Tabela doboru smarow tozyskowych SKF

Wysoka
1) L predkosc obr. . Obciaz. o
£ EStEmpestay Zageszczacz Lepkosc oleju pierscienia Ruchy Wysokie udarowe lub  Wtasnosci
Smar Opis Przyktady zastosowan LTL HTPL Temp. Predkoét Obcigzenie  / olej bazowy NLGI bazowego2)  Wat pionowy zewnetrznego oscylacyjne  drgania czesty rozruch antykorozyjne
’ tozyska kot samochodowych o o .
LGMT 2 [obrmsmmamsion bl wanoon ) o o e o
Wy Mate silniki elektryczne ! Y 4 +
) tozyska o Srednicy d >100 mm )
Uniwersalny przemystowy . . R N -30°C 120°C Mydto litowe
LGMT 3 ; Wat pionowy lub obracajacy sie pierscien zewnetrzny g b M M LdoM o 3 125
- [=n tozyska kot samochodow osobowych, ciezarowek i przyczep e e R + ° +
Maszyny papiernicze - sekgja formujaca i prasujaca e = .
LGEP 2 Skrajnie wysokie naciski t ozyska walcow roboczych w przemysle hutniczym 200 : e E M LdoM H Myd‘to t!towe 2 200
s K . ) (-5 °F) (230 °F) { olej mineralny e ® +
Maszyny ciezkie, przesiewacze wibracyjne
Szeroki zakres temperatury &), Lozy;ka G AL SRR A B A e [P e -30°C 140 °C Mydto kompleksu litu
LGWA 2 skrajnie wysokie naciski FEL (-20 °F) (285 °F) Bechi il LdoH / olej mineraln . e
Qs Silniki elektryczne 2 Y ° ° b4 °
. . .. Sprzet rolniczy i uzywany w gospodarce lesnej e o ] B :
LGGB 2 E;:saggébcl?gegradaq . 0 miskiej Maszyny budowlane i urzadzenia do przenoszenia mas ziemnych (_lfg EFJ ?109 5C°FJ LdoM LdoM MdoH ;?’lg'{z l::s:mcz":azgtf;ve 2 110
Y Uzdatnianie wody i nawadnianie DI & b4 + +
Urzadzenia do przetwarzania Zywnosci ’
. . -20°C 110 °C Kompleks glinu
LGFP 2 Do przemystu spozywezeqo Maszyny pakujace mG o M M LdoM . 4 150
Maszyny butelkujace (-5 °F) (230 °F) / olej wazelinowy medyczny Py
: Prasy do granulowania . .
Do przemystu spozywczego e -40°C 140 °C Kompleks sulfonianu wapnia , -
LGFQ 2 Wysokie obcigzenia ;?;S;zflzlarkl (-40 °F) (285 °F) Sl Culeally LxdaVis / olej syntetyczny PAO e 2l e e + +
Smar do tozysk topat i do tozysk : - .0 . .
. tozyska topat i tozyska wiencowe uktadu obrotu w turbinach -40°C 120°C Mydto kompleksu litw
LGBB 2 :’k;:)‘;;f;:ﬁ” O wiatrowych (-40°F) (2507 oM M MdoH ) oej syntetyczny PAD : 65 + +
Niska temperatura, ekstremalnie B e L e -50°C 110°C Mydto litowe
LGLT 2 PP Mate silniki elektryczne i roboty A s LdoM Mdo EH L " 2 18
wysoka predkosé e (-60 °F) (230 °F) { olej syntetyczny PAQ e
.. . L Wat gtowny w turbinach wiatrowych o o .
LGWM 1 iﬁ;ajl;lrz:ﬁzokle reid s Systemy centralnego smarowania (_3;0 EF) ?21;]0 EFJ LdoM LdoM H ﬁi’;?%;;?rfm 1 200
P Aplikacje z fozyskami barytkowymi wzdtuznymi ! Y +
. . . Wat gtowny w turbinach wiatrowych e o Kompleks sulfonianu wapnia
LGWM 2 MR SR AR R AL Ciezkie pojazdy robocze terenowe lub aplikacje morskie - E L E LdoM LdoM LdoH / olej syntetyczny PAO / olej 1-2 80
zakres temperatury ; . e (-40 °F) (230 °F) . ) ) + +
Urzadzenia narazone na snieg mineralny
Kruszarki szczekowe .
e ] -20°C 120°C Mydto litowe
LGEM 2 Wysoka lepkos¢ i dodatki state  Maszyny budowlane =G = M VL H doVH P 2 500
Maszyny wibracyjne (-5°F) (250°°F) / olej mineralny P + +
L L. . tozyska czopow nosnych bebnow obrotowych AE o P i
SRR S T VR Rolki podporowe i oporowe w piecach obrotowych i suszarkach 100 : el E M VL HdoVH Mydfo t!towo LGl 2 1020
i tozyska wieficowe (15°F) (250 °F) / olej mineralny ® + o
tozyska slizgowe przegubowe typu stal po stali
Skrajnie wysokie naciski, wysoka  Maszyny papiernicze - sekcja suszaca -20°C 150°C Kompleks sulfonianu wapnia
LGH B 2 lepkosc, wysoka temperatura®)  Maszyny do ciagtego odlewania stali i tozyska walcow roboczych (-5 °F) (300 °F) e Ll sl / olej mineralny = i [ + + +
w przemysle hutniczym
. . Silniki elektryczne ;
Smar polimocznikowy . . -40°C 150 °C Dwumocznik
LGHP 2 o Wentylatory przemystowe, wtacznie z szybkoobrotowymi e o MdoH MdoH LdoM —— 2-3 96
- 2SR G ZR A Wysokoobrotowe toZyska kulkowe w srednich i wysokich temp. L B V2 el + U
Sprzet piekarniczy / piece do cegiet R ° PTFE
LGED 2 g{;?f&gggﬂ:ﬁmm Przemyst szklarski (é% o% (24460 " EF) VH LdoM HdoVH / olej syntetyczny 2 460
pragy Pompy prozniowe (polieter fluorowy) C b P d
Sprzet piekarniczy (piece) 40°C 260 °C PTFE
LGET 2 Ekstremalnie wysoka temperatura  Maszyny do wypiekania wafli (-40 F) (500 °F) VH LdoM H doVH { olej syntetyczny 2 400
Suszarki materiatow wtokienniczych (polieter fluorowy) - + + -

1) [TL = dolna temperatura graniczna
HTPL = garna temperatura graniczna pracy
2) mm2/sw 40 °C (105 )= cSt.

3) LGGB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 120 °C (250 °F)
4) LGWA 2 wytrzymuije chwilowy wzrost temperatury do 220 °C (430 °F)
5) LGHB 2 wytrzymuje chwilowy wzrost temperatury do 200 °C (390 °F)
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LGMT 2 QEciuapel NEci=zi-a8 REel.9-8 Wielel:l | LGFP 2 | | LGFQ 2 LGWM 1 § LGWM 2 guieis (A L GEV 2 LGHP 2 LGET 2

Kod DIN 51825 K2K-30 K3K-30 KP26-20 KP2N-30 KPE 2K-40 K2G-20 KP1/2N-40 KP2G-40 K26-50 KP16-30 KP2G-40 KPF2K-20 KPF2K-10 KP2N-20 K2N-40 KFK2U-30 KFK2U-40
Klasa konsystendji wg NLGI 2 3 2 2 2 2 1-2 2 2 1 1-2 2 2 2 2-3 2 2
Zageszczacz Litowy Litowy Litowy Kompleks litu Litowo-wapniowy  Kompleks glinu - Kompleks Kompleks litu Litowy Litowy Kompleks Litowy Litowo-wapniowy ~ Kompleks Dwumocznik PTFE PTFE
suiffonianu sulfonianu wapnia sulfonianu wapnia
wapnia
Kolor Czerwonobrazowy Bursztynowy Jasnobrazowy Bursztynowy Kremowobiaty Przezroczysty Brazowy Loty Bezowy Brazowy Totly Czamy Czarmy Brazowy Niebieski Kremowobiaty Kremowaobiaty
Typ oleju bazowego Mineralny Mineralry Mineralny Mineralny Syntetyczny Olej wazelinowy Syntetyczny (PAO) Syntetyczny (PAQ)  Syntetyczny (PAQ)  Mineralny Syntetyczny (PAD)  Mineralny Mineralny Mineralny Mineralny Syntetyczny Syntetyczny
(estrowy) medyczny Mineralny (polieter fluorowy)  (polieter fluorowy)
Zakres temperatury pracy -30do+120°C  -30do+120°C  -20do+110°C  -30do+140°C  -40do+90°C -20do+110°C  -40do+140°C -40do+120°C  -50do+110°C  -30do+110°C  -40do+110°C  -20do+120°C  -10do+120°C  -20do+150°C  -40do+150°C  -30do+240°C  -40do+260°C
(-20do+250°F)  (-20do+250°F) (-5do+230°F)  (-20do+285°F) (-40do+195°F) (-5do+230°F)  (-40do+284 °F) (-40do+250°F) (-60do+230°F) (-20do+230°%F) (-40do+230%F) (-5do+250F)  (15do 250 F) (-5do+300°F)  (-40do+300°F) (-22do+464°F) (-40do+500 °F)
Temperatura kroplenia DIN IS0 2176 >180°C >180°C >180°C >250°C >170°C >250°C >300°C >200°C >180°C >170°C >300°C >180°C >180°C >220°C >240°C >300°C >300°C
(>355 °F) (»355°F) (>355°F) (>480 °F) (>340°F) (>480 °F) (>570°F) (390 °F) (355 °F) (>340 °F) (570 °F) (>355 °F) (>355 °F) (430 °F) (465 °F) (>570 °F) (570 °F)
Lepkos¢ oleju bazowego
40°C, mmfs 110 125 200 185 110 150 320 68 18 200 80 500 1020 425 96 460 400
100 °C, mm2fs 1 12 16 15 13 153 30 L5 16 86 32 58 26,5 10,5 52 38
Penetracja DIN 150 2137
60 naciskow, 10-1 mm 265-295 220-250 265-295 265-295 265-295 265-295 280-310 265-295 265-295 310-240 280-310 265-295 265-295 265-295 245-275 265-295 265-295
100 000 naciskaw, 10-1 mm +50 maks. 280 maks. +50 maks. +50 maks. +50 maks. +30 maks. +30 maks. +50 maks. +50 maks. +50 maks. +30 maks. 325 maks. 325 maks. -20do+50 365 maks. 2711 -
(325 maks.) (325 maks.) (325 maks.) (325 maks.) (325 maks.)
Stabilnos¢ mechaniczna
Odpornoét na ugniatanie, 50 godzinw 80 °C, 10-1 mm +50 maks. 295 maks. +50 maks. +50 maks. zmiana  +70 maks. -20 to +30 maks. +50 maks. +50 maks. 345 maks. +50 maks. Zmiana 365 maks. +30 maks.
TestV2F M ‘M ™ ‘™M (350 maks.) ™M ™ -20do +50 130°C(265 °F)
M
Ochrona przed korozjg
Emcor:  —standardowy IS0 11007 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 001 0-0 0-0 0-1 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 0-0 0-01 1-1 maks.
— testwyrmywania woda 0-0 0-0 0-0 0-01 0-0 0-0 0-0 0-071 0-0 0-0
—test stonej wody (100% woda morska) 0-11 1-11) 0-0 0-11) 0-01 0-01) 0-01 0-0
Odpornoét na dziatanie wody
DIN 51 807/1, 2 godz. w temp.90 °C 1 maks. 2 maks. 1 maks. 1 maks. 0 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks. 0 maks.
Wydzielanie oleju
DIN 51 817, 7 dniw temp. 40 °C, cbdazenie statyczne, % 1-6 1-3 2-5 =5 08-3 =5 3 maks. 4 maks., 251 <b 8-13 3 maks. 1-5 1-5 1-3, 1-51) 13 maks. 30 godz
60 °C(140 F) 200°C (390 )
\Wtasnosci smarne
R2F, test B pracyw 120 °C Zaliczony Zaliczony Zaliczony Zaliczony, Zaliczony, Zaliczony Zaliczony, Zaliczony, Zaliczony, Zaliczony
100°C(210°F)  100°C(210 °F)1 140°C(285°F)  100°C(210°F) 140°C (285 °F)
R2F test w komorze niskich temperatur - 30 °C, +20 °C Zaliczony, Zaliczony
Korozja miedzi 2 maks. 2 maks. 2 maks. 2 maks. 1 maks. 1b maks. 1 maks. 1 maks. 2 maks. 2 maks. 2 maks. 1 maks. 2 maks. 1 maks. 1 maks. 1 maks.
DIN51 811 110°C(230%)  130°C(265°%)  110°C(230°F)  100°C(210°F) 120°C(250%)  100°C(210%) 120°C(250F)  100°C(210°F)  90°C(>195%)  100°C(210°F)  100°C(210°F)  100°C(210%) 150°C(300°F)  150°C(300F)  100°C(210°F)1 150°C(300°F)
Trwatost smaru w tozysku tocznym
Test ROF 1 000 min., >300, 1000, >1000, 18241, >1000, 1 000 min. =700 at220°C >1 000 Vprzy
Trwatost Lsg przy 10 000 obr/min, godz. 130°C(265 °F) 120°C(250%F)  110°C(230°F) 20 000 r/min. 110°C(230 °F) 130°C(265°F)  150°C(300°F)  (430°F) 220°C(428°F)
100°C(210°F)
Dziatanie w warunkach podwyzszonych naciskow (EP)
Zuzycie powierzchni DIN 5135075, 1 400 N, mm 1,4 maks. 1,6 maks. 1,8 maks. 1 maks. 041 1,8 maks. 1,5 maks. 2} 1,4 maks. 1,2 maks. 0,86 1)
Metoda badania za pomoca 4 kul,
obcigzenie zgrzewania DIN 51 350/4, N 2 800 min. 2 600 min. 2 600 min. 1100 min. >4 000 55001 2 000 min. 3200min. 1) 4000 min. 1) 3 000 min. 3 000 min. 4 000 min. 8 000 min. & 000 min.
Korozja cierna § 571 081 0-11 551 52/114at 03 70
TestASTM D4170 FAFNIR w -20 °C, +25 °C, mg -20°C(-5°F)1
Moment w niskiej temperaturze
IP186, moment rozruchowy, m Nm 1) 98, 145, 70, 40, 137, 369, 313, 32, 178, 249, 160, 96, 250, 1000,
-30°C(-20F)  -30°C(-20°F)  -20°C(-5%F) -30°C(-20 °F) -30°C(-20°F)  -40°C(-40°F) -40°C(-40°F)  -50°C(-60°F)  0°C(32°F) -40°C(-40%F)  -20°C(-5°F) -10°C(14 °F) -20°C(-5°F) -40°C(-40°F)
IP186, moment roboczy, m Nm 2) 58, 95, 45, 30, 51, 223, 75, 21, 103, 184, 98, 66, 133, 280,
-30°C(-20%F)  -30°C(-20°%F) -20°C(-5°F) -30°C(-20 °F) 30°C(-20°F)  -40°C(-40°F) -40°C(-40°F)  -50°C(-60°F)  0°C(32°F) -40°C(-40F)  -20°C(-5°F) -10°C({14F) -20°C(-5°A) -40°C(-40°F)
I |
Specjalne wymagania Wysokie obcigzenia
| |

Smary do szerokiego zakresu zastosowan Niskie temperatury Wysokie temperatury



