Spis tresci

Sprzegto bezluzowe TRASCO®ES Str.

Opis 43
Zalety 44
Dyrektywa ATEX 44
Parametry techniczne — Odchytki 45
Montaz i konserwacja 46
Dobor sprzegta wg normy DIN 740.2 47
Przyktadowe obliczenia 48
Wersje TRASCO®ES 49

* Wykonanie standardowe 50

» Wykonanie MC z piastami zaciskowymi kompatybilnymi 51

* Wykonanie M z piastami zaciskanymi 52 -53

» Wykonanie 2M z piastami zaciskanymi 54

* Wykonanie A z pierscieniami zaciskajgcymi 55

* Wykonanie AP z pierscieniami zaciskajgcymi wg DIN 69002 56

» Wykonanie GESS dwukardanowe 57

* Wykonanie GRL LR1 z watem posrednim 58

» Wykonanie GRL LR3 z watem posrednim 59 - 60
Parametry techniczne sprzegiet z watem posrednim GES LR1 — GES LR3 60




TRASCOP® ES: sprzegta bezluzowe

TRASCO® ES to sprzegta bezluzowe kompensujgce nie-
wspotosiowos¢ i tlumigce drgania. Przeznaczone sg do
urzgdzen indeksujgcych. Kompaktowe wymiary sprzegta
Opis

Sprzegto TRASCO® ES sktada sie z dwdch piast — dostep-
nych w wykonaniu z aluminium (do rozmiaru 38/45) ze stali
(od rozmiaru 42) z tgcznikiem elastycznym pomiedzy nimi.
Sprzegta TRASCO® ES sg podzespotami wykonanymi tech-
nikg skrawania precyzyjnego.

tacznik elastyczny ze specjalnej mieszanki poliuretanowej,
opracowanej w trakcie wieloletnich badan i préb laboratoryj-
nych, jest wykonany z duzg doktadnoscig wymiarowg metodg
formowania na prasie.

tacznik

Sposoéb dziatania

tacznik poliuretanowy osadzony jest w specjalnych gniaz-
dach miedzy obiema piastami sprzegta. Zostaje wstepnie
Scisniety, gwarantujgc zerowy luz podczas przenoszenia sity
napedowe;.

Zerowy luz oznacza ze sprzegto zachowuje sztywnosc¢
skretng w granicach jego obcigzenia sitg wstepnego $cisku, a

Piasta
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TRASCOP® ES czynig go idealnym do urzadzen napedowych
mechaniki precyzyjnej.

taczniki dostepne sg w czterech stopniach twardosci: 80 Sh
A (niebieski), 92 Sh A (zélty), 98 Sh A (czerwony), 64 Sh D
(zielony). Charakterystyka uzytkowa tgcznika zalezy do jego
rodzaju (patrz ,Parametry techniczne”).

Na zamowienie dostepne sa taczniki elastyczne z innymi
stopniami twardosci, przeznaczone do uzytku w niestandar-
dowych warunkach, np. w wysokiej temperaturze, z duzym
momentem obrotowym, czy tez gwarantujace silniejsze ttu-
mienie drgan. W sprawie doboru tgcznika sprzegta o twar-
dosci odpowiadajgcej szczegolnym warunkom eksploatacii,
prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

jednoczeénie kompensuje odchyiki promieniowe, katowe i
osiowe oraz nadmierne drgania mechaniczne.

Powierzchnia $cisku wstepnego jest bardzo duza, dzieki
czemu nacisk piast na element elastyczny ma dos¢ niewielka
site. Dlatego tez zeby fgcznika mozna obcigza¢ wielokrotnie
bez ryzyka zuzycia mechanicznego, czy odksztatcen trwatych.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Zalety

Zalety sprzegiet TRASCO® ES:

* Przenoszenie momentow obrotowych bezluzowe

» Ttumienie (do 80%) drgan przenoszonych z watu zdawczego silnika

» Niskie przewodnictwo cieplne i elektryczne
» Latwy i szybki montaz
» Doskonate wywazenie (dla typu Ai AP)

» Niski moment bezwtadnosci (dzigki niewielkim wymiarom i zastosowanym materiatom)

Podstawowe zastosowania

Do najpowszechniej spotykanych zastosowan sprzegiet TRASCO® ES naleza:

serwonapedy
napedy robotéw
stoty przesuwne
napedy wrzeciona
Sruby toczne

Zakres temperatury pracy

Zakres temperatury pracy sprzegta TRASCO® ES zalezy od rodzaju jego tgcznika elastycznego. Zakres temperatury pracy dla
facznikow o twardosci 92 Sh A (zo6ttych) wynosi -40 — +90°C, zas dla tacznikéw o twardosci 98 Sh A (czerwonych) — -30 —
+90°C. Laczniki znoszg przez krotki czas temperatury szczytowe siegajace 120°C.

Nadmiernie wysoka temperatura pracy grozi znaczng utratg elastycznosci tgcznika. To z kolei znacznie zmniejsza maksymalng

wielkos¢ przenoszonego momentu obrotowego.

Dlatego dobierajgc sprzegto nalezy kierowac sie scisle temperaturg jego eksploatacji w danym zastosowaniu (patrz ,Parametry

techniczne”).

Dyrektywa ATEX 2014/34/UE @

Produkty sg dostepne w wersjach z konkretnymi certyfikatami
dopuszczajgcymi ich eksploatacje w obszarze niebezpiecz-
nym zdefiniowanym w dyrektywie 94/9/WE. Sprzegta TRA-

T [°C]

SCO® ES dostepne sg ze szczegdtowymi instrukcjami mon-
tazu i eksploatacji oraz obowigzujgcymi dla nich certyfikatami.
W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
z producentem.

\

Kat skretu [rad]

Bezposrednie przeniesienie napedu




Parametry techniczne

Ponizej podano parametry techniczne wszystkich dostepnych
sprzegiet TRASCO® ES.

Wersje wykonania M, A i AP wymagajg sprawdzenia mo-
mentu obrotowego podanego w tabeli z wartoSciami momentu
obrotowego dopuszczalnymi dla piasty w danej wersji wyko-
nania.

Sprzegta TRASCO® ES kompensujg odchykki osiowe, pro-
mieniowe i kgtowe.

www.sitspa.com @

Nawet po dtuzszej pracy z odchytkami nieskompensowanymi
sprzegto nie wykazuje zadnego luzu na potaczeniach, po-
niewaz jego tgcznik elastyczny poddaje sie naprezeniom
wytacznie od przytozonego nacisku.

Jesli podczas pracy dochodzi do znacznych odchytek, najle-
piej jest dobra¢ sprzegto z podwdjnym przegubem, ktore
zapobiega przecigzeniu.

W celu uzyskania szczegdtowych informaciji prosimy o kontakt
Z producentem.

R Twardosé Shore'a TKN TKmax Cr stat. Crdyn. Cr AKa AKr AKw
[Nm] [Nm] [Nm/rad] [Nm/rad] [N/mm] [mm] [mm] [’]
80 Sh A (niebieski) 0,7 1,4 8 26 114 0,6 0,15 1,1
7 92 Sh A (zotty) 1,2 24 14 43 219 0,6 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 2 4 22 69 421 0,6 0,10 0,9
80 Sh A (niebieski) 1,8 3,6 16 52 125 0,8 0,20 1,1
9 92 Sh A (zotty) 3 6 29 95 262 0,8 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 5 10 55| 155 518 0,8 0,10 0,9
64 Sh D (zielony) 6 12 75 225 740 0,8 0,08 0,8
80 Sh A (niebieski) 3 6 85 250 275 0,9 0,20 11
12 92 Sh A (zotty) 5 10 165 480 470 0,9 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 9 18 240 720 845 0,9 0,08 0,9
64 Sh D (zielony) 12 24 330 980 1200 0,9 0,05 0,8
80 Sh A (niebieski) 4 8 60 180 153 1,0 0,21 11
14 92 Sh A (zotty) 8 15 115 344 336 1,0 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 13 25 170 513 604 1,0 0,09 0.9
64 Sh D (zielony) 16 32 235 702 856 1,0 0,06 0,8
80 Sh A (niebieski) 5 10 370 1120 740 1,2 0,15 1,1
19/24 92 Sh A (zotty) 10 20 820 1920 1260 1,2 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 17 34 990 2350 2210 1,2 0,06 0,9
64 Sh D (zielony) 21 42 2500 3800 2970 1,2 0,04 0,8
80 Sh A (niebieski) 17 34 860 1390 840 1,4 0,18 1,1
24/28 92 Sh A (zotty) 85| 70 2,300 5,130 1,900 1,4 0,14 1,0
98 Sh A (czerwony) 60 120 3,700 8,130 2,940 1,4 0,10 0,9
64 Sh D (zielony) 75 150 5,000 11,000 3,700 1,4 0,07 0,8
80 Sh A (niebieski) 46 92 1,370 2,350 990 15 0,20 1,1
28/38 92 Sh A (zotty) 95 190 3,800 7,270 2,100 15 0,15 1,0
98 Sh A (czerwony) 160 320 4,200 10,800 3,680 1,5 0,11 0,9
64 Sh D (zielony) 200 400 10,000 20,000 4,400 1,5 0,08 0,8
80 Sh A (niebieski) 95 190 3,000 6,100 1,400 1,8 0,22 1,1
38/45 92 Sh A (zotty) 190 380 5,600 12,000 2,900 1,8 0,17 1,0
98 Sh A (czerwony) 325 650 8,140 21,850 5,040 1,8 0,12 0,9
64 Sh D (zielony) 405 810 25,000 40,000 6,500 1,8 0,09 0,8
80 Sh A (niebieski) 130 270 4,500 9,600 1,950 2,0 0,24 1,1
42 92 Sh A (zotty) 265 530 9,800 20,500 4,100 2,0 0,19 1,0
98 Sh A (czerwony) 450 900 15,180 34,200 5,940 2,0 0,14 0,9
64 Sh D (zielony) 560 1,120 37,000 70,000 7,300 2,0 0,10 0,8
80 Sh A (niebieski) 150 300 5,500 11,200 2,100 2,1 0,27 1,1
8 92 Sh A (zotty) 310 620 12,000 22,800 4,500 2,1 0,23 1,0
98 Sh A (czerwony) 525 1,050 16,600 49,400 6,820 2,1 0,16 0,9
64 Sh D (zielony) 655 1,310 57,000 100,000 8,300 2,1 0,11 0,8
80 Sh A (niebieski) 200 400 6,000 11,000 1,500 2,2 0,28 1,1
55 92 Sh A (z6tty) 410 820 13,000 23,100 3,200 2,2 0,24 1,0
98 Sh A (czerwony) 685 1,370 24,000 63,400 7,100 2,2 0,17 0,9
64 Sh D (zielony) 825 1,650 100,000 130,000 9,200 2,2 0,12 0,8
92 Sh A (z6tty) 625 1,250 23,500 35,000 6,410 2,6 0,25 1,0
65 98 Sh A (czerwony) 900 1,800 48,000 71,500 6,620 2,6 0,18 0,9
64 Sh D (zielony) 1,040 2,080 118000 19000 8850 2,6 0,13 0,8
75 98 Sh A (czerwony) 1,920 3,840 79,150 150,450 8,650 3,0 0,21 0,9
64 Sh D (zielony) 2,400 4,800 182,000 315,000 12,000 3,0 0,15 0,8
Wszystkie dane techniczne w katalogu podano dla predkosci obrotowej 1500 obr./min i temperatury pracy rzedu 30°C.
Praca z predkosciami liniowymi przekraczajgcymi 30 m/s wymaga dynamicznego wywazenia uktadu przeniesienia napedu.
Odchyiki
Tkn Znamionowy moment obrotowy sprzegta Nm
o . . o —— ; Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
: [rj = : : 5 3 Cr Sztywno$¢ skretna Nm/rad
i j 11 { I == Cr Sztywnos$¢ promieniowa N/mm
‘ D Cloe O g Ke) AKq Maksymalna odchytka osiowa [mm]
. o AK; Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
Osiowa Promieniowa AKw Maksymalna odchytka katowa °

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Montaz i konserwacja

1. Starannie wyczys$¢ czopy tgczonych watdw. 3. Umies¢ tacznik elastyczny w jednej z piast sprzegta.

2. Doktadnie osadz piasty sprzegta na obu watach. Wersje 4. Zestaw ze sobg obie piasty sprzegta, starannie zacho-
wykonania M, A i AP wymagajg mocowania Srubami, ktore wujgc podang dla nich szczeline ,s”. W ten sposéb tgcznik
trzeba dokrecic z momentem Ms podanym w katalogu. elastyczny bedzie pracowat prawidtowo, za$ sprzegto
Sruby mocujgce wersji A i AP nalezy dokreca¢ naprze- osiggnie maksymalng zywotno$¢. Zapewniona tez bedzie
miennie z zalecanymi dla nich momentami sity. poprawna izolacja elektryczna miedzy piastami sprzegta.

%
u \
ya gl =

1 N
a\‘\
“,
Montaz piast w wersji wykonania A i AP mozna utatwi¢ sobie pewnia to ochrone przed przenoszeniem obcigzen osiowych
smarujac powierzchnie styku watdéw z piastami za pomocg na fozyskowanie.
oleju. NIE WOLNO uzywa¢ w tym celu oleju na bazie Smarowanie fgcznika elastycznego zmniejsza site osiowg
dwusiarczku molibdenu. konieczng do jego osadzenia podczas montazu.

Podczas osadzania sprzegta TRASCO® ES powstaje nacisk
osiowy, ktéry kasowany jest po zakohnczeniu montazu. Za-

Uwaga: Wszystkie mechanizmy wirujgce nalezy zabezpieczy¢ ostonami ochronnymi.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Dobér sprzegta wg normy DIN 740.2

Sprzegto nalezy tak dobra¢, aby przytozone do niego obcigzenia robocze nigdy nie przekroczyly ich wartosci dopuszczalnych, bez
wzgledu na warunki pracy.

1. Sprawdzenie wielkosci obcigzen wzgledem znamionowego momentu obrotowego
Znamionowy moment obrotowy sprzegta musi by¢ co najmniej réwny nominalnemu momentowi obrotowemu urzadzenia w catym
zakresie temperatury pracy.
Tn2Te S, Sp

2. Sprawdzenie wielkosci obcigzen wzgledem szczytowego momentu obrotowego
Maksymalny moment obrotowy sprzegta musi byé co najmniej rowny szczytowemu momentowi obrotowemu, ktéry moze wy-
stgpi¢ podczas pracy w catym jej zakresie temperatury.

TKmax 2Ts 'Sz 'Se +TK 'Se 'SD
1
. . . . TS:TAS'7'8A+TL(1)
Wartosci szczytowe po stronie napedzajace;j: m+1

m
CTe=Te S +T"

Wartosci szczytowe po stronie urzgdze-

nia:
3. Sprawdzenie wielkosci obcigzen przy przejsciu przez rezonans (lﬁ
Metoda rezonansu ®
W chwili gwattownego przekroczenia czestotliwosci rezonansowej ponizej zakresu roboczego, wystepuje kilka szczytowych (@)
warto$ci momentu obrotowego. 8
Powstajgce obcigzenia zmienne nalezy poréwnac z maksymalnym momentem obrotowym przenoszonym przez sprzegto. <
o
Timax 2 T5 5,5y + T - Sy - Sp —
. . . . — 1 U] _ m U
Wartosci szczytowe po stronie napedzajgce;j: To=Ta m+1 Ve + T Wartosci szczytowe po stronie urzadzenia: Ts=Ty ma1 Vet

4. Sprawdzenie wielkosci obcigzen zmiennego momentu obrotowego
Obcigzenie wzgledem zmiennego momentu obrotowego sprawdza sie ustalajgc, czy spetnione sa nastepujgce réwnania:

025 Ty =Tiw 2Ty -Sy-S;-Sp

1 m
o . Ty =Ty —— Y Tw =Ty Vi
Wartosci szczytowe po stronie napedzajace;j: m+1 Wartosci szczytowe po stronie urzadzenia: m+1
(1) T. dodaje sie, gdy szczytowy moment obrotowy nastepuje podczas ruchu sprzegta.
Wspobtczynniki obliczeniowe
Se = wspoétczynnik temperaturowy SbD = wspotczynnik sztywnosci skretnej
T[°C] |-30/+30 +40 +60 +80 : -
Maszyny skrawajace| Napedy pozycjonu- Enkodery
Se 1 1,2 14 1,8 jace
Sv = wspotczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zata- 2-5 3-8 102
czen
SL 0 Sa= wspbtczynnik bezpieczenstwa obcigzenia uda-
S/h 0-100 101-200 | 201-400 | 401-800 | 801-1,600 rowego
Sz 1 1,2 1,4 1,6 1,8 Rodzaj obcigzenia SLO Sa
udarowego
St = wspolczynnik czestotliwosci Lekkie 1,5
f[Hz] <10 >10 Srednie 1,8
Sf 1 4110 Silne 2,2
2
14| L
2n
Vi = wspbtczynnik wzmochnienia momentu obrotowego = \} [ n2 ]2 v Y
]2
Ng 2n

[

30 J, +J . 4
IWOSE — | Cpyy 22— [mln ] 5 i = Ya
nr = czestotliwos¢ rezonansu = - Tdn Ty m = wspoétczynnik masy = 0
ATYL L
Bezposrednie przeniesienie napedu
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Przyktadowe obliczenia

Zastosowanie

Serwonaped sruby kulowej obrabiarki

Moment znamionowy Tk=10,0 Nm Rodzaj obcigzenia udarowego  Lekkie

Moment szczytowy TAs=22,0 Nm Moment bezwtadno$ci stotu Js = 0,0038 kg-m?

Predkos¢ obrotowa n =3 000 1/min Wat napedzany dc =20 mm h6 (bez rowka wpustowego)
Moment bezwtadnosci J1 = 0,0058 kg-m ? Wat napedowy dm = 24 mm h6 (bez rowka wpustowego)
Temperatura T =+40°C

Wstepny dobér

Sprzegto ES 24/28 typu ,,A” z czerwonym tgcznikiem elastycznym (98 Sh A)

Normalny moment obrotowy sprzegta: Tkn = 60 [Nm]
Moment maksymalny: Tkmax= 120 [Nm]
Moment bezwtadnosci piasty: J2 =0,000135 [kg-m?]
Sprzegto z pierscieniem mocujacym zaciskowym: Tcal = 92 [Nm] rozw. 20 [mm]

113 [Nm] rozw. 24 [mm]

Sprawdzenie obcigzenia

Ten=T¢ Sy Sy =10:12-4=48,0 [Nm]
T =48,0 Nm<T,,
m=-%~ Jy=d;+J, Jo=d;+4, m=15

T=Te 1.8,=220 1 15=132(Nm)

i

=TsS,-S, +T,-S,-Sp =132-16-12+12,5-12 .4 = 8534 [Nm]

Kmax
Temax = 8534 Nm<T,_,
Tk Znamionowy moment sprzegta Nm NnRr Czestotliwo$¢ rezonansu min?
Tk Znamionowy moment obrotowy silnika Nm Cr Sztywnos$¢ skretna Nm/rad
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Ts Szczytowy moment obrotowy silnika Nm Sa Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzenia udarowego po
Tas/Ta  Szczytowy moment obrotowy po stronie napedzajacej  Nm stronie napedzajacej
T Moment wejéciowy podczas rozruchu Nm S. Wspc::iczynnik bezpieczeﬁstwa obcigzenia udarowego po
. . stronie napedzanej
Tis/Tu Szczytowy moment obrotowy po stronie napedzanej Nm ) . ) A L A
i i Sz Wspotczynnik bezpieczenstwa czestotliwosci zataczen
Vr Wspotczynnik rezonansu . . i ) )
i . L Se Wspétczynnik bezpieczenstwa zalezny od
Vii Wspétczynnik wzmocnienia momentu obrotowego ) ) .. .
. . So Wspétczynnik sztywnosci skretnej
m Wspdtczynnik masy . . L
- . . St Wspétczynnik czestotliwosci
Ja Moment bezwtadnosci po stronie napedzajgcej 2 kgm . .
L. X . Tw Znamionowy moment obrotowy urzadzenia Nm
Ju Moment bezwtadnosci po stronie napedzanej 2 kgm )
. . o Tkw Dopuszczalny, zmienny moment obrotowy sprzegta Nm
b4 Wspotczynnik ttumienia ]
Tca Maks. moment obrotowy na potgczeniu piasty zwatem  Nm

48 Bezposrednie przeniesienie napedu




Wersje wykonania TRASCO® ES

PIASTY Z OTWOREM WYKONANYM NA GOTOWO

Wykonanie GESF Wykonanie GESF C

Dla rozmiaru od 7 do 9.

Wykonanie piast z gotowymi otworami i
dwoma wkretami ustalajgcymi.

WYKONANIE Z PIASTA ZACISKOWA

Wykonanie GESM Wykonanie GESM C

Wykonanie z piastg zaciskowg, z jednym
nacieciem.

Wykonanie GESMC Wykonanie GES2M

¥

Wykonanie z piastg zaciskowg kompak-
towa.

WYKONANIE Z PIERSCIENIEM ZACISKAJACYM

Wykonanie GESA Wykonanie GESAP

Wykonanie z pierscieniem zaciskajgcym.
To wykonanie nadaje sie do przenosze-
nia sity napedowej z duzg predkoscig i
duzym momentem obrotowym. Moco-
wanie $rub od strony tagcznika. Przeno-
szony moment obrotowy zalezy od
$rednicy gotowego otworu.

www.sitspa.com @

Dla rozmiaru od 14.
Wykonanie piasty z gotowym otwo-
rem.

TRASCO®ES

Wykonanie z dzielong piastg zaci-
skowa i rowkiem wpustowym.

Wykonanie z piastg dzielong do
montazu z promieniowym momen-
tem zacisku zaleznie od $rednicy
otworu gotowego.

Wykonanie z pierscieniem zacisko-
wym precyzyjnym: konstrukcja nadaje
sie do mocowania na wrzecionach
wykonanych w standardzie DIN
69002.

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Wykonanie standardowe

Piasty sprzegiet SIT dostepne sg w wersji nierozwierconej lub rowka wpustowego. Piasty nierozwiercone i rozwiercone sa
z gotowymi, otworami wykonanymi na wkrety ustalajgce pod dostepne z magazynu w bardzo krétkim terminie.

zadang srednice watka. Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
Wkrety ustalajgce w wykonaniu z gotowym otworem rozsta- slonych dyrektywa ATEX.

wione sg 120 stopni od siebie, z czego jedna lezy naprzeciw

t t

[h<. f'

T I 7 ;
/ [Z
T | T = '
w| < § w Q| < 4
S SRR
! l
1 1
Rys. 1
F F Piasta
. i Imax A G H-a L | M N S P Ms t
Rozmiar min. maks. i c Rys.
mml |y | Wika | 9tkgmy | i1 mm) | pmm] | mm] f mm] | mm] | mm] | mm] | mm) | mm] (Nm] | (mm] [ Y
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 0,003 0,085 x 10°® | 40,000 14 - - 22 7 8 6 1,0 6,0 M3 [ 0,3 3,5 1
9 4 10 0,008 0,48 x 10 | 28,000 20 7,2 - 30 10 10 8 1,0 2,0 M3 [ 03 5 1
12 4 12 0,015 1,5x10° 22,000 25 8,5 - 34 11 12 10 1,0 3,0 M4 15 5 1
14 4 16 0,019 2,7x10° 19,000 30 10,5 = 35 11 13 10 15 2,0 M4 1,5 5 2
19/24 6 24 0,066 20,4 x 10° | 14,000 40 18 - 66 25 16 12 2,0 3,5 M5 2 10 2
24/28 8 28 0,140 74,5x 10° | 10,600 55 27 - 78 30 18 14 20 | 4,0 M5 2 10 2
28/38 10 38 0,253 200,3 x 10° [ 8,500 65 30 - 90 35 20 15 2,5 5,2 M6 4 15 2
38/45 12 45 0,455 400,6 x 10° | 7,100 80 38 - 114 | 45 24 18 3,0 5,6 M8 10 15 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 14 55 2,000 2,246 x 10° | 6,000 95 46 - 126 50 26 20 3,0 5,6 M8 10 20 2
48 20 60 2,520 3,786 x 10° [ 5,600 105 51 - 140 56 28 21 &5 6,0 M8 10 25 2
55 25 70 4,100 9,986 x 10° | 5,000 120 60 - 160 65 30 22 4,0 90 | M10 | 17 20 2
65 25 80 5,900 |18,352x10°| 4,600 135 68 - 185 75 85 26 4,5 83 | M10 | 17 20 2
75 30 95 6,900 |27,402x 10| 3,700 160 80 ([53-135| 210 85 40 30 5,0 83 | M10 | 17 25 3
Tolerancja wykonania otworu: H7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)
Sposéb zamawiania
GESF 24/28 F20
GESP: piasta nierozwiercona
GESF: otwér gotowy + rowek wpustowy + wkret
ustalajacy
Rozmiar
F...: $rednica otworu
AES 24/28 R
tacznik TRASCO® ES
Rozmiar Ms Moment dokrecania $ruby Nm
B: 80 Sh A (niebieski) W Mg (ka]
G:92 Sh A (zotty) J Moment bezwtadnosci kgm?
R: 98 Sh A (czerwony) Nimax Maks. predkosé obr. min-t
V: 64 Sh D (zielony)
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www.sitspa.com @

Wersja kompaktowa o skréconej dlugosci montazowej. Charakterystyka uzytkowa jest taka sama, jak wersji petnowymiarowe;,
jednakze zaletg sg mniejsze gabaryty.

< w
f
1
1
|
n
11}
o
O
Rozmiar| FMin Fmax - Ms nmax A L I M N s P t E w
[mm] [mm] [Nm] [min~] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] <
o
PIASTY ALUMINIOWE =
7 3 7 M2 0,6 40,000 14 18 5 8 6 1,0 6 2,5 16,6
9 4 10 M2,5 1,0 28,000 20 24 7 10 8 1,0 2 BID 21,3
12 4 12 M3 1,4 22,000 25 26 7 12 10 1,0 3 35 26,2
14 6 16® M4 2,9 19,000 30 32 9,5 13 10 1,5 2 4,8 30,5
19/24 10 24 M6 11,0 14,000 40 50 17 16 12 2,0 3,5 8,5 45,00
24/28 10 32 M6 11,0 10,600 55 54 18 18 14 2,0 4 9,0 57,5
28/38 14 35 M8 25,0 8,500 65 62 21 20 15 2,5 52 10,5 69,0
38/45 19 45 M10 49,0 7,100 80 76 26 24 18 3,0 5,6 13,0 86,0
@ R)ozmiar 14 z otworami do @ 12 — $ruba M4; wigksze $rednice — $ruba M3. Rozmiar 19/24 z otworami do @ 20 — $ruba M6; wieksze $rednice — $ruba M5 (D E = 46,7
mm).
.g Zalecane wartosci $rednicy otworéw dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watdéw o tolerancji wymiarowej k6
N
e 3 4 5 6 7 8 9 10 | 112 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 [ 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
7 08 | 09 | 10| 10 | 1,1
9 21| 22 | 23| 25| 26| 27|28
12 34|36 (3839|4143 | 44 | 46| 48
14 71| 74 | 77 | 80| 83|86 |89 | 92|58]|60]61
19 244 | 251 | 258 | 26,5 | 27,1 | 285 | 29,2 | 29,9 | 31,2 | 31,9 | 32,6 | 254 | 26,3
24 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63 | 68 | 72
28 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145
38 99 | 105 | 119 | 125 | 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296
Mo Maks. predkos¢ obr. mint
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Wykonanie M z piastami zaciskowymi

Te sprzegta umozliwiajg bezluzowy montaz osiowy. Sprzegta typu M sa dostepne z rowkiem wpustowym lub
Sprzegta bez wpustu nalezy dokreca¢ z momentem Sruby bez niego. Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w wa-
(Ms) dobranym z tabeli. runkach okreslonych dyrektywa ATEX.

t
i
| @ "
i O
<[ . *ﬂ—+—P H | ) ::':' ""é P
SRS H © § ]
® |
1 "‘
SIIN_|S SIINIS /,/ >
| M I s [ M I wl \
S Q f - }
Rys. 1 Rys. 2 ) ﬁ
1 \ ,j/ f
<
@
I I Ms Piasta - Poczenie | A | G | Ha | L |1 M| N|[s|P]|t]E
Rozmiar| min. maks.| —f | 2 [min] tatovego | [mm1 | fmm1| fmm] | gmm | tmmy | mmm] | mm] | mem | gmmd | fmmy | mm) | RS-
[mm] | [mm] W [kg] J [kgm?] wpustowego
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 | 7 | m2|035| 0003 0085 x 10° |40,000 - 14 | - - |2 7] 8|6 |10]6|4]|150]1
9 4 | 10 [mM25]075 | 0007 0,42x10° (28,000 - 20 [72] - [30|20]10] 8 [120] 2|5 [234]1
12 | 12 | 25 [ M3 | 14 | o015 1,4x10°  [22,000 180° |25 [85| - [3a|w|12|0f10] 3|5 |27 ]2
14 6 | 16 | M3 | 1,4 | o018 2,6x10°  [19,000 180° [ 30 105 - [35 |11 | 13|10 ]15]| 2 |[55(322] 1
1924 [ 10 | 2o | me | 112 | o071 18,1x10° (14,000 120 (40| 18| - |66 | 25|16 [ 12 |20[35] 12 [4570] 1
24/28 | 10 | 32 | m6 [ 11 | o156 74,9x10° (10,600 90° |55 (27| - |78 |30 [18] 14|20 4 |122]575]02
28/38 | 14 | 35 | M8 [ 25 | 02240 1639x10° | 8,500 90° |65 30| - |90 |3 |2 |15 2552135 726] 2
3845 | 19 | 45 | m8 [ 25 | o440 465,5x10° | 7,100 90° |80 38| - [114| 45| 24 |18 [30 |56 16 [833] 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 | 25 | 50 [mi0]| 70 | 2100 3,095x10° [ 6,000 - 95 |46 | - [126| 50 | 26 [ 20 [30 (56|20 |788] 2
48 | 25 | 55 [ m12 | 120 | 2,900 5160 x 10° | 5,600 - |10s5|s1| - [140| 56 | 28 [ 21 [35| 6 | 21 [1080] 2
55 | 35 [ 70 [ m12| 120 | 4,000 9,737x10° [ 5,000 - 120 60| - |160| 65| 30|22 |40] 9 |26 |1220] 2
65 | 40 | 80 | M14 | 190 | 5800 | 17,974x10° | 4,600 - |135|e8| - |185| 75| 35 [ 26 | 45|83 [275|139,0] 2
75 | 40 | 80 | mi6 | 205 | 8100 | 29,304x10° | 2,950 - | 160 | 80 |53-135{ 210 | 85 | 40 [ 30 [ 50|83 | 30 |1475] 3

® Rozmiar 19/24 z otworem do @ 20 — $ruba M6, wigkszy otwér — $ruba M5 (@ E= 46,7 mm).
Rozmiary od 7 do 19/24: wykonanie z jednym nacieciem

Rozmiary od 24/28 do 65: wykonanie z dwoma nacigciami

Tolerancja wykonania otworu: F7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
W Masa [ka]

J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
Nimax Maks. predkos$é obr. min?t
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GESM 48 Fso AES 2428 R

GESM: piasta TRASCO® ES tacznik TRASCO® ES ‘
Rozmiar Rozmiar
F...: érednica otworu B 80 Sh A (niebieski)
F...C: Srednica otworu i rowek wpustowy G:92 Sh A (26tty)
R: 98 Sh A (czerwony)
V: 64 Sh D (zielony)

Dla piast w wykonaniu M bez rowka wpustowego, maksy- zaciskiem i piastg a wartoscig podang w rozdziale ,Parametry
malny przenoszony moment obrotowy jest mniejszg z tych techniczne”.
wartosci: momentem obrotowym przenoszonym miedzy

.g Zalecane wartosci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6

E 3|4|5|6|7|8|9|10|11|12|14|15|16| 18|19 |20 |22 |24 |25|28|30|32 |35 (38|40 | 42| 45|48 |50 |55 |60 |65]|70]| 75|80 (7))
7 |o9|10]|10]11|12 1]
9 21|23[24|25]|26]|27 ®o
12 41|42 (44| 46|48[50|52|54]55 (&)
14 50(52|54(55|57|59|61|63|67[68]70 ‘2
19/24 28 |29 (29 |31|31]32]|34|34|35(30]32 o
24/28 24 | 27 |29 |34 |37 | 39| 44| 46|49 |54 |59 |61|68| 73|78 -
28/38 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 |100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145

38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187

42 139 | 153 | 167 | 174 | 195 | 209 | 223 | 243 | 264 | 278 | 292 | 313 | 334 | 348

48 254 | 285 | 305 | 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560

55 326 | 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560 | 611 | 662 | 713

65 488 | 530 | 558 | 586 | 628 | 670 | 697 | 767 | 837 | 907 | 976 |1046(1116

75 769 | 808 | 865 | 923 | 961 |1057|1154|1250(1346(1442(1538|
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Wykonanie 2M z piastami zaciskowymi

Wykonanie z piastg dzielong do montazu z promieniowym momentem zacisku zaleznie od $rednicy otworu gotowego.

| w
S| 8§
Rozmiar m'i:n. mellzks. f S Sk e & il I l2 L b X ° £ @ e
imm | ] INm] | w [kg] Jkgmy [ || mm] | mm] | mm] | mm] | (mm] | mm] | [mm] | mm] | mm] | [mm] | [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
14 5 16 M3 1,3 0,025 4,6 x 10 12,700 30 18,5 14,5 21 50 13 10 1,5 32 7,5 11,5
19/24 20 M6 10 0,078 2,0x 10 9,550 40 25 17,5 31 66 16 12 2 47 80 | 145
24/28 10 28 M6 10 0,160 76,3 x 10°® 6,950 55 30 22 34 78 18 14 2 57 | 10,5 | 20,0
28/38 14 38 M8 25 0,240 176,3 x 10 5,850 65 35 25 40 90 20 15 25| 73 | 11,5 | 25,0
38/45 18 45 M8 25 0,470 503,9 x 10°° 4,750 80 45 33 48 114 24 18 3 84 15,5 | 30,0
42 22 50 | M10 49 0,750 1.121,7 x 10 | 4,000 95 50 36,5 53 126 | 26 20 3 94 | 18,0 | 36,0
48 22 55 | M12 86 1,08 1.870,4 x 10° | 3,600 105 56 39,5 61 140 | 28 21 35 [ 105 | 18,5 | 36,0
-g Zalecane wartosci $rednicy otworu dla piast sprzegiet typu M [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6
N
g 5 6 7 8 9 | 10 | 11 | 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 55
14 28 (33|39 |44 |50]|56|61]|67|78]|83]|89
19/24 18 | 20 | 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45
24/28 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63
28/38 58 | 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187
42 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296 | 316 | 329
48 212 | 231 | 241 | 270 | 289 | 308 | 337 | 366 | 385 | 404 | 433 | 462 | 481 | 529
s Maks. predkosé obr. min?
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Wykonanie A z pierscieniami zaciskajgcymi

Taka konstrukcja sprzegta gwarantuje doskonale jednolitg unikng¢ korozji ciernej, jak rowniez luzow miedzy piastg a
charakterystyke kinematyczng. Brak rowkdéw wpustowych i watem. Jest to sprzegto idealne do zastosowania w uktadach
wkretéw ustalajgcych sprawia, ze sg to sprzegta dobrze napedowych rozwijajgcych bardzo wysokie obroty.
wywazone, ktore tatwo jest montowac i demontowac. W razie Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
koniecznoéci fatwo skompensowa¢ w nich przesunigcia slonych dyrektywa ATEX.

osiowe i promieniowe. Brak rowka wpustowego pozwala

iy () A
L Llw | v | (&5 ¢
(2]
I1]
o)
E E Li’czba Piasta (&)
Rozmiar [ min. | maks. [ f Sl it =a A G L I M N S P @
mm] | [mm] ZJZ‘E;':E [Nm] W [kg] J [kgm?] [min~] [(mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] E
PIASTY ALUMINIOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY ALUMINIOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM i
14 6 14 M3 4 1,3 0,049 7 x10° 28,000 30 10,5 50 18,5 13 10 15 2
19/24 10 20 M4 6 29 0,120 30 x 10 21,000 40 18 66 25 16 12 2,0 3,5
24/28 15 28 M5 4 6,0 0,280 135x 10° | 15,500 55 27 78 30 18 14 2,0 4
28/38 19 38 M5 8 6,0 0,450 315 x 10 | 13,200 65 30 90 35 20 15 25 5,2
38/45 20 45 M6 8 10,0 0,950 960 x 10 | 10,500 80 38 114 45 24 18 3,0 5,6
PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM
42 28 50 M8 4 35,0 2,300 3,150 x 10 | 9,000 95 46 126 50 26 20 3,0 5,6
48 35 60 M8 4 35,0 3,080 5,200 x 10° | 8,000 105 51 140 56 28 21 35 6
55 35 65 M10 4 71,0 4,670 10,300 x 10¢ | 6,300 120 60 160 65 30 22 4 9
65 40 70 M12 4 120,0 6,700 19 100 ~ x10| 5600 135 68 185 75 35 26 4,5 8,3

Tolerancja wykonania otworu: H7

W przypadku rozmiaru 55 i 65 wielko$¢ pierscienia zalezy od $rednicy otworu. W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt z producentem.

Dla piast w wykonaniu A maksymalny przenoszony moment obrotowy przez pierécien zaciskajgcy jest mniejszg z tych wartosci: wartoscig podana w tabeli ponizej a
wartoscig podang w ,Parametrach technicznych”.

Zalecane wartosci srednicy otworu dla piast sprzegiet typu A [mm] i przenoszone momenty obrotowe [Nm], dotyczy watéw o tolerancji wymiarowej k6

Rozmiar @10 | @11 | @14 |15 | D16 | D17 (D18 | 19| D20 | D22 | D24 |25 | 228 | P30 | P32 | 35|38 | D40 | D42 | D45 | D48 | D50 | D55 (D60 | @65 | D70

14 10 12 22

19/24 42 46 60 65 69 74 | 79 | 84 | 88

24/28 66 72 77 | 82 | 87 | 92 | 102 | 113 | 118 | 135

28/38 175 185 | 205 | 225 | 235 | 266 | 287 | 308 | 339 | 373

38/45 255 | 283 | 312 | 326 | 367 | 398 | 427 | 471 | 515 | 545 | 577 | 620
42 420 | 460 | 500 | 563 | 627 | 670 | 714 | 790 | 850 | 880
48 557 | 612 | 649 | 687 | 744 | 801 | 840 | 932 | 1033
55 986 |1112|1140|1185|1284 (1412|1420 | 1652|1680 | 1691
65 1531|1580 | 1772|1840 | 1960 | 2049 | 2438 | 2495 | 2590

Sposob zamawiania

AES 24/28 R
Lacznik TRASCO® |
GESA 48 F45 Rozmiar
B: niebieski; G: zétty; R: czerwony; V: zielony
GESA: Piasta TRASCO® ES — wykonanie ,A”
. Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Rozmiar
W Masa [ka]
F..: érednica otworu J Moment bezwtadnosci sprzegta kgm 2
Nmax Maks. predkos¢ obr. min?t
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Wykonanie AP z pierscieniami zaciskajacymi wg DIN 69002

Precyzyjne sprzegto bezluzowe przeznaczone sg do nape-
dow wielowrzecionowych, np. obrabiarek lub uktadach au-

czy w potfgczeniach z tozyskami precyzyjnymi. Nadajg sie do
uktadéw o bardzo duzej predkosci obwodowej (siegajacej 50

tomatyki ruchu o niewielkie masie — np. do gtowic krétkoo- m/s).
tworowych, gtowic wielowrzecionowych centréw obrébczych,
L = <)
; K[/
‘\
< °
SN
Q N
11 :
\ /'/“
1 ‘\’,
L 1 M 1 i
R FHe Ms Piasta nmax A L | 12 M N S P F1 F2 F3
(mm] | INm] [ W kg | J kam?] [min -1] (mm] | (mm] | (mm] | (mm] | (mm] | [mm] | mm] | [mm] | mm] | mm) | mm]
PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM PIASTY STALOWE Z PIERSCIENIEM STALOWYM
14 14 | 1,89 | 0,080 11 x10°® 28,000 32 50 18,5 | 15,5 13 10 15 2,0 17 17 8,5
19/24 - 37,5 16 | 3,05 | 0,160 37 x10°® 21,000 37,5 66 25 21 16 12 2,0 3,5 20 19 9,5
19/24 19 | 3,05] 0,190 46 x10° 21,000 40 66 25 21 16 12 2,0 3,5 23 22 9,5
24/28 - 50 24 14,90 | 0,330 136 x10°® 15,500 50 78 30 25 18 14 2,0 4,0 30 29 12,5
24/28 25 |8,50 | 0,440 201 x10°® 15,500 55 78 30 25 18 14 2,0 4,0 32 30 12,5
28/38 35 | 8,50 | 0,640 438 x10° 13,200 65 90 35 30 20 15 2,5 5.2 42 40 14,5
38/45 40 |14,00( 1,320 1,325 x 10°® 10,500 80 114 45 40 24 18 3,0 5,6 49 46 16,5
42 42 |35,00| 2,230 3,003 x 10°® 9,000 92 126 50 45 26 20 3,0 5,6 54 55 18,5
48 45 (35,00 3,090 5,043 x10° 8,000 105 140 56 50 28 21 3,5 6,0 65 60 20,5
55 50 |35,00( 4,740 10,020 x 10°® 6,300 120 160 65 58 30 22 4,0 9,0 65 72 22,5
Tolerancja wykonania otworu: H6
. 98 Sh A 64 Sh D
Rozmiar TRASCO®ES
) TKN TKmax TKN TKmax
wree AP [Nm] [Nm] [Nm] [Nm] _ ]
ciona T
25x 20 14 12,5 25 16 32 I
32x 25 19/24 - 37,5 14 28 17 34 \— _______ H 1
e
32x 30 19/24 17 34 21 42 / rma
40 x 35 24/28 — 50 43 86 54 108 %
50 x 45 24/28 60 120 75 150
63 x 55 28/38 160 320 200 400
AESP 24/28 R
Sposob Zamawlania tacznik TRASCO®ES - wykonanie ,AP” ‘
GESAP 48 F45 Rozmiar |
R: czerwony, V: zielony
GESAP: piasta TRASCO® ES — wykonanie ,AP”
. Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Rozmiar
w Masa [ka]
F...: §rednica otworu J Moment bezwladnosci sprzegta 2 kgm
' Nmax Maks. predkos¢ obr. mint
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Wykonanie GESS dwukardanowe

Sprzegta w tym wykonaniu wykazujg kompensacje wigkszych Element posredni, petnigcy role tgcznika, jest wykonany ze
odchytek. Dwa taczniki znakomicie ttumig silne drgania, stopu aluminium i pasuje do kazdego typu wykonania piasty.
zmniejszajgc hatas podczas pracy uktadu napedowego i jego

podzespotow (np. tozyskowania).

L
= —
@
I 1 o ~
w b & a
e i :
™ o {j ) °
[l L @
S LN S S| NJ|| S
M \% M
H C H (7))
I1]
®
(@)
O
} (/7]
Rermiilay Fa min. |[Fa maks. E A © H L V M S N G W J <
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ka] [kg m?] o
PIASTY ALUMINIOWE ELEMENT POSREDNI GESS Z ALUMINIUM ~
7 3 7 14 - 20 7 34 4 8 1 6 - 0,003 | 0,00000008
9 4 9 20 — 25 10 45 5 10 1 8 - 0,007 0,0000004
14 6 15 30 - 34 11 56 8 13 1,5 10 - 0,024 0,000003
19/24 10 20 40 - 42 25 92 10 16 2 12 18 0,05 0,000013
24/28 10 28 55 - 52 30 112 16 18 2 14 27 0,14 0,00006
28/38 14 35 65 - 58 35 128 18 20 2,5 15 30 0,22 0,00013
38/45 15 45 80 - 68 45 158 20 24 3 18 38 0,35 0,00035
PIASTY STALOWE ELEMENT POSREDNI GESS Z ALUMINIUM
42 20 45 95 75 74 50 174 22 26 8 20 46 0,51 0,0007
48 25 60 105 85 80 56 192 24 28 3,5 21 51 0,67 0,001
55 25 70 120 110 88 65 218 28 30 4 22 60 0,97 0,002
65 25 75 135 115 102 75 252 32 35 4,5 26 68 1,43 0,004
Sposéb zamawiania
‘Element dystansowy GESS 24
GESS: element posredni
Rozmiar: 24/28
W Masa [ka]
J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
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Wykonanie GES LR1 z watem posrednim

Wykonanie bezluzowe umozliwiajgce sprzeganie ze sobg ze stali, cho¢ na zamodwienie dostepne sg wykonania z innych
oddalonych od siebie watéw — np. w podnos$nikach $rubo- materiatow.
wych czy robotach suwnicowych. Wat posredni wykonany jest Dwa taczniki zwigekszajg znacznie tlumienie drgan, a takze
zapewniajg wiekszg kompensacje odchytek.
L L2
H M H
A
S N S =

I
!
w| ©
SRS = -
g}
i S L
N 17, N7
1 !
LR1
LZR1
Piasta zewnetrzna Piasta wewnetrzna d
R
Rozmiar Wymi:tzzogl‘gfzwyCh SrUby = H L M N < L2 LRL I'LHTI':IL LZR1 e
: Din912-8,8 s MT [N-m] (mm | mm] | tmmi | mm] | mm] | (mm] | mm] | mm] [mm] [mm] grubosé
dmin dmax M- L [N-m] [mm]
[mm] [mm]

14 4 15 M3x12 1,34 6,1 30 11 35 13 10 15 | 46,5 o 65 LR1+22 14x2,0
19/24 6 24 M6x18 10 34 40 25 66 16 12 2,0 80 .g 85 LR1+50 20x 3,0
24/28 8 28 M6x20 10 45 55 30 78 18 14 2,0 94 “g 96 LR1+60 25x2,5
28/38 10 38 M8x25 25 105 65 35 90 20 15 2,5 [107,5 § 111 LR1+70 35x4,0
38/45 12 45 M8x30 25 123 80 45 114 24 18 3,0 | 135 z 126 LR1+90 40x4,0

Konfigurator sprzegiet
Symbol katalo- P ‘ Roz- Wykona- Srednica Przyktad sym-
gowy sprzegta ozycja miar nie otworu bolu
GESP - -
; GESF - F...
Flastant GESF38/45F35
GESM F-C F...
GESA - F...
g AES B-G-R-V - AES38/45V
GESL38/45 Dhugosé LR1 LR1 = 1200 mm
e AES B-G-R-V - AES38/45V
GESP - -
: GESF - F..
Flastant GESF38/45F35
GESM F-C F...
GESA - F...
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mt Przenoszony moment obrotowy Nm
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Wykonanie GES LR3 z watem posrednim

Wykonanie idealne do sprzegania watéw znacznie oddalo- Srednimi (w zaleznosci od rozmiaru i predkosci obrotowe;j).
nych od siebie. Sprzegto tworzy bezluzowy uktad przeniesie- Dzieki dzielonym piastom montaz i demontaz, wymiana tgcz-
nia napedu. To wykonanie przeznaczone jest dla uktadéw nika w obu czlonach napedowych i napedzanych jest nie-
automatyki, podnosnikéw, paletyzatoréw i innych urzadzen zwykle fatwa. Cato$¢ wykonana z aluminium odznacza sie
transportu bliskiego. Umozliwia tgczenie ze sobg watéow bardzo matym momentem bezwiadnosci.

oddalonych nawet o 4 metry bez podparcia tozyskami po-

L
H M_ B

QE s T
Przekroj A-A e A

<
S

®F max
-
@dr

|
‘ DBSE
? o]
<A
Wymiary Moment bezwtadnosci o
gotowych Zacisk [10% kgm?] E=jinase
A > skretna
Roz- otworéw dla dmax piasty nr 1 A H | B M DBSE E t e dR
miar 1 mm mm mm; mm; mm; mm mm mm mm mm
ain [ am | Sy one ] | piasa [PeR | [ e o] | [ | [mm] | mm] | [ [mm] o] | fmm] | fmm | ]
[mm] | [mm] | 4762-8,8 Ji 2 J3 [Nm/rad]
19/24 5 16 M3 1,34 0,00406 | 0,00238 | 0,091 893 30 18,5 14,5 36 13 DBSE + 29 32 75 11,5 27
19/24 8 20 M6 10 0,02002 | 0,01304 | 0,329 3244 40 25 17,5 49 16 DBSE + 35 47 8,0 14,5 40
24/28 10 28 M6 10 0,07625 | 0,04481 | 0,0693 6632 55 30 22 59 18 DBSE + 44 57 10,5 20 50
28/38 14 38 M8 25 0,17629 | 0,1095 | 1,199 11814 65 35 25 67 20 DBSE + 50 73 11,5 25 60
38/45 18 45 M8 25 0,50385 | 0,2572 | 2,972 29290 80 45 33 83,5 24 DBSE + 66 84 15,5 30 70
42 22 50 M10 49 1,12166 | 0,5523 | 4,560 44930 95 50 36,5 93 26 DBSE + 73 94 18 36 80
48 22 55 M12 86 1,87044 1,1834 9,251 91158 105 56 39,5 103 28 DBSE + 79 105 18,5 36 100
Konfigurator sprzegiet
Symbol katalogowy A A A Srednica
sprzegta Pozycja Rozmiar | Wykonanie o — Przyktad symbolu
Piasta nr 1 GES2M F-C (Pocco GES2M38/45F35
tacznik nr 1 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESLR38/45 Odlegto$é miedzy koricami watéw dla DBSE DBSE = 1200 mm
tacznik nr 2 AES B-G-R-V - AES38/45V
Piasta nr 2 GES2M F-C F... GESM38/45F35
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
J Moment bezwtadnosci sprzegta 2 kgm
Cr Sztywnos$¢ skretna Nm/rad
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.g Wymiar otworéw i przenoszonych momentéw obrotowych dla wersji z piastg bez rowka wpustowego [Nm]

E 5 6 7 8 9 10 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
14 28|33 |39 |44 |50]|56|61|67]|78]83]89

19/24 18 | 20 | 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45

24/28 23 | 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 | 43 | 45 | 50 | 54 | 57 | 63

28/38 58 | 62 | 66 | 75 [ 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158

38/45 62 | 66 | 75 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187

42 132 | 145 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 230 | 250 | 263 | 277 | 296 | 316 | 329

48 212 | 231 | 241 | 270 | 289 | 308 | 337 | 366 | 385 | 404 | 433 | 462 | 481 | 529

Parametry techniczne sprzegiet z watem posrednim (GES LR1 — GES LR3)

Odchytki
Rozmiar Osiowa Katowa

AKa AKw

[mm] [l

14 1,0 0,9
19/24 1.2 0,9
24/28 1,4 0,9
28/38 1,5 0,9
38/45 1,8 0,9

Odchyta kgtowa = 0,9° na tgcznik

1

CTot =
Dis

CT facznik CTwaI posredni

L.l

= —2 = = mm
1000 [ ]

L wat posredni

przy Lzw = catkowita dtugos¢ sprzegta

1 L wat posredni
4+

[Nm/rad]

Schemat doboru sprzegiet GES LR3

rpm [min’]

2000

1500

1000

500

Akr

Odchytka promieniowa

AKr = (L, - 2-H - M) - tan(AKw)

1000

1500

Lw [mm]

2000

2500

3000

[mm]
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