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Sprzegta SITEX® ST

Opis

Sprzegta SITEX® ST sg wykonane w catosci z wysokoga-
tunkowej stali. Sktadajg sie z 1 lub 2 piast zebatych, pota-
czonych jedng tulejg ktéra przenosi moment obrotowy na-
pedu.

Specjalny profil uzebienia o nazwie OPTIGEAR umozliwia
przenoszenie bardzo duzych momentéw obrotowych przy
jednoczesnej kompensacji odchytek osiowych, katowych i

Cechy

Specjalny profil uzebienia OPTIGEAR pozwala na odchytke
wiekszg niz z normalnym uzebieniem. Tym samym napreze-
nia mechaniczne na tych powierzchniach sg mniejsze, co
sprzyja dtugiej zywotnosci sprzegta. Luzy sg minimalne,
zmniejszajgc obcigzenie udarem mechanicznym podczas
zwrotnego momentu obrotowego gwarantujgc optymalne
przenoszenie momentu z niewielkimi drganiami. Wplywa to
korzystnie na optymalizacje uktadow przeniesienia napedu w
maszynach mechanicznych.

Profil OPTIGEAR

Sprzegta SITEX® ST wykonywane sg z unikalnym profilem
uzebienia o nazwie OPTIGEAR. Minimalizuje on luz na za-
zebieniu, zmniejszajgc obcigzenia udarowe podczas zwrot-
nego momentu obrotowego gwarantujgc optymalne przeno-
szenie momentu z niewielkimi drganiami. Mozliwa jest zatem
optymalizacja konstrukcji sprzegta o bardzo matych gabary-
tach.
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promieniowych (cho¢ jedynie w wykonaniu z 2 piastami).
Maksymalny zalecany zakres temperatury pracy wynosi od
-10°C do +80°C.

Sprzegta do niestandardowych warunkach pracy nalezy
wykonac ze specjalnych materiatéw. W celu uzyskania
szczegotowych informacji prosimy o kontakt z producentem.

1) Piasta

2) Tuleja

3) Uszczelka

4) Pierscien osadczy
5) Smarowniczka

Wymiennosé

Wymiary kotnierzy, ich rodzaj i rozstaw otworéw pod Sruby w
sprzegtach GST CF ,A-B-C” wykonano zgodnie z normg
AGMA. Dlatego sg wymienne z dowolnymi pofsprzegtami
AGMA

Najbardziej kompaktowa konstrukcja

Sprzegta SITEX® ST sg w stanie przenosi¢ bardzo wysoki
moment obrotowy, a zatem gwarantuja bezpieczenstwo
przeniesienia sity napedowej przy zachowaniu najmniejszych
gabarytéw i masy.

Wykonania specjalne
Wykonanie specjalne wyprodukowane na potrzeby uzytkow-
nikdéw w oparciu o analize MES.

Ochrona przed korozja

Sprzegta SITEX® ST zabezpieczono przed korozjg za pomocg
specjalnie wykonanych powitok. Ochrona jest na tyle sku-
teczna, ze sprzegto mozna demontowac i montowaé ponow-
nie nawet po wielu latach eksploatacji w trudnych warunkach
Srodowiska.

Bezposrednie przeniesienie napedu ﬁ
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Wersje wykonania SITEX® ST

GST wykonanie C

Wykonanie standardowe z 2 piastami i jedng tulejg. Kompensuje
odchytki osiowe, kgtowe i promieniowe. Dostepny réwniez z pia-
stami wydtuzonymi. Kompaktowa i solidna konstrukcja, ktéra wy-
réznia sie prostym montazem.

GST wykonanie CV

Wykonanie standardowe z jedng piastq i jedng tulejg. Dostepne
rowniez w wykonaniu z piastg wydtuzona. Tansze rozwigzanie
dla uktadéw przeniesienia napedu nienarazonych na odchytki
promieniowe.

GST wykonanie ,,CF”

Wykonanie kotnierzy z 2 potsprzegtami.

Wymiary kotnierzy wedtug normy AGMA (dla typu A-B-C).
Pasujg idealnie do standardowych poétsprzegiet AGMA.

100 Bezposrednie przeniesienie napedu




SITEX® ST wykonanie C

Wykonanie standardowe z 2 piastami i jedng tulejg. Kom-
pensuje odchytki osiowe, katowe i promieniowe. Dostepne
réwniez z piastami wydtuzanymi. Kompaktowa i solidna kon-
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strukcja, ktéra wyrdznia sie prostym montazem. Podane w
tabeli ponizej wymiary otworéw maksymalnych z rowkiem
wpustowym DIN 6885/1.

5
1]
1 1
Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Wymiary [mm]
Rozmiar Lt
DH E |Fmax| M LM | Lmo L1 Lmo1 t Wyko- | Wyko- | Wyko-
nanie 1|nanie 2| nanie 3
28 70 3 28 40 61 12 41 31 60 14 85 104 123
38 85 8 38 55 65 17,5 48,5 49 80 14 100 131,5 163
48 95 3 48 65 82 16,5 56 40,5 80 14 115 139 163
62 120 4 62 85 90 25 68 57 100 14 140 172 204
82 145 4 82 110 96 28,5 74,5 73,5 | 119,5 14 153 198 243
98 175 5 98 130 113 28,5 82,5 86,0 140 14 170 | 2275 | 285
110 198 6 110 | 150 130 43 105 112,5 | 1745 14 216 | 2855 | 355
133 230 8 133 | 180 175 56,5 140 124 | 207,5 14 288 | 3555 | 423
155 270 | 10 | 155 | 210 214 58 160 123 225 14 330 395 460
170 300 | 10 | 170 | 230 240 65 180 130 245 14 370 435 500
Parametry techniczne
Moment obroto- *k
Rozmiar wy [Nm] s MS prZQg’fO
o AKr [mm] AKW* [] Sl
Tk Trmax [min™] bezwiad- W
nosci [ka]
x10* kg - m?
28 600 1200 7700 0,13 2x1° 9,8 1,4
38 850 1700 5800 0,13 2x1° 22,7 2,2
48 1300 | 2600 5100 0,22 2x1° 43 31 -
62 2200 4400 4000 0,22 2x1° 124 57 n
82 3800 | 7600 3200 0,24 2x1° 285 8,8 §’<
98 7000 | 14000 | 2750 0,39 2x1° 693 14,6 Ll
110 10000 | 20000 | 2300 0,48 2x1° 1327 23,3 ':
133 15000 | 30000 | 2000 0,79 2x1° 3260 39,7 n
155 24000 | 48000 | 1650 1,05 2x1° 7606 | 665 | Konstrukcje z watem ptywajacym i wykonania spe-
170 34000 | 68000 1550 1,31 2x1° 13235 94,0 Cjalne — ha zamowienie.
* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz
** = dla otworu o maksymalnej $rednicy
Tkn Znamionowy moment sprzegta Nm
Tkmax Maksymalny moment obrotowy sprzegta Nm
Nimax Maks. predkos¢ obr. mint
AK: Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKw Maksymalna odchytka katowa °
W Masa [ka]
Sposo6b zamawiania
GST 082 M F40 GST 082 AD
M: piasta standardowa Wykonanie Sitex ST C Rozmiar AD: tuleja standardowa
Sitex ST Rozmiar Otwor [mm]
ML: piasta wydtuzona

Bezposrednie przeniesienie napedu
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SITEX® ST CV

Wykonanie standardowe z jedng piastg i jedng tuleja. Do-
stepne rowniez w wykonaniu z piastg wydluzong. Tansze
rozwigzanie dla uktadéw przeniesienia napedu nienarazonych
na odchytki promieniowe.

Podane w tabeli ponizej wymiary otworéw maksymalnych z
rowkiem wpustowym DIN 6885/1.

Wykonanie 4

Maksymalny moment obrotowy sprzegta

Wykonanie 1 Wykonanie 2 Wykonanie 3
Wymiary [mm]
Rozmiar
DH E | Fmax H M1 M2 | LMO | L1 [LMO1l| G LMA | G1 |[LMA1l t
28 70 3 28 43 42 40 13 41 32 60 29 41 48 60 14
38 85 8 38 49 55 55 16 48,5 | 47,5 80 & 48,5 | 66,5 80 14
48 95 3 48 | 545 | 65 65 | 185 | 56 | 425 | 80 42 56 66 80 14
62 120 | 4 62 60 85 85 27 68 59 100 45 60 85 100 14
82 145 4 82 63 110 | 110 31 74,5 76 |119,5| 46 61,5 | 104 |1195| 14
98 175 | 5 98 76 130 | 130 26 | 825 | 835 | 140 51 | 65,5 [123,5| 138 14
110 198 6 110 92 150 | 150 38 105 [(107,5|1745| 71 90 143 | 162 14
Parametry techniczne
Moment Sprzeglo™
Erter obrotowy [Nm]
Mmax | Akw* [] | Moment
T Tk [min~] bezwlad- W
b max nosci [ka]
><10"‘kg~m2
28 600 | 1200 | 7700 1° 7,1 1,1
38 850 | 1700 | 5800 1° 17,9 1,9
48 1300 | 2600 | 5100 1° 31,5 2,5
62 2200 | 4400 | 4000 1° 95 4,7
82 3800 | 7600 | 3200 1° 212 6,9
98 7000 | 14000 | 2750 1° 511 11,2
110 10000 | 20000 | 2300 1° 1080 19 A
Tk Znamionowy moment sprzegta
* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz T
** = dla otworu o maksymalnej $rednicy Nmax Maks. predkos¢ obr.
AK: Maksymalna odchytka promieniowa
AKw Maksymalna odchytka katowa
w Masa

Sposoéb zamawiania

Nm
Nm
mint
[mm]

[kl

GST 082 M F40 GSTV 082 AD F40
M: piasta standardowa AD: stang:;ll:?eqwa piasta
Sitex ST Rozmiar Otwor [mm] Wykonanie Sitex ST CV Rozmiar — 13 ; Otwér [mm]
L . AD: piasta wydtuzona z
ML: piasta wydtuzona tulejg
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SITEX® ST wykonanie ,,CF” A-B-C (AGMA)

www.sitspa.com @

I
2 3
Q A
Q
= ‘;_’7;‘/’ﬁ L s Al
= u
L lwa |
Lt Lt L Lt _
Wykonanie A Wykonanie B Wykonanie C
Wymiary [mm] Parametry techniczne
Moment
. Wykonanie A | Wykonanie B | Wykonanie C obrotowy Typ A**
Rozmiar | Fmax [Nm] Nmax o AKr
DH [DMA| M |LMO |LMA| G* 1| AKw [°]
[mm] [min?] [mm] —
| [ Lt |EL| | [ Lt|[E2| | | Lt [E3| Tkn | Tkmax bezwtadnosci W [kg]
x10* kg + m?
48 48 (117 | 83 65 | 43 42 | 74 | 55|89 | 3 | 55|98 |12 | 55 | 107 | 21 | 1300 | 2600 | 5100 | 2x0,5° | 0,48 53 3,1
62 62 |[152| 107 | 85 50 48 | 84 |59 |103| 3 | 59 |109| 9 | 59 | 115 | 15 | 2200 | 4400 | 4000 | 2x0,5° | 0,51 193 6,6
82 82 (178 (129,5| 110 | 62 59 | 104 | 79 |127| 3 | 79 |141| 17 | 79 | 155 | 31 | 3800 | 7600 | 3200 | 2x0,5° | 0,69 423 10,6
98 98 (213 156 | 130 | 76 69 | 123 |93 |157| 5 |93 [169| 17 | 93 | 181 | 29 | 7000 |14000| 2750 | 2x0,5° | 0,81 1009 17,5
110 110 | 240 | 181 | 150 | 90 82 | 148 [109|185| 5 |109|199| 19 | 109 | 213 | 33 | 10000 |20000| 2300 | 2x0,5° | 0,95 1822 25,3
133 133 | 280 | 211 | 180 | 105 | 98 | 172 (128|216| 6 |128|233| 23 | 128 | 250 | 40 |15000|30000| 2000 | 2x0,5° | 1,12 4257 42,5
155 155 | 318 |249,5| 210 | 120 | 107 | 192 (144|246| 6 |144|264| 24 | 144 | 282 | 42 |24000|48000| 1650 | 2x0,5° | 1,26 7920 61,4
170 170 | 347 | 274 | 230 | 135 | 120 | 216 (164|278 | 8 |164|299| 29 | 164 | 320 | 50 |34000|68000| 1550 | 2x0,5° | 1,43 11132 75,6

* = maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz
** = dla otworu 0 maksymalnej $rednicy
Maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz AKw = 2 x 1°

Konstrukcje z watem ptywajacym i wykonania specjalne
— na zamoéwienie.

Znamionowy moment sprzegta

Maksymalny moment obrotowy sprzegta
Maks. predkos¢ obr.
Maksymalna odchytka promieniowa
Maksymalna odchytka katowa

Masa

Sposéb zamawiania
Piasty (2 szt na sprzegto)

GST

F

082

M

F40

Sitex ST

Wykonanie CF

Rozmiar

Piasta

Otwor [mm]

GST

F

082

Kotnierze (2 szt na sprzegto)

AD

GST

Kpl. srub (1 na sprzegto)

F

082

SITEX® ST

KIT

Sitex ST

Wykonanie CF

Rozmiar

Kotnierz

Sitex ST

Wykonanie CF

Rozmiar

Komplet $rub

Bezposrednie przeniesienie napedu
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SITEX® ST wykonanie ,,CF” D-E-F

Sprzegto o dwoch przegubach z uzebieniem wypuklym. Kompensuje odchyiki osiowe, kgtowe i promieniowe.

! Lt
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W w Wykonanie F
= e
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Lt
Wykonanie D
Wymiary [mm] Parametry techniczne
Wykona- | Wykonanie | Wykonanie Moment obrotowy [Nm] *Mome
. nie D E F nt bez-
Rozmiar Fmax Nmax '
DH [ DMA | M | LMO | *G o | AKW[T | wiadno-
[mm] [min] o [ka]
Lt |E1| Lt |E2| Lt | E3 TKN Tkmax $Ci x10™ kg
. m2
50 50 111 | 825 69 43 58 89 3 91 5 93 7 1800 4200 6000 2x0,5° 50 4
60 60 142 | 1045 | 85 50 68 103 | 3 | 108 8 113 | 13 2700 6400 4620 2x0,5° 120 8
75 75 168 | 130,5 | 107 62 87 127 | 3 | 138 | 14 | 149 | 25 5500 13000 4140 2x0,5° 320 13
95 95 200 | 158,5 | 133 76 95 157 | 5 | 164 | 12 | 171 | 19 8600 21000 4000 2x0,5° 850 26
110 110 | 225 | 183,5 | 152 90 120 | 185 | 5 | 204 | 24 | 223 | 43 13500 34000 3860 2x0,5° 1620 37
130 130 | 265 | 211,5 | 178 105 130 | 216 | 6 | 237 | 27 | 258 | 48 22200 54000 3720 2x0,5° 3760 59
155 155 | 300 | 245,5 | 209 120 135 | 246 | 6 | 272 | 32 | 298 | 58 34200 83000 3190 2x0,5° 7280 91
170 170 | 330 | 275 234 135 155 | 278 | 8 | 307 | 37 | 336 | 66 43500 101000 2900 2x0,5° 12260 123
190 190 | 370 | 307 254 150 195 | 308 | 8 | 350 | 50 | 392 | 92 69200 156000 2570 2x0,5° 20990 170
210 210 | 406 | 335 279 175 220 | 358 | 8 | 403 | 53 | 448 | 98 82500 196000 2330 2x0,5° 34010 234
230 230 | 438 | 367 305 190 236 | 388 | 8 | 438 | 58 | 488 | 108 | 150500 349000 2150 2x0,5° 50520 295
280 280 | 505 | 423 855 220 273 | 450 | 10 | 512 | 72 | 574 | 134 | 198200 480000 1800 2x0,5° 103200 455
325 325 | 580 | 475 400 250 - 512 | 12 - - - - 275000 551000 1200 2x0,5° 206000 685
370 370 | 630 | 520 450 275 - 562 | 12 - - - - 381000 762000 980 2x0,5° 335000 920
400 400 | 700 | 556 490 305 - 622 | 12 - - - - 492000 984000 900 2x0,5° 533000 1210
430 430 | 760 | 615 550 330 - 672 | 12 - - - - 658000 1315000 800 2x0,5° 835000 1590
475 475 | 825 680 580 355 - 722 | 12 - - - - 835000 1669000 700 2x0,5° 128400 2060
* = ilo$¢ wolnego miejsca potrzebna do osiowania sprzegta lub wymiany pierécienia T Znamionowy moment sprzegta Nm
uszczelniajgcego T Mak | t obrot ! N
*« = dla piasty bez otworu Kmax aksymalny moment obrotowy sprzegta m
Nmax Maks. predko$é obr. mint
Maksymalna statyczna odchytka gwarantujgca poprawny montaz AKw = 2 x 1° AKuy Maksymalna odchytka katowa
Rozmiary kotnierzy uszczelniajacych od 325 do 475
w Masa [kl
Sposéb zamawiania . . . .
Wykonanie specjalne z walem posrednim
GST FD 75 F40 L F50

GST: sprzegto SITEX® ST

Wykonanie CF typu

D

Rozmiar

F...: wykonanie z otworem w piascie 1 [mm]

L: piasta wydtuzona

F...: wykonanie z otworem w piascie 2 [mm]

—_i

A~

—\—

——
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Doboér sprzegiet

1) Nalezy dobra¢ sprzegto pasujgce do maksymalnej srednicy watu, na ktérym ma by¢ osadzone.
2) Oblicz znamionowy moment obrotowy Tn, kidéry ma przenie$¢ sprzegto:

Tu [Nm]

_ 9550 -P
" 0
Gdzie P = moc wej$ciowa zainstalowana [kW], n = predkos¢ obrotowa napedu [1/min]

3) Dobierz prawidtowe wartosci wspétczynnikéw pracy k1 i k2

4) Upewnij sie, ze wielkos¢ znamionowego momentu obrotowego sprzegta jest wieksza od skorygowanej wielkosci znamionowego
momentu obrotowego maszyny:

Tkn = TN+ k1 « k2

Gdzie k1 = wspdtczynnik bezpieczenstwa zalezny od rodzaju pracy, k2= wspotczynnik bezpieczenstwa zalezny od odchytki katowej
(na jedna piaste)
5) Upewnij sie, ze szczytowy lub rozruchowy moment obrotowy maszyny Ts jest mniejszy od momentu maksymalnego na sprzegle

Tkmax.

6) Upewnij sie, ze odchytki maksymalne nie zostang przekroczone.
7) Upewnij sie, ze potgczenie piasty z watem jest w stanie przenie$¢ szczytowy moment obrotowy catej przektadni. W razie ko-
niecznosci nalezy zmieni¢ rodzaj potagczenia piasty z watem.
8) Sprawdz, czy nie zostanie przekroczona maksymalna predko$¢ obrotowa sprzegta.

Wspotczynnik bezpieczenstwa k1

Czton napedzajacy
Rodzaj ob- .
aza) C Rodzaj pracy Maszyna napedzana L L _ o
clgzenia Silniki elektryczne lub| Silniki hydrauliczne, Silniki tlokowe
turbiny motoreduktory Silniki indukcyjne
Generatory elektryczne
- Ruch ciggly bez prze- Pompy od$rodkowe i sprezarki
ROWNOMIERNE cigzen, rzadki rozruch Lekkie wentylatory, napedy schodéw ruchomych, przeno$niki 1 1,25 15
tasmowe i taricuchowe
) .| Wielostopniowe dmuchawy odsrodkowe, ciggarki do drutu stalo-
IRl @ligeiy 2 it wego, pompy tiokowe, duze wentylatory
LEKKIE mi, rzadkimi i krotko- " L .
\ ’ o Mieszalniki (do ptynow) 14 1,75 2
rwatymi przecigzeniami . . ! !
HGREmT Napedy gtéwne obrabiarek
Przenosniki i podnosniki o nieréwnomiernym obcigzeniu
) Ruch nieciggty z lekkim Sprezarki Bg&?;?y tiokowe
SIRERL 12 F R Mieszalniki (do ciat statych) 1,75 2 2,5
imi przecigzeniami| ., . ... . . . ' !
(krotkotrwatymi) Dzwigniki i wciggarki, kalandry do kauczuku i tworzyw sztucznych
Przewijarki (przemyst papierniczy)
Pralki, mieszalniki do gum i tworzyw sztucznych
Maszyny i urzadzenia kolejowe i drogowe
h dnvmi i Dzwigi (cigzkie)
RUE 2 pardzg sfnymi | Mtyny i walcarki do miazgi drzewnej, prasy papiernicze
SILNE czestymi obcigzeniami ” : )
A Napedy okretowe, wentylatory kopalniane, ciggarki do drutu, 2 2.5 3
udarowymi i zmiennym | K hutni h ’
kierunkiem obcigzenia . "aF_’e_dV waicarek hu _r_1|czyc .
Napedy hutnicze duzej mocy, mtyny bijakowe, mtyny do gumy i
tworzyw sztucznych
Kruszarki do kamienia

Wspoétczynnik k2 dla odchytki katowej

09

08

07

08

05

Wskaznik k2

04

03

02

01

n=0,06 + Npax
n=0,10.
n=0,16.
n=025.
n=045.
n=065

Nmax
Mmax
Nmax

* Nmax

N = Nmax

00 01 02

03 04 05 06

Odchylka katowa a (°)

07 08 09 1,0

Bezposrednie przeniesienie napedu
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Montaz i konserwacja

Prawidtowe osiowanie sprzeganych watéw zmniejsza sity reakcji od-
dziatujgce zaréwno na waly, jak i fozyska, a takze jest istotne dla
trwatosci uzytkowej sprzegta.

Jesli to uzytkownik rozwierca piasty, aby dopasowac¢ je do geometrii
faczonych podzespotéw, powinien on:

sprawdzi¢ poprawno$é parametrow wywazenia, osiowanie oraz
wszystkich innych czynnikéw od ktérych zalezy zywotnos¢ sprzegta i
bezpieczenstwo przekazywania sity napedowe;j,

sprawdzi¢ czy ditugosé piasty i odpowiadajgcy jej rowek wpustu
odpowiadajg przenoszonemu momentowi obrotowemu, ze szczyto-
wymi obcigzeniami wigcznie, czy zachowano maksymalne Srednice
otwordw piast podane w tabeli wymiardw,

czy materiat wykonania piast odpowiada danemu zastosowaniu.

Kompensacja (odchytek) powoduje powstawanie sit osiowych. Nalezy
uwzgledni¢ ich wartosci dobierajgc wymiary fozyska maszyny. Szcze-
gotowe informacje na temat stosownych obliczen dostgpne sg w biurze
technicznym producenta. Zaleca si¢ mocowanie osiowe piast w taki
sposéb aby, aby unikngé oddziatywania sit osiowych na uszczelnienia,
ktore mogg w konsekwencji skutkowa¢ wyciekiem smaru i skroceniem
zywotnosci sprzegta.

Wkrety ustalajgce sprzegiet nalezy zabezpieczy¢ klejem do gwintow
(np. Loctite), zderzakami lub pasowac je na wcisk.

Ostrzezenie

Sprzegla zebate sg mechanizmami wirujgcymi i jako takie moga by¢
niebezpieczne. Zaleca sie zabezpieczy¢ elementy maszyn wirujgcych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP celem ochrony oséb i
mienia.

Montaz

Sprzegta SITEX® ST nalezy przechowywaé przed ich montazem z dala
od z dala od czynnikéw korozyjnych.

W przypadku duzej wilgotnosci uzytkownik sprzegiet odpowiada za
wiasciwe ich zabezpieczenie lub zamoéwienie wykonania ze specjalnie
wykonczonymi powierzchniami wyrobu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy:

sprawdzi¢, czy wyrob nie jest wybrakowany oraz ze dostarczono go w
stanie kompletnym,

przygotowac instrukcje i narzedzia niezbedne do montazu sprzegta i
osiowania watow,

upewni¢ sie, ze maszyna jest wytgczona i nie zostanie przypadkowo
uruchomiona,

ostroznie obchodzi¢ sie z cze$ciami sprzegta przygotowywanego do
montazu. Nalezy szczegdlnie ostroznie obchodzi¢ sie z jego uzebie-
niem.

1) Sprawdz, czy wszystkie czesci skladowe wyczyszczono przed
montazem.

2) Zatéz po jednym pierscieniu osadczym i jednej uszczelce na kazdy z
watoéw.

3) Osadz piasty na watach. Piasty mozna podgrza¢ (do maks. 120°C),
co utatwi osadzenie ich na wale. Jesli piasty bedg podgrzewane, nie
wolno dotyka¢ nimi uszczelek zanim nie zostanie osiggnieta tempera-
tura pokojowa.

Bezpieczenstwo montazu wymaga spasowania czota piasty z czopem
watu. Zamontuj wkrety ustalajgce i dokrec¢ je z prawidtowym momentem.
Wkrety nalezy wkreci¢ z klejem do gwintow, aby nie poluzowaty sie od
drgan podczas pracy.

4) Zat6z tuleje na dituzszej piascie.

5) Ustaw sprzegane zespoty wzgledem siebie, zachowujgc prawidtowe
odlegtosci ,E” miedzy watami.

6) Wspdtosiowe waty wspotpracujg zachowujgc wymagane wymiary
katalogowe. Czynnos$¢ te tatwiej wykonaé czujnikiem laserowym SIT
LINE-LASER.

7) Sprzegta dostarczane sg bez smaru. Nalezy pokry¢ cienkg warstwag
smaru uzebienie piast i tulei. Przesmaruj uszczelnienia i zatéz je na
odpowiadajgcych im piastach.

8) Zatdz tuleje na piasty. Umies¢ uszczelki i pierScienie osadcze we
witasciwych rowkach.

9) Odkre¢ smarowniczke i napetnij komory smarowe odpowiednig
iloscig smaru. W przypadku sprzegiet typu CF nalezy wykonac te
czynnos¢ na obu potsprzegtach. Przykre¢ smarowniczke na miejsce z
odpowiednig sitg. Sprawdz poprawno$¢ montazu. Sprzegto wymaga
nalezytej konserwaciji.

Zaleca sie regularng kontrole sprzegta pod kgtem nieprawidtowego
hatasu, poziomu drgan i wyciekéw smaru.

Co 5000 godzin pracy, a przynajmniej raz w roku, nalezy wymontowac
smarowniczki, ustawi¢ sprzegto z jedng smarowniczkg pod katem 45°
wzgledem osi obrotu, a nastgpnie podac tyle Swiezego smaru, by
catkowicie wypchnat smar zuzyty. Przykre¢ smarowniczki z odpowied-
nig sitg.

Co 10 000 godzin pracy, a przynajmniej raz na 2 lata, nalezy wymon-
towac pierscienie osadcze z uszczelkami, wyczysci¢ uszczelki oraz
czesci zebate i sprawdzi¢ ich stan techniczny, skontrolowac wielkos¢
odchytek, po czym ztozy¢ sprzegto w cato$¢. Do usuwania przepraco-
wanego smaru ze sprzegta nadaje sie olej o matej lepkosci.

Zalecane srodki smarne
Prawidtowe smarowanie sprzegta sprzyja jego dtugiej zywotnosci.

1. Standardowa predkosc¢ i obcigzenie

Agip GR MV/EP 1

Smar do sprzegiet Amoco

API: sma APl PGX-0

Smar do sprzegiet Caltex

Castrol Impervia MDX

Smar polimocznikowy Chevron EPO
Esso Fibrax 370

Fina Marson EPL 1

Kubler Kluberplex GE 11-680

IP: ATHESIA-EPO

Mobil Mobilux EPO, Mobilgrease XTC
Q8 Rembrandt EPO

Shell Alvania EP R-0 lub EP 1 Albida GC
Smar do sprzegiet Texaco

Total Specis EPG

Tribol 3020/1000-1

Unirex RS 460, Pen-0- Led EP

2. Duze predkosci pracy (> 50 m/s) i duze obcigzenia

Smar do sprzegiet Caltex
Kliber Kliuberplex GE 11-680
Mobil Mobilgrease XTC

Shell Albida GC

106 Bezposrednie przeniesienie napedu




