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Wymiary [mm] Sruby Sruby imbu- Dane techniczne
sowe
Rozmian F y N Moment [SZinenoséSzywnosq Sztywnase Odehykki "
; M|Sv|Lm | S | L [Gwint| t | I |\ Rozmiar = | (KN DM herpadnosci SKTetna | osiowa fpromieniowa
pilotowy] . [Nm] INm] | [Nm] | [min.q] y P Cr | sprezyny | sprezyny [kal
min. maks, [x10-6 Kgm’] INm/rad] | [N/mm] IN/mm] Aka | Akr | Akw
16 4,5 5 | 16 |34 36| 17 |16,5/50,5 M4 (45|/12|29| M3 |08 | 5 14000 14 3050 29 92 40,5/ 0,2 | 1,5 /0,082
20 7,5 8 | 20 |40 /44|205| 21 | 62 | M5 |[55|/15| 6 M3 | 08| 15 {11900 34 6600 42 126 40,6/ 0,2 | 1,5 0,135
30 95 | 10| 30 |55 /58(225| 27 | 72 | M6 |6,5/20| 10 | M4 2 | 35 | 8700 140 14800 65 155 +0,8/0,25| 2 0,289
38 136 | 14 | 38 [65/73| 26 | 32 | 84 | M8 | 8 | 25|25 | M4 2 | 65 | 7300 310 24900 72 212 +0,8(0,25| 2 0,438
45 136 | 14 | 45 |83 89| 31 | 41 |[103 M10|9,5/30|49 | M5 | 3,8 | 150 | 5800 1056 64000 88 492 +1,0/0,3 | 2 10,924
*= dla otworu maks.
Tolerancja wykonania otworu F7
Sprzegto o’
Wymiary otworéw i przenoszone momenty obrotowe dla piasty zaciskanej [Nm]
Rozmiar
5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
16 49 | 59 | 69|78 |88 |98 108|118 | 13,7 | 14,7 | 157
20 12,8 | 14,4 | 16 | 17,6 | 19,2 | 22,3 |23,9 | 255 | 28,7 | 30,3 | 31,9
30 24,9 | 27,1 131,7 | 33,9 | 36,2 | 40,7 | 43 |452|54,3|56,5|63,3|67,9
38 74,6 | 78,8 | 82,9 | 99,5 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
45 132 | 158 | 165 | 184 | 198 | 211 | 231 | 250 | 263 | 277 | 296
Na zamowienie dostepne sg wykonania piast:
* z otworem stozkowym pod tuleje zaciskowe
* z otworem stozkowym pod silniki FANUC
Sposo6b zamawiania
GsP 0 WF 20
Ms Moment dokrecania $ruby Nm
GSP: sprzegto SERVOPLUS® .
Tkn Znamionowy moment sprzegta Nm
Rozmiar Nimax Maks. predkosé obr. min™
. i Cr Sztywnos¢ skretna Nm/rad
M: piasta z otworem pilotowym .
S mieszek AK, Maksymalna odchytka osiowa [mm]
MF: piasta z gotowym otworem AK: Maksymalna odchytka promieniowa [mm]
AKy, Maksymalna odchytka katowa °
Srednica otworu w mm (dotyczy tylko wersji z wykoriczonym otworem) w Masa kgl

Konfiguracja sprzegta wymaga doboru dwéch piast o konkretnej wielko$ci otworu pilotowego lub gotowego oraz jednego mieszka.
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