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Sprzegta - tgcznik AES

TRASCO® ES to sprzegta bezluzowe kompensujace nie-
wspoétosiowos¢ i ttumigce drgania. Przeznaczone sg do
urzgdzen indeksujgcych. Kompaktowe wymiary sprzegta
Opis

Sprzegto TRASCO® ES skiada sie z dwoch piast — dostep-
nych w wykonaniu z aluminium (do rozmiaru 38/45) ze stali
(od rozmiaru 42) z fgcznikiem elastycznym pomiedzy nimi.
Sprzegta TRASCO® ES sg podzespotami wykonanymi tech-
nikg skrawania precyzyjnego.

tacznik elastyczny ze specjalnej mieszanki poliuretanowej,
opracowanej w trakcie wieloletnich badan i préb laboratoryj-
nych, jest wykonany z duzg doktadnoscig wymiarowg metodg
formowania na prasie.

tacznik

Sposob dziatania

tacznik poliuretanowy osadzony jest w specjalnych gniaz-
dach miedzy obiema piastami sprzegta. Zostaje wstepnie
Scisniety, gwarantujgc zerowy luz podczas przenoszenia sity
napedowe;.

Zerowy luz oznacza ze sprzegto zachowuje sztywnosc
skretng w granicach jego obcigzenia sitg wstepnego Scisku, a

Piasta

TRASCO® ES czynig go idealnym do urzgdzen napedowych
mechaniki precyzyjnej.

taczniki dostepne sg w czterech stopniach twardosci: 80 Sh
A (niebieski), 92 Sh A (zo6lty), 98 Sh A (czerwony), 64 Sh D
(zielony). Charakterystyka uzytkowa gcznika zalezy do jego
rodzaju (patrz ,Parametry techniczne”).

Na zamowienie dostepne sg tgczniki elastyczne z innymi
stopniami twardo$ci, przeznaczone do uzytku w niestandar-
dowych warunkach, np. w wysokiej temperaturze, z duzym
momentem obrotowym, czy tez gwarantujgce silniejsze ttu-
mienie drgan. W sprawie doboru tgcznika sprzegta o twar-
dosci odpowiadajgcej szczegolnym warunkom eksploatacii,
prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

jednoczesnie kompensuje odchyiki promieniowe, katowe i
osiowe oraz nadmierne drgania mechaniczne.

Powierzchnia $cisku wstepnego jest bardzo duza, dzieki
czemu nacisk piast na element elastyczny ma dosc¢ niewielkg
site. Dlatego tez zeby tgcznika mozna obcigzac wielokrotnie
bez ryzyka zuzycia mechanicznego, czy odksztatcen trwatych.
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Zakres temperatury pracy

Zakres temperatury pracy sprzegta TRASCO® ES zalezy od rodzaju jego tacznika elastycznego. Zakres temperatury pracy dla
tacznikow o twardosci 92 Sh A (zéitych) wynosi -40 — +90°C, zas dla tacznikéw o twardosci 98 Sh A (czerwonych) — -30 —
+90°C. Laczniki znosza przez krotki czas temperatury szczytowe siegajgce 120°C.

Nadmiernie wysoka temperatura pracy grozi znaczng utratg elastycznosci tgcznika. To z kolei znacznie zmniejsza maksymalng

wielko$¢ przenoszonego momentu obrotowego.

Dlatego dobierajgc sprzegto nalezy kierowac sie Scisle temperaturg jego eksploatacji w danym zastosowaniu (patrz , Parametry

techniczne”).

Ponizej podano parametry techniczne wszystkich dostepnych
sprzegiet TRASCO® ES.

Wersje wykonania M, A i AP wymagajg sprawdzenia mo-
mentu obrotowego podanego w tabeli z wartosciami momentu
obrotowego dopuszczalnymi dla piasty w danej wersji wyko-
nania.

Sprzegta TRASCO® ES kompensujg odchytki osiowe, pro-
mieniowe i kgtowe.

Nawet po dtuzszej pracy z odchytkami nieskompensowanymi
sprzegto nie wykazuje zadnego luzu na potgczeniach, po-
niewaz jego facznik elastyczny poddaje sie naprezeniom
wylgcznie od przytozonego nacisku.

Jesli podczas pracy dochodzi do znacznych odchytek, najle-
piej jest dobra¢ sprzegto z podwdjnym przegubem, ktére
zapobiega przecigzeniu.

W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt
z producentem.

. i , TkN Tkmax Cr stat. Crdyn. Cr AKa AKr AKw
(RGN Undlest Snare [Nm] [Nm] [Nm/rad] [Nm/rad] [N/mm] [mm] [mm] ]
80 Sh A (niebieski) 0.7 14 8 26 14 0.6 0.15 K
7 92 Sh A (zotty) 1,2 24 14 43 219 0,6 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 2 4 2 69 421 0.6 0,10 0,9
80 Sh A (niebieski) 18 36 16 52 125 0.8 0,20 K
0 92 Sh A (z0Mty) 3 6 29 9% 262 0.8 0.15 10
98 Sh A (czerwony) 5 10 55 155 518 0.8 0.10 0,9
64 Sh D (zielony) 6 12 75 225 740 0.8 0,08 0.8
80 Sh A (niebieski) 3 6 85 250 275 0.9 0,20 K
12 92 Sh A (z0Mty) 5 10 165 480 470 0.9 0.15 10
98 Sh A (czerwony) 9 18 240 720 845 0.9 0,08 0.9
64 Sh D (zielony) 12 2 330 980 1200 0.9 0,05 0.8
80 Sh A (niebieski) 4 8 50 180 153 10 0,21 A
1 92 Sh A (z6ty) 8 15 115 344 336 10 0,15 10
98 Sh A (czerwony) 13 25 170 513 604 10 0,09 0,9
64 Sh D (zielony) 16 32 235 702 856 10 0,06 0.8
B0 Sh A (niebieski) 5 10 370 1120 740 12 0.15 K
19/24 92 Sh A (26ity) 10 20 820 1920 1260 1,2 0,10 1,0
98 Sh A (czerwony) 17 34 990 2350 2210 12 0,06 0,9
64 Sh D (zielony) 21 22 2500 3800 2970 12 0,04 0.8
80 Sh A (niebieski) 7 34 860 1390 840 14 0,18 K
s4128 92 Sh A (z6tty) 35 70 2,300 5,130 1,000 14 0,14 10
98 Sh A (czerwony) 60 120 3,700 8,130 2,940 14 0,10 0,9
64 Sh D (zielony) 75 150 5,000 11,000 3,700 14 0,07 0,8
80 Sh A (niebieski) 46 92 1,370 2,350 990 15 0,20 1
28138 92 Sh A (z6ty) 95 190 3,800 7,270 2,100 15 0,15 10
98 Sh A (czerwony) 160 320 4,200 10,800 3,680 15 0,11 0,9
64 Sh D (zielony) 200 400 10,000 20,000 4,400 15 0,08 0.8
80 Sh A (niebieski) % 190 3,000 5,100 1,400 8 0.22 K
28145 92 Sh A (zotty) 190 380 5,600 12,000 2,900 18 0,17 10
98 Sh A (czerwony) 325 650 8,140 21,850 5,040 18 0,12 0,9
64 Sh D (zielony) 405 810 25,000 40,000 6,500 18 0,09 0.8
80 Sh A (niebieski) 130 270 2,500 9,600 1,950 2.0 0,24 K
42 92 Sh A (z6ty) 265 530 9,800 20,500 4,100 2.0 0,19 10
98 Sh A (czerwony) 450 900 15,180 34,200 5,940 2,0 0,14 0.9
64 Sh D (zielony) 560 1,120 37,000 70,000 7,300 2,0 0,10 0.8
80 Sh A (niebieski) 150 300 5,500 11,200 2,100 2.1 0,27 A
48 92 Sh A (z6tty) 310 620 12,000 22,800 4,500 2.1 0.23 10
98 Sh A (czerwony) 525 1,050 16,600 49,400 6,820 2.1 0,16 0,9
64 Sh D (zielony) 655 1310 57,000 100,000 8,300 2.1 0,11 0.8
80 Sh A (niebieski) 200 400 5,000 11,000 1,500 2.2 0,28 K
55 92 Sh A (zoty) 410 820 13,000 23,100 3,200 2.2 0,24 10
98 Sh A (czerwony) 685 1,370 24,000 63,400 7.100 2.2 0,17 0.9
64 Sh D (zielony) 825 1,650 100,000 130,000 9,200 2.2 0,12 0,8
92 Sh A (zoty) 625 1,250 23,500 35,000 6410 26 0.25 10
65 98 Sh A (czerwony) 900 1,800 48,000 71,500 6,620 26 0,18 0,9
64 Sh D (zielony) 1,040 2,080 118000 19000 8850 2,6 0413 0.8
- 98 Sh A (czerwony) 1,020 3,840 79,150 150,450 8,650 3.0 0,21 0,9
64 Sh D (zielony) 2,400 4,800 182,000 315,000 12,000 3.0 0.15 0.8

Wszystkie dane techniczne w katalogu podano dla predkosci obrotowej 1500 obr./min i temperatury pracy rzedu 30°C.
Praca z predkos$ciami liniowymi przekraczajacymi 30 m/s wymaga dynamicznego wywazenia uktadu przeniesienia napedu.



Piasty sprzegiet SIT dostepne sg w wersji nierozwierconej lub rowka wpustowego. Piasty nierozwiercone i rozwiercone sg

z gotowymi, otworami wykonanymi na wkrety ustalajgce pod dostepne z magazynu w bardzo krétkim terminie.
zadang srednice watka. Sprzegta sg dopuszczone do uzytku w warunkach okre-
Wkrety ustalajgce w wykonaniu z gotowym otworem rozsta- slonych dyrektywa ATEX.
wione sg 120 stopni od siebie, z czego jedna lezy naprzeciw
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Rozmiar m'i:n. m:ks. Saad treg o £ e - I i b < P c Ms t Rys.
[mm] [mm] W [kg] Jikgm? | [min’] [mm] [ [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [Nm] | [mm]
PIASTY ALUMINIOWE PIASTY ALUMINIOWE
7 3 7 0,003 [0,085x10° | 40,000 14 - - 22 7 8 6 1,0 [ 60 [ M3 [ 03 [ 35 1
9 4 10 0,008 | 0,48x10° | 28,000 20 | 7,2 - 30 | 10 | 10 8 1,0 [ 20 | M3 | 03 5 1
12 4 12 0,015 1,5x10° | 22,000 25 | 85 - 34 | 1 12 [ 10 | 1,0 | 30 | M4 | 15 5 1
14 4 16 0,019 2,7x10° | 19,000 30 | 10,5 - 35 | 1 13 [ 10 | 15 | 20 | M4 | 15 5 2
19/24 6 24 0,066 | 20,4 x10° [ 14,000 40 | 18 - 66 | 25 | 16 | 12 | 20 [ 35 [ M5 2 10 2
24/28 8 28 0,140 | 74,5x10° | 10,600 55 | 27 - 78 | 30 | 18 | 14 | 20 | 40 | M5 2 10 2
28/38 10 38 0,253 [200,3x10°| 8,500 65 | 30 - 9 | 3 | 20 | 15 | 25 | 52 | M6 4 15 2
38/45 12 45 0,455 [ 400,6x10°| 7,100 80 | 38 - 14 | 45 | 24 | 18 | 30 | 56 | M8 | 10 | 15 2
PIASTY STALOWE PIASTY STALOWE
42 14 55 2,000 |[2,246x10°| 6,000 95 | 46 - 126 | 50 | 26 | 20 [ 30 | 56 | M8 | 10 | 20 2
48 20 60 2,520 |[3,786x10°| 5,600 105 | 51 - 140 | 56 | 28 | 21 | 35 | 60 | M8 | 10 | 25 2
55 25 70 4,100 | 9,986 x10° | 5,000 120 | 60 - 160 | 65 | 30 | 22 | 40 | 90 | M10| 17 | 20 2
65 25 80 5900 [18,352x10°| 4,600 135 | 68 - 185 | 75 | 35 | 26 | 45 | 83 | M10| 17 | 20 2
75 30 95 6,900 [27,402x10°| 3,700 160 | 80 [53-135| 210 | 85 | 40 | 30 | 50 | 83 [M10| 17 | 25 3
Tolerancja wykonania otworu: H7 — rowek wpustowy JS9 (DIN 6885/1)
Sposo6b zamawiania
GESF 24/28 F20
GESP: piasta nierozwiercona
GESF: otwér gotowy + rowek wpustowy + wkret
ustalajacy
Rozmiar
F...: $rednica otworu
AES 24/28 R
tacznik TRASCO® ES
Rozmiar | Ms Moment dokregcania $ruby Nm
B: 80 Sh A (niebieski) by L kel
G: 92 Sh A (26tty) J Moment bezwtadnosci kgm®
R: 98 Sh A (czerwony) Nmax Maks. predko$é obr. min™
V: 64 Sh D (zielony)
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