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Rolki standardowe ;

Wszystkie rolki standardowe Hepco mozna stosowaé z szynami we wszystkich klasach wykonczenia i choé sq one zaprojektowane dla
konkretnych rozminréw szyn, to w wielu przypadkach mozliwe jest zestawianie ich na zasadzie ,mieszania komponentéw”.

Typ podwéjny ? bedqcy rozwigzaniem domyslnym — sktada sie z dwéch pojedynczych fozysk kulkowych na jednym trzpieniu.
Zapewnia to okresiong podatno$é, plynniejszq prace, tatwoéé korekty potozenia i wiekszq tolerancije na niewspétliniowosé.

Typ dwurzedowy (DR) }E? to jedno tozysko o dwdch rzedach kulek. Daje to wiekszq no$noséé — zwlaszcza promieniowq — i mniej-
szq podatnoéé na gromaazenie zanieczyszczen.

Oba typy rolek zostaty zaprojektowane specjalnie dla systeméw prowadnicowych Hepco, a ich wydajno$é zostata sprawdzona w nie-
zwykle wymagaijqceych testach. Wymiary zewnetrzne sq identyczne.

Wariant z uszczelkami nitrylowymi (NS) jest dostepny dla obu typéw rolek i zapewnia stopier zabezpieczenia przed dostawa-
niem sie do $rodka wody i zanieczyszcze wyzszy, niz standardowy typ z uszczelkg metalowq. Wynikiem tego moze byé nieznaczne
zwiekszenie tarcia.

Wariant z otworem montazowym przelotowym jest dostepny w dwu wariantach o réznej dtugosci trzpienia dostosowanych
do wigkszosci grubosci wézka lub plytki montazowe|, przy czym wersja krétsza pasuje do plytek montazowych wézkéw Hepco. Obie
wersje sq dostepne jako koncentryczne (C), izn. o ustalonym potozeniu, mimosrodowe (E), kiérych potozenie mozna korygowaé

Typ z otworem montazowym przelotowym(SJ/LJ)

Mimosrodowe (E & DE) Koncentryczne (C)
L*2 O*1

B1

Cl
C2 ‘ *3
] e

ﬁ | F[ M|M1 _J '—\.\ =r:,A

LJ"
|
N

70°

Klucz nasadowy

(nr czesci i momenty
- przyciggania O -
podane sq \
Krétki trzpien / Dtugi trzpien na str. 67) Klucz do regulacji
(SJ) (L)) potozenia
(nr cze$ci i momenty

przyciggania podane

sq na str. 67)

Number Stosowane £0.025 C C1 C2 £0.025

czesci profile prowadnic*’ A B B1 Krétki trzpier | Diugi trzpien | Krétki trzpier | Dlugitrzpien | Krotki frzpien | Dlugi trzpier D D1
R MS & NMS 12.7 10.1 5.47 5.8 9.5 3 6.7 2.2 2.4 9.51 4.76
.. 118 .. V&NV 18 12.4 6.75 7.4 14 34 10 2.4 2.5 14.0 7.0
125 S&NS 25 16.6 9 9.8 19 3.8 13 3.4 49 20.27 10.13
134 M & NM 34 21.3 11.5 13.8 22 6.6 14.8 5.2 5.9 27.13 13.56
.54 ... L&NL 54 34.7 19 17.8 30 8.2 20.4 5.7 7.9 41.76 20.88

0.1 Waga ~g

S1 T T T2 U U1 \'} w X Y Z SJ... L... BHJ...C | BHJ...E
6.6 8.5 3.75 6.75 30 475 8 20 M3 55 8 8 8 7 27
10.5 10 4 8 38 54 11 24.5 M4 7 7 19 20 18 45

9 12 5 10 50 72 14 32 M5 8.5 10 48 51 43 105
8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 42 M6 10 14 115 120 105 235
16.4 23.5 10.5 18.5 89.5 133 25 62 M8 13 20 415 425 390 800

Uwagi:

Zalecane jest, by otwory montazowe na trzpienie rolek byly nawiercane z doktadnoéciq o tolerancji F6 umozliwiajqcej wiasciwe wkiadanie trzpieni.

Wszystkie trzpienie korekty potozenia rolek mimosrodowych do montazu w otworach przelotowych (za wyjgtkiem rozmiaru 13) sq dostarczane z kluczem jak to pokazano na rysunku.
W celu utatwienia identyfikacji nakretki dla rolek koncentrycznych do montazu w otworach przelotowych sq chemicznie czernione, a do rolek mimoérodowych — ocynkowane.

Wymiar ‘R” jest zaréwno mimosrodowym przesunieciem nakretki korygujqcej, jok i catkowitq wartosciq mozliwej korekly potozenia $rodka rolki przy 360-stopniowym obrocie nakretki.
Rolki podwdjne mimosrodowe wymagaiq réznych miejsc otworéw montazowych (patrz strona 20, wymiar H1).

Rolek mimoérodowych z otworem $lepym nie mozna uzywaé z naktadkami uszezelniajgeymi, jednak zamiast nich mozna uzywaé smarownic.

A o o e

Rolki o kontrolowanej wysokosci sq wykonywane z tolerancig wzgledem wymiaru B1 +0,005 mm, a nie jak normalnie — %0,025mm. Sq one dostarczane w zestawach do o$miu ro-
lek o takim samym zakresie tolerancji. Wigksze ilosci rolek o takim samym zakresie tolerancji sq dostepne na zyczenie Klienta.

8. Nosnos¢ statyczna i dynamiczna jest podana na podstawie branzowych standardowych obliczen. Nie sq one precyzyjnym odzwierciedleniem wydajnosci systemu i sq podane jedynie
w celach poréwnawczych z innymi systemami. Do obliczania wydajnosci nalezy uzywaé danych dot. maks. obcigzenia roboczego i noénoéci / zywotnosci na stronach 58-61.

9. W tabeli podane sq preferowane typy prowadnic dla danej rolki. Inne dopuszczalne typy sq podane w tabelach Zestawiania i fgczenia komponentéw.



Rolki standardowe /;/

i mimosrodowe podwéijne (DE)*>, kidrych stopien korekty potozenia umozliwia zdjecie wozka z prowadnicy (patrz rysunek przy-
ktadowego zastosowania na stronie 8).

Wszystkie typy montowane w otworach przelotowych sq dostepne w wersji o kontrolowanej wysokoséci (CH)*?, co minimalizuje réz-
nice wymiarowe pomiedzy rolkami wzgledem waznego wymiaru ,B1”. Moze to byé przydatne w rozwigzaniach wymagajgeych
szczegdlnej doktadnosci.

Typ do montazu w otworach slepych (BH) pozwala na instalowanie ich w petnych elementach podstawy maszyny, gdy nie-
mozliwe jest wywiercenie otwordw przelotowych lub wtedy, gdy ptytka montazowa jest zbyt gruba (patrz rysunek przyktadowego za-
stosowania na stronie 16). Typ ten jest takze przydatny wtedy, gdy preferowany jest montaz z jednej strony elementu lub gdy nie ma
dostepu do drugiej strony otworu montazowego. Sq one dostepne w wersji koncentrycznej (C), tj. o ustalonym potozeniu i mi-
mosrodowej (E)*$, kiérej potozenie mozna korygowad.

Wszystkie rolki sq w $rodku nasmarowane i nie wymagajq dodatkowego smarowania. Wysoce zalecane jest smarowanie powierzch-
ni stykowe| pomiedzy rolkq i prowadnicq przy uzyciu nakiadek uszezelniajgeych Hepco dopasowanych do rolek lub przy uzyciu smao-
rownic Hepco. Smarowanie znacznie zwigksza no$nosé i zywotnosé systemu.

Patrz Przyktady zastosowania na stronach 8-16

Typ do montazu w otworze Slepym (BHJ)

Koncentryczne (C) Mimosrodowe (E)

XYZ
+ABC
123

B] Bl
H , 1
.-
: r[ : A v —HHTEw
D1 W
B/H[ B
¥ Przy obliczaniu punktéw nawiercania
i dla wszystkich prowadnic nalezy
stosowaé wymiar do teoretycznego Y |
punktu krawedzi V” — B lub H | s VTS
podany na stronie dotyczqcej HlH J ;| 8
odpowiedniej prowadnicy.*> T2 T T T T
i T | t
— 2 $ruby imbusowe DIN912 15 S1
(uwzglednione w dostawie) U
Ul
F N +0003
E Gwint mertyczny G H | J K L*2 M M1 B -..DE---*5 0’” P Q R** S
5 M4 x 0.5 8 0.5 5.8 0.8 2.2 - 7 9 0.5 1.9 4 7 1.5 1.0 6.25
7 M6 x 0.75 10 0.6 7.4 0.8 3.2 2.5 10 13 0.7 2.6 6 11 2 1.2 8
10 M8x 1 14 0.5 9.8 1 5 3 13 17 0.75 2.75 8 13 3 1.5 7
12 M10x 1.25 18 0.7 13.8 1.25 6 4 17 21 1 3.6 10 15 4 2.0 9.5
25 M14x1.5 28 1.6 17.8 1.6 8 6 22 28 1.5 5.5 14 27 8 3.0 14.5
Maks. nosnosé robocza (N) Statyczna (Co) i dynamiczna (C) nosnosc rolkek (N) *¢ Dostepne warianty
Rolki dwurzedowe Rolki podwo|ne Dla rolek dwurzedowych Dla kazdej z rolek podwéjnych Numer - NS - DR CH
L. , 5 L | Noénost promieniowa Nognoi¢ osiowa Noénoi¢ promieniows | Nonosé osiown s e Uszc‘zelki Tusizelkami Ro\lf! ) Rolkli R.ok ‘”
Nofnos¢ osiowa Co ¢ Co C Co ¢ Co C €zescl nifolowymi_| podwdj wysolosci
- - 120 60 - - - - 265 | 695t T4 194 L1300 x v Vv X Vv
600 190 200 125 1168 | 2301 | 435 | 857 | 593t | 1438t | 173t | 4%t L8 x| Y v v v
1500 400 600 320 2646 | 5214 | 821 | 1618 | 1333 | 3237k | 326t | 791 VI A A 4 4
3000 900 1400 800 5018 | 9293 | 1362 | 2523 | 2600t | 5291k | 557k | 1270t L34 Y v v v 4
5000 2500 3200 1800 [ 12899 | 21373 | 2777 | 4601 | 6657 | 13595 | m36 | 2320 L A A v/ v v/
L] 4
Dane szczegétowe do zamoéwien
5 C (DR) (NS) CH)
Typ montazu. Dostepne opcje: Konirolowanu wysokosé*’
ﬂ = Krétki feriel’ll, H = D|’U9| frzpieﬁ Pozostawi¢ puste, jezeli nie wymagane
& BHJ = Montaz w $lepym otworze ————————— Rolka z uszczelkami nitrylowymi
- . & . . Pozostawié pu zeli nie w,
Numer czesci (~Srednica rolki w mm) ° os,lgoilz:edl:}l:u:;gﬁn;i;r:
Q = KoncenerCZne (usfclone) E = Mimos$rodowe Pozostawi¢ puste, jezeli wymagana rolka podwéjna

(regulowane) lub DE = Mimosrodowe podwdijne
(umozliwiajgce zdjecie z prowadnicy)
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Rolki ptaskie Slimline -

Rolki ptaskie Slimline firmy Hepco sq niezwykle kompakiowe dzieki konstrukeji o pojedynczej biezni. Dobrg sztywno$é¢ rolki
uzyskuje sie poprzez odpowiedni dobér kulek do biezni, czyli niewielkiemu luzowi promieniowemu, co daje w rezultacie nie-
zwykle ekonomiczng rolke idealnie nadajgcq sie do zastosowania w wielu systemach przesuwu liniowego. Niezawodna pra-
ca rolek potwierdzona zostata podczas bardzo rygorystycznych testéw jako$ciowych.

Rolki ptaskie Slimline sq kompatybilne ze wszystkimi rodzajami prowadnic i chociaz zostaty zaprojektowane do stosowania
z prowadnicami o okreslonych rozmiarach, mozna je w wielu przypadkach ,wymieniac i zestawiac”.

Podane ponize| dostepne opcje i metody mocowania sprawiajq, ze rolki te spetnig wymagania wiekszosci konstrukgji.
Opcja z uszczelkami nitrylowymi (NS) zapewnia wyzszy poziom zabezpieczenia rolki przed przedostaniem sie wody lub
zanieczyszczen niz standardowa wersja z uszczelkg metalowq, chociaz moze spowodowaé niewielki wzrost tarcia.

Dla typu z przelotowym otworem montazowym dostepne sq dwie dtugosci trzpienia dopasowane do wiekszosci grubo-
$ci wozka i plyty montazowe|, przy czym wersja o krétkim trzpieniu jest kompatybilna z ptaskimi ptytami wézka firmy Hepco.

Przelotowy otwér montazowy (GSJ/GLJ)

Mimosrodowy (E) Koncentryczny (C)
B1 Cl1
*2 L o*]
C2 /
VA F——
iy | — ;
11 Fl M| M1 : A
H ) _,[‘
- — —
4l L
70° K
B c P
AN— Klucz nasado
(numery czeéci
i momenty obrotowe
zamieszczono
na stronie 67) Q LL
Krétki Dtugi trzpien Klucz nastawczy
trzpien (GSJ) (GLJ)) (numery czesci
i momenty obrotowe
zamieszczono
na stronie 67)
Numer Stosowane +0.025 C C1 C2
czesci Prowadnice*® A B B1 Krétki trzpier | Dlugi trzpien | Krotki frzpien | Dlugi trzpien | Krotki trzpien | Diugi trzpien D D1
1195 V&NV 19.5 9.2 5.7 7.4 14 3.4 10 2.4 2.5 14.8 7.4
.. J265 ... S&NS 26.5 11.3 6.8 9.8 19 3.8 13 3.4 4.9 19.98 | 9.99
... 1360 ... M & NM 36 14 8.3 13.8 22 6.6 14. 5.2 5.9 27.57 | 13.79
...1580 ... L &NL 58 22.8 14.3 17.8 30 8.2 20.4 5.7 7.9 46.08 | 23.04
*0.1
R*3 S S1 T T T2 T3 U U1 \' W X Y Y4
1.2 8 10.5 8.6 4 8 2.8 38 54 11 24.5 M4 7 7
1.5 7 9 11 5 10 3.6 50 72 14 32 M5 8.5 10
2 9.5 11.3 13.3 6.5 12.5 4.3 60 90.5 17 42 Mé 10 14
3 14.5 16.4 21.9 10.5 18.5 8.6 89.5 138 25 62 M8 13 20
Uwagi:

1. Zaleca sie, aby otwory stuzqce do mocowania trzpieni montazowych rolki byty przygotowane z tolerancjq Fé umozliwiajgcq whasciwe dopasowanie.

2. Nakretki dla rolek z przelotowym otworem montazowym sq chemicznie czernione w wersji koncentrycznej i ocynkowane galwanicznie w wersji mimosrodowe;j
dla utatwienia rozréznienia obu typéw.

3. Wymiar ,R" to zaréwno przesuniecie mimosrodowe nakretki ustalajgcej jak i wartosé catkowitej regulaciji mozliwej w $rodkowej linii rolki dla obrotu nakretki
ustalajgcej o 3600.

4. Rolki mimosrodowe ze $lepym otworem montazowym nie mogq byé wyposazone w naktadki czyszczqce, jednak mozna do nich dobraé smarownice.

5. Przytoczone wartosci obcigzenia statycznego i dynamicznego zostaty obliczone w oparciu o standardy przemystowe. Nie odzwierciedlajq one rzeczywistej
wydajnosci systemu i zostaty podane jedynie dla utatwienia poréwnania z innymi systemami. Aby okresli¢ wydajno$é systemu nalezy skorzystaé z wartoéci Maks.
noé$no$¢ Robocza i obliczer dot. no$nosci / zywotnosci na stronach 58 — 61.

6. Podajemy liste prowadnic preferowanych dla kazdej rolki. Mozliwy wybér innych prowadnic zamieszczono w tabelach Zestawiania i fgczenia komponentéw.
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Rolki ptaskie Slimline ; -

:‘//
Obie wersje dostepne sq zaréwno w typie koncentrycznym (C), czyli ustalonym i w typie mimosrodowym (E), ktéry pozwala
na regulacie.
Typ ze Slepym otworem montazowym (GBH) umozliwia montaz w lite] podstawie maszyny, jeéli otwory przelotowe nie
mogq byé stosowane lub gdy grubo$é ptyty montazowej jest zbyt wielka (patrz rysunek przyktadu zastosowania na str. 16).
Stosowanie typu ze $lepym otworem montazowym jest korzystne takze wtedy, gdy preferowana jest regulacja od przodu, lub
gdy dostep do przeciwnej strony otworu montazowego jest ograniczony. Obie wersje dostepne sq zaréwno w typie
koncentrycznym (C), czyli ustalonym jak i w typie mimosrodowym (E), ki6ry pozwala na regulacje.*4
Wewnetrzne smarowanie wszystkich rolek wystarcza do konca ich eksploatacji. Nabywcy powinni zapewnié smarowanie
powierzchni miedzy rolkami a prowadnicqg dobierajgc odpowiednie dla rolek naktadki czyszczgce firmy Hepco, lub stosujgc
smarownice Slimline firmy Hepco. Smarowanie umozliwia stosowanie wiekszych obcigzen i znacznie zwigksza zywotnosé rolek.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronach 8 - 10, 13i 16

Slepy otwér montazowy (GBHJ)

Koncentryczny (C) Mimosrodowy (E)
Bl
e ‘g‘l T
Bl
D| +E|4H - E[ Al v|H—-TFw
T3
B/H __I -
= Aby obliczy¢ $rodek nawiertu dla
1 wszystkich typéw prowadnic,
nalezy postuzy¢ sie¢ wymiarem do
teoretycznego wierzchotka
krawedzi V" B lub H podanego . |
na odpowiedniej stronie -—|=|ﬁ T == ) (T
dotyczqcej prowadnic. B| T2 T E‘ I ;LJ ’T] T
T I ranE
"X’ - 2 éruby imbusowe _——1 i [s ' s1l :
DIN 912 (w wyposazeniu)
U
U1
F ‘003
E Gwint metryczny G H | J K L M M1 N o* [ P
7 M6 x 0.75 5 1 7.4 0.8 3.2 2.5 10 13 0.7 6 11
10 M8 x 1 7 1 9.8 1 5 3 13 17 0.75 8 13
12 M10x 1.25 9 1.2 13.8 1.25 6 4 17 21 1 10 15
23.5 M14x 1.5 14 1.5 17.8 1.6 8 6 22 28 1.5 14 27
Maks Nosnosé (N)*° statyczna (Co) i dynamiczna (C) Dostepne opcje
Waga ~g nosnos¢ robocza Noénoéé promieniowa Nosnos¢ osiowa Numer - NS
GSJ...| GLJ... | GBHJ...C[GBHJ...E | [Porzeczna | Osiowa Co 3 Co 3 czesci ool My
14 16 13 40 240 100 563 1366 164 398 .. J195 ... X v
28 30 23 85 575 235 1267 3075 310 751 ... 1265 ... v v
65 70 99 185 1200 500 2470 5625 530 1206 ...1360 ... v v
280 | 290 255 660 2600 1060 6324 12915 1079 2204 ... 1 580... v v

Dane szczegétowe do zaméwien

GLJ 265 C (NS

Typ zamocowania:

Istnieje mozliwo$¢ wyboru spodréd: GSJ = Krétki kotek,
GLJ = Diugi kotek i GBHJ = Slepy otwér montazowy
Numer czgéci (~x Srednica rolki w mm)

Rolki z uszczelkami nitrylowymi
(pole to nalezy zostawi¢ puste, jezeli zamawiane sq rolki z uszczelkqg metalowq)
€ = Koncentryczne (ustalone), E = Mimosrodowe

(regulowane)

+ABC
123
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