E 8.697
INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU
WOLNOBIEGOW

TYP 2Z

Wazne

Przed montazem i uruchomieniem produktu nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcjg i zwrocié
uwage na podane wskazowki i ostrzezenia.

Niniejsza instrukcja montazu i obslugi wazna jest tylko przy zalozeniu, Zze zastosowany zostal
odpowiedni typ wolnobiegu. Dobdr i projektowanie odpowiedniego sprzegla nie sa tematem niniejszej
instrukcji.

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji badz btednego jej interpretowania, traci waznosé
gwarancja firmy RINSPANN GmbH, a firma nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za produkt.
To samo dotyczy przypadkow demontazu naszego produktu lub dokonywania w nim zmian.

Niniejsza instrukcje nalezy starannie przechowywac i w przypadku dalszej odsprzedazy zataczy¢ do
produktu badz urzadzenia, w ktorym zostal zamontowany, aby umozliwi¢ dostgp do niej nastgpnemu
uzytkownikowi.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

- Montaz i uruchomienie naszego produktu moze nastapi¢ tylko przez wyszkolony personel.

- Roboty naprawcze moga by¢ przeprowadzone tylko przez producenta lub autoryzowane
przedstawicielstwo firmy RINSPANN.

- Jesli istnieje podejrzenie ztego funkcjonowania, nalezy wytaczy¢ urzadzenie wzglednie
maszyng, w ktorej zamontowano sprzgglto i powiadomic o tym firmeg:
Albeco sp. z 0.0. ul. Potudniowa 72, 62-064 Plewiska k/Poznania
telefon: (61) 653 53 00 Iub (61) 62 45 100 www.albeco.com.pl

- Przed wszelkimi pracami elektrycznymi odtaczy¢ nalezy zasilanie.

- Obracajace si¢ czgsci zabezpieczy¢ ostonami.

RINGSPANN GmbH Niemcy



http://www.albeco.com.pl/
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Instrukcja obstugi i montazu

E 8. 697

Niemcy wolnobiegbéw typu ZZ
Seria ZZ
Wolnobiegi o wymiarach tozysk tocznych
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8 77 8 2,5 3280 860 9 22 27
12 77 6201 9,3 6 100 2770 10 32 39
15 77 6202 L 13 6 000 3700 11 35 42
15 Z7Z 6202 M 26 6 000 3700 11 35 42
17 ZZ 6203 L 17 7 350 4 550 12 40 51
17 Z7 6203 M 34 7 350 4 550 12 40 51
20 Z7Z 6204 L 32 10 000 6 300 14 47 58
20 77 6204 M 65 10 000 6 300 14 47 58
25 77 6205 L 40 11 000 7 000 15 52 63
25 ZZ 6205 M 80 11 000 7 000 15 52 63
30 77 6206 M 110 15 000 10 000 16 62 73
30 Z7Z 6206 S 170 15000 10 000 16 62 73
35 Z7Z 6207 175 12 600 7 280 17 72 85
40 27 40 325 15 540 12 250 22 80 94

Dostepne sg nastepujace typy:

a0 =

Typ
Typ
Typ
Typ

Typ

7 ...
Z7...P

Z7 ... PP
Z7 ... 2RS
Z7 ... P2RS

typy podstawowe (patrz tabela u gory)

(z pokrywami, z wpustem na $rednicy wewn.)

(
(
(

Z pokrywami, z wpustem na $rednicy wewn. i zewn.)

z uszczelnieniami RS)

z uszczelnieniami RS, z wpustem na $rednicy wewn.)
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wolnobiegéw typu ZZ

1. Wolnobieqi typu Z7 ...

1.1. Wiasciwosci

Wolnobiegi typu ZZ posiadajg zabudowane tozysko kulkowe i pod wzgledem wymiarow
zewnetrznych sg takie same jak tozyska kulkowe serii 62 (wyjatek stanowig wolnobiegi ZZ
8 i ZZ 40) i majg rowniez takie same wtasciwosci. Dlatego tez dodatkowe tozyskowanie
nie jest konieczne.

1.2.Montaz

Wolnobiegi wyjg¢é z opakowania dopiero tuz przed montazem. Montowa¢ w suchych
pomieszczeniach.

Sprawdzi¢ kierunek swobodnych obrotéw. Celem zmiany obrotéw odwrdci¢ wolnobieg.
Moment obrotowy przekazywany jest przez pierscien wewnetrzny lub zewnetrzny poprzez
pasowanie ciasne wttaczane.

Przewidziana tolerancja wynosi dla watu n6, a dla obudowy N6.

Montaz i demontaz odbywa sie wedtug tych samych wytycznych jak w przypadku tozysk
tocznych.

= Witaczanie wzglednie Scigganie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego musi odbywaé
sie rownomiernie. Narzedzie powinno posiada¢ podciecie dla koszyka.

= ZwrOci¢ uwage, aby zamontowany koszyk z tworzywa sztucznego nie dotykat innych
czesSci w maszynie.

= Upewni¢ sig, ze wolnobieg nie jest zamontowany w stanie napietym.

» Sprawdzi¢ swobodne obracanie sie.

= Chroni¢ wolnobieg przed zanieczyszczeniem.

1.3. Konserwacja

Sktadowanie do jednego roku w suchych pomieszczeniach.

Dostarczane wolnobiegi sg juz w stanie gotowym do eksploatacji, wypetnione smarem,
dlatego tez nie wymagajg zadnej obstugi. Wolnobiegi te mogg zosta¢ réwniez podtgczone
do systemu smarowania olejem istniejgcego w urzadzeniu klienta, co jest szczegdlnie
godne polecenia w przypadku wysokich obrotow.

Dopuszczalna temperatura pracy wynosi od -40°C do +80°C.

2. Wolnobieqgitypu ZZ ... P (z pokrywami, z wpustem na Srednicy wewn.)

2.1. Wiasciwosci

Wolnobiegi typu ZZ ...P posiadajg zabudowane tozysko kulkowe i pod wzgledem
wymiarow zewnetrznych sg takie same jak tozyska kulkowe serii 62 (wyjgtek stanowig
wolnobiegi ZZ 40 P) i majg rowniez takie same wtasciwosci. Wolnobieg posiada pokrywy
uszczelniajgce dajgce pewnego rodzaju ostone przed zanieczyszczeniami 0 czgsteczkach
wiekszych > 0,3 mm.

2.2.Montaz

Wolnobiegi wyja¢ z opakowania dopiero tuz przed montazem. Montowaé w suchych
pomieszczeniach.

Sprawdzi¢ kierunek swobodnych obrotéw. Celem zmiany obrotéw odwrdci¢ wolnobieg.
Moment obrotowy przekazywany jest na pierécieniu wewnetrznym przez potaczenie
wpustowe, natomiast na pierscieniu zewnetrznym przez pasowanie ciasne wttaczane.
Przewidziana tolerancja wynosi dla watu k6, a dla obudowy N6.
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Montaz i demontaz odbywa sie wedtug tych samych wytycznych jak w przypadku tozysk
tocznych.

» Wiozy¢ wpust w odpowiedni rowek wpustowy na wale, nie moze by¢ za ciasny, aby nie
zdeformowac pierscienia wewnetrznego.

» Witaczanie wzglednie Scigganie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego musi odbywaé
sie rbwnomiernie. Narzedzie powinno posiada¢ podciecie dla koszyka.

= Zwréci¢ uwage, aby zabudowany koszyk z tworzywa sztucznego nie dotykat innych
czesci w maszynie.

= Upewni¢ sie, ze wolnobieg nie jest zamontowany w stanie napietym.

» Sprawdzi¢ swobodne obracanie sie.

= Chroni¢ wolnobieg przed zanieczyszczeniem.

2.3. Konserwacja

Sktadowanie do jednego roku w suchych pomieszczeniach.

Dostarczane wolnobiegi sg juz w stanie gotowym do eksploatacji, wypetnione smarem,
dlatego tez nie wymagajg zadnej obstugi. Wolnobiegi te mogq zosta¢ rowniez podtgczone
do systemu smarowania olejem istniejgcego w urzadzeniu klienta, co jest szczegdlnie
godne polecenia w przypadku wysokich obrotow.

Dopuszczalna temperatura pracy wynosi od -40°C do +100°C, chwilowo nawet do +120C.

3. Wolnobieqi typu Z7 ... PP (z pokrywami, z wpustem na $rednicy wewn. i zewn.)

3.1.

3.2.

Wiasciwosci

Wolnobiegi typu ZZ ...PP posiadajg zabudowane tozysko kulkowe i pod wzgledem
wymiardw zewnetrznych sg takie same jak tozyska kulkowe serii 62 (wyjatek stanowig
wolnobiegi ZZ 40 PP) i majg rowniez takie same witasciwosci. Wolnobieg posiada
pokrywy uszczelniajgce dajgce pewnego rodzaju ostone przed zanieczyszczeniami O
czgsteczkach wigkszych > 0,3 mm.

Montaz

Wolnobiegi wyja¢ z opakowania dopiero tuz przed montazem. Montowa¢ w suchych
pomieszczeniach.

Sprawdzi¢ kierunek swobodnych obrotéw. Celem zmiany obrotow odwréci¢ wolnobieg.
Moment obrotowy przekazywany jest na pierscieniu wewnetrznym i wewnetrznym przez
potaczenie wpustowe. Przewidziana tolerancja wynosi dla watu h6, a dla obudowy H6.

Montaz i demontaz odbywa sie wedtug tych samych wytycznych jak w przypadku tozysk
tocznych.

= Witozy¢ wpust w rowek wpustowy na wale.

Wymiary rowka w pierécieniu zewnetrznym podano w tabeli ponizej:

Wpusty nie mogg by¢ za ciasne, aby nie zdeformowac pierScienia wewnetrznego
wzglednie zewnetrznego.

Wielkos¢ Szerokos¢ rowka Glebokos¢ rowka w

JS9 pierscieniu zewn.
[mm] [mm]

15 2 0,6

17 2 1,0

20 3 1,5

25 6 2,0

30 6 2,0

35 8 25

40 10 3,0
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= Wttaczanie wzglednie $cigganie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego musi odbywac
sie rownomiernie. Narzedzie powinno posiada¢ podciecie dla koszyka.

= Zwréci¢ uwage, aby zamontowany koszyk z tworzywa sztucznego nie dotykat innych
czesci w maszynie.

= Upewnic sie, ze wolnobieg nie jest zamontowany w stanie napietym.

= Sprawdzi¢ swobodne obracanie sie.

= Chroni¢ wolnobieg przed zanieczyszczeniem.

3.3. Konserwacja
Sktadowanie do jednego roku w suchych pomieszczeniach.
Dostarczane wolnobiegi sg juz w stanie gotowym do eksploatacji, wypetnione smarem,
dlatego tez nie wymagajg zadnej obstugi. Wolnobiegi te moga zosta¢ réwniez podtgczone
do systemu smarowania olejem istniejgcego w urzadzeniu klienta, co jest szczegdlnie
godne polecenia w przypadku wysokich obrotow.
Dopuszczalna temperatura pracy wynosi od -40°C do +100°C, chwilowo nawet do +120C.

4. Wolnobiegitypu ZZ ... 2RS  (z uszczelnieniami RS)
4.1. Wiasciwosci
Wolnobiegi typu ZZ ...2RS posiadajg zabudowane tozysko kulkowe i pod wzgledem
$rednic sg takie same jak tozyska kulkowe serii 62. Wolnobieg posiada 2 uszczelnienia
chronigce go przed odpryskami wody i przed nieduzym zanieczyszczeniami. Dlatego tez
jest nieco szerszy od tozysk kulkowych serii 62.

4.2.Montaz
Wolnobiegi wyja¢ z opakowania dopiero tuz przed montazem. Montowa¢ w suchych
pomieszczeniach.
Sprawdzi¢ kierunek swobodnych obrotéw. Celem zmiany obrotéw odwrdci¢ wolnobieg.
Moment obrotowy przekazywany jest na pierscieniu wewnetrznym i na pierscieniu
zewnetrznym przez pasowanie ciasne wttaczane. Przewidziana tolerancja wynosi dla watu
n6, a dla obudowy N6.

Montaz i demontaz odbywa sie wedtug tych samych wytycznych jak w przypadku tozysk
tocznych.

= Wttaczanie wzglednie Scigganie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego musi odbywaé
sie rownomiernie. Narzedzie powinno posiada¢ podciecie dla koszyka.

» Zwréci¢ uwage, aby zamontowany koszyk z tworzywa sztucznego nie dotykat innych
czesci w maszynie.

= Upewni¢ sie, ze wolnobieg nie jest zamontowany w stanie napietym.

= Sprawdzi¢ swobodne obracanie sie.

4.3. Konserwacja
Sktadowanie do jednego roku w suchych pomieszczeniach.
Dostarczane wolnobiegi sg juz w stanie gotowym do eksploatacji, wypetnione smarem,
dlatego tez nie wymagajg zadnej obstugi.
Dopuszczalna temperatura pracy wynosi od -40°C do +100°C, chwilowo nawet do +120C.
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5. Wolnobiegi typu ZZ ... P2RS (z uszczelnieniami RS, z wpustem na $rednicy wewn.)
5.1. Wiasciwosci
Wolnobiegi typu ZZ ...P2RS posiadajg zabudowane tozysko kulkowe i pod wzgledem
Srednic sg takie same jak tozyska kulkowe serii 62. Wolnobieg posiada 2 uszczelnienia
chronigce go przed odpryskami wody i przed nieduzym zanieczyszczeniami. Dlatego tez
jest nieco szerszy od tozysk kulkowych serii 62.

5.2.Montaz
Wolnobiegi wyjg¢é z opakowania dopiero tuz przed montazem. Montowaé¢ w suchych
pomieszczeniach.
Sprawdzi¢ kierunek swobodnych obrotéw. Celem zmiany obrotow odwréci¢ wolnobieg.
Moment obrotowy przekazywany jest na pierécieniu wewnetrznym przez potgczenie
wpustowe, natomiast na pierScieniu zewnetrznym przez pasowanie ciasne wttaczane.
Przewidziana tolerancja wynosi dla watu k6, a dla obudowy N6.

Montaz i demontaz odbywa sie wedtug tych samych wytycznych jak w przypadku tozysk
tocznych.

= Wiozy¢é wpust w odpowiedni rowek wpustowy na wale, nie moze by¢ za ciasny, aby nie
zdeformowac pierscienia wewnetrznego.

» Witaczanie wzglednie Scigganie pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego musi odbywaé
sie rownomiernie. Narzedzie powinno posiada¢ podciecie dla koszyka.

= ZwrOci¢é uwage, aby zamontowany koszyk z tworzywa sztucznego nie dotykat innych
czesci w maszynie.

» Upewni¢ sig, ze wolnobieg nie jest zamontowany w stanie napietym.

» Sprawdzi¢ swobodne obracanie sie.

5.3. Konserwacja
Sktadowanie do jednego roku w suchych pomieszczeniach.
Dostarczane wolnobiegi sg juz w stanie gotowym do eksploatacji, wypetnione smarem,
dlatego tez nie wymagajg zadnej obstugi.
Dopuszczalna temperatura pracy wynosi od -40°C do +100°C, chwilowo nawet do +120C.




