E 8.681
INSTRUKCJA OBSLUGI | MONTAZU
WOLNOBIEGOW

TYP FD, FDN, FDE

Wazne

Przed montazem i uruchomieniem produktu nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcjg i zwrocié
uwage na podane wskazowki i ostrzezenia.

Niniejsza instrukcja montazu i obslugi wazna jest tylko przy zalozeniu, Zze zastosowany zostal
odpowiedni typ wolnobiegu. Dobdr i projektowanie odpowiedniego sprzegla nie sa tematem niniejszej
instrukcji.

W przypadku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji badz btednego jej interpretowania, traci waznosé
gwarancja firmy RINSPANN GmbH, a firma nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za produkt.
To samo dotyczy przypadkow demontazu naszego produktu lub dokonywania w nim zmian.

Niniejsza instrukcje nalezy starannie przechowywac i w przypadku dalszej odsprzedazy zataczy¢ do
produktu badz urzadzenia, w ktorym zostal zamontowany, aby umozliwi¢ dostgp do niej nastgpnemu
uzytkownikowi.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

- Montaz i uruchomienie naszego produktu moze nastapi¢ tylko przez wyszkolony personel.

- Roboty naprawcze moga by¢ przeprowadzone tylko przez producenta lub autoryzowane
przedstawicielstwo firmy RINSPANN.

- Jesli istnieje podejrzenie ztego funkcjonowania, nalezy wytaczy¢ urzadzenie wzglednie
maszyng, w ktorej zamontowano sprzgglto i powiadomic o tym firmeg:
Albeco sp. z 0.0. ul. Potudniowa 72, 62-064 Plewiska k/Poznania
telefon: (61) 653 53 00 Iub (61) 62 45 100 www.albeco.com.pl

- Przed wszelkimi pracami elektrycznymi odtaczy¢ nalezy zasilanie.

- Obracajace si¢ czgsci zabezpieczy¢ ostonami.

RINGSPANN GmbH Niemcy



http://www.albeco.com.pl/

RINGSPANN GmbH Instrukcja montazu i obshugi E 8.681
Niemcy wolnobiegéw FD, FDN, FDE
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Typ FD Typ FDN Typ FDE

1. TOLERANCIJE I CZESCI PRZYE.ACZENIOWE

a) Czes¢ zewngtrzna.
Potaczenie cierne pomigdzy czgscig zewngtrzng 1 pierscieniem zewngtrznym wolnobiegu przy
dotrzymaniu tolerancji P6 zapewnia niezawodne przeniesienie momentu obrotowego.

b) Czegs¢ wewngtrzna.

Typ FD: Montaz - wolnobieg bez pierscienia wewnetrznego
Wat wykonany by¢ musi w tolerancji od —0,01 do —0,03.

Typ FDN: Montaz — wolnobieg z pierscieniem wewngtrznym i rowkiem wpustowym.
Pierscien wewngetrzny wolnobiegu moze by¢ osadzony na wale tylko sita przylegania,
nie wciskany. W normalnym ukladzie otwér ma tolerancj¢ ISO H7, dla watu
przewidywana jest tolerancja ISO k6.
Wpust powinien posiadac luz z tytu i w swej szerokosci nie moze by¢ osadzony zbyt
ciasno, bo prowadzi to do deformacji pierscienia wewngtrznego.

Typ FDE: Montaz - wolnobieg z pierscieniem wewngtrznym , bez wpustu.

Przeniesienie momentu obrotowego nastepuje przez potaczenie cierne pomigdzy
pierscieniem wewnetrznym i walem. Wal nalezy wykona¢ w tolerancji p6.

2. MONTAZ

- przed montazem sprawdzi¢ kierunek obrotow!

- jezeli mozliwe, montowa¢ wolnobieg FDE 1 FDN bez rozbierania. Nalezy dociskaé
rownomiernie powierzchnie czolowe pierscienia zewnetrznego 1 wewnetrznego,

- nasunig¢cie wolnobiegu FD na wat nastgpuje przy jednoczesnym lekkim obracaniu w kierunku
swobodnych obrotow. Przy wtlaczaniu w czg$¢ zewngtrzng nacisk przylozy¢ jedynie do
powierzchni czolowej pierscienia zewnetrznego.
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3. KONTROLA PRZED URUCHOMIENIEM

Obroci¢ wolnobieg recznie w kierunku swobodnych obrotéw. W przypadku ci¢zkiego obracania si¢
nalezy lekko uderza¢ gumowym milotkiem w pierscien zewnetrzny obracajac go jednoczesnie w
kierunku swobodnych obrotéw.

4. KONSERWACJA I SMAROWANIE

a) Smarowanie olejowe:

- Zazwyczaj wolnobieg stanowi element maszyny. W takim przypadku smarowanie nastgpuje

przez centralny obieg smarowania maszyny. Jako Srodek smarowniczy nalezy stosowaé
oleje nie zawierajace zywicy, o lepkosci podanej w ponizszej tabeli ojejow.

W przypadku jednostek zamknigtych powinny by¢ przewidziane otwory z korkiem
gwintowym do napetniania i spuszczania oleju. Wolnobieg powinien by¢ w takim wypadku
wypelniony olejem do potowy wysokosci.

Olej nalezy wymienia¢ co 1 000 roboczogodzin, czyli przy pracy jednozmianowej po 6
miesigcach. W tym celu nalezy spusci¢ stary olej, przeptuka¢ olejem do przeplukiwania i
nastgpnie napelni¢ §wiezym olejem.

b) Smarowanie smarem stalym:

Jezeli jest to mozliwe, dazy¢ nalezy do stosowania w kazdych warunkach smarowania
olejowego. Jesli koniecznym okazuje si¢ smarowanie smarem statym, firma RINGSPANN
moze dostarczy¢ wowczas odpowiedni specjalny smar staty.

Lekko nattusci¢ elementy blokujace i ich bieznie.
Uwaga — nie wypetnia¢ smarem przestrzeni pomig¢dzy elementami blokujacymi! Przy  zbyt
duzej ilosci smaru wolnobieg traci swoje wlasciwosci.

Po 4 tygodniach od uruchomienia nalezy wymy¢ wolnobieg rozpuszczalnikiem i usunaé
pozostatosci smaru, po czym nasmarowa¢ ponownie S$wiezym smarem. T¢ czynnos¢
przeprowadzac nalezy regularnie co 2 do 6 miesigcy.
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TABELA OLEJOW
do temperatur otoczenia

Pr n

oducent 0d 0°C do 50°C od -15°C do +15°C od -40°C do 0°C
ARAL VITAM GF 46/68 VITAM GF 32 VITAM GF 10
BP ENERGOL HLP 46/68 ENERGOL HLP 32 AERO HYDRAULIC 1
CHEVRON | EP HYDRAULIC OIL 46/68 EP HYDRAULIC OIL 32 HYJET 1V
ESSO NUTO H 46/68 NUTO H 32 UNIVIS J13
MOBIL D.T.E. 25/26 D.T.E. 24 AERO HFA
SHELL TELLUS OL 46/68 TELLUS OL 32 TELLUS OL 10
KLUBER CRUCOLAN 46/68 CRUCOLAN 32 CRUCOLAN 10
TEXACO RANDO OIL HD A-46/68 RANDO OIL HD A-32 RANDO OIL HD A-10

inni
producenci

OLEJE DO PRZEKEADNI LUB
OLEJE HYDRAULICZNE BEZ
STALYCH SRODKOW
SMARUJACYCH

ISO-VG 46/68

OLEJE DO PRZEKEADNI LUB
OLEJE HYDRAULICZNE BEZ
STALYCH SRODKOW
SMARUJACYCH

ISO-VG 32;
AUTOMATIC-TRANSMISION-
FLUIDS [ATF]

OLEJE DO PRZEKLADNI LUB
OLEJE HYDRAULICZNE BEZ
STALYCH SRODKOW
SMARUJACYCH

ISO-VG 10;

Zwréci¢ uwage na temp.
krzepnigcia!

OLEJE HYDRAULICZNE
STOSOWANE W LOTNICTWIE
ISO-VG 10

Przy eksploatacji w temperaturach powyzej 50°C i ponizej —40°C prosz¢ zwrécic si¢ do nas z zapytaniem.

RODZAJE SMAROW

ISOFLEX LDS 18 A specjalny.




