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Rzut oka na nowe cechy

Wozki stalowe BSHP o wysokiej precyzji

> Stalowe wozki o wysokiej precyzji BSHP posiadajg opatentowang strefe wejscia kulki, pozwalajac na indywidualng
adaptacje biezacego obcigzenia roboczego

» Dzieki tej technologii fluktuacje sity tarcia zostaty zmniejszone do minimum przy osiagnieciu wiekszej doktadnosci
przesuwu w poréwnaniu z konwencjonalnymi systemami

» Wieksze nosnosci i momenty

> Wozki stalowe BSHP o wysokiej precyzji dostepne sg we wszystkich rozmiarach i klasach doktadnoscit)

1) Dostepne od 2 czerwca 2014 r. Nr seryjny dla tej daty FD 45402. Numery seryjne odzwierciedlaja pdzniejsza date produkcji.
Przyktad: Numer ser. FD 45514 odpowiada dacie produkcji 14 czerwca 2014 r. (Znajduje sie na opakowaniu i na wdzku)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Pneumatyczne elementy zaciskowe i hamujace UBPS rowniez w rozmiarach 45 i 55:

» Bardzo duze osiowe sity trzymajgce do 7700 N przy ci$nieniu zwalniania 5,5 bara i przy duzym poziomie zmagazynowanej
energii sprezyny
» Kompaktowa konstrukcja, zgodnos¢ z DIN 645

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

Za pomoca dostepnych na sktadzie wymiennych elementéw mozna samodzielnie ztozy¢ prowadnice ...
W zaktadach Rexroth produkujemy szyny i wozki z taka precyzja, ze kazdy pojedynczy element mozna zamienic
w dowolnym czasie. Oznacza to mozliwos$¢ dowolnego tgczenia w ramach kazdej klasy doktadnosci.

W rezultacie otrzymujg Panstwo najwyzszy i wyjgtkowy poziom logistyki. Kazdy element mozna zamoéwic¢ indywidualnie
i oddzielnie magazynowac.

Obie strony szyny prowadnicy moga stuzyc¢ jako krawedz referencyjna.

Wazne informacje

>
>
>

vVvVvvyVvVvVvyyVwvyypy

Jednakowa nosnos$¢ we wszystkich czterech gtéwnych kierunkach przenoszenia obcigzenia
Bardzo niski poziom hatasu i najlepsze parametry posuwu

Doskonate parametry dynamiczne:

Predkos$¢: v, ,, do 10 m/s

Przyspieszenie: a,, = 500 m/s?

Dtugotrwate smarowanie, na kilka lat

Uktad smarowania przy minimalnej iloéci smaru z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego?)
Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich bokach?)

Nieograniczona zamiennos$¢; kazdg wersje szyny mozna taczy¢ z dowolng wersjg wozka
Optymalna sztywnos¢ systemu dzieki wstepnemu napieciu kulek w uktadzie O

Dla wozkow tocznych kulkowych w wersji Super optymalna kompensacja niedoktadnosci przy instalacji
O 60% mniejszy ciezar wdzka aluminiowego (w porédwnaniu z wersjg stalowg)

1) Zalezy od typu

Definicja formatu wézka tocznego kulkowego

Skréty formatéw dla wszystkich dostepnych Kryterium | Oznaczenie Skrét (przyktad)
wozkow i szyn F N S
Szerokosé | Kotnierzowe F
FNS = kotnierzowe, zwykte, wysokos$¢ standardowa Waskie S
FLS = kotnierzowe, dtugie, wysokos$¢ standardowa S ki B
FKS = kotnierzowe, krotkie, wysokos$¢ standardowa zerokie
FNN = kotnierzowe, zwykte, niski profil Kompaktowe C
FKN = kotnierzowe, krotkie, niski profil Dtugosé Zwykte N
. L. Dtugie L
SNS = waskie, zwykte, wysokos¢ standardowa Krotki K
SLS = waskie, dtugie, wysokos$¢ standardowa rotkie _
SKS = waskie, krotkie, wysokos¢ standardowa Wysokosé | Standardowa wysokos¢ S
SNH = waskie, zwykte, wysokie N
SLH = waskie, dtugie, wysokie Wysokie H
SNN = waskie, zwykte, niski profil Niskie N
SKN = waskie, krotkie, niski profil
SNO = waskie, zwykte, bez rowka na spodzie
Definicja formatu prowadnic kulkowych
BNS = szerokie, zwykte, wysokos¢ standardowa - -
CNS = kompaktowe, zwykte, wysoko$¢ standardowa Kryterium | Oznaczenie Kod (przyktad)
S N S
Szerokos¢ Waskie S
Szerokie B
Dtugosé Zwykte N
2) Dla kazdego typu wozka tocznego kulkowego i szyny kazdy styl Wysokos¢ Standardowa wysok.osc S
konstrukcji oznaczony na szaro jest niedostepny. Bez rowka na spodzie o

Sprawdzona w dziataniu tasma zakrywajaca otwory
montazowe szyny
» Jedna tasma na wszystkie otwory to nizsze koszty
i krétszy czas montazu
» Wykonane z nierdzewnej stali sprezynowej, zgodnie
znorma EN 10088
» tatwy i pewny montaz

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Dalsze wazne informacje

Zamienno$¢ wymiarowa z systemem prowadnic wateczkowych

Opcjonalnie mozliwo$¢ wbudowanego niezuzywajacego sie indukcyjnego uktadu pomiarowego

Bogaty wyboér akcesoriow

Wyposazenie dodatkowe na wézki do montazu od géry i od dotul)

Zwiekszona sztywnos¢ przy obcigzeniach odrywajgcych i bocznych osiggnieta poprzez dodatkowe potaczenie srubami
na $rodku wozkal)

Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow

» Wysoka sztywnos$¢ we wszystkich kierunkach przenoszenia obcigzenia - pozwala na zastosowanie tylko jednego wozka

vVvYVYyyvyy

v

na szyne

» Wbudowane uszczelnienie uniwersalne

» Wysoka obcigzalno$¢ momentem obrotowym

» Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba kulek na bieznie redukuje do minimum fluktuacje ugiecia
sprezystego

» Gtadki i lekki przesuw dzieki optymalnemu obiegowi kulek i prowadzeniu kulek lub tarcuszka kulkowego

» Rozne klasy napiecia wstepnego

Zabezpieczenie antykorozyjne (opcja)?)

» Odpornos¢ NR: Korpus wozka wykonany ze stali nierdzewnej, zgodnie z norma DIN EN 10088

» Odpornos¢ NR Il: Korpus woézka lub szyna i wszystkie komponenty stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie
z norma DIN EN 10088

» Odpornosc¢ CR: Korpus wozka lub szyna wykonane ze stali chromowanej na twardo z wykoriczeniem srebrny mat

Przyktadowe style konstrukcji

Standardowe prowadnice szynowe kulkowe

FNS SNS tancuszek kulkowy (opcja)
Kotnierzowe, zwykte, wysokos¢ Waskie, zwykte, wysokosé » Optymalny poziom hatasu
standardowa standardowa

Szerokie systemy prowadnic kulkowych

BNS CNS
Szerokie, zwykte, wysokos¢ Kompaktowe, zwykte, wysokos¢
standardowa standardowa

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Uwagi ogolne
» taczenie roznych klas doktadnosci. W przypadku tgczenia szyn i wézkow o réznych klasach doktadnosci, zmieniajg sie
tolerancje wymiaréw H i A3. Zob. "Klasy doktadnosci i ich tolerancje".

Zamierzone uzycie

» Systemy szyn to prowadnice liniowe posiadajgce zdolno$¢ pochtaniania sit ze wszystkich kierunkéw poprzecznych
i momentow wzgledem wszystkich osi. Systemy prowadnic szynowych kulkowych sg przeznaczone wytgcznie do zadan
prowadzenia i pozycjonowania po zamontowaniu w maszynie.

» Produkt jest przeznaczony wytacznie do uzytku profesjonalnego, a nie do uzytku prywatnego.

» Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje réowniez wymog przeczytania i zrozumienia przez klienta catej odnosnej
dokumentacji, szczegodlnie "Instrukcje bezpieczenstwa".

Niewtasciwe uzycie

Uzycie produktu w inny sposdb niz podany w czesci "Zamierzone zastosowanie" uwaza sie za niewtasciwe uzycie i dlatego
jest niedozwolone. Zainstalowanie nieodpowiednich produktéw w zastosowaniach zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
moze prowadzi¢ do niekontrolowanych sytuacji eksploatacyjnych, ktére moga spowodowac obrazenia i/lub szkody.
Produkt moze by¢ wykorzystany w zastosowaniach zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa wytacznie, jesli takie
uzycie zostato wyraznie okreslone i dopuszczone w dokumentacji produktu.

Firma Bosch Rexroth nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia lub szkody wywotane uzyciem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem. Wszelkie ryzyko zwigzane z jakimkolwiek niewtasciwym uzyciem produktu ponosi wytacznie uzytkownik.
Niewtasciwe uzycie obejmuje:

» transport oséb

Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

Zasady i przepisy bezpieczenstwa kraju, w ktérym produkt jest uzywany, musza by¢ przestrzegane.

Wszystkie aktualne i obowigzujace przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska muszg by¢ przestrzegane.
Produkt moze by¢ uzyty, jesli jest w doskonatym stanie technicznym.

Nalezy stosowac sie do danych technicznych i warunkow srodowiskowych zamieszczonych w dokumentacji technicznej
produktu.

» Produkt nie moze by¢ przekazany do eksploatacji dopdki nie sprawdzono, ze koricowy produkt (np. maszyna lub system)
w ktorym produkt zostat zainstalowany spetnia wymagania okreslone przez krajowe przepisy, przepisy bezpieczenstwa

vvywyy

i normy zwigzane z zastosowaniem.

» Systemy prowadnic szynowych kulkowych Rexroth nie moga by¢ uzywane w obszarach zagrozonych wybuchem,
zdefiniowanych w dyrektywie ATEX 94/9/WE.

» Systemoéw prowadnic szynowych kulkowych Rexroth nie wolno zmienia¢ ani modyfikowacé. Uzytkownik moze wykonac
tylko te prace, ktére opisano w "Krotkim poradniku uzytkownika" lub w "Instrukcjach montazowych systeméw prowadnic
szynowych kulkowych".

» Produktu nigdy nie wolno rozmontowywac.

» Przy wysokich predkosciach przesuwu produkt emituje hatas o pewnym natezeniu. W razie potrzeby nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochrony stuchu.

» Nalezy przestrzegac specjalnych wymagan bezpieczenistwa wynikajagcych z przepiséw, norm i dyrektyw dla konkretnych
branz (np. dzwigi, teatry, produkty spozywcze).

» Zasadniczo nalezy przestrzega¢ nastepujacych norm: DIN 637 - Przepisy bezpieczenstwa dla wymiarowania i eksploatacji
profilowanych prowadnic szynowych z elementami tocznymi w obiegu zamknietym.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Dyrektywy i normy

Systemy firmy Rexroth prowadnic kulkowych BHSP nadajg sie do liniowych dynamicznych zastosowan wymagajgcych
niezawodnosci i precyzji. W branzy obrabiarkowej i w innych sektorach przestrzeganie norm i dyrektyw jest koniecznoscia.
Te wymagania w zaleznosci od kraju moga sie znacznie rézni¢. Dlatego kluczowa jest znajomos$¢ przepiséw i norm
obowiagzujacych w kazdym konkretnym regionie.

EN ISO 12100
Norma dotyczy bezpieczenistwa maszyn - ogdlne zasady projektowania, ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
Podano ogdlny przeglad i wytyczne dotyczace sporzadzania dokumentacji technicznej i przeznaczenia maszyn.

Dyrektywa 2006/42/WE

Dyrektywa maszynowa opisujgca podstawowe wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa odnoszace sie
do projektowania i wykonywania maszyn. Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel ma obowigzek
zagwarantowac, ze zostata wykonana ocena ryzyka w celu okreslenia wymagan ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
ktore musza by¢ spetnione dla tej maszyny. Maszyna musi by¢ zaprojektowana i zbudowana z uwzglednieniem wynikéw
oceny ryzyka.

Dyrektywa 2001/95/WE

Dyrektywa dotyczy ogdlnego bezpieczenstwa produktéw dopuszczonych do sprzedazy na rynku i przeznaczonych
dla konsumentdéw lub takich, ktére moga by¢ przez nich uzywane w warunkach rozsadnie przewidywalnych, w tym
produktéw dostarczanych lub udostepnianych konsumentom do uzytku w zwiazku ze $wiadczong ustuga.

Dyrektywa 85/374/EWG
Dyrektywa dotyczy odpowiedzialnosci za wadliwe produkty i odnosi sie do rzeczy ruchomych pochodzacych z produkcji
przemystowej, niezaleznie od tego, czy czesci zostaty wtgczone w inng cze$¢ ruchoma lub nieruchoma.

Dyrektywa 76/769/EWG

Dyrektywa dotyczy ograniczen we wprowadzaniu do obrotu i stosowania substancji i preparatéw niebezpiecznych.
"Substancja" oznacza pierwiastki chemiczne i ich zwigzki w postaci wystepujacej w stanie naturalnym lub wyprodukowanych
przemystowo. "Preparaty" oznaczajg mieszaniny lub roztwory sktadajgce sie z co najmniej dwdch substancji.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Dobor prowadnicy liniowej w standardzie DIN 637

:C Start doboru )
Zmien odlegtosc, liczbe +
woézkdéw i liczbe szyn

Okreslenie warunkéw zastosowania
> Okreslenie wymaganych warunkow do obliczenia obcigzen
dziatajgcych na prowadnice liniowa

v

Dobér odpowiedniego typu
Dobor typu odpowiedniego do warunkow i wstepny dobdr rozmiaru

v

Obliczenie przytozonego obciazenia
Obliczenie obciazenia dziatajacego na wozek

v

Obliczenie obciazenia zastepczego
Przeliczenie obciazenia dziatajacego w kazdym kierunku na obcigzenie
zastepcze (zob. rowniez 1ISO 14728-2)

v

Zmien typ i rozmiar

v

Obliczenie wspotczynnika bezpieczenstwa obciazenia statycznego
Obliczenie wspotczynnika bezpieczenstwa obciazenia statycznego \

Y

z no$nosci statycznej i obcigzenia nominalnego Okreslenie
(zob. réwniez 1ISO 14728-2) sztywnosci

1. Dobdr napiecia
wstepnego

2. Trwatos$¢ uzytkowa
z uwzglednieniem
napiecia wstepnego

3. Sztywnos¢

4. Klasy napiecia
wstepnego dla
poszczegdlnych
typow

5. Rozwiazanie
konstrukcyjne
systemu szyny

Czy obliczony wspdtczynnik
bezpieczenstwa obcigzenia statycznego jest
wystarczajacy?

Nie

Obliczenie obciazenia sredniego
Obliczenie obciazenia $redniego uwzgledniajace wystepowanie
réznych obcigzen w trakcie operacji.

'

Obliczenie trwatosci nominalnej

Okreslenie wymaganej

=

doktadnosci

Klasy doktadnosci
Wskazoéwki do klas
doktadnosci

w zaleznosci

od typu maszyny
Klasy doktadnosci
dla poszczegdlnych
typdw

Obliczenie catkowitej dtugosci przesuwu na podstawie wzoru
dla trwatosci nominalnej (zob. réwniez ISO 14728 Czesc 1)

‘ Y

Poréwnanie
obliczonej trwatosci uzytkowej z wymagang
trwatoscia uzytkowa?

Nie

A

Doboér zgodnie z biezacymi warunkami roboczymi

1. Smarowanie (typ smaru, metoda smarowania)
2. Zabezpieczenie antykorozyjne (materiat, obrébka powierzchni)
3. Ochrona przed zanieczyszczeniem

v

C Dobdr zakonczony )

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Przeglad produktu, wozki kulkowe toczne - nosnosci i momenty

wozek toczny Strona Rozmiar 15 20 25 30 35 45 55 65
kulkowy
. & . | Nosnosci (N) i dopuszczalne momenty gnace (Nm)
Standard, na duze FNS c D 9860, 23400/ 28 600/ 36 500/ 51 800, 86 400109 000 172 000
obciazenia R16513)6) | 483) | 106°) | C 2) 8850/ 22 200| 26 700| 34 800| 49400/ 82 400 - -
woézek?) R20014) | 994 C, 1) 12700 29800/ 35900 48 100/ 80 900|132 000|174 000|280 000
stalowy3) Co 2| 10800| 27 700| 32 300| 44 700| 75 200|123 000 - -
Odpornosé NRY SNS M, 1 95 300 410 630 1110 2330 3480 6810
Odpornosé CR® R16223€) | 543 |106° | M, 2) 85 280 380 600 1060 2220 - -
R20114 | 994 M, n 120 380 510 830 1740 3560 5550, 11 100
Mo 2) 100 350 460 780 1620 3320 - -
SNH M, 1) 68 200 290 440 720 1540 2320 4560
R16213)6) | 603) M 2) 62 190 270 420 700 1480 - -
M, 1 87 260 360 580 1130 2350 3690 7400
Mo 2) 76 240 330 540 1060 2210 - -
FLS (o4 1) 12800 29600 37300 46000 66700 111 000|139 000|223 000
R16533)6) | 503) | 106°) | C 2)| 11500/ 28 200/ 34 800| 43 800| 63 600|106 000 - -
R20024 | 994 Co )| 18400/ 41800 52500/ 66 900/ 116 000190 000|245 000|404 000
Co 2| 15600| 38800| 47 300/ 62 200|108 000| 177 000 - -
SLS M, n 120 380 530 800 1440 3010 4410 8810
R16233%9 | 563 | 1069 | M, 2) 110 360 500 760 1370 2870 - -
R20124 | 994 M,, 1) 180 540 750 1160 2500 5120 7780, 16 000
Mo 2) 150 500 670/ 1080| 2320| 4770 - -
SLH | g23) | 1068 | M, N 120 340 530 740 1290 2730 3960 8160
R16243)6) M, 2) 110 330 500 710 1230 2630 - -
M, 1) 180 490 740 1080 2240 4660 6990, 14 800
Mo 2) 150 460 670 1010 2090 4370 - -
Woézki FKS (o4 1) 6720, 15400 19 800 25600 36600 - - -
standardowe?) R16653)6) | 523) | 106°) | C 2) 6030| 14 700/ 18 500| 24 400| 34 900 - - -
stalowe3) R20004 | 994 Co D 7340, 16 500/ 21 200, 28 900 49 300 - - -
Odpornosé NR4 Co 2) 6230| 15300| 19100/ 26 900| 45 800 - - -
Odpornosé CR®) SKS M, n 65 200 280 440 790 - - -
R1666%9 | 583) | 1068 | M, 2) 58 190 260 420 750 - - -
R2010% | 994 M,, 1) 71 210 300 500 1060 - - -
M., 2) 60 200 270 470 980 - - -
M. N 29 83 130 200 340 - - -
M, 2) 27 81 120 200 330 - - -
M, 1) 32 89 140 230 460 - - -
M, 2) 28 84 130 220 430 - - -
FNN (o4 1) - 14500/ 28 600 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1693 64 106 C, 1) - 24 400/ 35900 - - - - -
SNN M, 1) - 190 410 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1694 68 106 My, ) - 310 510 - - - - -
M, 1) - 100 290 - - - - -
M, 1 - 165 360 - - - - -
FKN (o4 1) - 9600, 19 800 - - - - -
3)6)8) 3) 6)
R1663 66 106 C, 1) - 13600/ 21 200 - - - - -
SKN M, 1) - 120 280 - - - - -
3)6)8) 3 6
R1664 703 | 1068 M, 1) _ 170 300 - - - - -
M, 1) - 40 130 - - - - -
M, ) - 58 140 - - - - -
Woézki stalowe FKS (o4 1) 3900, 10100, 11400 15800 21100 - - -
w wersji Super3) 16613)6) | 883 | 1076) ) - - =
Odpornosé CRO) Fnax 1500 3900 4400 6100 8100
SKS M, 1) 39 130 170 270 450 - - -
3)6) 3 6
1662%% 1 909 | 1079 g 15 50 65  105| 175 - - -

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Woézek Strona Rozmiar 15 20 25 30 35 45 55 65
. & . |Nosnosci (N) i dopuszczalne momenty gnace (Nm)
ENERERE
Wozki stalowe FNS 1 6880 16 300/ 20 000, 25500 36 200 - - -
na duze R2001 ...9. |85 9

predkosci?) o 8860 20800 25100, 33500 56 500 - - -
SNS M, 1) 66 210 280 440 780 - - -

R2011...9. |85
M,, 1) 85 270 360 580 1210 - - -
M, 1) 47 140 200 310 510 - - -
M, 1) 61 180 250 400 790 - - -
(o] n 8930| 20700, 26 000, 32100, 46 600 - - -

85
Co 1| 12800 29200/ 36 600 46 700/ 81 100 - - -
M, n 86 260 370 560 1000 - - -
SLS M, n 120 370 520 810 1740 - - -

R2012... 9./ 85
M, 1 85 240 370 520 900 - - -
M, 1 120 340 520 750 1560 - - -
Wozki FNS (o4 1) 9860, 23400 28 600 36 500 51 800 - - -
aluminiowe? R1631 |94 C 2) 8850| 22 200| 26 700| 34 800| 49 400 - - -
Foax D2 3000 7200/ 8800/ 12200 16200 - - -
M, n 95 300 410 630 1110 - - -
SNs | 96 M, 2) 85 280 380 600 1060 - - -
R1632 M, D2 29 92 125 210 345 - - -
M, 1) 68 200 290 440 720 - - -
M, 2) 62 190 270 420 700 - - -
Miax D2 16 50 70 110 170 - - -

Wyznaczenie nosnosci dynamicznych i momentéw przy zatozeniu catkowitego przesuwu 100 000 m, zgodnie z ISO 14728-1.
Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

1)
2)

Woézki bez taricuszkow kulkowych
Wézki z tancuszkami kulkowymi

Stalowe: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali weglowej
Odpornosé NR, Rozmiar 15 — 35: Korpus wdzka wykonany ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088

Odpornos¢ NR II: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088

Odpornos¢ CR: Korpus wézka wykonany ze stali z powtoka odporng na korozje, chromowana na twardo z wykoriczeniem srebrny mat

Woézek BSHP
Wodzek BSHP, rozmiar tylko 25

Objasnienie skrétow formatéw znajduje sie w opisie produktow

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Przeglad produktow, wozki - nosnosci i dopuszczalne momenty gnace

Wézek Strona Rozmiar 15 20 25 30 35 45 55 65
20/40 | 25/70 35/90
T Nosnosci (N) i dopuszczalne momenty gnace (Nm)
Sl le
Wézki FNS c D] 5100/ 12300] 15 000] 20 800] 27 600 - - -
- Odpornosé R2001 ... 0. | 102 C 2|  4700| 11 400| 14 000| 19 300| 27 600 - - -
NR 1157 Co | 9300/ 16900 21 000/ 28 700| 37 500 - - -
Co 2| 8400| 15000| 18 900| 25 800| 37 500 - - -
SNS M, 1 63 205 270 460 760 - - -
R2011 ... 0. | 103 M, 2) 58 190 250 425 760 - - -
M,o 1 90 215 295 500 805 - - -
Mo 2 81 190 265 450 805 - - -
M, 1 34 110 150 245 375 - - -
M, 2) 31 100 140 225 375 - - -
M, 1 49 115 165 265 390 - - -
M, 2 44 100 150 240 390
c [ 8500/ 16 000] 20 000/ 26 300| 36 500 - - -
102 C 2) 7600| 15200 18 100| 25 000| 34 800 - - -
C, 1| 14000/ 24400 31600 40100 56 200 - - -
Co 2| 12 100| 22 500| 27 400| 37 300| 52 500 - - -
M, 1 82 265 365 590 1025 - - -
103 M, 2) 73 250 330 560 975 - - -
M,, ] 132 310 450 695 1210 - - -
Mo 2) 118 295 410 660/ 1150 - - -
M, 1 64 190 290 420 710 - - -
M, 2) 58 180 265 400 675 - - -
M, 1 104 230 350 495 840 - - -
M, 2) 93 215 320 470 805
FKS c D[ 4500/ 8200] 10500/ 14 500] 19 300 - - -
R2000 ... 0. | 102 C 2| 3900| 8200/ 9200 14500| 19 300 - - -
C, 1| 5600 9400 12600 17 200| 22 400 - - -
Co 2| 4600/ 9400| 10500/ 17 200| 22 400 - - -
SKS M, 1 44 125 195 320 545 - - -
R2010...0. | 103 M, 2) 37 125 175 320 545 - - -
M,, ] 55 115 180 295 485 - - -
Mo 2) 48 115 160 295 485 - - -
M, 1 16 45 70 110 170 - - -
M, 2) 13 45 60 110 170 - - -
M, 1 19 40 65 105 150 - - -
M, 2) 16 40 55 105 150
Wézki BNS c 1 -] 14 900] 36 200 -] 70700 - - -
szerokie37) R167136) | 1263) | 1269 | C 2) —-| 13700| 33700 - - - - -
Odpornosé Co 1 -| 20600/ 50 200 -|126 000 - - -
CRS)) C, 2) -| 18200| 45 200 - - - - -
CNS M, 1 - 340/ 1350 -| 3500 - - -
R167236 | 1303 | 1308 | M, 2) - 310/ 1260 - - - - -
M,, ] - 470/ 1870 -| 6240 - - -
Mo 2) - 410, 1680 - - - - -
M, 1 - 140 490 -l 1470 - - -
M, 2) - 130 460 - - - - -
M, 1 - 190 680 - 2620 - - -
M, 2) - 170 620 - - - - -

Wyznaczenie nosnosci dynamicznych i dopuszczalnych momentéw gnacych przy zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN ISO 14728-1.
Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartos$ci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

1) Wozki bez taricuszkéw kulkowych

2) Wozki z tancuszkami kulkowymi

3) Stalowe: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali weglowej

4) Odpornos¢ NR, Rozmiar 15 — 35: Korpus wozka wykonany ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088

5) Odpornos¢ NR Il: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088

6) Odpornos¢ CR: Korpus wozka wykonany ze stali z powtoka odporna na korozje, chromowang na twardo z wykorczeniem srebrny mat

7) Wozek BSHP

8) Wodzek BSHP, rozmiar tylko 25

Objasnienie skrétéw formatéw znajduje sie w opisie produktow

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Przeglad produktu, szyny i dtugosci szyn

Szyny Strona | Rozmiar
15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 45 55 65

Dtugosé szyny (mm)

Standardowe SNS / SNO 3836 | 3836 3836 3836 3836 3776 3836 3746
szyny e R1605 .3. .. / R1605 .B. .. | 110
stalowe® "'("@ Do montazu od goéry z tasma

zakrywajaca i zaciskami tasmy

SNS / SNO 3836 | 3836 3836 3836 | 3836 3776 3836 3746

R1605 .6. .. / R1605 .D. .. | 112

Do montazu od goéry z tasma
zakrywajaca i wkrecanymi zaslep-
kami

SNS / SNO 3836 | 3836 | 3836| 3836| 3836 3776 3836 3746

R1605 .0. .. / R1605 .C. .. | 114

Do montazu od goéry z plastikowymi
zaslepkami

SNS - -| 3836| 3836| 3836 3776 3836 3746

R1606 .5... | 116

Do montazu od gory, na stalowe
zaslepki otworéw montazowych

SNS 3836 | 3836 3836 3836 3836 3776 3836 3746
R1607 .0...| 118
Mozliwo$¢ przykrecenia od dotu

Standardowe SNS 1856 | 3836| 3836| 3836| 3836 - - -
szyny R2045 .3. .. | 120
- odpornosé Do montazu od goéry z tasma
na korozje zakrywajaca i zaciskami tasmy
NR 112 SNS 1856 | 3836 | 3836| 3836| 3836 - - -
R2045 .0. .. | 121
Do montazu od gory z plastikowymi
zaslepkami
SNS 1856 | 3836 3836 3836 3836 - - -
R2047 .0...| 121
Mozliwo$¢ przykrecenia od dotu
Standardowe SNS 3836 | 3836 | 3836| 3836| 3836 3776 3836 3746
szyny R1645 .3. .. | 122
- odpornosé Do montazu od goéry z tasma
na korozje zakrywajaca i zaciskami tasmy
CR2)

SNS 3836 | 3836 | 3836| 3836| 3836 3776 3836 3746

R1645 .0. .. | 123

Do montazu od goéry

z plastikowymi zaslepkami

SNS 3836 3836 3836 3836 3836 3776 3836 3746
R1647 .0... (123
Do montazu od dotu

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Szyny

Strona

Rozmiar

20/40 | 25/70 | 35/90

Dtugos¢ szyny (mm)

BNS

R1675 .0. ..

Do montazu od gory z plastikowymi
zaslepkami

Szyny stalowe
szerokie

134

3836 3836 3836

BNS

R1676 .5. ..

Do montazu od goéry, na stalowe
zaslepki otworéw montazowych

136

- 3836 3836

BNS
R1677 .0. ..
Do montazu od dotu

137

3836 3836 3836

BNS

R1673 .0. ..

Do montazu od gory z plastikowymi
zaslepkami

Szyny stalowe
szerokie
- Odpornosé CR2)

<
&

134

3836 3836 3836

1) Odpornos¢ NR II: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088
2) Odpornosé CR: Szyna wykonana ze stali z powtoka odporna na korozje, chromowang na twardo z wykorczeniem srebrny mat
3) Rozmiary 20 i 25: Dtugos¢ do 5816 mm (w jednym kawatku) dostarczane na zamdwienie

Rozmiary 30 i 35: Dtugo$c do 5836 mm (w jednym kawatku) dostarczane na zamoéwienie

Rozmiar 45: Dtugos$¢ do 5771 mm (w jednym kawatku) dostarczane na zamdwienie

Objasnienie skrétow formatow znajduje sie w opisie produktow

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Ogolne dane techniczne i obliczenia

Uwagi ogodlne

Klasy napiecia wstepnego

Systemy prowadnic
z réownolegtymi szynami

Predkos¢ przesuwu

Przyspieszenie

Zakres temperatury
roboczej

Ogodlne dane techniczne i obliczenia dotyczg wszystkich systemdéw szynowych kulkowych.
Tzn. dotycza wszystkich wézkédw tocznych kulkowych i kulkowych prowadnic szynowych.
Szczegotowe dane techniczne dla poszczegdlnych wézkéw i prowadnic podano oddzielnie.

Aby objaé¢ mozliwie najszerszy zakres zastosowan, wozki toczne kulkowe Rexroth dostepne
sg w roznych klasach napiecia wstepnego.

Dostepne sg nastepujace klasy napiecia wstepnego:

» Wozek bez napiecia wstepnego (klasa napiecia wstepnego CO)

> Wozek z umiarkowanym napieciem wstepnym (klasa napiecia wstepnego C1)
> Wozek ze srednim napieciem wstepnym (klasa napiecia wstepnego C2)

» Wozek z duzym napieciem wstepnym (klasa napiecia wstepnego C3)

Tak wiec, aby nie doprowadzi¢ do mniejszej trwatosci uzytkowej, napiecie wstepne
nie powinno przekracza¢ 1/3 obcigzenia na tozysko F.

Z zasady wraz ze wzrostem napiecia wstepnego rosnie sztywnos$¢ waézka tocznego. W razie
wystepowania wibracji, nalezy dobra¢ odpowiednio duze napiecie wstepne (> klasy C2).

Przy doborze klasy napiecia wstepnego uwzglednia¢ rowniez dopuszczalng odchytke
rownolegtosci szyn ("Kryteria doboru klasy doktadnosci").

Przy doborze systeméw szynowych kulkowych w klasie doktadnosci N zalecamy klase
napiecia wstepnego CO lub C1, aby unikna¢ naprezen odksztatcajgcych wynikajacych
z tolerancji.

Doktadne wartosci, zob. poszczegdlne wozki toczne

V.. 3-10m/s kulkowe.

max

Doktadne wartosci, zob. poszczegdlne wozki toczne
kulkowe.

a. .. : 250 -500 m/s? o
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

max

Chwilowo dopuszczalna do 100 °C.

Dla temperatur ponizej zera, prosimy sie z nami skontaktowac.
Dla wozkow tocznych kulkowych bez tancuszkéw kulkowych:
dolna granica = -10 °C.

t: 0-80°C

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)



Tarcie

Wspodtczynnik tarcia p
systemu prowadnic
szynowych Rexroth wynosi

od okoto 0,002 do 0,003
(bez tarcia uszczelnienia).

Uszczelnienia

Uszczelnienia standardowe
(ss)

Nisko tarciowe (LS)

Uszczelnienie dwuwargowe
(DS)

Uszczelnienie czotowe

Uszczelnienie FKM

Zgarniacze

Informacje ogdlne o produktach | Prowadnice szynowe kulkowe 19

Dzieki rozwigzaniu Rexroth z czterema rzedami kulek zawsze wystepujg dwa punkty styku
we wszystkich kierunkach obcigzenia. Powoduje to zmniejszenie do minimum tarcia.

W innych rozwiagzaniach szyn kulkowych z dwoma lub czterema rzedami kulek i czterema
punktami styku wystepuje wieksze tarcie: pochodzace od poslizgu réznicowego od obcigzenia
bocznego i poréwnywalnego obcigzenia wstepnego bez obciazenia, gotycki profil biezni
wywotuje wieksze tarcie (zaleznie od krzywizny biezni i obcigzenia - nawet do pieciokrotnego
wspdtczynnika tarcia). Takie wysokie tarcie prowadzi do odpowiednio wiekszego wydzielania
ciepta.

Zadaniem uszczelnien jest niedopuszczenie do przedostania sie do wdzka tocznego kulkowego
brudu, wiéréw, ptynow obrébczych itp. i w ten sposdb zapobiegajgc skréceniu trwatosci
uzytkowej. Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w rozdziale Kryteria doboru/uszczelnienia

Uszczelnienia uniwersalne wystepuja w wozkach tocznych kulkowych Rexroth jako standard.
Ich skutecznos$c¢ uszczelnienia jest taka sama dla szyn z tasma zakrywajacg jak i bez tasmy.
Niskie tarcie wraz z dobrg szczelnoscig to czynniki, ktdre odegraty wazng role w trakcie
projektowania. Odpowiednie do zastosowan wymagajacych dobrego uszczelnienia.

Do szczegodlnie tatwego ruchu.

Do czestego narazenia na dziatanie ptynow.

Do uzytku w warunkach z duzg iloscig drobnego brudu lub czastek metalowych i z chtodziwami
lub ptynami obrébczymi.

Mozna je wymieni¢ w trakcie serwisowania.

Uszczelnienia koncowe mozna zamowic¢ oddzielnie jako akcesoria, do montazu przez klienta.

Do uzytku w ekstremalnych warunkach z duzg iloscig grubszego brudu lub czastek metalowych
i z chtodziwami lub ptynami obrobczymi.

Mozna je wymienic¢ w trakcie serwisowania.

Uszczelnienia koricowe FKM mozna zaméwic¢ oddzielnie jako akcesoria, do montazu przez
klienta.

Do uzytku w $rodowiskach z grubszym brudem lub widorami.
Zgarniacze mozna zamoéwic¢ oddzielnie jako akcesoria, do montazu przez klienta.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Ogolne dane techniczne i obliczenia

Sity i momenty

W systemach szyn kulkowych Rexroth bieznie sg rozmieszczone z katem styku 45°.
Dzieki temu nosnos¢ catego systemu jest taka sama we wszystkich czterech gtéwnych
ptaszczyznach przytozenia obcigzenia.

Wodzki toczne kulkowe moga by¢ poddawane zaréwno dziataniom sit, jak i momentéw.
Sity w czterech gtéwnych ptaszczyznach przytozenia obciazenia

> Napiecie F, (dodatnie w kierunku osi Z)

> Nacisk F, (ujemny w kierunku osi Z)

» Obciazenie boczne Fy (dodatnie w kierunku osi Y)

» Obciazenie boczne -F, (ujemne w kierunku osi Y)

Momenty

» Moment skrecajacy M, (wzgledem osi X)

» Moment wzdtuzny My (wzgledem osi Y)

> Moment wzdtuzny M, (wzgledem osi Z)

Definicja nosnosci

Nosnos¢ dynamiczna C

Obcigzenie promieniowe, ktérego wielko$¢ i kierunek nie moga sie zmieni¢, ktérego liniowe
tozysko toczne moze teoretycznie przenies¢ w ciggu swojej trwatosci nominalnej wynoszacej
105 m (wg DIN ISO 14728-1).

Uwaga: Nosnosci dynamiczne w tabeli przewyzszajg wartosci z norm DIN lub ISO.

Te wartosci sprawdzono w testach.

Nosnos¢ statyczna C,

Obcigzenie statyczne w kierunku obciazenia, ktére odpowiada obliczonemu obcigzeniu

w centrum punktu styku o najwiekszym obciazeniu pomiedzy elementem tocznym (kulka)

i strefg biezni (szyna prowadnicy) 4200 MPa.

Uwaga: Przy takim naprezeniu w punkcie styku wystepuje trwate catkowite odksztatcenie
kulki odpowiadajace okoto 0.0001 $rednicy kulki (zgodnie z DIN ISO 14728-1).

Definicja obcigzalnosci momentami gnacymi

Obciazalnosé¢ dynamiczna momentem skrecajacym M,

Poréwnawczy moment dynamiczny wzgledem osi X, powodujacy obcigzenie rownowazne
nos$nosci dynamicznej C.

Obciazalnos¢ statyczna momentem skrecajacym M,

Poréwnawczy moment statyczny wzgledem osi X, ktéry wywotuje obcigzenie odpowiadajace
nosnosci statycznej C,.

Obciazenie dynamiczne momentem wzdtuznym M,
Dynamicznie poréwnywalny moment dynamiczny wzgledem osi poprzecznej y lub osi pionowe;j
z wywotujacy obcigzenie odpowiadajgce nosnosci dynamicznej C.

Obciazenie statyczne momentem wzdtuznym M,
Statycznie poréownywalny moment dynamiczny wzgledem osi poprzecznejy lub osi pionowej
z wywotujacy obcigzenie odpowiadajgce no$nosci statycznej C,.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)




Definicja i obliczenie
trwatosci nominalnej

Trwatosé nominalna
w metrach

Trwatos¢ uzytkowa

w godzinach eksploatacji
przy statym skoku i statej
czestotliwosci powtarzania

Trwatos$¢ nominalna
przy zmiennej predkosci

Zmodyfikowana trwatos¢
uzytkowa

Uwagi
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Obliczona trwatos$¢ uzytkowa pojedynczego elementu tocznego liniowego lub grupy

z pozoru identycznych elementow tozysk pracujgcych w tych samych warunkach mozliwa

do osiagniecia z 90% prawdopodobienstwem przy zastosowaniu wspoétczesnych powszechnie

stosowanych materiatéw i jakosci wytwarzania w konwencjonalnych warunkach eksploatacji

(wg 1ISO 14728-1).

(1) L10=(%)3 .105m

Przy statej dtugosci skoku s i statej czestotliwosci powtdrzen

(2) Ly 0= 5 Lio skoku n w catym okresie trwatosci, do obliczenia trwatosci
s-n-60 uzytkowej wyrazonej w godzinach eksploatacji mozna

zastosowac wzor (2).
Alternatywnie, do obliczenia trwatosci uzytkowej liczonej

(3) Ly 10 =60L10 w godzinach eksploatacji mozna skorzystac z (3)

"Vm z zastosowaniem $redniej predkosci v,

Predkosc¢ $rednig v, oblicza sie z predkosci, ktére moga sie
zmieniac¢ stopniowo uzywajac krokdw czasu dyskretnego qy,
dla poszczegodlnych etapow obcigzenia (4).

@) v - Vil - Qyp + Vol - G + oo+ Vo[ - Gy

100%

Jesli 90% wymagana niezawodnos¢ nie jest wystarczajaca,

L.=a- ( FE) 105 m nalezy zredukowac¢ warto$é trwatosci uzytkowej

m o wspotczynnik a;, zgodnie z ponizszg tabela.
Wymagana niezawodnos¢ (%) | L, Wspétczynnik a,
90 Lyoa 1,00
ha= 5 s'f“r: 50 95 Ly, 0,64

96 La, 0,55
97 Ls, 0,47
98 L,, 0,37
99 Ly, 0,25

Norma ISO 14 728-1 ogranicza zastosowanie wzoru (1) do dynamicznie réwnowaznych obcigzen F,, < 0.5 C. W naszych
testach sprawdziliSmy jednak, ze w idealnych warunkach eksploatacji ten wzdr na trwatos¢ uzytkowg mozna stosowac
do obciagzen F, = C. W niektorych okolicznos$ciach przy dtugoéciach skokéw ponizej 2 - dtugosé wozka Bl (zob. tabela
wymiarow) moze by¢ konieczna redukcja nosnosci. Prosimy skonsultowac sie z nami.
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Dane techniczne i obliczenia

Obciazenie tozyska do obliczenia trwatosci
uzytkowej

Uwaga

Generalnie, minimalna wartosc¢ dla obu stosunkéw obcigzalnosci
statycznej i dynamicznej nie powinna by¢ mniejsza od 4,0.
W przypadku zastosowan wymagajacych wyzszej sztywnosci
i/lub trwatosci uzytkowej, konieczny jest wiekszy stosunek.
W przypadku obcigzen rozciagajacych, sprawdzi¢ stabilnosc
$rub. Zob. rozdziat "Informacje instalacyjne".

kaczne obcigzenie zastepcze

W przypadku pionowych i poziomych obcigzen zewnetrznych,
obliczy¢ dynamiczne obcigzenie zastepcze F
ze wzoru (5).

Uwaga

comb

Konstrukcja systemu wézka pozwala zastosowac takie
uproszczone obliczenie.

Uwaga

Obcigzenie zewnetrzne dziatajgce na wozek pod dowolnym
katem nalezy z odpowiednim znakiem zredukowac do F i F,
i wstawic¢ do wzoru (5) lub (6).

Laczne obciazenie zastepcze w potaczeniu z momentami
Za pomoca wzoru (6) mozna potaczy¢ wszystkie
obcigzenia czastkowe wystepujace w przypadku obcigzenia
do pojedynczego obcigzenia porownawczego, tj. tacznego
obcigzenia zastepczego.

Uwagi
Wzér (6) dotyczy wytacznie pojedynczej prowadnicy z tylko
jednym wozkiem. Dla innych kombinacji wzér jest inny.

Sity i momenty przedstawione w uktadzie wspoétrzednych
moga mie¢ wptyw rowniez w przeciwnym kierunku.
Obcigzenie zewnetrzne dziatajgce na wozek pod dowolnym
katem nalezy zredukowac do F i F, i wstawi¢ wartosci

do wzoru (6). Rozwigzanie konstrukcyjne wozkow pozwala
na uproszczone obliczenie.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Stosunek obcigzalnosci C
dynamicznej Fr max
Stosunek obcigzalnosci Co
statycznej Fetfr max
®) Feomb = |Fy| +|F,
z
P
\VQ
IM,| IM, | IM, |

(6) Fcombley|+|Fz|+C'M: +Cmi +C'M_i

z




Kwestie dotyczace sity napiecia
wstepnego Fpr

Aby zwiekszy¢ sztywnos$¢ i precyzje
systemu prowadnicy, zaleca sie uzycie
wodzkédw ze wstepnym napieciem
(zob. "Kryteria doboru napiecia
wstepnego").

Przy stosowaniu wdézkéw z napieciem
wstepnym klasy C2 lub C3, moze by¢
konieczne uwzglednienie wewnetrznej
sity napiecia wstepnego; poniewaz oba
rzedy kulek a i b sg wstepnie napiete
przeciwnie do siebie o okreslong wartos¢
dla sity wstepnego wewnetrznego
napiecia F, i odksztatcone o wielkos¢
Gpr (zob. wykres).

Efektywne obciazenie zastepcze elementu nosnego
Od obcigzenia zewnetrznego 2,8 wartosci sity napiecia (7)
wstepnego F, i wyzej, zniesione zostaje napiecie wstepne

rzedu kulek.

Uwaga

W warunkach bardzo dynamicznego obcigzenia, aby zapobiec
uszkodzeniu tozysk tocznych od poslizgu, taczne obcigzenie
<2,8-F,

zastepcze powinno wynosic¢ F
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T 28,
\
\ a F
. I
o [
\ b
8 Y a
pr \\\
\\\\\\b
\‘~~~\\#
For 2,8-F
F—»
obciazony (dolny) rzad kulek 5 = Odksztatcenie styku tocznego

nieobcigzony (gorny) rzad kulek
Odksztatcenie styku tocznego F

dlaF (=) pr

dla For (-)
obciazenie na wozek (N)
wewnetrzna sita napiecia

wstepnego (N)

Ferr=F

comb

Przypadek 1
|:comb > 2’8 ! |:pr
W tym przypadku wewnetrzna

sita napiecia wstepnego Fpr
nie ma wptywu na trwatosé
uzytkowa.

Przypadek 2
F Feomp S 2,8 - For
W obliczeniach efektywnego

obcigzenia zastepczego
uwzgledniona jest sita
napiecia wstepnego F .
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Dane techniczne i obliczenia

Dynamiczne obcigzenie zastepcze

Przy roznych etapach obcigzen obcigzenie zastepcze
obliczy¢ ze wzoru (9). 3 q q q
(9) F,= (Feit 103 = + (Fer0)®+ —2 + .t (Fp)® —0
" 7 0000 P 100 9% Fettn)™ 100 06

Statyczna obcigzenie zastepcze elementu
nosnego
Przy tagcznym zewnetrznym obcigzeniu statycznym M. | M, | M. |

. . . . (10) F =|F, | +|F, | +C, —2+C, —X +C, - —2
pionowym i poziomym w potaczeniu ze statycznym 0 comb oy 0z 0 M, 0 Mo 0 Mo
momentem skrecajgcym, statyczne obcigzenie

zastepcze F ., Obliczy¢ mozna ze wzoru (10).

Uwagi
Statyczne obciazenie zastgpcze F ..,
do pojedynczych prowadnic szynowych.

p, Nie moze przekracza¢ nosnosci statycznej C,. Wzdr (10) stosuje sie wytacznie

Obciazenie zewnetrzne dziatajace na wozek pod dowolnym katem nalezy zredukowac do F, i F, i wstawi¢ wartosci
do wzoru (10).

Definicje i obliczenia dla stosunkéow obcigzalnosci dynamicznych i statycznych

Stosunek no$nosci do obcigzenia wézkdéw moze stuzy¢ do preselekcji prowadnicy. Przy dopasowaniu do zastosowania
nalezy uzy¢ stosunku obcigzalnosci dynamicznej C/F,, ., i stosunku obcigzalnosci statycznej C,/F Z tego wylicza sie
potrzebne nosnosci. Zestawienie nosnosci zawiera odpowiednie wymiary i format.

max 0 max*

Zalecane wartosci dla stosunkéw obcigzalnosci

W tabeli ponizej zamieszczono zalecane wartosci dla stosunkow obcigzalnosci.

Podane wartosci nalezy traktowaé orientacyjne. Odpowiadajg typowym wymaganiom klientdw (np. trwatos$¢ uzytkowa,
doktadnosé, sztywnosé) i zaleza od branzy i zastosowania.

Przypadek 1: Obcigzenie statyczne Przypadek 2: Obcigzenie statyczne
Fomax > Frax: Fomax < Frax:
. C Co Co
Stosunek dynamiczny = Stosunek statyczny = Stosunek statyczny =
I:max I:O max Fmax
Typ maszyny/branza Przyktadowe zastosowanie C/Fmax Co/Fomax
Obrabiarki Ogolnie 6..9 >4
Toczenie 6..7 >4
Frezowanie 6..7 >4
Szlifowanie 9..10 >4
Grawerowanie 5 >3
Maszyny do przetwarzania gumy i tworzyw sztucznych Wtryskarki 8 >2
Maszyny do obroébki i przetwarzania drewna Ciecie, frezowanie 5 >3
Techniki przenoszenia i montazu oraz roboty przemystowe Przenoszenie 5 >3
Systemy pneumatyczne i hydrauliczne Podnoszenie i opuszczanie 6 >4
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Wspétczynnik bezpieczenstwa obciazen statycznych S,
Kazdy projekt konstrukcyjny, ktory obejmuje styk z elementem tocznym musi by¢ matematycznie sprawdzony pod wzgledem
wspotczynnika bezpieczenstwa obcigzenia statycznego. Wspodtczynnik bezpieczenstwa obcigzenia statycznego dla prowadnicy
liniowej wynika z nastepujacego réwnania:

So

FO max

Tutaj F,

0 max

reprezentuje maksymalng amplitude obcigzenia, ktére moze wystgpi¢ mogacego dziata¢ na prowadnice liniowa.

Nie ma znaczenia, czy takie obcigzenie jest krotkotrwate. Moze reprezentowac pik amplitudy w spektrum obcigzenia

dynamicznego. Dane zamieszczone w tabeli wykorzystuje sie przy doborze rozmiaru.

Wspétczynnik bezpieczenstwa obciazen statycznych S, Warunki zastosowania
Systemy podwieszane lub zastosowania o duzym potencjalnym zagrozeniu. > 20
Wysokie naprezenia dynamiczne na postoju, zanieczyszczenia. 8-12
Zwykta konstrukcja maszyn i systemow, o ile nie sg znane wszystkie parametry obciazen 5-8
lub doktadnosci potaczen.
Wszystkie dane obciazen sg znane. Mozna zagwarantowaé posuw bezwstrzgsowy. 3-5
Objasnienie symboli
Symbol Jedn. | Okreslenie Symbol Jedn Okreslenie
ay - Wspotczynnik trwatosci uzytkowej Mo Nm Obciazenie statycznym momentem
. 1)
C N Nos$nos$¢ dynamiczna wzdtuznym
C, N No$nos¢ statyczna M, Nm Obcigzenie wywotane wy.padkowym
momentem wzgledem osi X
Fmax N Maksymalne obcigzenie dynamiczne —
— Mox Nm Obciagzenie wywotane momentem
Fo max N Maksymalne obcigzenie statyczne statycznym wzgledem osi X
Feomb N taczne obciagzenie zastepcze M, Nm Obcigzenie wywotane wypadkowym
Focomb N Statyczne obcigzenie zastepcze elementu momentem wzgledem osi Y
no$nego Moy Nm Obciazenie wywotane momentem
Fet N Efektywne obcigzenie zastepcze elementu statycznym wzgledem osi Y
nosnego M, Nm Obcigzenie wywotane wypadkowym
Fetf1-n N Pojedyncze réwnomierne obciazenia momentem wzgledem osi Z
efektywne Mo, Nm Obciazenie wywotane momentem
Fr Dynamiczne obciazenie zastepcze statycznym wzgledem osi Z
or Sita napiecia wstepnego Lio m Trwato$¢ nominalna (przebyta droga)
F, Obcigzenie zewnetrzne wynikajace z sity Ly 10 h Trwato$¢ nominalna (czas)
wypadkowej w kierunku Y [ m Trwato$¢ nominalna zmodyfikowana
Foy N Obciagzenie zewnetrzne wynikajace z sity (przebyta droga)
statycznej w kierunku Y Lha h Trwato$¢ nominalna zmodyfikowana
F, N Obcigzenie zewnetrzne wynikajace z sity (czas)
wypadkowej w kierunku Z n obr/ Czestotliwo$¢ powtdrzer skoku
Fo, N Obcigzenie zewnetrzne wynikajace z sity min (skok podwajny)
statycznej w kierunku Z s m Dtugoéé skoku
My Nm Obciqz"alnos'c' dynamiczna momentem S, - Wspotczynnik bezpieczenstwa obcigzen
skrecajacym 1) statycznych
Mo Nm Obcigzalnos¢ statycznym momentem v, m/min | $Srednia predkoé¢ liniowa
skrecajgcym 1) - e
— Vi V) m/min | Predkosci posuwu faz 1 ... n
M, Nm Obcigzalnos$¢ dynamicznym momentem . -
wzdtuznym D Aiq -+ Ain % goil czisu dyskretnego dla v, ... v,
z1..

Wartosci w tabeli
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Rozwigzania konstrukcyjne i wersje

Wozek kulkowy toczny

Obszar zastosowania

Nosnosé

Cechy specjalne

Woaézki stalowe FNS

Wymagania duzej sztywnosci

Wysoka

Do montazu od goéry i od dotu

standardowe R16511)2)5)
R20013)4)
FLS |Wymagania bardzo duzej Bardzo wysoka Do montazu od goéry i od dotu
R16531)2)5) |sztywnosci
R20023)
FKS [Do ograniczonej przestrzeni Srednia Do montazu od goéry i od dotu
R1665 |w kierunku wzdtuznym Komplementarny do DIN 645-1
R20003
SNS |Do ograniczonej przestrzeni Wysoka Do montazu od goéry
R16221)2)5) |w kierunku poprzecznym
R201134)
SLS |Do ograniczonej przestrzeni Bardzo wysoka Do montazu od goéry
R16231)2)5) |w kierunku poprzecznym
R20123)
SKS |Do ograniczonej przestrzeni Srednia Do montazu od gory
R1666 |w kierunku wzdtuznym
R20103 (i poprzecznym
SNH [Do ograniczonej przestrzeni Wysoka Wieksza sztywno$¢ niz SNS
R16211)2)5) |w kierunku poprzecznym
i na wymagana duzg sztywnos¢
SLH |Do ograniczonej przestrzeni Bardzo wysoka Wieksza sztywnos¢ niz SLS
R16241)2)5) |w kierunku poprzecznym
i na wymagana duza sztywnosc¢
Wozki stalowe FNN (Do ograniczonej przestrzeni Wysoka Mniejsza sztywnos$c¢ niz FNS
standardowe R16932 |w kierunku pionowym Nieokreslone w DIN 645-1
- Odpornosé CR
FKN |Do ograniczonej przestrzeni Srednia Mniejsza sztywnos¢ niz FKS
R16632 |w kierunku pionowym Nieokreslone w DIN 645-1
i wzdtuznym
SNN |Do ograniczonej przestrzeni Wysoka Mniejsza sztywnos$¢ niz SNS
R16942) |w kierunku pionowym Nieokreslone w DIN 645-1
i poprzecznym
SKN |Do ograniczonej przestrzeni Srednia Mniejsza sztywnos$c¢ niz SKS
LRy R16642 |w kierunku pionowym, Nieokreslone w DIN 645-1
E‘;"."s,aﬂ . )
\ai wzdtuznym i poprzecznym

1) Wozki na duze obcigzenia
2) Wozek kulkowy toczny BSHP
3) Odpornosé NR

4) Odpornos$¢ NR I

5) Odpornosé CR

Objasnienie skrétow formatow znajduje sie w opisie produktéow
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Woézek kulkowy toczny Obszar zastosowania Nosnos¢ Cechy specjalne
Wozki stalowe Super FKS |Duze tolerancje kompensacyjne |Srednia Wymagane co najmniej
- Odpornosé CR R1661 |w przylegtej konstrukcji 2 wézki na jedng szyne
SKS [Duze tolerancje kompensacyjne |Srednia Wymagane co najmniej
R1662 |w przylegtej konstrukcji 2 woézki na jedna szyne
Wézki aluminiowe FNS (Do lekkich konstrukcji Wysoka Do montazu od goéry
R16312 [do kompensacji wyzszych i od dotu
tolerancji przylegtej konstrukcji
SNS |Do lekkich konstrukcji Wysoka Do montazu od géry
R16322 [do kompensacji wyzszych
tolerancji przylegtej konstrukcji
Woézki stalowe na duze FNS |Bardzo duze predkosci posuwu Wysoka Do montazu od goéry
predkosci R2001 ... 9.2 [(do 10 m/s) i od dotu
SNS |Bardzo duze predkosci posuwu Wysoka Do montazu od géry
R2011 ... 9.2 |(do 10 m/s)
Wozki stalowe szerokie BNS |Duze momenty skrecajace Bardzo wysoka Do montazu od goéry
- Odpornosé¢ CR R16712 |w zastosowaniach jednoszynowych i od dotu
CNS |Duze momenty skrecajace Bardzo wysoka Do montazu od goéry
R16722 |na jedng szyne, ograniczona
boczna przestrzen instalacyjna
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Rozwigzania konstrukcyjne i wersje

Szyny Obszar zastosowania Metoda montazu | Cechy specjalne
Szyny stalowe SNS / SNO | Wersja standardowa, Do montazu Z tasma zakrywajaca i zaciskiem tasmy
standardowe %@% R1605 .3. .. | na bardzo trudne warunki | od goéry Tylko jedna taséma na wszystkie otwory.
. R1605 .B. .. | sSrodowiskowe, mocny Do zamocowania tasmy zakrywajacej
R1645 .3. ..2) | zacisk tasmy nie potrzeba zadnych otwordw na powierzchni
R2045 .3...0 czotowej.
SNS / SNO | Trudne warunki Do montazu Z tasma zakrywajaca i zaslepka
R1605 .6. .. | Srodowiskowe, zacisk od gory Tylko jedna taséma na wszystkie otwory.
R1605 .D. .. | tasmy zakrywajacej
o matych gabarytach
5 SNS / SNO | Oszczedne rozwiazanie Do montazu Z plastikowymi zaslepkami
= R1605 .0. .. od gory Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
R1605 .C. .. z czota.
R1645 .0...2
R2045 .0. ..
g SNS | Wieksza odpornosc Do montazu Ze stalowymi zaslepkami
g R1606 .5. .. | na czynniki mechaniczne | od goéry Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
(np. wstrzasy) z czota.
Bardzo trudne $rodowiska
SNS | Ltatwy dostep do bazy Do montazu Zastosowanie wiekszych $rub niz przy
R1607 .0. .. | montazowej, najlepszy od dotu skrecaniu od goéry
R1647 .0. ..2 | efekt uszczelnienia Wieksze dopuszczalne sity poprzeczne.
R2047 .0. ..1) | dla uszczelnien koricowych Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
z czofa.
Szerokie < > BNS | Wysoka obciagzalnosc¢ Do montazu Z plastikowymi zaslepkami
szyny % R1675 .0. .. | momentem od gory Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
stalowe R1673.0...2 z czota.
=) BNS | Wysoka sztywnosé Do montazu Ze stalowymi zaslepkami
% R1676 .5. .. | od momentu, wieksza od gory Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
odpornos$c¢ na czynniki z czota.
mechaniczne (np. wstrzasy)
Bardzo trudne $rodowiska
BNS | Wysoka sztywnos¢ Do montazu Zastosowanie wiekszych $rub niz przy
% R1677 .0. .. | od momentu, najlepszy od dotu przykrecaniu od gory

efekt uszczelnienia
dla uszczelnien
korcowych

Dopuszczalne wieksze sity poprzeczne
niz przy modelu jednorzedowym
Niepotrzebna przestrzen instalacyjna
z czota.

1) Odpornosc¢ NR I
2) Odpornosé CR

Objasnienie skrétow formatow znajduje sie w opisie produktéow
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Akcesoria
Jako opcje do wozkow dostepne
sa dodatkowe elementy.

Obszar zastosowania

Zgarniacze

Zgarniacz to element dodatkowy stuzacy do zgarniania wiekszych czastek lub zanieczyszczen
zgromadzonych na szynie.
Przy doborze nalezy sie zastanowi¢, czy uzywana bedzie szyna z taSma zakrywajaca czy bez.

Uszczelnienie czotowe
Dwuelementowe

Uszczelnienia koricowe dajg skuteczna ochrone dla wozkéw zapobiegajac przedostawaniu sie
zanieczyszczen, matych czastek i ptyndw. Poprawiaja skuteczno$¢ uszczelnienia.

Istnieje rowniez mozliwo$¢ wymiany dwuelementowego uszczelnienia czotowego bez $ciggania
wozka z szyny.

Uszczelnienie FKM
Jedno- lub dwuelementowe

Lepsza skutecznosc¢ uszczelnienia niz w przypadku uszczelnienia koricowego, ale przy wiekszym
tarciu. Do stosowania w srodowiskach o wysokim stopniu zanieczyszczenia, ptynédw obrdobczych
czy mediow zracych.

Odpornos¢ na substancje chemiczne i wysokie temperatury.

Zestaw uszczelek

Zestaw uszczelek zaleca sie w przypadkach wymagajacych zastosowania zaréwno zgarniacza
jak i uszczelnienia koficowego.

Adapter smarowniczy

Do smarowania olejami i smarami od goéry dla wozkow SNH i SLH (wersje wysokie).

Ptyta smarownicza

Umozliwia zastosowanie innych wariantdw smarowania wozkow.
Dobry wybor w przypadku gniazd smarowych z gwintem metrycznym lub rurowym.

Jednostka smarujaca
czotowa

Do zastosowan wymagajacych bardzo dtugich interwatéw smarowania. Przy zwyktych obcigzeniach
umozliwia przebieg do 10 000 km bez wymiany smaru. Zapewnienie dziatania pod warunkiem braku
narazenia na ptyny i przy matym stopniu zanieczyszczenia. Maksymalna temperatura eksploatacji
60°C.

Mieszki

Mieszki dostepne w réznych wariantach, np. z lub bez ptyty smarowniczej.

Mieszki w wersji termoodpornej z jedng strona metalizowang sa niepalne, odporne na iskry, rozpryski
spawalnicze czy gorgce widry. Chwilowa stabilnos$¢ termiczna do 200°C i temperatura eksploatacji
do 80°C.

Elementy zaciskowe
i hamujace

Elementy zaciskowe zapobiegaja przemieszczaniu sie wozka bedacego w spoczynku.
Elementy hamujace moga stuzy¢ do unieruchomienia ruchomych czesci systemdéw prowadnic
i utrzymywanie ich nieruchomo w trakcie fazy spoczynku. Dostepne sa nastepujace wersje:
Elementy zaciskowe hydrauliczne, pneumatyczne i reczne.

Listwy zebate

Listwy i kota zebate to rozwigzania o matych wymaganiach przestrzennych dla prowadnic liniowych.
Do przenoszenia duzych sit w matych przestrzeniach i z niska emisja hatasu.
Dostepne sa rowniez wszystkie dodatki, np. przektadnie redukcyjne, silniki i kontrolery.
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Wstepne napiecie systemu

Definicja wstepnego napiecia Wozki toczne kulkowe moga miec¢ wstepne napiecie zwiekszajace ich sztywnosé.
Wystepujace w zwigzku z tym wewnetrzne sity napinajace nalezy uwzglednic
przy obliczaniu oczekiwanej trwatosci. Klase napiecia wstepnego mozna
dopasowac do obszaru zastosowania. Zob. tabela sity wstepnego napinania F, .

Przyktad

» Obszar zastosowania: Precyzyjne systemy prowadnicowe o matym obcigzeniu
zewnetrznym i wymagajacych duzej sztywnosci catkowitej. Odpowiada to klasie
napiecia wstepnego C1

» Wybrany wozek to FNS R1651 314 20

> Wybrany wozek daje site wstepnego napiecia F,, wg tabeli
» Zostat zamontowany przy wewnetrznej sile napiecia wstepnego For rownej
840 N
Oznaczenie | Obcigzenie wstepne Obszar zastosowania
cot) Bez napiecia wstepnego (z Do systemow prowadnic ze szczegolnie gtadka jazda przy mozliwie najmniejszym tarciu do za-
przeswitem) stosowan z duzymi tolerancjami instalacji.
Wersje z przeswitem dostepne tylko w klasie doktadnosci N i H.
Cc1 Napiecie umiarkowane Do precyzyjnych systemow prowadnic o niskich obcigzeniach zewnetrznych i duzych wymaga-
niach sztywnosci catkowitej.
c2 Napiecie srednie Do precyzyjnych systemow prowadnic zaréwno na duze obcigzenia zewnetrzne i wymagang

sztywnos$¢ catkowita; zalecane rowniez do systemow jednoszynowych.

Zdolno$¢ do pochtaniania powyzej $rednich obcigzern momentem bez znaczacego ugiecia spre-
zystego.

Dalsze zwiekszenie sztywnosci catkowitej tylko przy srednich obcigzeniach momentem.

Cc3 Napiecie duze Do systemow prowadnic o duzej sztywnosci, np. obrabiarki precyzyjne.

Zdolno$¢ do pochtaniania powyzej $rednich obcigzen momentem przy mozliwie najmniejszym
ugieciu. Wozki z napieciem wstepnym C3 dostepne tylko w klasach doktadnos$ci UP, SP i XP;
wézki na duze obciazenia tylko w klasach UP, SP i P.

1) W przypadku wozkéw bez napiecia wstepnego (klasa C0), pomiedzy wdzkiem a szyng zapewniony jest przeswit od 1 do 10 um.
W zastosowaniach z dwoma szynami i wiecej niz jednym woézkiem na szyne, ten przeswit zwykle jest wyrdwnany przez tolerancje
rownolegtosci.
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Woézek Numer katalogowy | Styl kon- | Klasa napie- | Rozmiar
strukcji |ciawstep- |15 [20 [25 [30 |35 [45 |55 |65
nego Sita napiecia wstepnego F&r (N)
Wézek Standard R1651%6) R20014 |FNS c1v 160| 380| 4e0| 630| 840| 1360| 1960| 2460
V‘?tsz "asf'"ie obciazenia | R1622%6) R20114) |SNS c1? 150| 350| 430| 590 s840| 1270
- Odpornosé NRA R1621%)9) SNH c2b 620| 1500| 1820| 2540| 3350| 5450| 7860| 9840
- Odpornosé CR®) c22 580| 1390| 1700| 2340| 3350| 5060
c3v 1010| 2440| 2960| 4120| 5450| 8850| 12800| 16000
c3? 950| 2260| 2770| 3810| 5450| 8230
R1653%8) R20024 |FLS c1v 200 490 610 so00| 1110| 1810| 2480 3260
R1623%8) R20124 |SLS c1? 180| 460| 550| 760| 1060| 1640
R16243)8) SLH c2v 800| 1950| 2430| 3200| 4450| 7230| 9940| 13000
c22 720| 1850| 2200| 3040| 4240| 6550
c3v 1300| 3170| 3950| 5200| 7230| 11800| 16100| 21 200
c3? 1170| 3000| 3580| 4940| 6890 10600
Woézek standardowy R16653)8) R20004 |FKS c1b 110 250 320 440 590
- 2tslowy3’” \Ro R1666%8 R20104 |SKS c1? 90| 250| 280| 440| 590
- 0dbornasé CRY R1693%)6) FNN c1 290| 460
R16943)6) SNN
R1663%5) FKN c1v 190| 320
R166436) SKN
Wézek Super R16613)6) FKS c1v 80| 200| 230| 320 420
- Stalowy?3 R166239)) SKS
- Odpornosé CR®)
Wozki stalowe Standard | R2001...9. FNS c2b 420| 1020| 1240| 1720| 2280
BSHP R2011...9. SNS
- Stalowe R2002...9. FLS cav 700| 1330 1660| 2180| 3020
R2012...9. SLS
Wézek Standard R1631 FNS c1v 160| 380| 4s0| 630| 840
- Aluminium R1632 SNS c12 150| 350| 430| 590| 840
Wézek Standard R2001...0. FNS c1v 100| 250 300| 420| 550
- Odpornosé NR 119 R2011...0. SNS c12 90| 230| 280| 390| 550
cav 410| 980| 1200| 1660| 2210
c22 380 910| 1120| 1540| 2210
R2002...0. FLS c1v 170| 320 400| 30| 730
R2012...0. SLS c1? 150| 300| 30| 500| 700
cov 680| 1280| 1600| 2100| 2920
c22 610 1220| 1450| 2000| 2780
R2000...0. FKS c1v 90| 1e60| 210 290 390
R2010...0. SKS c1? 80| 160| 180| 290| 390
Woézki szerokie R16713)6) CNS c1b 270 580 1160
- Stalowe?® c12 260 550
- Odpornoé¢ CRY R167239)) BNS c1v 270| 580
c1? 260| 550

1) Wozki bez taricuszkéw kulkowych
2) Wozki z tancuszkami kulkowymi

3) Stalowe: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali weglowej
4) Odpornos$¢ NR, Rozmiar 15 — 35: Korpus woézka wykonany ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088

5) Odpornos¢ NR Il: Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie z EN 10088
6) Odpornosc CR: Korpus wozka wykonany ze stali z powtoka odporna na korozje, chromowang na twardo z wykonczeniem srebrny mat
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Sztywnosc¢ wozka

Sztywnos¢ systemow szynowych
Z napieciem wstepnym

Przyktad: wozek FNS kotnierzowy

zwykty, wysokos$é standardowa

Rozmiar 35:

a) Wozek R1651 31. 20 z napieciem
wstepnym C1

b) Wozek R1651 32. 20 z napieciem
wstepnym C2

c) Wozek R1651 33. 20 z napieciem
wstepnym C3

Przyktad: wozek FLS kotnierzowy dtugi,

wysokos¢ standardowa

Rozmiar 35:

a) Wozek R1653 31. 20 z napieciem
wstepnym C1

b) Wézek R1653 32. 20 z napieciem
wstepnym C2

c) Woézek R1653 33. 20 z napieciem
wstepnym C3

Przyktad: wozek SNS kotnierzowy waski,

wysokos¢ standardowa

Rozmiar 35:

a) Wozek R1622 31. 20 z napieciem
wstepnym C1

a) Wézek R1622 32. 20 z napieciem
wstepnym C2

a) Wozek R1622 33. 20 z napieciem
wstepnym C3

Przyktad: wézek SLS kotnierzowy, waski,

dtugi, wysokos¢ standardowa

Rozmiar 35:

a) Wozek R1623 31. 20 z napieciem
wstepnym C1

a) Wozek R1623 32. 20 z napieciem
wstepnym C2

a) Wozek R1623 33. 20 z napieciem
wstepnym C3

Obciazenie wstepne

C1/C2/C3 = zgodnie tabelg sit napiecia
wstepnego Fpr

Objasnienie

8, = Odksztatcenie sprezyste (um)

F = obciazenie (N)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Klasy doktadnosci

Klasy doktadnosci i ich tolerancje
W systemach szynowych kulkowych wozki sg dostepne w szesciu, a szyny w pieciu klasach doktadnosci.
Szczegotowe informacje dot. wézkow i szyn, zob. tabele "Numery czesci".

Objasnienia do ilustracji
H =tolerancja wysokosci

A; =tolerancja boczna

P, =odchytka réwnolegtosci
L = Dtugos¢ szyny

Dzieki procesowi precyzyjnego wytwarzania zamiennos¢ staje sie tatwa
Firma Rexroth wytwarza szyny i wozki z tak duzg precyzja - szczegdlnie strefe biezni kulek, ze kazdy pojedynczy element
komponentu mozna zamieni¢ na inny w dowolnym czasie. Wézek na przyktad moze by¢ uzywany bez zadnych problemoéw
na roznych szynach tego samego rozmiaru. Podobnie, rézne wozki moga by¢ uzywane na jednej i takiej samej szynie.

Ag

AH, AA,

Zmierzone
na srodku woézka

Dla kazdej kombinacji wozka i szyny w dowolnej pozycji na szynie | Dla réznych wozkéw w takiej samej pozycji na szynie

Systemy szyn wykonane ze stali, aluminium, odpornos$¢ na korozje NR i NRII

Klasy doktadnosci Tolerancje wymiaréw (um) Maks. réznice wymiaréw H i A; na jednej szynie (um)

H A, AH, AA,
N +100 +40 30
H +40 +20 15
P +20 +10 7
XP1) +11 +8 7
SP +10 +7 5
UP +5 +5 3

1) Wozek w klasie doktadnosci XP, szyna w klasie doktadnosci SP

Systemy szyn, odpornos$¢ na korozje CR, chromowane na twardo, wykoriczenie srebrny mat

Klasy doktadnosci Tolerancje wymiaréw (um) Maks. réznice wymiaréw H i A; na jednej szynie
(um)
H A, AH, AA,
Woézek, szyna | Szyna Woézek, szyna |Szyna Wozek, szyna Szyna
H +47 +44 23 +19 18 15
-38 -39 -24
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Klasy doktadnosci

Odchytka réwnolegtosci P; systemu prowadnicy w eksploatacji - wartosci zmierzone na srodku wézka tocznego

z szynami bez powtoki ochronnej.

W przypadku szyn z odpornoscig CR chromowanych na twardo te wartos$ci mogg wzrosnac¢ do 2 p.

50
_ 40 —N
g — |
a 30 — | — ——H
//
— p
20 ) T
L~ // | —SP
s —— up
o
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
L(mm) ———p
Tolerancje dla kombinacji klas doktadnosci
Woézek Szyny
N H P SP upP
(um) (um) (um) (um) (um)
N Tolerancja wymiaru H (um) +100 48 +32 23 +19
Tolerancja wymiaru A, (um) 40 28 +22 +20 +19
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 30 30 30 30 30
H Tolerancja wymiaru H (um) +92 +40 24 15 +11
Tolerancja wymiaru A, (um) +32 +20 *14 +12 +11
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 15 15 15 15 15
P Tolerancja wymiaru H (um) +88 36 *20 11 +7
Tolerancja wymiaru A, (um) +28 16 *10 *8 +7
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 7 7 7 7 7
XP Tolerancja wymiaru H (um) +88 +36 *20 *11 7
Tolerancja wymiaru A, (um) +28 +16 +10 +8 +7
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 7 7 7 7 7
SP Tolerancja wymiaru H (um) +87 +35 *19 10 6
Tolerancja wymiaru A, (um) +27 +15 9 *7 6
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 5 5 5 5 5
uUP Tolerancja wymiaru H (um) +86 +34 +18 +9 15
Tolerancja wymiaru A (um) +26 +14 +8 6 15
Maks. rézn. w wymiarach H i A; na jednej szynie (um) 3 3 3 3 3

Zalecenia przy taczeniu klas doktadnosci
Przy duzych odlegtosciach miedzy wézkami i przy dtugich skokach:
Szyna w wyzszej klasie doktadnosci niz wézki.
Przy wzglednie matych odlegtosciach miedzy wézkami i przy dtugich skokach:
Wozki w wyzszej klasie doktadnosci niz szyna.

Kryterium doboru doktadnosci posuwu
Dzieki perfekcyjnym strefom wejscia i wyjscia kulek w woézkach i optymalnie dobranym rozstawom otworéw montazowych

w szynach uzyskano bardzo duzg doktadno$¢ posuwu przy bardzo niskiej pulsacji. Szczegdlnie nadajg sie do wysoko
precyzyjnego ciecia metali, technik pomiarowych, wysoko precyzyjnych skanerdéw, technik erozyjnej obrobki metali itp.

(zob. "Przyktadowe zastosowania" w rozdziale "Opis produktéw - Stalowe wozki o wysokiej precyzji BSHP".)
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b ancuch kulkowy

Firma Rexroth zaleca stosowanie taricuszkéw kulkowych

‘Ini ¢ iach . h niski Woézek toczny kulkowy
szcz.ego nie w zastosowaniach wymagajacych niskiego 2 tancuszkiem -
poziomu hatasu.

kulkowym

Jako opcja, woézki toczne kulkowe moga by¢ wyposazone

w tancuszki kulkowe (1). Lancuszki kulkowe zapobiegaja
zderzaniu sie kulek i zapewniajg bardziej gtadki posuw.
Powoduje to mniejszy poziom hatasu. Mniejsza liczba kulek
przenoszacych obciazenie w woézkach z tancuszkami kulkowymi
oznacza w rezultacie nizsze nosnosci i dopuszczalne momenty
gnace ("Przeglad produktow - no$nosci i dopuszczalne
momenty gnace").

Uszczelnienia

Ptytka uszczelnienia (2) na powierzchni czotowej wozka chroni przed przedostaniem sie do wnetrza wozka czastek
zanieczyszczen, widrow i cieczy.

Zmniejsza réwniez wyptyw smaru. Optymalnie dobrana geometria warg uszczelnienia przektada sie na minimalne tarcie.
Dostepne sa ptytki uszczelnienia z czarnymi standardowymi uszczelkami (SS), bezowymi uszczelkami niskotarciowymi (LS)
lub zielonymi dwuwargowymi (DS).

Uszczelnienia niskotarciowe (LS) (uszczelnienia o bardzo matym tarciu)

Uszczelnienie nisko tarciowe opracowano specjalnie do zastosowan wymagajacych szczegdlnie gtadkiego przebiegu

przy minimalnym wyptywie smaru. Sktada sie z poliuretanowej pianki z otwartymi porami i ma tylko ograniczong zdolnos¢
do zgarniania.

Uszczelnienie standardowe (SS) (uniwersalne uszczelnienie z dobra skutecznoscia uszczelnienia)

Uszczelnienie standardowe jest wystarczajace w wiekszosci zastosowan. Ma skuteczne dziatanie zgarniajace przy wciaz
dtugich interwatach smarowania.

Uszczelnienie dwuwargowe (DS) (bardzo dobry efekt uszczelnienia)

Rexroth zaleca uzycie uszczelnien dwuwargowych w zastosowaniach, gdzie wozki sg grubo pokryte opitkami, pytem drzewnym,

chtodziwem lub smarami itp. Ma doskonate dziatanie zgarniajace przy wyzszych oporach tarcia i krotszych interwatach
smarowania.

Dziatanie uszczelniajace i opory ruchu
Na opory ruchu majg wptyw geometria uszczelnienia i materiat z ktérego jest wykonane. Na wykresie przedstawiono
wptyw réznych wariantéw uszczelnien na efekt uszczelnienia i opdr przemieszczenia.

LS1 SS DS

DS —— —— —

SS

Ls1

Opory przemieszczania (N)

Dziatanie uszczelniajace Nizsze napiecie wstepne Wyzsze napiecie wstepne
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Materiaty

Rexroth oferuje wdzki wykonane z szeregu réoznych materiatow spetniajac w ten sposob
wymagania dla réznych zastosowan.

A Standardowe wozki stalowe - najpopularniejsza wersja wykonana ze stali weglowej.
Rozwiagzanie oszczedne, ale nie daje ochrony przed korozjg. Niemniej jednak,
wystarczajace dla wiekszosci zastosowan maszyn przemystowych.

B Wozki stalowe do wysokich predkosci - w tym wariancie kulki ceramiczne zastepuja
stalowe. Poniewaz materiat ceramiczny ma mniejsza gestos¢ niz stal, sity w strefach
obiegu kulek pozostajg takie same nawet przy wyzszych predkosciach dopuszczalnych.
W rezultacie nie skraca sie przewidywana trwatos$¢, nawet dla systemdéw pracujacych
z predkosciami do 10 m/s. No$nosci i momenty sg nieco mniejsze niz w wersji
standardowej.

Woézki z ograniczong odpornoscia na korozje.

C Wozki aluminiowe - Korpus wdzka sktada sie ze stopu aluminium przerobionego plastycznie.

Kulki, stalowe wktadki i Sruby montazowe na czole sg wykonane ze stali weglowej.

Wozek ma takg sama nosnosc jak w wersji standardowej. Poniewaz granica plastyczno-

$ci aluminium jest mniejsza niz stali, nosno$¢ maksymalna wozka jest ograniczona
przez F. ., iM
Efektywne kosztowo z ograniczong ochrong antykorozyjna.

max.*

Wézki nierdzewne
D Odpornos$¢ NR

Korpus wdézka wykonany z materiatu odpornego na korozje. Oferuje ograniczong ochrone

przed korozja. Kulki, stalowe wktadki i Sruby montazowe na czole sg wykonane ze stali
weglowej. Wozki maja takg same nosnosci i obcigzalnosci momentami jak w wersjach
standardowych.

Rexroth zaleca te wersje do zastosowan wymagajacych ochrony antykorozyjnej.
Szybka dostawa.

E Odpornos$é NR Il - wszystkie czedci wozka sg wykonane z materiatéw odpornych
na korozje. Te wozki oferujg najwyzsza z mozliwych ochrone przed korozjg przy tylko
nieznacznym zmniejszeniu nosnosci i obcigzalnosci momentami.

F Odpornosc¢ CR - korpus wozka z powtoka odporng na korozje, chromowang na twardo
z wykonczeniem srebrny mat. Kulki, stalowe wktadki i sSruby montazowe na czole sg

wykonane ze stali weglowej. Wozki maja takie same nosnosci i obcigzalno$ci momentami

jak w wersjach standardowych.
Stuzy jako alternatywa w razie niedostepnosci wersji NR.
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Poz. | Czes¢ Woézek
A B Cc D E F
Stalowe Stalowe Aluminiowe Odpornosé NR | Odpornosé NR | Odpornosé CR
(na duze pred- ]
kosci)
1 Korpus wdzka Stal po obrébce | Stal po obrobce | Stop aluminium | stal nierdzewna | stal nierdzewna | Stal po obrdbce
cieplnej cieplnej przerobiony 1.4122 1.4122 cieplnej,
plastycznie chromowana
2 Kulki Stal tozyskowa | SigN, Stal tozyskowa | Stal tozyskowa | stal nierdzewna | Stal tozyskowa
1.4112
3 Ptyta nawrotna Tworzywo TEE-E
4 Prowadnica kulek Tworzywo POM (PA6.6)
5 Ptytka uszczelnienia Tworzywo TEE-E
6 Ptytka z gwintami Stal nierdzewna 1.4306
7 Wkret ustalajacy Stal nierdzewna 1.4301
8 Sruby kotnierzowe Stal weglowa stal nierdzewna | Stal weglowa
1.4303
9 Smarowniczka stal nierdzewna
1.4305
Poz. | Czesc¢ Szyna
10 Szyna Stal po obrébce cieplnej stal nierdzewna | Stal po obrébce
1.4116 cieplnej
11 Tasma zakrywajaca stal odporna na korozje 1.4310
12 Zacisk listwy Aluminium anodowane
13 Sruba zaciskowa z nakretka | Stal nierdzewna 1.4301
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Jednakowa wysoka nosnos¢ we wszystkich czterech
gtéwnych kierunkach przenoszenia obcigzenia

» Niski poziom hatasu i doskonate parametry posuwu

» Doskonate parametry dynamiczne:

Predkos$¢: v, ,, =5 m/s
Przyspieszenie: a,,,, =500 m/s?

» Dtugotrwate nasmarowanie, do kilku lat

» Uktad smarowania przy minimalnej ilosci smaru
z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego?)

» Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich
bokach®)

» Nieograniczona zamiennos$¢; kazda wersje prowadnicy
mozna taczy¢ z dowolng wersjg wdézka w obrebie kazdej
klasy doktadnosci

» Optymalna sztywnos$¢ systemu dzieki wstepnemu napieciu
kulek w uktadzie O

» Opcjonalnie mozliwo$¢ wbudowanego niezuzywajacego
sie indukcyjnego uktadu pomiarowego

» Najlepsza i unikalna w skali Swiata logistyka - dzieki
zamiennosci komponentow w ramach kazdej klasy
doktadnosci

» Wyposazenie dodatkowe na woézki do montazu od géry
i od dotut?

» Zwiekszona sztywnos$c¢ przy obcigzeniach odrywajacych
i bocznych osiggnieta poprzez dodatkowe potaczenie
$rubami na $rodku wozkal)

» Szeroki wybor akcesoriow

» Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych
do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow

1) Zalezy od typu

Dalsze wazne informacje

» Wysoka sztywnos$¢ we wszystkich kierunkach
przenoszenia obcigzenia - do zastosowan z tylko
jednym wdézkiem na szyne

» Whbudowane uszczelnienie uniwersalne

» Wysoka obcigzalno$¢ momentem obrotowym

» Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba
kulek na bieznie zmniejsza do minimum fluktuacje
ugiecia sprezystego

» Gtadki i lekki przesuw dzieki optymalnemu obiegowi
kulek i prowadzeniu kulek

» Rozne klasy napiecia wstepnego

» Wodzki wstepnie nasmarowane fabryczniel)

» Opcjonalnie dostepne z taricuszkami kulkowymi®)

Zabezpieczenie antykorozyjne (opcja)?)

» Odpornosc¢ NR:
Korpus wdzka tocznego kulkowego wykonany ze stali
nierdzewnej, zgodnie z normg DIN EN 10088

» Odpornos¢ NR Iz
Korpus wozka tocznego kulkowego lub szyna prowadnicy
i wszystkie komponenty stalowe wykonane ze stali
nierdzewnej, zgodnie z normg DIN EN 10088

» Odpornosc¢ CR:
Korpus wdzka tocznego kulkowego lub szyna wykonane
ze stali chromowanej na twardo z wykonczeniem
srebrny mat

Systemy prowadnic szynowych
ze stalowymi wozkami FNS
(komponenty i zespot)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Wazne informacje o wozkach BSHP

» Polepszona doktadnos$é posuwu, nawet szesciokrotnie

Znaczna redukcja zmiennosci oporow tarcia i niskie opory tarcia, szczegdlnie po przytozeniu zewnetrznego obcigzenia
Najwyzsza precyzja

Doskonata jakos¢

Minimalna ilo$¢ $rodka konserwujacego w klasach doktadnosci XP, SP i UP

(zmniejszony negatywny wptyw na srodowisko wywotany srodkami antykorozyjnymi)

Opatentowane rozwigzanie strefy wejscia kulek zwieksza doktadnos$¢ posuwu

» Wszystkie inne zalety precyzyjnych wézkow tocznych kulkowych Rexroth

vvyywyysy

v

Porownanie

Wdézki konwencjonalne

W przypadku wozka z konwencjonalng strefg wejscia kulki, strefa moze by¢ zaprojektowana tylko na okreslony punkt obcigzenia.

Geometria strefy wejscia kulki w konwencjonalnych wézkach tocznych kulkowych

mmmm

1) Wozek toczny kulkowy 2) Kulka 3) Kulkowa prowadnica szynowa

Wejscie kulek

» Kulki sg prowadzone na poczatek strefy wejscia przez bieznie nawrotna kulek.

» Jesli odlegtos¢ pomiedzy wozkiem tocznym (1) a szyna (3) staje sie mniejsza od $rednicy kulki, kulka (2) ulega
obciazaniu (wstepne obciazenie) w serii impulsow.

» Wstepne obcigzenie zwieksza sie w strefie wejscia kulki i dochodzi do maksimum w strefie przenoszenia obcigzenia.
Kulka przekazuje site z wozka na szyne.

» Warunki kinematyczne i geometryczne wywotujg tworzenie sie przerw miedzy kulkami.

Strefa wejscia kulki

Konwencjonalne wdézki toczne majg stata strefe wejscia kulki. Gtebokos¢ strefy wejscia musi by¢ tak dobrana, aby wytrzymac
duze obcigzanie, poniewaz nawet pod bardzo duzymi obcigzeniami wejscie kulki musi by¢ gtadkie.

» Z jednej strony, liczba kulek przenoszacych obcigzenie w wozku powinna zapewni¢ optymalng nosnosc.
= Mozliwie jak najkrotsza strefa wejscia

» Z drugiej strony, wzrost obcigzenia kulek w momencie wejscia powinien by¢ mozliwie najwolniejszy i gtadki,
zapewniajagc maksymalng geometryczng doktadnos¢ posuwu.
= Mozliwie najbardziej ptaska (dtuga) strefa wejscia

Mamy tutaj konflikt celow (krotka kontra dtuga strefa wejscia).

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Wozki stalowe BSHP o wysokiej precyzji

Nowa geometria strefy wejscia kulki w wézkach tocznych kulkowych o wysokiej precyzji
W wodzkach tocznych kulkowych o wysokiej precyzji zastosowano nowatorskie rozwigzanie strefy wejscia kulki. Korice

stalowych segmentéw nie sg podparte przez korpus woézka i moga sie elastycznie uginaé. Taka strefa wejscia dostosowuje
sie indywidualnie do faktycznego obcigzenia roboczego wozka tocznego. Kulki bardzo gtadko wchodzg do strefy nosnej,
bez zadnej pulsacji od obcigzenia.

1) Wozek kulkowy toczny 3) Kulkowe prowadnice szynowe
2) Segment stalowy 4) - 7) Kulki

Wejscie kulek
» Kulki (4) sg prowadzone na poczatek strefy wejscia przez bieznie obiegu kulek.
» Kulka (5) wchodzi do strefy nieobcigzonej.
» Kulka (6) odksztatca sprezyscie koniec stalowej ptyty nosnej (2). To ugiecie jest sumg podatnosci samej kulki
i podatnosci niepodpartego konca stalowego segmentu.
> Jesli odlegto$é pomiedzy stalowa ptyta nosna i szyna (3) staje sie mniejsza niz srednica kulki, kulka wchodzi
pod obcigzenie powoli i rbwnomiernie (napiecie wstepne).
» W ten sposob napiecie wstepne gtadko zwieksza sie, az kulka (7) osiggnie maksimum swojego napiecia wstepnego.

Nowatorskie rozwigzanie Rexroth:

Strefa wejscia kulki zalezna od obcigzenia Kluczowym czynnikiem jest funkcjonalnos¢ strefy wejscia. Stalowe segmenty
sa wykonane z taka precyzja, ze uginaja sie w stopniu doktadnie odpowiadajacym faktycznemu obciazeniu. Skutkuje

to szczegodlnie gtadkim wejsciem kulki. Kulka ugina precyzyjnie wykonany stalowy segment, tylko tyle ile potrzeba,

aby nastepna kulka weszta przy zniesionym obcigzeniu. Kulka nie jest prowadzona w strefie no$nej pulsacyjnie

przez sztywny kanat wejsciowy, ale przez bardzo ptynnie zginajaca sie krzywa, ktdra idealnie przenosi stycznie do strefy
nos$nej. Niezwykle gtadkie wejscie kluki i state dostosowywanie sie strefy wejscia w reakcji na rzeczywiste obcigzenie
stanowig ogromne zalety tych woézkow o wysokiej precyzji.

Cechy charakterystyczne 1 Najwyzsza doktadnos¢ posuwu
2 Minimalna zmiennos$¢ oporow tarcia
3 Sprzecznos¢ celdow rozwigzana

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Zmiennos$¢é oporow tarcia

Definicja

Opory tarcia wozka tocznego sktadaja sie z nastepujgcych komponentow:
1 Tarcie kulek

2 Tarcie uszczelnien

3 Tarcie w elementach obiegu kulek i biezni obiegowej
Zmiennos$¢ oporéw tarcia moze byc¢ ktopotliwa w niektorych srodowiskach eksploatacyjnych.

Zmiennos¢ oporow zwigzana jest gtéwnie z nastepujacym zjawiskiem:
Kulki musza przejs¢ ze strefy nieobcigzonej do strefy nosnej. Zastosowanie tego nowatorskiego rozwigzania zmniejsza
do minimum zmienno$¢ oporow, umozliwiajac lepsze sterowanie napedow liniowych.

Poréwnanie oporéw tarcia dla wézka tocznego kulkowego rozmiar 35 przy obcigzeniu zewnetrznym 10 000 N

FR (N) Stalowe wozki BSHP o wysokiej precyzji R1651 3.8 20
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= Zmniejszona wartos¢ oporow tarcia
= Znacznie zmniejszona fluktuacja oporow tarcia

41
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Opis produktu

Doktadnos$é¢ przesuwu
Definicja
Idealnie, wozek powinien przesuwac sie w linii prostej wzdtuz szyny prowadnicy w kierunku osi X. W praktyce, wystepuja

odchytki we wszystkich szesciu stopniach swobody. Doktadnos$¢ przesuwu jest terminem, ktéry stuzy do okreslenia bliskos$ci
ruchu do idealnie prostej linii.

Szes¢ stopni swobody

Odchytka pionowa (liniowa odchytka w osi Z)
Zbaczanie (obrét wzgledem osi Z)

Odchytka pozioma (liniowa odchytka w osi Y)
Kotysanie wzdtuzne (obrét wzgledem osi Y)
Translacja (liniowy ruch w osi X)

o O h WNR

Kotysanie boczne (obrot wzgledem osi X)

Przyczyny niedoktadnosci przesuwu

Na doktadnos$¢ przesuwu wptyw majg nastepujace parametry:

1. Wykonczenie podstawy montazowej, do ktérej przymocowana jest szyna.

2. Btedy réwnolegtosci pomiedzy powierzchniami styku szyny i biezni przesuwajacego sie wozka.
3. Odksztatcenia sprezyste szyny pod srubami montazowymi.

4. Zmiany doktadnosci w momencie wejscia i wyjscia kulek ze strefy nos$nej.

Dziatania zaradcze

Dla p. 1: Przygotowac powierzchnie dla styku szyny mozliwie jak najdoktadniej (Rexroth nie ma na to wptywu).
Dla p. 2: Skompensowac poprzez dobdr klasy doktadnosci szyny prowadnicy.

Dla p. 3: Zmniejszy¢ moment dokrecenia. Moment dokrecenia dla $rub mocujacych ma proporcjonalny skutek.
Zmniejszenie momentu prowadzi do mniejszego $ciskania materiatu szyny.

= Obnizy¢ geometryczne fluktuacje przesuwu dla p. 4: Opatentowana przez Rexroth innowacyjna strefa wejscia
w wozkach o wysokiej precyzji zmniejsza do minimum fluktuacje doktadnosci.

ATo pozwoli zredukowa¢ sity i momenty do przeniesienia.
Dalsze mozliwosci poprawy:

» Zastosowanie dtugich wézkdéw
» Zamontowanie dodatkowych wozkow na kazdej szynie

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Zmierzone odchytki wystepuja z powodu nastepujacego zjawiska

Obieg kulek zawiera liczbe n kulek przenoszacych obcigzenie. Kiedy wézek przemieszcza sie w kierunku przesuwu, nowa
kulka zostaje wprzegnieta w strefe wejscia. Teraz znajduje sie tam n+1 kulek no$nych. To tworzy brak rownowagi miedzy
czterema rzedami kulek no$nych. Wozek wchodzi w ruch obrotowy, poniewaz kulki w rzedach kulek no$nych moga wej$¢
mimowolnie. Aby przywrdéci¢ rownowage, wozek przesuwa sie w nowe zrownowazone potozenie. Poniewaz wozek
przesuwa sie dalej, kulka opuszcza no$na czes¢ obiegu przez strefe wyjscia. To znowu tworzy brak réwnowagi miedzy
czterema obiegami kulek nos$nych, ktory wézek znowu usituje skorygowac poprzez krecenie.

Ten efekt jest wyraznie widoczny na wykresach zamieszczonych na nastepnej stronie.

Jak przedstawiono na konkretnych przyktadach, krétkofalowe niedoktadnosci majg okres réwny w przyblizeniu dwukrotnej
$rednicy kulki.

Pozostata odchytka dtugofalowa jest wynikiem przyczyn 1, 2 i 3 wczesniej juz opisanych (wykonczenie podstawy montazowej,
btad rownolegtosci i odksztatcenie sprezyste szyny pod $rubami mocujgcymi).

Rozktad sit w wozku tocznym kulkowym Dziatanie dzwigni
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R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



44 Prowadnice szynowe kulkowe | Opis produktu - Wozki stalowe BSHP o wysokiej precyzji

Opis produktu

Bezposrednie porownanie doktadnosci
posuwu dwoch woézkow tocznych
kulkowych

Na wykresie wyraznie widac, ze krétkofalowe
niedoktadnosci (linia przerywana) moga
by¢ znaczaco zredukowane dzigki nowemu
nowatorskiemu rozwigzaniu strefy wejscia
kulki (linia ciggta).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Przyktadowe zastosowania

Woézki toczne kulkowe o wysokiej precyzji Rexroth szczegdlnie nadaja sie do nastepujacych zastosowan:

Pomiary

Frezowanie

Na

Pomiary ksztattu

Frezowanie

Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa 3D

Szlifowanie

Frezowanie na twardo

Toczenie elementow mikroelektroniki

Szlifowanie otwordéw
przytaczy

Toczenie optycznych soczewek z tworzyw sztucznych

Szlifowanie wewnetrznych powierzchni cylindrycznych

Obrdbka elektroerozyjna (EDM)

Toczenie wysokoprecyzyjne

Montaz mikroelektroniki

Obrébka ptyt
zaslepiajacych

Montaz ptytek drukowa-
nych

Drazenie elektroerozyjne

Maszyny montazowe do ptytek drukowanych

Oto kilka przyktadéw. Oczywiscie mozna wdrozy¢ i inne zastosowania. Prosimy o konsultacje.

Znajdziemy wtasciwe rozwigzanie do Waszych potrzeb.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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/estawienie typow

Woézki toczne kulkowe stalowe?!) Standard BSHP do rozmiaru 45

FNS SNS

SNH SLH

1) Z taricuszkiem kulkowym tmj tancuszek kulkowy (opcja)
2) Bez tancuszka kulkowego » Optymalny poziom hatasu

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Sposob zamawiania

Zamawianie wozkow Numer katalogowy sktada sie z numerdw poszczegdlnych opcji. Kazda opcja (szare tto)
ma wtasny numer kodu (biate tto).
Ponizszy przyktad zamowienia stosuje sie do wszystkich wozkow.

e e . e Ay X
Objasnienie opcji "Wézek Opcje i numery czesci
toczny kquowy i rozmiar" Size Wozek 1 |Klasa napie epnego |Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wézkach
.. kulkowy 1 bez tan | 2 tan Kiem
Typ konstrukcji - w tym toczny . Kulkoweg, Kulkowym
1 rozmiar
przyktadzie standardowy =~ = o l= == - . 1 co| ci| c2| c3 N H p| xp| sp| up| ss| Lsv| bps| ss| LsY| bDs
) 15 R1651 1 9 4 3 = = = - 20 21 22 23
wozek FNS - jego specyfikacja 1 4 3] 2 8 i 9] 20/ 21 - 22[ 23 -
S . .. 2 - 3 2 8 1 9| 20| 21 - 22| 23 -
znajduje sie na odpowiedniej 3o o = s i 9l 20 o1 55 23
; 20 R1651 8 9 4 3 = - = — 20| o1 - 22| 23 =
stronie produktu. 1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2v
Kodowanie numeru 2 - 3 2 8 1 9| 20| 21 27 22 23 2y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2y
katalogowego: 25 R1651 2 9 4 3 = = = - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 o 20| 21| 27| 22| 23] v
R1651 7 2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
-|— - — - - 3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
I ) 30 R16517 ' ol .1 a4 3L - = - - 2q 21 - 22| 23 -
Typ konstrukcji ~ Rozmiar R — N a2 ts|r 2| 8| 1] 9| '20f 21| 27| 22| 23| v
- 2 - 3 2 8 1 9] 20] 21 27 22 23 2Y
3 - - = 8 1 9| 20| 21| 27| 22| 23| v
Sposdb zamawiania 35 R1651 3 9 4 3 - - - -] 20| 21 - 22 23 -
. T 1 4 3 2 8 1 9| 20| 21| 27| 22| 23] ov
OpCJe: - 2 = 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
o 3 - - B 8 1 9| 20| 21 27| 22| 23] v
> Wozek kulkowy toczny FNS RIEETa 5 7 3 - = = . — 5
» Rozmiar 30 1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
o 2 - 3 2 8 1 9] 20 -7 22 -y
» Klasa napiecia wstepnego C1 3 - - -| s 1 9] 20 27| 22 2Y
> Klasa doktadnosci H €8  IR16517 ! s 20
» Ze standardowym uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:| R1651 713 20
Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
CO = bez napiecia wstepnego SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
(z przeswitem) LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja bez preferencji
C1 = Wstepne napiecie DS = uszczelnienie dwuwargowe (Terminy niektérych dostaw moga byc¢ dtuzsze)

umiarkowane
C2 = Wstepne napiecie srednie
C3 = Wstepne napiecie duze

Definicja typu konstrukcyjnego woézka tocznego kulkowego

Kryterium | Okreslenie Skrot (przyktad)
F N S

Szerokosé | Kotnierzowe
Waskie
Szerokie

Olm|n|m

Kompaktowe
Dtugos¢ Zwykte
Dtugie
Krotkie K

Wysokosé | Standardowa wysokosc S
Wysokie
Niskie N

|2

T
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FNS - kotnierzowe, zwykte, wysokosc standardowa R1651 ... 2.

Parametry dynamiczne

(Jesli F

com

Uwaga nt. smarowania

Uwaga

Opcje i numery czesci

Predkos$¢ przesuwu: v, =5m/s
Przyspieszenie: A = 500 m/s?
b>2,8Foa, =50m/s?)

» Wstepnie smarowane fabrycznie

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar |Wézek kulkowy |Klasa napiecia wstepnego |Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wozkach
toczny i rozmiar
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco C1 C2 C3 N H P XP SP UpP SS| LSV DS SS| LSV DS
15 R1651 1 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 1 9 20 21 - 22 23 -
20 R1651 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1651 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1651 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1651 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1651 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
np. R1651 7 1 3 20
1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
Opdje: CO = bez nap,ic-;-f:ia wstepnego SS = uszczelnien@e s'gandardc_awe Szare cyfry o
(z przeswitem) LS =uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja
Wodzek kulkowy toczny FNS C1 = Wstepne napiecie DS = uszczelnienie dwuwargowe bez preferencji
» Rozmiar 30 umiarkowane. o ) (Terminy,niekFérych dostaw
C2 = Wstepne napiecie $rednie moga by¢ dtuzsze)
» Klasa napiecia wstepnego C1  C3 = Wstepne napiecie duze
> Klasa doktadnosci H
» Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1651 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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! b) otwory. Nadaja sie do przewiercenia.
B Sy I {,7 77777 W E.lE b) Smarowniczka, rozmiar 15 - 20:
1 N £ N 32 Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
| | 4 !/_ W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gtebokos$¢ 5 mm!
\ N /‘ Smarowniczka, rozmiar 25 - 45:
,(:i\‘ *\\é}}/" ;,{i Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
1 1 | W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gtebokos¢ 8 mm!
[giL Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
L \i/ ) Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.
i, \| c) Ze wzgledow produkeyjnych w tych miejscach moga by¢ zaslepki. Przed montazem
d) JH,E%C) nalezy je usunaé.
E;
Rozmiar Wymiary (mm)
A A, A, A, B*+0:5 B, E, E, E; Eg Eqy H H, H21) sz) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 75,0 496 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 350 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 137,6 97,0 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 17,30 19,3 8,20 8,20
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci3 (N) Momenty obciazen3) (Nm)
(kg)
11 o™ L
- = Ip
N, N, NG*°-5 S, S, S S, T Vv, m C C, M, M,, M, M,
15 52 4,40 10,3 43 M5 45 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9860 12 700 95 120 68 87
20 7,7 520 13,2 53 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,45 23 400 29 .800| 300 380 200 260
25 9,3 7,00 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,65 28 600 35900| 410 510 290 360
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,10 36 500 48 100f 630 830 440 580
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,60 51 800 80 900| 1110 1740 720 1130
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 3,00 86 400 132 000( 2330 3560 1540 2350

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tadmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty
gnace dla wézkow tocznych kulkowych z taricuszkiem kulkowym @B 12 Obliczenie no$nosci dynamicznych i dopuszczalnych momentéw
gnacych opiera sie na zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN 1ISO14728-1.
Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FLS - kotnierzowe, dtugie, wysokosc standardowa R1653 ... 2.

Parametry dynamiczne

Uwaga nt. smarowania

Uwaga

Opcje i numery czesci

Predkosc¢ przesuwu: Vimax = 5 M/s
Przyspieszenie: A = D00 m/s?
(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

» Wstepnie smarowane fabrycznie

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Roz- Wozek kulkowy |Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wézkach
miar [toczny i rozmiar | wstepnego
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
co c1 Cc2 c3 N H P XP SP upP SS| LsY DS SS| LsY DS
15 R1653 1 9 4 3 - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 1 9 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 1 9 20 21 - 22 23 -
20 R1653 8 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
25 R1653 2 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
30 R1653 7 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
35 R1653 3 9 4 3 - - - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 1 9 20 21 27 22 23 2Y
45 R1653 4 9 4 3 - - - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 1 9 20 - 27 22 - 2Y
np. |R16537 1 3 20
1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
Opcje: CO = bez nap,ic-;«_:ia wstepnego SS = uszczeln?en!e st_andardgwe Szare cyfry o
(z przeswitem) LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja
Wodzek kulkowy toczny FLS C1 = Wstepne napiecie DS = uszczelnienie dwuwargowe bez preferencji
» Rozmiar 30 umiarkowane. o ) (Terminy,niekFérych dostaw
C2 = Wstepne napiecie $rednie moga by¢ dtuzsze)
» Klasa napiecia wstepnego C1  C3 = Wstepne napiecie duze
» Klasa doktadnosci H
» Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1653 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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- Dla O-ringéw
IR IR
%(r)/ %/?bj 15 rozm. 15: @ 4 - 1,0 (mm)
~7 ' rozmiar 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
b) w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
B I e - W E.E a) Zalecane potozenie otworéw na kotki (wymiary E,, zob. rozdz. Montaz).
1 - £ L 3|2 Ze wzgleddw produkcyjnych w tym potozeniu moga by¢ juz nadwiercone otwory.
| 4 1 Nadaja sie do przewiercenia.
PN 7N . b) Smarowniczka, rozmiar 15 - 20:
{@ T‘EF&' KX Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
N i W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gteboko$¢ 5 mm!
Smarowniczka, rozmiar 25 — 45:
S Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
1(\)7 W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkreci¢ na gtebokosé 8 mm!

Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).

.
no}
d) H‘ %P% Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.

I c) Ze wzgleddw produkcyjnych w tym potozeniu moga znajdowac sie zaslepki.

~

E, ¢ Przed montazem nalezy je usunac.
Rozmiar |Wymiary (mm)
A A, A, A, B*05 B, E, E, E, Eg E, H H, H,) H? K, K, Kq K,
15 47 23,5 15 16,0 72,6 53,6 38 30 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 15,20 16,80 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 91,0 656 53 40 35 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 19,80 19,80 3,35 3,35
25 70 35,0 23 23,5 107,9 79,5 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 23,30 24,45 550 5,50
30 90 45,0 28 31,0 119,7 89,4 72 52 44 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 25,00 26,70 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 139,0 105,5 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 28,75 30,25 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 174,1 133,5 100 80 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obcigzer (Nm)
(kg)
~[rtd- ) = df Ip
N, N, N5 s, S, S S, T V, m (o4 C, M, M., M, M,
15 52 4,40 10,3 43 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,30 12 800 18 400 120 180 120 180
20 7,7 520 13,2 53 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,55 29 600 41 800 380 540 340 490
25 9,3 7,00 152 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,90 37300 52500[ 530 750 530 740
30 11,0 7,90 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 1,50/ 46000 66900 800 1160 740 1080
35 12,0 10,15 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 2,25| 66700 116000| 1440 2500 1290 2240
45 15,0 12,40 23,5 10,4 M12 14,0 M4x7 105 10,0 4,30/ 111000 190000| 3010 5120 2730 4660

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tadmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty
gnace dla wézkow tocznych kulkowych z taricuszkiem kulkowym @B 12 Obliczenie no$nosci dynamicznych i dopuszczalnych momentéw
gnacych opiera sie na zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN 1ISO14728-1. Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m.
Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FKS - kotnierzowe, krotkie, wysokosc standardowa R1665 ... 2.

Opcje i numery czesci

Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki stalowe BSHP standardowe

Parametry dynamiczne

Predkos$¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

Vimax = 5 M/s
A = D00 m/s?
(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Wstepnie smarowane fabrycznie

Uwaga

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Woézek kulkowy Klasa napiecia wstepnego |Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wézkach
toczny i rozmiar
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco Cc1 N H SS Ls1 DS SS Ls1 DS
15 R1665 1 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 - 22 23 -
20 R1665 8 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
25 R1665 2 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
30 R1665 7 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
35 R1665 3 9 4 3 20 21 - 22 23 -
1 4 3 20 21 27 22 23 2Y
np. R1665 7 1 3 20
Sposéb zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny FKS
Rozmiar 30

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

vV v.v .y

Ze standardowym uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:

R1665 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe

LS =uszczelnienie niskotarciowe =
DS = uszczelnienie dwuwargowe

(Terminy niektérych dostaw

Szare cyfry
Wariant lub kombinacja

bez preferencji

moga by¢ dtuzsze)
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1 N> I N\ rozm. 15: @ 4 - 1,0 (mm)
1 rozmiar 20 - 35: @5 - 1,0 (mm)
1 w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
I
i a) Smarowniczka, rozmiar 15 - 20:
{B Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
1:9 J W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
%gi Smarowniczka, rozmiar 25 — 35:
77777 }7777‘“7 b) Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$é¢ 8 mm!
E1 Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.
Rozmiar |Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, Eg Eqy H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 235 67,0 386 57 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 45,0 72 48,40 14,60 42 3535 28,55 128,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 514 82 5800 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
Rozmiar |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obcigzen3 (Nm)
(kg)
1t T = T
-3~ ) | qf b
N, N(f‘l5 S, S, S; S, T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 6720 7340 65 71 29 32
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 15 400 16 500 200 210 83 89
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 19 800 21 200 280 300 130 140
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 25 600 28 900 440 500 200 230
35 12,0 20,5 85 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,20 36 600 49 300 790 1060 340 460

1) Wymiar H, z taséma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tadmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty

dla wézkéw kulkowych z taricuszkiem kulkowym.= 5 12
Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki stalowe BSHP standardowe

SNS - waskie, zwykte, wysokosc standardowa R1622 ... 2.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkosc¢ przesuwu: Vimax = O M/s

Przyspieszenie:

A = D00 m/s?

(Jesli F oy > 2,8 - Fyt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania

» Wstepnie smarowane fabrycznie

Uwaga

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar |Woézek kulkowy |Klasa napiecia wstep- Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wézkach
toczny i rozmiar [ nego
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
co c1i c2 c3 N H P XP SS Ls1) DS SS LSt DS
15 R1622 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
20 R1622 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1622 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1622 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1622 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1622 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
np. R1622 7 1 3 20

1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.

Sposob zamawiania

Opcje:

vV v vy

Wodzek kulkowy toczny SNS

Rozmiar 30

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

umiarkowane

C1 = Wstepne napiecie

C2 = Wstepne napiecie $rednie

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1622 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

C3 = Wstepne napiecie duze

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe
LS = uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

Objasnienie

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektorych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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i Ki
I i I
(\3/ : 7(\3 Dla O-ringéw
I rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)
B B I L N rozmiar 20 - 45: @ 5 - 1,0 (mm)
1 2 i w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
i a) Smarowniczka, rozmiar 15 — 20:
@, | {{} Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
[ : [ W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
i Smarowniczka, rozmiar 25 — 45:
{‘9 Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
s W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gtebokos¢ 8 mm!
||‘ %gi Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
,,,,, i,,,,‘“, ~b) Mozliwo$¢ podtaczenia z kazdej strony.
E4
Rozmiar |Wymiary (mm)
A A A, A, B*0:5 B, E, E, Eg Es H H, Hzl) sz) K, K, K; K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 496 32 36 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 60 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 27,30 29,30 8,20 8,20
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
(kg)
vt L P P
N5 = |d= o
N, NG*"~5 S, S; S, T V, m (o3 C, M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 9860 12 700 95 120 68 87
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,35 23 400 29 800 300 380 200 260
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 28 600 35 900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,85 36 500 48 100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,25 51 800 80 900| 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 2,40 86400 132000| 2330 3560 1540 2350

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty
dla wézkéw kulkowych z taricuszkiem kulkowym.= 5 12
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SLS - waskie, dtugie, wysokosc standardowa R1623 ... 2.

Uwaga

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne
Predkos$¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

amax

Uwaga nt. smarowania
> Wstepnie smarowane fabrycznie

Vmax

=5m/s
=500 m/s?

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Woézek kulkowy |Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wézkach
toczny i rozmiar | wstepnego
bez tancuszka z fancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco Cc1 Cc2 Cc3 N H P XP SS Ls1) DS SS LSt DS
15 R1623 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
20 R1623 8 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
25 R1623 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1623 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1623 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1623 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
np. R1623 7 1 3 20

1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.

Sposob zamawiania

Opcje:

vV v vy

Wodzek kulkowy toczny SLS
Rozmiar 30

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

C1 = Wstepne napiecie

(z przeswitem)

umiarkowane

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe

LS = uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

C2 = Wstepne napiecie $rednie

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1623 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

C3 = Wstepne napiecie duze

Objasnienie

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektorych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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I rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)
{ rozmiar 20 - 45: @5 - 1,0 (mm)
‘ i ‘ w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
A ,CB \ {3 a) Smarowniczka, rozmiar 15 — 20:
! Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
! W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
ﬂb Smarowniczka, rozmiar 25 - 45:
N Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
%139 \” W razie stosowania innych smarowniczek uwaza¢, aby wkreci¢ na gtebokos$¢ 8 mm!
YW\b) Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
7'7'E'1 77777 Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0:5 B, E, E, Eg E, H H, Hzl) sz) K, K, K; K,
15 34 17 15 9,5 72,6 53,6 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 17,20 18,80 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 91,0 65,6 32 50 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 14,80 14,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 1079 795 35 50 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 20,80 21,95 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 21,00 22,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 139,0 105,5 50 72 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 23,75 25,25 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 174,1 133,5 60 80 69,80 20,90 60 50,30 40,15 39,85 35,50 37,50 8,20 8,20
Rozmiar (Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci3 (N) Momenty obcigzen3 (Nm)
(kg)
1t T~ T~ T
- ) |d—h df b
N, Ne*°~5 S, S; Sy T \'A m (o4 Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 12 800 18 400 120 180 120 180
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,45 29 600 41 800 380 540 340 490
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,65 37 300 52 500 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,10 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,70 66 700 116 000 1440 2500 1290 2240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,20 111000 190000/ 3010 5120 2730 4660

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty
dla wézkéw kulkowych z taricuszkiem kulkowym.= 5 12
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SKS - waskie, krotkie, wysokosc¢ standardowa R1666 ... 2.

Parametry dynamiczne

Predkosc¢ przesuwu: Viax = 5 M/s
Przyspieszenie: A = 500 m/s?
(Jesli Fgrp > 2,8 - Ft @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
» Wstepnie smarowane fabrycznie

Uwaga
Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Opcje i numery czesci

Rozmiar Woézek kulkowy Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie w woézkach
toczny i rozmiar wstepnego
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco C1 N H SS LS1 DS SS LS1
15 R1666 1 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 - 22 23
20 R1666 8 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
25 R1666 2 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
30 R1666 7 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
35 R1666 3 9 4 3 20 21 - 22 23
1 4 3 20 21 27 22 23
np. R1666 7 1 3 20
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
- CO = bez napiecia wstepnego SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
Opcje: (z przeswitem) LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja
» Wodzek toczny kulkowy SKS C1 = Wstepne napigcie DS = uszczelnienie dwuwargowe bez preferencji
» Rozmiar 30 umiarkowane (Terminy'niek'gc')rych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
» Klasa napiecia wstepnego C1
> Klasa doktadnosci H
» Ze standardowym

uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1666 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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i Dla O-ringow
: rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)
I rozmiar 20 - 35: @5 - 1,0 (mm)
. w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
. a) Smarowniczka, rozmiar 15 — 20:
' Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
. W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
DY Smarowniczka, rozmiar 25 - 35:
: Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
%} | W razie stosowania innych smarowniczek uwaza¢, aby wkreci¢ na gtebokos$¢ 8 mm!
! W\b) Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
*'*'E ***** Mozliwo$¢ podtaczenia z kazdej strony.
1
Rozmiar |Wymiary (mm)
A A, A, A, B®S B, E Eg E, H H, H,)  H2 K, K, Ky K,
15 34 17 15 9,56 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 45,0 40 48,40 14,60 42 3535 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 849 514 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
Rozmiar |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazefid) (Nm)
(kg)
it o ™ alle piiiey
~[d- ) |[d=h q Ip
N, N‘f°~5 S, Sy Sy T V, m C C, M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 6720 7340 65 71 29 32
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 15 400 16 500 200 210 83 89
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35 19 800 21 200 280 300 130 140
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60 25 600 28 900 440 500 200 230
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90 36 600 49 300 790 1060 340 460

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty dla wozkow kulkowych bez taricuszka kulkowego. Nosnosci i dopuszczalne momenty dla wozkow
kulkowych z taricuszkiem kulkowym.= 8 12
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN 1SO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M| pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNH - waskie, zwykte, wysokie R1621 ... 2.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkos$¢ przesuwu:

Przyspieszenie:

Vimax = D M/s

A = D00 m/s?
(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Wstepnie smarowane fabrycznie

Uwaga

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar wozek toczny Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
kulkowy wstepnego
i rozmiar bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco| C1| Cc2| c3 N H P XP SS Lst) DS SS Ls1) DS
15 R1621 1 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 - 22 23 -
2 - 3 2 8 20 21 - 22 23 -
3 - - - 8 20 21 - 22 23 -
25 R1621 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1621 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1621 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1621 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
np. R1621 7 1 3 20

1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.

Sposéb zamawiania

Opcje:

>

vV v. vy

Wodzek toczny kulkowy SNH
Rozmiar 30
Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane
C2 = Wstepne napiecie $rednie

C3 = Wstepne napiecie duze

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez taricuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1621 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe

LS =uszczelnienie niskotarciowe

DS = uszczelnienie dwuwargowe

Objasnienie
Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja

bez preferencji

(Terminy niektorych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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7
' rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)

|
|
|
|
i Rozmiar 25 - 45: @5 - 1,0 (mm)
B1 E2 LU I i w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe i i w razie potrzeby zamontowac
| adapter (zob. rozdz. Smarowanie).
‘ a) Smarowniczka, rozmiar 15:
|
|
|

(i 7<5 Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
Smarowniczka, rozmiar 25 - 45:
V4O Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
L 7 ) W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm!
||‘ %‘? ‘” Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
,,,,, ‘,m\ b) Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.
E4

Rozmiar (Wymiary (mm)

A A, A, A, B+0,5 B, E, E, Eg E;, H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 95 58,2 39,2 26 26 24,55 10,70 28 23,90 16,30 16,20 10,00 11,60 7,20 7,20
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 35 35 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 17,45 18,60 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 20,00 21,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 20,50 22,00 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 60 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 27,30 29,30 18,20 18,20
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3 (Nm)

(kg)
1t ™ o™ pilie
~Lod- [ = df |

N, N6*°~5 S, Sg S, T V, m C Co M, M,, M, M,
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,20 9860 12 700 95 120 68 87
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,60 28600 35900 410 510 290 360
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,95| 36500 48 100 630 830 440 580
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 1,55 51800 80 900 1110 1740 720 1130
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 3,00 86400 132 000 2330 3560 1540 2350

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty dla wozkow kulkowych bez tancuszka kulkowego. Nosnosci i dopuszczalne momenty dla wozkow
kulkowych z taficuszkiem kulkowym.® B 12
Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN 1ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SLH - waskie, dtugie, wysokie R1624 ... 2.

Parametry dynamiczne
Predkos¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

Uwaga nt. smarowania

Uwaga

Opcje i numery czesci

Vmax

amax
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpi @y, = 50 m/s?)

=5m/s
=500 m/s?

» Wstepnie smarowane fabrycznie

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Woézek toczny |Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie wéozka
kulkowy wstepnego
i rozmiar bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
Cco c1 c2 c3 N H P XP SS| LsY DS SS| Lsb DS
25 R1624 2 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
30 R1624 7 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
35 R1624 3 9 4 3 - - 20 21 - 22 23 -
1 4 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
2 - 3 2 8 20 21 27 22 23 2Y
3 - - - 8 20 21 27 22 23 2Y
45 R1624 4 9 4 3 - - 20 - - 22 - -
1 4 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
2 - 3 2 8 20 - 27 22 - 2Y
3 - - - 8 20 - 27 22 - 2Y
np. R16247 1 3 20

1) Z klasami doktadnosci N, H i XP tylko w klasie napiecia wstepnego C1.

Sposéb zamawiania

Opcje:

Wodzek toczny kulkowy SLH

Rozmiar 30

vV v.v .y

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:

R1624 713 20

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe
LS =uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

C2 = Wstepne napiecie $rednie
C3 = Wstepne napiecie duze

Ze standardowym uszczelnieniem,

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Objasnienie

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektérych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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i rozm. 25 -45: @5 - 1,0 (mm)
B1 E2 L \ ,,,,,,,, — otworzy¢ w razie potrzeby gniazdo smarowe i w razie potrzeby zamontowac
I adapter smarowniczy.
I a) Smarowniczka, rozmiar 25 - 45:
1 Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,56 mm
| \ | W . L h . K 5aé. ab Krecié tebokosé 8 |
AN | AN razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkrecic¢ na gtebokos¢ 8 mm!
N7 i N7 Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
i Mozliwos$¢ podtaczenia z kazdej strony.
7N
7/
T
E4
Roz- |Wymiary (mm)
miar
A A, A, A, B*+0,5 B, E, E, Eg Eqy H H, Hzl) sz) K, K, K, K,
25 48 24 23 12,5 107,9 79,5 35 50 38,30 15,50 40 33,90 24,45 24,25 20,80 21,95 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 119,7 89,4 40 60 48,40 17,60 45 38,35 28,55 28,35 21,00 22,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 139,0 105,5 50 72 58,00 24,35 55 47,40 32,15 31,85 23,75 25,25 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 174,1 133,5 60 80 69,80 30,90 70 60,30 40,15 39,85 35,50 37,50 18,20 18,20
Roz- |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
miar (kg)
- ) [ dhd Ip
N, NG*O-5 S, S; S, T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,80 37 300 52 500( 530 750 530 740
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 1,20 46 000 66 900 800 1160 740 1080
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 2,10 66 700 116 000| 1440 2500 1290 2240
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4x7 105 10,0 4,10/ 111000 190000 3010 5120 2730 4660

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkdw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego. Nosnosci i dopuszczalne momenty
dla wézkéw kulkowych z taricuszkiem kulkowym.= 8 12
Wyznaczenie nosnosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FNN — kotnierzowe, zwykte, niski profil R1693 ... 1.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkosc¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: Apnax = 250 m/s?
(Jesli Fgrp > 2,8 - Ft @y, = 50 m/s?)
Uwaga nt. smarowania

> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Woézek kulkowy Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wéozkach
toczny i rozmiar
bez tancuszka kulkowego

co C1 N H SS LS1
20 R1693 8 9 1 4 3 10 11
251) R1693 2 9 1 4 3 10 11
np. R1693 8 1 3 10
1) Wozek kulkowy toczny BSHP
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny FNN
Rozmiar 20

Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

vV v vy

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1693 813 10

Ze standardowym uszczelnieniem,

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja
bez preferencji
(Terminy niektoérych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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Bytd I N rozm. 20 - 25: @ 5- 1,0 (mm)
B 1 E w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
1 : 2 a) Smarowniczka, rozmiar 20 — 25:
< i - Smarowniczka lejkowa DIN 3405-A M3x5, B, = 8 mm
*'/\ i ITCD gniazdo smarowe z dodatkowym elementem anty-skreceniowym.
- i N- W razie uzycia innych smarowniczek, pamietac¢ aby wkreci¢ an gteboko$¢ 5 mm!

Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
Rozmiar 20: Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
Rozmiar 25: Mozliwo$¢ przytaczenia z kazdej strony.

Rozmiar |Wymiary (mm)

A A, A, A, B0S B E E Eq E, H H,  H,D  HY? K, K, K, K,
20 59 295 20 195 72,5 49,6 49 32 30,5 56 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 73 36,5 23 250 81,0 57,8 60 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4,1 4,1
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)

(kg)
N = df

N, Ne!o'5 S, S, S; Sy T V, m C C, M, M,, M, M,
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,40 14 500 24 400 190 310 100 165
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,60 28 600 35900 410 510 290 360

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego.
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



66 Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki stalowe BSHP standardowe

FKN - kotnierzowe, krotkie, niski profil R1663 ... 1.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkosc¢ przesuwu Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: Apnax = 250 m/s?
(Jesli Fgrp > 2,8 - Ft @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
» Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Wozek kulkowy toczny Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie w wozkach
i rozmiar
bez tancuszka kulkowego
Co C1 N H SS LS1
20 R1663 8 9 1 4 3 10 11
251) R1663 2 9 1 4 3 10 11
np. R1663 8 1 3 10

1) Wozek kulkowy toczny BSHP

Sposéb zamawiania

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny FKN

vV v.v Yy

Rozmiar 20
Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:

R1663 813 10

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe

Objasnienie
Szare cyfry

LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja

bez preferencji

(Terminy niektdérych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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' K1 Dla O-ringéw
Fols A rozm. 20 - 25: @ 51,0 (mm)
B *@}) '\{\}7 w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
- i a) Smarowniczka, rozmiar 20 — 25:
Smarowniczka lejkowa DIN 3405-A M3x5, B, =8 mm
é} gniazdo smarowe z dodatkowym elementem anty-skreceniowym.
t‘ W razie uzycia innych smarowniczek, pamietac¢ aby wkreci¢ an gteboko$¢ 5 mm!
\ Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
77777 S 1 b) Rozmiar 20: Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
E Rozmiar 25: Mozliwos¢ podtaczenia z kazdej strony.
1
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0:5 B, E, Eg Eq H H, Hzi) sz’ K, K, K, K,
20 59 29,5 20 19,5 55 31,9 49 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 73 36,5 23 25,0 62 38,6 60 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4,1 4,1
Rozmiar (Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
(kg) 't P N~
-l (] t—hg 1p
N, N6=°'5 Sy S, Ss Sy T vy m c Co M, My, M, My,
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 9600 13 600 120 170 40 58
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,45 19 800 21 200 280 300 130 140
1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNN - waskie, zwykte, niski profil R1694 ... 1.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkosc¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: Aax = 250 m/s?
(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Rozmiar Wozek kulkowy |Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie w woézkach
toczny i rozmiar
bez tancuszka kulkowego
co c1 N H SS LS1
20 R1694 8 9 1 4 3 10 11
251) R1694 2 9 1 3 10 11
np. R1694 8 1 3 10

1) Wozek kulkowy toczny BSHP

Sposéb zamawiania

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny SNN
Rozmiar 20

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

vV v.v Yy

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1694 813 10

Ze standardowym uszczelnieniem,

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia Objasnienie
SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja
bez preferencji
(Terminy niektérych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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i Dla O-ringéw
B1 Ea I rozm. 20 - 25: @5 - 1,0 (mm)
1 w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
T A ! A a) Smarowniczka, rozmiar 20 - 25:
b : b Smarowniczka lejkowa DIN 3405-A M3x5, B, = 8 mm
\Ki I gniazdo smarowe z dodatkowym elementem anty-skreceniowym.
‘T\f“ W razie uzycia innych smarowniczek, pamieta¢ aby wkreci¢ an gteboko$¢ 5 mm!
Q] ‘” Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
||‘ I i Rozmiar 20: Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
***** - b) Rozmiar 25: Mozliwos¢ podtaczenia z kazdej strony.
E;
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*+0,5 B, E, E, Eg Eqy H H, H21) H22) K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 72,5 49,6 32 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 13,0 - 3,6 -
25 48 24 23 12,5 81,0 57,8 35 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 16,6 17,0 4,1 4,1
Rozmiar (Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
(kg)
[~ =
N, N63°~5 S, S; S, T V, m (o8 C, M, M,, M, M,
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 14 500 24 400 190 310 100 165
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,45 28 600 35 900 410 510 290 360
1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SKN - waskie, krotkie, niski profil R1664 ... 1.

Parametry dynamiczne

Predkos$¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: Aax = 250 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

Opcje i numery czesci

Rozmiar |Woézek kulkowy Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Dla wézkéw tocznych kulkowych
toczny i rozmiar bez tancuszkéw kulkowych
co c1 N H SS Ls1
20 R1664 8 9 1 3 10 11
251) R1664 2 9 1 3 10 11
np. R1664 8 1 3 10
1) Wozek kulkowy toczny BSHP
Sposéb zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
Opcie: CO = bez napiecia wstepnego SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
pcje: (z przeswitem) LS = uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja

» Wozek kulkowy toczny SKN
Rozmiar 20

vV v vy

bez taricuszka kulkowego

Klasa doktadnosci H

Numer katalogowy:
R1664 813 10

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Klasa napiecia wstepnego C1

Ze standardowym uszczelnieniem,

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

bez preferencji
(Terminy niektérych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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i K1 Dla O-ringéw
B, OO rozm. 20 - 25: @ 5 - 1,0 (mm)
{ w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
i a) Smarowniczka, rozmiar 20 — 25:
m}\ Smarowniczka lejkowa DIN 3405-A M3x5, B, = 8 mm
] gniazdo smarowe z dodatkowym elementem anty-skreceniowym.
(D ‘” W razie uzycia innych smarowniczek, pamietac¢ aby wkreci¢ an gteboko$¢ 5 mm!
I I b) Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
7777 E I Rozmiar 20: Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
1 Rozmiar 25: Mozliwo$¢ podtaczenia z kazdej strony.
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A; B*0S5 B, E, Eg Eq H H, H21) sz) K, K, K, K,
20 42 21 20 11,0 55 31,9 32 30,5 5,6 28 23,0 20,75 20,55 20,1 - 3,6 -
25 48 24 23 12,55 62 38,6 35 38,3 8,5 33 26,5 24,45 24,25 24,5 25,0 4,1 4,1
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3 (Nm)
(kg) 't P ~ S~
-« Bl A Ih g 1p
N, Nsto's S, Ss Se T vy m c Co M, Mo M, My,
20 6,3 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,20 9600 13 600 120 170 40 58
25 7,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,30 19 800 21 200 280 300 130 140
1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FNS - kotnierzowe, zwykte, wysokosc standardowa R1651 ...

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkos¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: A = 250 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpi @y, = 50 m/s?)
Uwaga nt. smarowania

» Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar Woézek kulkowy toczny Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienia wézkow tocznych
i rozmiar kulkowych bez tancuszkow
kulkowych
co C1 c2 C3 N H P| SP| UP SS
55 R1651 5 9 4 3 - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1651 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
np. R1651 5 1 3 10

Sposob zamawiania

Opcje:

» Wozek kulkowy toczny FNS

Rozmiar 55

vV v vy

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

C2 = Wstepne napiecie $rednie

C3 = Wstepne napiecie duze

Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:

R1651 513 10

Bosch Rexroth

AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe
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B R : Y ) Rozmiar 65
I R e o S I 29
| E4 |
I~ a) Zalecane potozenie otworéw na kotki (wymiary E,, zob. rozdz. Montaz).
‘fT\\\ %\(f@/ /f'i’\’ Ze wzgleddw produkceyjnych w tym potozeniu moga znajdowac sie nadwiercone
N7 | T w2 otwory. Nadaja sie do przewiercenia.
£ 1 b) Smarowniczka, rozmiar 55:
| 1 Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
i *] Rozmiar smarowniczki 65:
Cg%"& Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
C) i ‘“ b) W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm!
e Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
E1 Mozliwos$¢ przytaczenia z czota
c) Ze wzgleddw produkcyjnych w tych miejscach moga by¢ zaslepki.
Przed montazem nalezy je usunac.
Roz- Wymiary (mm)
miar
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E; Eg EB’1 Eqg E9,1 H H, H21) H22)
55 140 70 53 43,5 159 115,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 535 188 139,6 142 110 82 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
Roz- Wymiary (mm) Ciezar|Nosnoscid® (N) Momenty obcigzen3 (Nm)
miar (kg)
~[nd- [ M= d Ip
K; N, N, NG*O-5 S, S, Sg S, T V, m (o8 C, M, M,, M. M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 5,20| 109 000 174 000| 3480 5550 2320 3690
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 10,25( 172 000 280 000 6810 11100 4560 7400

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkdw tocznych kulkowych bez tarncuszka kulkowego.
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FLS - kotnierzowe, dtugie, wysokosc standardowa, R1653 ...

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkos¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: A = 250 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)
Uwaga nt. smarowania

» Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

1.

Rozmiar Wozek kulkowy Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienia wézkow
toczny i rozmiar tocznych kulkowych
bez tancuszkow kulkowych
co c1 c2 c3 N H P| SP| uP SS
55 R1653 5 9 4 3 - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
65 R1653 6 9 4 3 - - - 10
1 4 3 2 1 9 10
2 - 3 2 1 9 10
3 - - 2 1 9 10
np. R1653 5 1 3 10

Sposdéb zamawiania
Opcje:

» Wodzek kulkowy toczny FLS

Rozmiar 55

Klasa doktadnosci H
Ze standardowym

vvywvyy

uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1653 513 10

Klasa napiecia wstepnego C1

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

C2 = Wstepne napiecie $rednie

C3 = Wstepne napiecie duze

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe
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B4 R T NEN Es|Es Rozmiar 65
E4 a)
R %(;5‘ = a) Zalecane potozenie otworéw na kotki (wymiary E,, zob. rozdz. Montaz).
\{D\‘ Si-/ !\{5\ Ze wzgleddw produkceyjnych w tym potozeniu moga znajdowac sie nadwiercone
~i= } ~E7 otwory. Nadaja sie do przewiercenia.
1 b) Smarowniczka, rozmiar 55:
I= : Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
e Rozmiar smarowniczki 65:
) LA Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
i W b) W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkrecic na gteboko$¢ 8 mm!
,,,,, [ Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
E1 Mozliwos$¢ przytaczenia z czota
c) Ze wzgleddw produkcyjnych w tych miejscach moga by¢ zaslepki.
Przed montazem nalezy je usunac.
Roz- |(Wymiary (mm)
miar
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, E, Eg Eg, Eqg Eg, H H, Hzl) sz)
55 140 70 53 43,5 199 155,5 116 95 70 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 170 85 63 53,5 243 194.,6 142 110 82 76 100 11,0 535 90 76 60,15 59,85
Roz- |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
miar (kg)
[~ = 1
K; N, N, N63°~5 S, S, S; S, T VvV, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 9 18 13,5 29,0 12,4 M14 16 M5x8 120 12 7,50 139 000 245 000 4410 7780 3960 6990
65 16 23 14,0 38,5 14,6 M16 18 M4x7 150 15 14,15( 223 000 404 000 8810 16 000 8160 14 800
1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS - waskie, zwykte, wysokosc standardowa, R1622 ... 1.

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne

Predkos$¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

Viax = 3 M/s
A = 250 m/s?

(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar wozek toczny kulko- | Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
wy i rozmiar bez tancuszka
kulkowego

co c1 c2 c3 N H P SS
55 R1622 5 9 4 3 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1622 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
np. R1622 5 1 3 10

Sposob zamawiania

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny SNS

vV v.v vy

Rozmiar 55
Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1622 513 10

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

C2 = Wstepne napiecie $rednie

C3 = Wstepne napiecie duze

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe
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1 a) Smarowniczka, rozmiar 55:
i Smarowniczka typu hydraulicznego DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
i Rozmiar smarowniczki 65:
665 ‘\I ‘” Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
/\93{" W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm!
77777 \77‘“ a) Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
E
Roz- (Wymiary (mm)
miar
A A, A, A, B*S B, E, E, Eg Eg, E, Eq, H H, H,Y H,2
55 100 50 53 23,5 159 115,5 75 75 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 63 63 31,5 188 139,6 76 70 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
Roz- |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obciazen3) (Nm)
miar (kg)
L5~ o = df ]
K, N; Ng05 S, S; S, T \'A m (o8 C, M, M., M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 3,80| 109 000 174 000| 3480 5550 2320 3690
65 16 21 38,5 Ml6 18 M4x7 150 15 6,90 172 000 280 000| 6810 11 100 4560 7400
1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tarcuszka kulkowego.

Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SLS - waskie, zwykte, wysokosc standardowa, R1623 ... 1.

Parametry dynamiczne

Predkos¢ przesuwu: Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: A = 250 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpi @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Opcje i numery czesci

Rozmiar Wozek toczny kulkowy Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienia wézkow
i rozmiar tocznych kulkowych
bez tancuszkéw
kulkowych
(o{0) C1 C2 C3 N H P SS
55 R1623 5 9 4 3 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
65 R1623 6 9 4 3 - 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
np. R1623 5 1 3 10
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia
CO = bez napiecia wstepnego SS = uszczelnienie standardowe

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny SLS

Rozmiar 55

vV v.v vy

Klasa napiecia wstepnego C1

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane
C2 = Wstepne napiecie $rednie

Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:

R1623 513 10

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

C3 = Wstepne napiecie duze
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Y 1 Y
N7 1 N7 a) Smarowniczka, rozmiar 55:
1 Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
% Rozmiar smarowniczki 65:
; Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M8x1x8, B, = 16 mm
(Eg“l ‘ ‘ W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm.
/\)ﬁ\‘ Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (nie jest zamontowana).
,,,,, \,,,‘l,, a) Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
E4
Rozmiar |Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, E, Eg E&1 Eq EQ,1 H H, Hzl) sz)
55 100 50 53 23,5 199 155,5 75 95 80 - 22,3 - 70 57 48,15 47,85
65 126 63 63 31,5 243 194,6 76 120 76 100 11,0 53,5 90 76 60,15 59,85
Rozmiar |(Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci3® (N) Momenty obcigzen3 (Nm)
(kg)
it o T~ P
Lol ) f=hd Ip
K; Nj Nst°~5 S, S; Sy T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 9 19 29,0 M12 16 M5x8 120 12 4,8 139 000 245 000| 4410 7780 3960 6990
65 16 21 38,5 M16 18 M4x7 150 15 9,8/ 223 000 404 000 8810 16 000 8160 14 800

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkdw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.
Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNH - waskie, zwykte, wysokie, R1621 ... 1.

Uwaga

Opcje i numery czesci

Parametry dynamiczne
Predkos$¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania

Viax = 3 M/s

A = 250 m/s?

> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar Woézek toczny Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienia wozkow
kulkowy i rozmiar tocznych kulkowych
bez tancuszkow
kulkowych

co C1 C2 C3 N H P SS
55 R1621 5 9 4 3 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
np. R1621 5 1 3 10

Sposéb zamawiania
Opcje:

» Woézek toczny kulkowy SNH

Rozmiar 55
Klasa napiecia wstepn

Klasa doktadnosci H

vV v.v .Yy

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane
C2 = Wstepne napiecie $rednie
ego C1 C3 = Wstepne napiecie duze

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez taricuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1621 513 10

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe
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i a) Smarowniczka, rozmiar 55:
AN i AN Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
\Z . \Z 2
} W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm.
| Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (nie jest zamontowana).
I Mozliwo$¢ przytaczenia z czota
I
|
&N
,,,,, [T
a)
E4
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0.5 B, E, E, Eg E, H H, H,Y H,?
55 100 50 53 23,5 159 115,5 75 75 80 32,3 80 67 48,15 47,85
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obcigzen3) (Nm)
(kg)
~[)- = g
K, N, NG*(’-5 S, S; S, T V, m (o4 Co M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 M5x8 120 12 4,70| 109 000 174 000| 3480 5550 2320 3690
1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SLH - waskie, dtugie, wysokie, R1624 ... 1.

Parametry dynamiczne

Opcje i numery czesci

Predkos$¢ przesuwu:
Przyspieszenie:

Viax = 3 M/s
A = 250 m/s?

(Jesli oy > 2,8 - Fpt @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
> Bez wstepnego smarowania fabrycznego

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar Wézek toczny kulkowy |Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
i rozmiar bez tancuszka
kulkowego

co c1 Cc2 c3 N H P SS
55 R1624 5 9 4 3 10
1 4 3 2 10
2 - 3 2 10
3 - - 2 10
np. R1624 5 1 3 10

Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napigcia wstepnego
(z przeswitem)

Wodzek toczny kulkowy SLH C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

C2 = Wstepne napiecie $rednie

Klasa napiecia wstepnego C1  C3 = Wstepne napiecie duze

Opcje:

Rozmiar 55

Klasa doktadnosci H

vV v.v Yy

Ze standardowym uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:

R1624 513 10

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe
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a) Smarowniczka, rozmiar 55:
Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8, B, = 16 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gtebokos¢ 8 mm!
N AN Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
\Z N\ e .
Mozliwo$¢ przytaczenia z czota

FN|
] ,,,‘“, a)
=
Rozmiar (Wymiary (mm)

A A, A, A, BS B, E, E, Eq E, H H, H,Y H,?
55 100 50 53 23,5 199 155,5 75 95 80 32,3 80 67 48,15 47,85

Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci® (N) Momenty obcigzen3 (Nm)

(kg)

NS =g I
K, N, NG!O'5 S, S; Sy T V, m C C, M, M,, M, M,
55 19 19 29 M12 16 Mb5x8 120 12 6,00 139 000 245 000 4410 7780 3960 6990

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkow tocznych kulkowych bez tarncuszka kulkowego.
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Doskonate parametry dynamiczne:
Predkosc¢: v, = 10 m/s
Przyspieszenie: a,,,, = 500 m/s?

» Jednakowa wysoka nosnos¢ we wszystkich czterech
gtownych kierunkach przenoszenia obcigzenia

» Dtugotrwate smarowanie, do kilku lat

» Uktad smarowania przy minimalnej ilosci smaru
z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego

» Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich
bokach

» Nieograniczona zamiennos$¢; kazdg wersje szyny mozna
taczy¢ z dowolng wersjg wozka w obrebie kazdej klasy
doktadnosci

» Optymalna sztywnos¢ systemu dzieki wstepnemu
napieciu kulek w uktadzie O

» lIzolowane elektrycznie ze wzgledu na zastosowanie
ceramicznych kulek

» W petni uzyteczny dostepny zakres akcesoriow

» Najwyzszy poziom logistyki, unikalny w skali swiata

1) Zalezy od typu

Dalsze wazne informacje:

» Duza predkosc¢ przesuwu ze wzgledu na zastosowanie
ceramicznych kulek

» Wyposazenie dodatkowe na wdézki do montazu od gory
i od dotu?)

» Zwiekszona sztywnos$¢ przy obcigzeniach odrywajacych
i bocznych, po zamontowaniu dodatkowych $rub
na srodku wozka

» Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych
do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow

» Wysoka sztywnos$¢ we wszystkich kierunkach przenoszenia
obcigzenia - do zastosowan z tylko jednym waozkiem na szyne

» Whbudowane uszczelnienie uniwersalne

Wysoka obcigzalno$¢ momentem gnacym

» Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba

v

kulek na bieznie zmniejsza do minimum fluktuacje ugiecia
sprezystego

» Gtadki przesuw dzieki optymalnemu obiegowi kulek
i prowadzeniu

» Dostepne w pieciu popularnych rozmiarach

» Wozki wstepnie nasmarowane fabrycznie

Definicja typu woézka tocznego kulkowego

Kulki ceramiczne
» Pozwalaja na bardzo duze predkosci

Zestawienie typow

Kryterium | Okreslenie Skrot (przyktad)
F N S

Szerokosé | Kotnierzowe F

Waskie S

Szerokie B

Kompaktowe C
Dtugosé Zwykte N

Dtugie L

Kroétki K
Wysokosé | Standardowa wysokosc S

Wysoka H

Niska N
Uwaga

Dla wszystkich szyn SNS i SNO.

FNS R2001 ... 9. FLS R2002 ... 9.

SNS R2011 ... 9.

SLS R2012 ... 9.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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FNS, FLS, SNS, SLS
Styl |Roz- Wézek toczny |Klasa Klasa Uszczelnienia | No$noscit) (N) Momenty obciazenil) (Nm) Ciezar
kon- |miar kulkowy napiecia |doktad- |wozkow (kg)
struk- i rozmiar wstepnego | nosci tocznych
cji kulkowych
bez tancusz- 11 L ~—~ o~
k6whkulko- _,@ - @ 1h IIII m
wyc| o o
c2| H| P ss c C, M, M,, M, M.,
FNS |15 R2001 1 2 3 2 90 6880 8860 66 85 47 61 0,20
20 R2001 8 2 3 2 90 16 300 20 800 210 270 140 180 0,45
25 R2001 2 2 3 2 90 20 000 25100 280 360 200 250 0,60
30 R2001 7 2 3 2 90 25 500 33 500 440 580 310 400 1,05
35 R2001 3 2 3 2 90 36 200 56 500 780 1210 510 790 1,50
np. R2001 7 2| 3 90
FLS 15 R2002 1 2 3 2 90 8930 12 800 86 120 85 120 0,30
20 R2002 8 2 3| 2 90 20 700 29 200 260 370 240 340 0,55
25 R2002 2 2 3 2 90 26 000 36 600 370 520 370 520 0,80
30 R2002 7 2 3 2 90 32 100 46 700 560 810 520 750 1,45
35 R2002 3 2 3 2 90 46 600 81 100 1000 1740 900 1560 2,15
SNS |15 R2011 1 2 3 2 90 6880 8860 66 85 47 61 0,15
20 R2011 8 2 3| 2 90 16 300 20 800 210 270 140 180 0,35
25 R2011 2 2 3 2 90 20 000 25100 280 360 200 250 0,45
30 R2011 7 2 3 2 90 25 500 33 500 440 580 310 400 0,80
35 R2011 3 2 3 2 90 36 200 56 500 780 1210 510 790 1,15
SLS 15 R2012 1 2 3 2 90 8930 12 800 86 120 85 120 0,20
20 R2012 8 2 3| 2 90 20 700 29 200 260 370 240 340 0,45
25 R2012 2 2 3 2 90 26 000 36 600 370 520 370 520 0,60
30 R2012 7 2 3 2 90 32 100 46 700 560 810 520 750 1,05
35 R2012 3 2 3 2 90 46 600 81 100 1000 1740 900 1560 1,60

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego.
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

Uwaga

Informacje o wymiarach, nosnosciach, sztywnosciach, momentach
i rysunki wymiarowe, zob. "Standardowy wézek BSHP"

FNS - przyktad zamoéwienia

Opcje:

» Wozek kulkowy toczny FNS

vV v.v v

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:

R2001 723 90

Klasy napiecia wstepnego
C2 = Wstepne napiecie $rednie

Klasa napiecia wstepnego C2

Ze standardowym uszczelnieniem,

Uszczelnienia
SS = uszczelnienie standardowe

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Automatyczna kompensacja btedéw wyosiowania
(do 10 minut katowych wzgledem dwdch osi)

» Konstrukcja ekstra-kompaktowa

» Jednakowa wysoka nosnosc¢ we wszystkich czterech
gtéwnych kierunkach przenoszenia obcigzenia

» Wieksze dopuszczalne tolerancje odchytek rownolegtosci
i wysokosci powierzchni montazowych

» Klasy doktadnosci Hi N

» Klasy napiecia wstepnego:
CO (bez napiecia wstepnego, z przeswitem)
C1 (napiecie wstepne umiarkowane)

» Cicha praca ze wzgledu na konstrukcje strefy wejscia
i powrotu kulek

» Niski poziom hatasu i doskonate parametry posuwu

» Doskonate parametry dynamiczne:
Predkosc¢: v, =5 m/s
Przyspieszenie: a,,,, = 500 m/s?

» Uktad smarowania przy minimalnej ilosci smaru
z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego

» Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich
bokach

> Wozki wstepnie nasmarowane fabrycznie

» Nieograniczona zamiennos$¢; kazda wersje szyny mozna
taczy¢ z dowolng wersja wozka w obrebie kazdej klasy
doktadnosci

Samonastawnos¢

Wozki Rexroth w wersji Super samonastawne samoczynnie
kompensuja btedy wyosiowania do 10 minut katowych.
Dla catej kompensacji od krawedzi do krawedzi nie ma
redukcji nosnosci.

Srodki wspotpracujacych powierzchni podpierajacych
stalowe ptyty nosne dziatajg jak podparcie wahliwe.
Dlatego nieznaczne btedy wyosiowania pomiedzy wozkiem
a szyna nie stanowiag problemu. Réwniez btedy obrobki
skrawaniem, montazowe lub podatnosc szyny beda
samoczynnie korygowane.

Funkcja samonastawnosci zapewnia gtadkie wejscie kulek
w strefe nos$ng i rownomierny rozktad obcigzenia na catym
rzedzie kulek.

Wynik:

Znacznie cichsza praca i o wiele dtuzsza trwatos¢ uzytkowa.

Przy dwoch woézkach Super na jednej szynie mozna tez
utworzyc¢ systemy prowadnicowe bez przechytu o wysokiej
nosnosci, szczegodlnie do zastosowan przenoszenia.

Wewnetrzne obciagzenie kulek przy btedach katowych o

o=10'5"'2"

Wewnetrzne obciazenie kulek w systemach
Rexroth z samonastawnoscia

10'

333333

Wewnetrzne obciazenie
kulek w systemach
bez samonastawnosci

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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FKS

SKS

Definicja typu konstrukcyjnego wézka tocznego kulkowego

Kryterium

Okreslenie

Skrot (przyktad)
F K

Szerokos¢

Kotnierzowe

Waskie

Szerokie

Kompaktowe

O|m|»vw|(m

Dtugosé

Zwykty

Dtugie

Krotkie

X[ |=

Wysokosé

Standardowa wysokos¢

Wysoka

T

Niska

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FKS - kotnierzowe, krotkie, wysokosc¢ standardowa

R1661 ... 2.

Parametry dynamiczne

Predkos¢ przesuwu: Viax = 5 M/s
Przyspieszenie: A = D00 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
» Wstepnie smarowane fabrycznie

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Opcje i numery czesci
Rozmiar Woézek toczny kulkowy |Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
i rozmiar bez tancuszka kulkowego

Cco C1 N H SS LS1
15 R1661 1 9 1 4 3 20 21
20 R1661 8 9 1 4 3 20 21
25 R1661 2 9 1 4 3 20 21
30 R1661 7 9 1 4 3 20 21
35 R1661 3 9 1 4 3 20 21
np. R1661 7 1 3 20
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie
Obcie: CO = bez napiecia wstepnego SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry

pcje: (z przeswitem) LS =uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja

vV v.v Yy

Wodzek kulkowy toczny FKS
Rozmiar 30

Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1661 713 20

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

bez preferencji
(Terminy niektoérych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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A
E B
Vi K,
Eo
|
H Hy §— 1
Ho i i
Sy
L | =]
OSs
\
T a)
| I
=
K
Ni
i Dla O-ringow
i K, rozm. 15: @ 4 - 1,0 (mm)
‘g rozmiar 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
Bl — {6‘3\\, ,,,,, BN (éb\\ w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
& I‘ N a) Smarowniczka, rozmiar 15 - 20:
i Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
il W razie stosowania innych smarowniczek uwaza¢, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 5 mm!
m Smarowniczka, rozmiar 25 - 35:
N Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
Qe‘gp ‘” W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkreci¢ na gteboko$¢ 8 mm!
w i Wb) Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
77777 e Mozliwo$¢ przytaczenia z kazdej strony.
Es
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0:5 B, E, Eg Eq H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 38 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 57,3 31,9 53 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 350 23 235 67,0 386 57 3830 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 75,3 450 72 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 84,9 514 82 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar Nos$noscid)| Dopuszczalne Momenty obcigzen3)
(kg) (N)| obciazenie (N) (Nm)
Lt piie
~Le (=]
N; Ng=os S, S, Ss So T Vi c Frnax M, M, max
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,15 3900 1500 39 15
20 7,7 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 60 6,0 0,30 10 100 3900 130 50
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 60 7,5 0,50 11 400 4400 170 65
30 11,0 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 80 7,0 0,80 15 800 6100 270 105
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 80 8,0 1,20 21100 8100 450 175

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca

2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkdw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego.
Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, pomnozyc¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SKS - waskie, krotkie, wysokosc standardowa

R1662 ... 2.

Parametry dynamiczne

Uwaga nt. smarowania

Uwaga

Opcje i numery czesci

Predkos¢ przesuwu: Viax = 5 M/s
Przyspieszenie: A = D00 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

» Wstepnie smarowane fabrycznie

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar |Wézek toczny Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
kulkowy i rozmiar bez tancuszka kulkowego
co C1 N H SS LSs1
15 R1662 1 9 1 4 3 20 21
20 R1662 8 9 1 4 3 20 21
25 R1662 2 9 1 4 3 20 21
30 R1662 7 9 1 4 3 20 21
35 R1662 3 9 1 4 3 20 21
np. R1662 7 1 3 20
Sposob zamawiania Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie

Opcje:

Wodzek toczny kulkowy SKS

vV v.v Yy

Rozmiar 30
Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1662 713 20

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe
LS =uszczelnienie niskotarciowe

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektérych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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So
Sy
g\ s !
] i | |
E % ] N3
H H, N
H |
A 2 N6$ i
oS
\m/ Dla O-ringéw
1‘; K rozm. 15: @ 4 - 1,0 (mm)
i 1 rozmiar 20 - 35: @5 - 1,0 (mm)
B1 o~ L 77777 A w razie p(?trzeby otwprzyé gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
Nz I 7 a) Smarowniczka, rozmiar 15 - 20:
Il Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
‘\‘ W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gtebokos¢ 5 mm!
‘VH‘ Smarowniczka, rozmiar 25 - 35:
7/"“\7\ Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
L \‘-}-‘/ ) W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gtebokos$¢ 8 mm!
3 ‘ Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
H‘ %9$\ b) Mozliwos$¢ przytaczenia z kazdej strony.
E4
Rozmiar (Wymiary (mm)
A A, A, A, B*0,5 B, E, Eg Ey H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 44,7 25,7 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 16,25 17,85 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 57,3 31,9 32 32,50 7,30 30 25,35 20,75 20,55 22,95 2295 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 67,0 386 35 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 25,35 26,50 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 75,3 450 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 28,80 30,50 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 84,9 514 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 32,70 34,20 6,90 6,90
Rozmiar (Wymiary (mm) Ciezar Nos$nosci3)| Dopuszczalne Momenty obciazen3)
(kg) (N)| obciazenie (N) (Nm)
it il
~[x- (]
N3 N6t0.5 s2 s5 ss T V1 c Fmax Mt Mt max
15 6,0 10,3 M4 4,5 M2,5x3,5 60 5,0 0,10 3900 1500 39 15
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3x5 60 6,0 0,25 10100 3900 130 50
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3x5 60 7,5 0,35 11400 4400 170 65
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3x5 80 7,0 0,60 15800 6100 270 105
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3x5 80 8,0 0,90 21100 8100 450 175
1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
3) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkdw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego.

Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN 1ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

Systemy Rexroth kulkowych prowadnic szynowych

z aluminiowymi woézkami zostaty opracowane specjalnie
dla robotéw przemystowych i maszyn ogdlnego
przeznaczenia wymagajacych kompaktowych i lekkich
liniowych prowadnic tocznych. Dostepne sg w réznych
klasach doktadnoséci - kazda z duzg no$noscia.

Te wysoce kompaktowe i lekkie zespoty sg dostepne

w pieciu popularnych rozmiarach i oferuja takie same
no$nosci w czterech gtéwnych kierunkach przenoszenia
obciagzenia.

Wazne informacje

» Wysoka obcigzalno$¢ momentem gnacym

» Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba
kulek na bieznie zmniejsza do minimum fluktuacje
ugiecia sprezystego

» Bardzo maty ciezar: Zmniejszenie ciezaru o 60%
w poréwnaniu z wézkami stalowymi

» Nieograniczona zamiennos$¢; kazda wersje szyny mozna
tagczy¢ z dowolng wersjg wozka w obrebie kazdej klasy
doktadnosci

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Dalsze wazne informacje

» Niski poziom hatasu i doskonate parametry posuwu
» Doskonate parametry dynamiczne:

Predkos$¢: v, ., =5 m/s

Przyspieszenie: a_. = 500 m/s?
» Dtugotrwate smarowanie, do kilku lat

max

» Uktad smarowania przy minimalnej ilosci smaru
z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego

» Wieksze dopuszczalne tolerancje odchytek réwnolegtosci
i wysokosci powierzchni montazowych

» Klasy doktadnosci H i N mozna taczy¢ z dowolnymi
szynami w kazdej klasie doktadnosci

» Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich
bokach

» Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych
do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow

» Szyny w klasie doktadnosci H rowniez dostepne
z zabezpieczeniem powierzchni Odpornosé¢ CR
(chromowane na twardo z wykoriczeniem srebrny mat)

» Gtadki i lekki przesuw dzieki optymalnemu obiegowi
i prowadzeniu kulek

» Zwiekszona sztywnos$¢ przy obcigzeniach odrywajacych
i bocznych osiagnieta poprzez dodatkowe potaczenie
Srubami na dwéch wywierconych otworach na srodku
wozkal)

» Wyposazenie dodatkowe na woézki do montazu od gory
i od dotut)

» Nadwiercone otwory w wdézkach na kotki ustalajace.

» Dostepne z taricuszkiem kulkowym jako opcja

» Wozki wstepnie nasmarowane fabrycznie

1) Zalezy od typu
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FNS

SNS

Definicja typu konstrukcyjnego wézka tocznego kulkowego

Kryterium

Okreslenie

Skrot (przyktad)

F

N S

Szerokos¢

Kotnierzowe

Waskie

Szerokie

Kompaktowe

O|mi;v|m

Dtugos¢

Zwykte

Dtugie

|2

Krotki

Wysokos¢

Standardowa wysokos$¢

Wysoka

T

Niska

tancuszek kulkowy (opcja)

» Optymalny poziom hatasu

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FNS - kotnierzowe, zwykte, wysokosc standardowa, R1631 ... 2.

Opcje/numery materiatéw/dane techniczne

R1631 ... 2.

Parametry dynamiczne

Predkos¢ przesuwu: Viax = 5 M/s
Przyspieszenie: A = D00 m/s?
(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
» Wstepnie smarowane

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar Woézek i rozmiar Klasa napiecia wstepnego |Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
co c1 N H SS LS1 SS Ls1
15 R1631 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1631 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1631 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R16317 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1631 3 9 1 4 3 20 21 22 23
np. R16317 1 3 20
Rozmiar Nosnosci) (N) Dopuszczalne obcigzenie |Momenty obciazen) (Nm)
(N)
NEpupe ExE plimmly dl b
c Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7200 300 92 200 50
25 28 600 8800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego.

Nos$nosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkéw tocznych kulkowych z taricuszkiem kulkowym =8 13 Obliczenie no$nosci
dynamicznych i dopuszczalnych momentéw gnacych opiera sie na zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1.
Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

Sposob zamawiania

Opcje:

vV v vy

(z przeswitem)

Wodzek kulkowy toczny FNS C1 = Wstepne napiecie

. umiarkowane
Rozmiar 30

Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H
Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1631 713 20

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

Uszczelnienia Objasnienie
SS = uszczelnienie standardowe Szare cyfry
LS =uszczelnienie niskotarciowe = Wariant lub kombinacja

bez preferencji
(Terminy niektorych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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7|'|"'7T"‘|'|7 a) Dla O-ringéw
! rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)
3‘\ rozmiar 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
Q;y K w razie potrzeby otworzyé gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
(AN N VN 1 a) Nadwiercone otwory na kotki, jak pokazano
Sy 7 {(@/‘ N\ (wymiary E, zob. rozdz. Montaz).
N | _~ T \\\g b) Smarowniczka, rozmiar 15 — 20:
{ b) Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
DeRd _ AR W razie stosowania innych smarowniczek uwaza¢, aby wkreci¢ na gtebokos¢ 5 mm!
B, i ! N2 Es| Eo 4 4
‘ E ‘ Smarowniczka, rozmiar 25 - 35:
| 4 || Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
N A /:‘ W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢ na gtebokos¢ 8 mm!
\L@i‘\‘ N2Z Kf(i‘ Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
N | N S s . .
A : Mozliwo$¢ przytaczenia z kazdej strony.
74’7' c) Ze wzgledéw produkeyjnych w tych miejscach moga byc¢ zaslepki.
Przed montazem nalezy je usungé.
|
d) JH,,,L,}@
E;

Rozmiar |Wymiary (mm)
A A, A, A, B® B, E E, E Eq E, H H, HY H? K, K, K, K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 38 30 26 2455 6,70 24 19,90 16,30 16,20 8,00 9,6 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 75,0 496 53 40 35 32,50 7,30 30 2535 20,75 20,55 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 350 23 235 86,2 57,8 57 45 40 38,30 11,50 36 29,90 24,45 24,25 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 72 52 44 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 110,5 77,0 82 62 52 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 14,50 16,0 6,90 6,90
Rozmiar (Wymiary (mm) Ciezar
N, N, N, Ng*0-5 S, S, Sg S, Sy T V, (kg)
15 5,2 4,40 10,3 10,3 4,3 M5 4,5 M2,5x3,5 3,7 60 5,0 0,10
20 7,7 5,20 13,5 13,2 5,3 M6 6,0 M3x5 4,7 60 6,0 0,24
25 9,3 7,00 17,8 15,2 6,7 M8 7,0 M3x5 5,7 60 7,5 0,30
30 11,0 7,90 20,5 17,0 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 7,0 0,55
35 12,0 10,15 24,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3x5 7,7 80 8,0 0,75

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS - waskie, zwykte, wysokosc standardowa, R1632 ... 2.

R1632 ... 2.

Przyspieszenie:

Uwaga

Opcje/numery materiatéw/dane techniczne

Parametry dynamiczne
Predkos¢ przesuwu:

Viax = 5 M/s
A = D00 m/s?

(Jesli Fomp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania
» Wstepnie smarowane

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Rozmiar Wézek i rozmiar Klasa napiecia wstepnego |Klasa doktadnosci Uszczelnienie wézka
bez tancuszka z tancuszkiem kulkowym
kulkowego
co c1 N H SS Ls1 SS Ls1
15 R1632 1 9 1 4 3 20 21 22 23
20 R1632 8 9 1 4 3 20 21 22 23
25 R1632 2 9 1 4 3 20 21 22 23
30 R1632 7 9 1 4 3 20 21 22 23
35 R1632 3 9 1 4 3 20 21 22 23
np. R1632 7 1 3 20
Rozmiar |Nosnoscil) (N) Dopuszczalne obciazenie |Momenty obcigzen!) (Nm)
(N)
-[l- Byl A——1h i
c Fmax Mt Mt max ML ML max
15 9860 3000 95 29 68 16
20 23 400 7200 300 92 200 50
25 28 600 8800 410 125 290 70
30 36 500 12 200 630 210 440 110
35 51 800 16 200 1110 345 720 170

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego.
Nosnosci i dopuszczalne momenty dla wozkéw kulkowych ztaricuszkiem kulkowym.= 5 13

Wyznaczenie nos$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN 1SO14728-1. Czesto faktycznie

przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

Sposob zamawiania

Opcje:

Wodzek kulkowy toczny SNS

vV v vy

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1632 713 20

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego

Klasa napiecia wstepnego C1

Ze standardowym uszczelnieniem,

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe
LS = uszczelnienie niskotarciowe =

Objasnienie
Szare cyfry

bez preferencji

Wariant lub kombinacja

(Terminy niektorych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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Dla O-ringéw
rozm. 15: @4 - 1,0 (mm)
rozmiar 20 - 35: @ 5 - 1,0 (mm)
w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe (zob. rozdz. Smarowanie).
a) Nadwiercone otwory na kotki, jak pokazano
(wymiary Eg zob. rozdz. Montaz).
b) Smarowniczka, rozmiar 15 — 20:
Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkreci¢ na gtebokos$¢ 5 mm!
Smarowniczka, rozmiar 25 - 35:
Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwaza¢, aby wkreci¢ na gtebokos¢ 8 mm!
Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
Mozliwos$¢ przytaczenia z kazdej strony.
Rozmiar|Wymiary (mm)
A A, A, A, B+0,5 B, E, E, Eg E;, H H, H21) H22) K, K, K, K,
15 34 17 15 9,5 58,2 39,2 26 26 24,55 6,70 24 19,90 16,30 16,20 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 750 496 32 36 32,50 7,30 30 2535 20,75 20,55 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 86,2 578 35 35 3830 11,50 36 29,90 24,45 24,25 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 40 40 48,40 14,60 42 35,35 28,55 28,35 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 50 50 58,00 17,35 48 40,40 32,15 31,85 20,50 22,00 6,90 6,90
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar
N, Ng205 S, Se Se S,y T V, (kg)
15 6.0 10.3 M4 4.5 M2.5x3.5 3.7 60 5.0 0.10
20 7.5 13.2 M5 6.0 M3x5 4.7 60 6.0 0.20
25 9.0 15.2 M6 7.0 M3x5 5.7 60 7.5 0.35
30 12.0 17.0 M8 9.0 M3x5 7.7 80 7.0 0.45
35 13.0 20.5 M8 9.0 M3x5 7.7 80 8.0 0.65

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
2) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



98 Prowadnice szynowe kulkowe | Wézki toczne kulkowe odporne na korozje NR BSHP

Opis produktu

Ogolne informacje o wézkach
z odpornoscia na korozje NR

Zestawienie typow

Poniewaz Odpornos¢ NR nie jest powtoka, wszystkie wymiary i tolerancje,
parametry dynamiczne, nosnosci, sztywnosci i momenty sg identyczne jak
dla standardowych wersji stalowych

Numery materiatdw znajduja sie na nastepnej stronie

Dla wszystkich szyn SNS i SNO

Korpus wdzka wykonany ze stali nierdzewnej, zgodnie z norma DIN EN 10088
Rexroth zaleca te wersje do zastosowan wymagajacych ochrony antykorozyjnej
Szybka dostawa

Wstepnie smarowane

FNS

SNS

R2001 .

. 3.

FLS FKS
R2002 ... 3. R2000 ... 3.

SLS SKS
R2010 ... 3.

Definicja typu konstrukcyjnego woézka tocznego kulkowego

Kryterium

Okreslenie

Skrot (przyktad)

F

N S

Szerokos¢

Kotnierzowe

Waskie

Szerokie

Kompaktowe

O|W|l»n|m

Dtugosc¢

Zwykte

Dtugie

L =

Krotkie

Wysokosé

Standardowa wysoko$¢

Wysoka

T

Niska

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

tancuszek kulkowy (opcja)
» Optymalny poziom hatasu



Wozki toczne kulkowe odporne na korozje NR BSHP | Prowadnice szynowe kulkowe 99
FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS
Styl Rozmiar |Woézek Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
konstrukcji i rozmiar wstepnego bez tancuszka z fancuszkiem
kulkowego kulkowym
co c1 H SS Ls1 DS SS Ls1 DS
FNS 15 R2001 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2001 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2001 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2001 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2001 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3z 32 33 3Y
np. R2001 7 1 3 30
FLS 15 R2002 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2002 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2002 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2002 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2002 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
FKS 15 R2000 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2000 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2000 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2000 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2000 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SNS 15 R2011 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2011 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2011 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2011 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2011 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
SLS 15 R2012 1 9 3 30 31 - 32 33 -
20 R2012 8 9 3 30 31 - 32 33 -
25 R2012 2 9 3 30 31 - 32 33 -
30 R2012 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2012 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3z 32 33 3Y
SKS 15 R2010 1 9 - 3 30 31 - 32 33 -
20 R2010 8 9 - 3 30 31 - 32 33 -
25 R2010 2 9 - 3 30 31 - 32 33 -
30 R2010 7 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
35 R2010 3 9 3 30 31 - 32 33 -
1 3 30 31 3Z 32 33 3Y
FNS - przyktad zaméwienia Klasy napiecia wstepnego Objasnienie
Obcie: CO = bez napiecia wstepnego Szare cyfry
pcje: (z przeswitem) = Wariant lub kombinacja
Wozki BSHP FNS - Odpornosc¢ NR C1 = Wstepne napiecie bez preferencji

>
» Rozmiar 30

» Klasa napiecia wstepnego C1

» Klasa doktadnosci H

» Ze standardowym uszczelnieniem, bez taricuszka kulkowego
Numer katalogowy: R2001 713 30

Uwaga

Informacje o wymiarach, nosnosciach, sztywnosciach,
momentach i rysunki wymiarowe, zob. "Standardowy wozek
BSHP"

umiarkowane

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe
LS = uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

(Terminy niektorych dostaw
moga by¢ dtuzsze)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



100 Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki BSHP odporno$c na korozje NR 1

Opis produktu

Cechy charakterystyczne

Systemy szyn z odpornoscia NR |l s3 wykonane z nierdzewnej stalil) i sg stosowane szczegdlnie w przypadkach kontaktu
z mediami na bazie wody, bardzo rozcienczonych kwaséw, zasad lub roztworow soli. Te prowadnice szczegdlnie

nadajg sie do uzytku w wilgotnosciach wzglednych powyzej 70% i temperaturach powyzej 30 °C.

Takie warunki moga wystepowac szczegdlnie w systemach czyszczacych, galwanizerniach i wytrawialniach, parowych
instalacjach odttuszczania i urzadzeniach chtodniczych.

Poniewaz zbedna jest juz dodatkowa ochrona antykorozyjna, systemy szyn z odpornoscig NR Il szczegdlnie nadaja sie
do zastosowan w czystych pomieszczeniach, produkcji ptytek drukowanych. Innym zastosowaniem moze by¢ ogdlnie
branza opakowan.

Ogodlne informacje o wozkach z odpornoscig NR 11
» Do wszystkich szyn SNS bez wstepnego smarowania i konserwacji
» Informacje nt. wymiaréw, zob. odpowiedni wozek

Wazne informacje

» Wszystkie czesci stalowe wykonane ze stali nierdzewnej

Dostepne w pieciu popularnych rozmiarach

Doskonate parametry dynamiczne:

Predkosc¢: v, =5 m/s

=500 m/s2

Jednakowa wysoka nosnos$¢ we wszystkich czterech gtéwnych kierunkach przenoszenia obciazenia
Dostepne w klasach doktadnosci, H i P i klasie napiecia wstepnego do C2

Dtugotrwate smarowanie, do kilku lat

vy

Przyspieszenie: a,,,

Uktad smarowania przy minimalnej ilosci smaru z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego
Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich bokach
Dostepne z taricuszkiem kulkowym jako opcja

vVvvyVvywyywy

[E
—

Odpornos¢ NR 1l
Korpus wdézka lub szyna prowadnicy i wszystkie komponenty stalowe wykonane ze stali nierdzewnej, zgodnie z norma
DIN EN 10088.

Uwagi ogolne

» Informacje nt. systemdéw prowadnic szynowych stosowanych w branzy spozywczej, zob. Katalog systeméw
szynowych NRFG R310DE2226 (2011.04)

» taczenie roznych klas doktadnosci.
W przypadku taczenia szyn i wozkéw kulkowych o roznych klasach doktadnosci, zmieniajg sie tolerancje
wymiaréw H i A3. Zob. "Klasy doktadnosci i ich tolerancje".

» taczenie réznych materiatow.
W razie tgczenia szyn i wozkow z réznych materiatéw, zmieniaja sie nosnosci, dopuszczalne momenty
i obcigzalnos$ci momentami. W kazdym przypadku nalezy obnizy¢ wartosci.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)



Wézki BSHP odpornosé na korozje NR Il | Prowadnice szynowe kulkowe

Dalsze wazne informacje

vvyyYwyysy

vy

>
»
>

Nieograniczona zamiennos$¢; kazdg wersje szyny mozna taczy¢ z dowolng wersjg wozka w obrebie kazdej klasy
doktadnosci (wtacznie ze stalowymi, aluminiowymi, odpornoscia NR i odpornoscig CR)

Optymalna sztywnos$¢ systemu dzieki wstepnemu napieciu kulek w uktadzie O

W petni uzyteczny dostepny zakres akcesoriow

Wyposazenie dodatkowe na wézki do montazu od géry i od dotu?)

Zwiekszona sztywnos¢ przy obcigzeniach odrywajgcych i bocznych osiggnieta poprzez dodatkowe potgczenie
$rubami na dwdch wywierconych otworach na $rodku wdézka?

Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow
Wysoka sztywnos¢ we wszystkich kierunkach przenoszenia obcigzenia - do zastosowan z tylko jednym wézkiem
na szyne

Wbudowane uszczelnienie uniwersalne

Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba kulek na bieznie zmniejsza do minimum fluktuacje ugiecia
sprezystego

Gtadki i lekki przesuw dzieki optymalnemu obiegowi kulek i prowadzeniu kulek lub tancuszka kulkowego

Szyny z odpornoscia NR Il sg dostepne w wersji z tadma zakrywajaca lub bez i do montazu od goéry lub od dotu
Wdzki sg dostepne rowniez z chromowanymi szynami

2) Zalezy od typu

Zestawienie typow

101

FNS R2001 ... 0. FLS R2002 ... 0. FKS R2000 ... 0.

SNS R2011 ... 0. SKS R2010 ... 0.

Definicja typu konstrukcyjnego wézka tocznego kulkowego

Kryterium | Okreslenie Skrot (przyktad)
F N S
Szerokosé | Kotnierzowe F
Waskie S
Szerokie B
Kompaktowe C
Dtugosé Zwykte N
Dtugie L
Kroétkie K
Wysokosé | Standardowa wysoko$¢ S tancuszek kulkowy (opcja)
Wysoka H » Optymalny poziom hatasu
Niska N

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



102 Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki BSHP odporno$c na korozje NR 1

FNS, FLS, FKS, SNS, SLS, SKS

Roz- Woézek |Klasa Klasa Uszczelnienie wozka Ciezar |Nosnosci? (N) Momenty obciazeri2) (Nm)
miar i rozmiar |napiecia doktadnosci (kg) i1 — — "-‘
wstepnego bez tancuszka z taricuszkiem -l o] i
kulkowego kulkowym
cojci/c2| N| H| P| ss| LsY| Ds| ss| LsY| Ds m c| Col M| Myl M| m,
FNS
15 R2001 1 9 4, 3| - 04 05 - 06 07 - 0,20 5100 9300 63 90 34 49
1 41 3| 2 04 05 - 06 07 -
21 -| 3| 2| o4 - -| 06 - -
20 R2001 8 9 4| 3| -| 04| 05 - 06| 07 - 0,45( 12 300| 16 900| 205| 215| 110| 115
1 4| 3| 2| 04| 05| O0x| 06| 07| ow
21 —-| 3| 2 04 -| 0X| 06 -1 ow
25 R2001 2 9 4, 3| -| 04] 05 -| 06| 07 - 0,65 15000| 21000 270| 295| 150| 165
1 4| 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
2 - 3| 2 04 - (0):4 06 - OW
30 R2001 7 9 4, 3| - 04 05 - 06 07 - 1,10| 20 800 28 700 460 500 245 265
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
2 - 3| 2 04 - [0),4 06 - OW
35 R2001 3 9 4| 3| -| 04| 05 -| 06| 07 - 1,60( 27 600| 37500| 760| 805| 375| 390
1 4| 3| 2| 04| 05| O0xX| 06| 07| ow
2| -| 3| 2| 04 -| 0X| 06 -1 ow
FLS
15 R2002 1 9 4, 3| -| 04| 05 -| 06| 07 - 0,30| 8500| 14000 82| 132 64| 104
1 4| 3| 2| 04| 05 -| 06| 07 -
2 - 3| 2 04 - - 06 - -
20 R2002 8 9 4| 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,55| 16 000 24 400 265 310 190 230
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
25 R2002 2 9 4| 3| -| 04| 05 -| 06| 07 - 0,90/ 20000| 31600 365| 450| 290| 350
1 41 3| 2 04 05 (0),4 06 07| OW
2| -| 3| 2| 04 -| O0X| 06 -1 ow
30 R2002 7 9 4, 3| -| 04 05 -| 06| 07 - 1,50( 26 300| 40 100| 590| 695 420| 495
1 4| 3| 2| 04| 05| O0X| 06| 07| OW
2 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
35 R2002 3 9 4| 3| - 04 05 - 06 o7 - 2,25( 36 500 56 200 1025| 1210 710 840
1 4 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
2 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
FKS
15 R2000 1 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,15 4500 5600 44 55 16 19
1 4 3| - 04 05 - 06 07 -
20 R2000 8 9 4| 3| —| 04| 05 -| 06| 07 — 0,30| 8200 9400| 125| 115 45 40
1 4| 3 - 04 05 (0),4 06 07| OW
25 R2000 2 9 4| 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,50| 10 500 12 600 195 180 70 65
1 4| 3| - 04 05 0X 06 07| OW
30 R2000 7 9 4 3| - 04 05 - 06 07 - 0,80| 14500 17 200 320 295 110 105
1 4 3| - 04 05 0X 06 07| OW
35 R2000 3 9 4| 3| —| 04| 05 -/ 06| 07 - 1,20( 19300| 22400| 545| 485 170| 150
1 4, 3 - 04 05 (0),4 06 07| OW

Sposéb zamawiania

Opcje:

» Wodzki SKS BSHP - Odpornos¢ NR Il

ZvVwVvywyy

Rozmiar 30
Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H
Ze standardowym uszczelnieniem, bez taricuszka kulkowego
umer materiatu: R2010 713 04

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane
C2 = Wstepne napiecie $rednie

Uszczelnienia

SS = uszczelnienie standardowe

Objasnienie

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektorych dostaw

moga by¢ dtuzsze)

LS = uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe



Wézki BSHP odpornosé na korozje NR Il | Prowadnice szynowe kulkowe 103

Roz- Woézek Klasa Klasa Uszczelnienie wéozka Ciezar |Nosnosci? (N) Momenty obciazern?) (Nm)
miar |i rozmiar |napiecia doktadnosci (kg) it — —~
wstepnego bez tancuszka z tancuszkiem g - [ f_Ih
kulkowego kulkowym
co/ci/c2| N| H| P| ss| LsY| Ds| ss| LsY| Ds m c| Col M| My M| M,
SNS
15 R2011 1 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,15 5100 9300 63 90 34 49
1 41 3| 2 04 05 - 06 o7 -
21 - 3] 2 04 - - 06 - -
20 R2011 8 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,35| 12 300 16 900 205 215 110 115
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3] 2 04 - 0X 06 - OW
25 R2011 2 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,50| 15 000 21 000 270 295 150 165
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - (0,4 06 - OW
30 R2011 7 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,85| 20 800 28 700 460 500 245 265
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3] 2 04 - (0),4 06 -| OW
35 R2011 3 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 1,25| 27 600 37 500 760 805 375 390
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3] 2 04 - 0X 06 - OW
SLS
15 R2012 1 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,20| 8500 14 000 82 132 64 104
1 41 3| 2 04 05 - 06 o7 -
21 - 3| 2 04 - - 06 - -
20 R2012 8 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,45| 16 000 24 400 265 310 190 230
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
25 R2012 2 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,65| 20 000 31 600 365 450 290| 350
1 41 3| 2 04 05 (0):4 06 07| OW
21 - 3] 2 04 - 0X 06 - OW
30 R2012 7 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 1,10| 26 300 40 100 590 695 420 495
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
35 R2012 3 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 1,70| 36 500 56 200| 1025| 1210 710 840
1 41 3| 2 04 05 0X 06 07| OW
21 - 3| 2 04 - 0X 06 - OW
SKS
15 R2010 1 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,10| 4500 5600 44 55 16 19
1 41 3| - 04 05 - 06 07 -
20 R2010 8 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,25| 8200 9400 125 115 45 40
1 4 3 - 04 05 (0):4 06 07| OW
25 R2010 2 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,35| 10 500 12 600 195 180 70 65
1 41 3| - 04 05 0X 06 07| OW
30 R2010 7 9 41 3| - 04 05 - 06 o7 - 0,60| 14500 17 200 320 295 110 105
1 41 3| - 04 05 0X 06 07| OW
35 R2010 3 9 41 3| - 04 05 - 06 07 - 0,90| 19 300 22 400 545 485 170 150
1 4 3 - 04 05 (0):4 06 07| OW
np. R2010 7 1 3 04

1) Tylko w klasach doktadnosci N i H
2) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkow tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego. No$nosci i dopuszczalne momenty
dla wézkdw kulkowych ztaricuszkiem kulkowym.= & 14
Wyznaczenie no$nosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN ISO14728-1. Czesto faktycznie
przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

Uwaga

Wymiary i rysunki wymiarowe, zob. Wozki standardowe BSHP

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



104 Prowadnice szynowe kulkowe | Wozki toczne kulkowe odporne na korozje, chromowane CR BSHP

Opis produktu

Ogolne informacje o wézkach  » Numery materiatow znajduja sie na nastepnych stronach
z odpornoscia CR » Informacje nt. wymiaréw, parametrow dynamicznych, nosnosci, sztywnosci i momentow,
rysunki wymiarowe, zob. odno$ne wdzki stalowe
» Korpus woézka wykonany ze stali z powtoka odporng na korozje, chromowang na twardo
z wykoniczeniem srebrny mat
» Wstepnie smarowane

W przypadku wézkéw i szyn z odpornoscig CR,chromowanych na twardo z wykoriczeniem
srebrny mat, nalezy uwazac na rézne tolerancje wymiarow H i A; (zob. "Klasy doktadnosci
i ich tolerancje").

Zalecane wozki do szyn Zalecany rozmiar Zalecany rozmiar

z odpornoscia CR w klasie wozka 15 - 65 wozka 30 - 65

doktadnosci H i klasach » Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
napiecia wstepnego CO > Klasa napigecia » Klasa napiecia wstepnego C1
iCl wstepnego CO

Definicja typu konstrukcyjnego woézka tocznego kulkowego

Kryterium | Okreslenie Skrot (przyktad)
F N S

Szerokosé | Kotnierzowe
Waskie
Szerokie
Kompaktowe
Dtugosc Zwykte
Dtugie
Krotkie K
Wysokosé | Standardowa wysokos¢ S
Wysokie

OlTm|n|m

|2

T

Niskie N

tancuszek kulkowy (opcja)
» Optymalny poziom hatasu

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Zestawienie typow

Wozki stalowe?l) Standard BSHP do rozmiaru 45

FNS
R1651...7. _

SNN
R1694 ... 6.2

FNN FKN

SKN

Wézki toczne kulkowe na duze obcigzenia?) BSHP od rozmiaru 55

FLS
R1653 ... 6.

FNS SNS

SNH SLH

R1624 ... 6.

R1622 ... 6.

-

SLS
R1623 ... 6.

Wézki Super?
FKS
R1661 ... 7.

1) Z tancuszkiem
kulkowym

2) Bez tancuszka
kulkowego

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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FNS, FLS, SNS, SLS, SNH, SLH, FNN, FKN, SNN, SKN, FKS, SKS

Waézki BSHP Standard

Styl Rozmiar Woézek Klasa napiecia Klasa doktadnosci |Uszczelnienie wozka
konstrukcji i rozmiar wstepnego
bez tancuszka kulkowego |z tancuszkiem kulkowym
co C1 H SS LS1 DS SS LS1 DS
FNS 45 R1651 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 7Z 72 - 7Y
np. R1651 4 1 3 70
FLS 45 R1653 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 - 7Y
SNS 45 R1622 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 - 7Y
SLS 45 R1623 4 9 3 70 - - 72 - -
1 3 70 - 77 72 - 7Y
SNH 15 R1621 1 9 - 3 70 71 - 72 73 -
25 R1621 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1621 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 7z 72 73 Y
35 R1621 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 7z 72 73 Y
45 R1621 4 9 3 70 - - 72 - -
1 70 - 7Z 72 - 77
SLH 25 R1624 2 9 - 3 70 71 - 72 73 -
30 R1624 7 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 77 72 73 7Y
35 R1624 3 9 3 70 71 - 72 73 -
1 70 71 7z 72 73 Y
45 R1624 4 9 3 70 - - 72 - -
1 70 - 7Z 72 - 7Z
FNN 20 R1693 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1693 2 9 - 3 60 - - - - -
FKN 20 R1663 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1663 2 9 - 3 60 - - - - -
SNN 20 R1694 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1694 2 9 - 3 60 - - - - -
SKN 20 R1664 8 9 - 3 60 - - - - -
25 R1664 2 9 - 3 60 - - - - -

Sposdéb zamawiania

Opcje:

» Wodzki FNS - Odpornosé CR

vvywvyy

Rozmiar 45
Klasa napiecia wstepnego C1
Klasa doktadnosci H

Ze standardowym uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy: R1651 413 70

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Klasy napiecia wstepnego
CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem) =

C1 = Wstepne

umiarkowane

Uszczelnienia

Objasnienie

Szare cyfry

Wariant lub kombinacja
bez preferencji
(Terminy niektorych dostaw
moga by¢ dtuzsze)

napiecie

SS = uszczelnienie standardowe
LS = uszczelnienie niskotarciowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe
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Woézki BSHP na duze obciazenia

Styl Rozmiar |Wézek i rozmiar Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci Uszczelnienia woézkow
konstrukcji bez tancuszkow
kulkowych
co Cc1 H SS
FNS 55 R1651 5 9 1 3 60
65 R1651 6 9 1 3 60
FLS 55 R1653 5 9 1 3 60
65 R1653 6 9 1 3 60
SNS 55 R1622 5 9 1 3 60
65 R1622 6 9 1 3 60
SLS 55 R1623 5 9 1 3 60
65 R1623 6 9 1 3 60
SNH |55 |R1621 5 9‘ 1| 3| 60
SLH |55 | R1624 5 9 ‘ 1| 3| 60
Wézek Super
Styl Rozmiar Wozek i rozmiar Klasa napiecia wstepnego Klasa doktadnosci |Uszczelnienia wézkow
konstrukcji bez tancuszkow
kulkowych
co C1 H SS LS1 DS
FKS 15 R1661 1 9 - 3 70 71 -
20 R1661 8 9 - 3 70 71 -
25 R1661 2 9 - 3 70 71 -
30 R1661 7 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
35 R1661 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 77
SKS 15 R1662 1 9 - 3 70 71 -
20 R1662 8 9 - 3 70 71 -
25 R1662 2 9 - 3 70 71 -
30 R1662 7 9 3 70 71 -
1 3 70 71 7Z
35 R1662 3 9 3 70 71 -
1 3 70 71 77
Uwaga

Informacje o wymiarach, nosnosciach, sztywnosciach, momentach i rysunki wymiarowe, zob. “Standard-/wozki na duze
obcigzenia BSHP i wozki Super”.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Najwyzsza sztywnos$¢ we wszystkich kierunkach
przenoszenia obcigzenia
» Wysoka obcigzalno$¢ momentem obrotowym

Sprawdzona tasma zakrywajaca otwory montazowe szyny
» Jedna tasma na wszystkie otwory to nizsze koszty
i krotszy czas montazu
» Wykonane z nierdzewnej stali sprezynowej, zgodnie
znorma EN 1008
» tatwy i pewny montaz
» Zapia¢ i zamocowac

Szyny z aluminiowymi Szyny z taSma zakrywajaca  Szyny z plastikowymi Szyny ze stalowymi
tasmami zakrywajacymi i przykrecanymi zaslepkami otworéw zaslepkami otworow
i zaciskami tasm plastikowymi zaslepkami montazowych montazowych
» Bez gwintowanych » Z gwintowanymi

otwordéw na koricu otworami na koricu

(niewymagane)

Definicja typu konstrukcyjnego szyny
Kryterium Okreslenie Kod (przyktad)
S N S
Szerokos¢ Waskie S
Szerokie B
Dtugosé Zwykte N
Wysokosé Standardowa wysokos$¢ S
Bez rowka na spodzie (6]

Szyny do montazu od dotu

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Poradnik zamawiania z zalecanymi dtugosciami

Zamawianie szyn w zalecanych
dtugosciach

Procedura przedstawiona w ponizszych
przyktadach zamowien dotyczy
wszystkich szyn. Zalecane dtugosci
szyn sg bardziej optacalne

Od dtugosci zadanej do dtugosci
zalecanej

L*
_(tw) .1
L=(R). -4

* Zaokragli¢ iloraz L,/T do najblizszej liczby
catkowitej!

Przyktad obliczenia

L = (ﬁ)-80mm—4mm

21-80 mm -4 mm
1676 mm

-
n

Uwagi do przyktadow zamoéwienia
Jesdli preferowany wymiar T,q jest
nieakceptowalny, istnieje mozliwosc¢
wyboru pomiedzy:

» Odlegto$c T, pomiedzy Tyg i Ty in
» Alternatywnie mozna wybrac¢ odle-

gtosc T, mniejsza niz Ty 5,

Options and part numbers

Size Ball guide rail with |Accuracy class Number of sections, rail [Pitch T Recommended rail length in accordance
size length L (mm), .... (mm) with formula L =ng - T—4mm
Nl H P| SP| UP|One-piece |Composite Maximum number of holes ng
15 R1605 13 4 3 2 1 9 31, . 60 64
20 R1605 83 4 3 2 1 9 31, 60 64
25 R1605 23 4 3 2 1 9 31 60 64
(20 R1605 73 4 3] 2] 1] o 31, . 80 48)
35 R1605 33 4 3 2 1 9 61, 80 48
45 R1605 43 4 3 2 1 9 61, . 105 36
55 R1605 53 4 3 2 1 9 61, . 120 32
65 R1605 63 4 3 2 1 9 61, 150 25
e.g. R1605 73 3 31, 1676

Wyciag z tabeli z numerami czesci i zalecanymi dtugo$ciami szyn do przyktadu zaméwienia

: 5 ik 5k 5l ni
7 T T T T T T T
T4 T (T4)
nr- T
L+15
4 E i £ E i
1 A \‘H \‘H \‘H \‘H \‘H
Ty T (T4)
‘ nr- T
L+15

Zatozenie: Liczba otworow

L=ng-T-4mm

Zatozenie: Liczba rozstawow

L=n-T+2-Tp

Przyktad zaméwienia1 (do L, ,,)

» Szyna SNS z tasmami zakrywajgcymi
i zaciskami tasm

» Klasa doktadnosci H

» Obliczona dtugos¢ szyny 1676 mm,
(20 - T, preferowany wymiar
T,s = 38 mm; liczba otwordéw
ng = 21)

Dane do zamdéwienia
Numer materiatu, dtugos$¢ szyny (mm)
T,/ ne-T/ T, (mm)

R1605 733 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38 mm

L = zalecana dtugosc¢ szyny (mm)
Ly = 2zadana dtugo$¢ szyny (mm)
T = rozstaw(mm)

Tis = preferowana $rednica (mm)
ng = liczba otworéw (-)
ng = liczba rozstawow (-)

Przyktad zaméwienia 2 (powyzej

L

» Szyna SNS z tasmami zakrywajgcymi
i zaciskami tasm

» Klasa doktadnosci H

» Obliczona dtugos¢ szyny 5116 mm,

max)

2 odcinki (63 - T, preferowany
wymiar T, = 38 mm;
liczba otworéw ng = 64)

Dane do zamdéwienia

Numer materiatu z liczba
odcinkoéw, dtugosc szyny (mm)
T,/ ny-T /T, (mm)

R1605 733 32, 5116 mm
38 / 63-80 / 38 mm

W przypadku dtugosci szyn powyzej
Lmax, ©dcinki przygotowane

przez Rexroth mozna razem taczyc.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO z tasma zakrywajaca i zaciskami tasmy

Opcje i numery czesci

R1605 .3. ../ R1605 .B. ..

Do montazu od goéry z tasma zakrywajaca wykonana
z nierdzewnej stali sprezynowej, wg EN 10088

i aluminiowe zaciski do tasmy (bez gwintowanych
otworow montazowych od czota)

Uwagi

Zamocowac tasme zakrywajaca!

Zaciski do tasmy w komplecie.

Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

Publikacje "Instrukcje montazowe systemow kulkowych

prowadnic szynowych" i "Instrukcje montazowe do tasm

zakrywajacych" dostepne na zyczenie.

» Dostepne sg rowniez szyny taczone.

Dostepne s inne szyny SNS/SNO i akcesoria

» Tas$ma zakrywajaca, zaslepki ochronne (zob. akcesoria
do szyn).

SNO R1605 .B. szyny z ptaskim spodem do montazu

na komponentach z odlewéw mineralnych

» W rozmiarze 25 - 45 i klasach doktadnosci P i SP
dostepne na zamowienie.

Rozmiar | Szyna i rozmiar Klasa doktadnosci Liczba odcinkow, dtu- Rozstaw T |Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie

gos¢ szyny L (mm), .... (mm) zewzoremL=ng-T-4mm

N| H P| SP| UP|Jeden taczone Maks. liczba otworéw ng

kawatek
15 R1605 13 4 3 2 1 9 31, ... 3., ... 60 64
20 R1605 83 4 3 2 1 9 31, ... 3., .. 60 64
25 R1605 23 4 3 2 1 9 31, ... CT 60 64
30 R1605 73 4 3 2 1 9 31, ... 3., 80 48
35 R1605 33 4 3 2 1 9 61, ... 6., .... 80 48
45 R1605 43 4 3 2 1 9 61, .... 6., ... 105 36
55 R1605 53 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 120 32
65 R1605 63 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 150 25
np. R1605 73 3 31, 1676

Przyktad zaméwienia 1 Przyktad zaméwienia 2

(doL,.,) (powyzej L,..)

Opcje: Opcje:

» Szyna SNS » Szyna SNS

» Rozmiar 30 » Rozmiar 30

» Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H

» Jeden kawatek » 2 odcinki

» Dtugosé szyny » Dtugosé szyny
L=1676 mm L=5116 mm

Numer katalogowy:
R1605 733 31, 1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 733 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Przyktad zamoéwienia 3
(do L,,., -z gtadka powierzchnia podstawy)
Opcje:

» Szyna SNO

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 7B3 31, 1676 mm

vvyvyy
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Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar 1 m
A, D F Fs Fe Hp)  La®  Ng*0s Ss T Ty min Tis? Ty max (kg/m)
15 15 7,4 7,3 12 2,0 16,30 3836 10,3 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 7,1 12 2,0 20,75 3836 13,2 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 8,2 13 2,0 24,45 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 8,7 13 2,0 28,55 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 11,7 16 2,2 32,15 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 12,5 18 2,2 40,15 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 14,0 17 3,2 48,15 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 15,0 17 3,2 60,15 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) Wymiar H, z tadma zakrywajaca
Rozmiar 15 z 0,1 mm tasma zakrywajaca
Rozmiar 20 - 30 z 0,2 mm tasma zakrywajaca
Rozmiar 35 -= 65 z 0,3 mm tasma zakrywajaca
2) W jednym kawatku szyny sg dostepne w rozmiarach 20 — 45 w klasach doktadnosci N, H i P
Rozmiar 20 - 25 do 5816 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 30 — 35 do 5836 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 45 do 5771 mm dostepne na zamodwienie.
3) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
4) Zalecany jest preferowany wymiar T, z tolerancja * 0,75.
5) Szyny SNO z gtadkg powierzchnig podstawy (bez rowka na spodzie)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO z tasma zakrywajaca i zaslepkami

R1605 .6. ../ R1605 .D. ..

Do montazu od goéry z tasma zakrywajaca wykonang

z nierdzewnej stali sprezynowej, wg EN 10088 i plastikowe
zaslepki ochronne na koncach (z gwintowanymi otworami

montazowymi z czota)

Uwagi
» Zamocowac tasme zakrywajaca!

» Zaslepki ochronne ze $rubami i podktadkami w zakresie

dostawy.
» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Publikacje "Instrukcje montazowe systemow kulkowych
prowadnic szynowych" i "Instrukcje montazowe do tasm
zakrywajgcych" dostepne na zyczenie.
» Dostepne sg réwniez szyny tgczone.
Inne szyny SNS/SNO i akcesoria
» Tasma zakrywajaca, zaslepki ochronne (zob. akcesoria
do szyn).
SNO R1605 .D. szyny z ptaskim spodem do montazu na
komponentach z odlewéw mineralnych
» W rozmiarze 25 — 45 i klasach doktadnosci P i SP
dostepne na zamowienie.
Opcje i numery czesci
Rozmiar Szyna Klasa doktadnosci Liczba odcinkéw, dtugos¢ |Rozstaw Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie
i rozmiar szyny L (mm), .... otworéw T |ze wzoremL =ng-T-4 mm
(mm)
N| H P| SP| UP|Jeden taczone Maks. liczba otworéw ng
kawatek
15 R1605 16 4 3 2 1 9 31, ... 3., . 60 64
20 R1605 86 4 3 2 1 9 31, 3., .. 60 64
25 R1605 26 4 3 2 1 9 31, 3., 60 64
30 R1605 76 4 3 2 1 9 31, 3., . 80 48
35 R1605 36 4 3 2 1 9 61, ... 6., .... 80 48
45 R1605 46 4 3 2 1 9 61, .... 6., .... 105 36
55 R1605 56 4 3 2 1 9 61, ... 6., ... 120 32
65 R1605 66 4 3 2 1 9 61, ... 6., ... 150 25
np. R1605 76 3 31, 1676

Przyktad zamoéwienia 1
(doL,.,)

Opcje:

» Szyna SNS

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 763 31, 1676 mm

vvywvyy

Przyktad zaméwienia 2
(powyzej L
Opcje:

» Szyna SNS

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R1605 763 32, 5116 mm

max)

vvywvyywy

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Przyktad zamoéwienia 3
(do L., - z gtadka powierzchnia podstawy)
Opcje:

» Szyna SNO

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 7D3 31, 1676 mm

vvywvyy
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Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar 1 m
A, D Fs Fe HY) L2 Ng0s Nyy Ss T Ty min Tis  Timax (kg/m)
15 15 7,4 14,0 6,5 16,30 3836 10,3 9,8 4,5 60 12 28,0 50 1,4
20 20 9,4 14,0 6,5 20,75 3836 13,2 13,0 6,0 60 13 28,0 50 2,4
25 23 11,0 15,2 6,5 24,45 3836 15,2 15,0 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 15,2 7,0 28,55 3836 17,0 18,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 18,0 7,0 32,15 3836 20,5 22,0 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 20,0 7,0 40,15 3776 23,5 30,0 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 20,0 7,0 48,15 3836 29,0 30,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 20,0 7,0 60,15 3746 38,5 40,0 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) Wymiar H, z tasma zakrywajaca
Rozmiar 15 z 0,1 mm tasma zakrywajaca
Rozmiar 20 - 30 z 0,2 mm tasma zakrywajaca
Rozmiar 35 - 65 z 0,3 mm tasma zakrywajaca
2) W jednym kawatku szyny sa dostepne w rozmiarach 20 — 45 w klasach doktadnosci N, H i P
Rozmiar 20 - 25 do 5816 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 30 — 35 do 5836 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 45 do 5771 mm dostepne na zamdwienie.
3) Jedli T, jest mniejsze, nie jest mozliwy gwint z czota. Zabezpieczy¢ tasme zakrywajaca!
4) Szyny SNO z gtadka powierzchnig podstawy (bez rowka na spodzie)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS/SNO z plastikowymi zaslepkami

Opcje i numery czesci

R1605 .0. ../ R1605 .C. ..

Do montazu od gory z plastikowymi zaslepkami

Uwagi

» Plastikowe zaslepki na otwory montazowe w zakresie
dostawy.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg rowniez szyny tagczone.

Inne szyny SNS i akcesoria

» Szyny z odpornoscig NR i CR.

» Informacje o zaslepkach plastikowych, zob. akcesoria
do szyn.

SNO R1605 .C. szyny z ptaskim spodem do montazu

na komponentach z odlewéw mineralnych

» W rozmiarze 25 — 45 i klasach doktadnosci P i SP
dostepne na zamowienie.

Rozmiar Szyna i Klasa doktadnosci Liczba odcinkéw, dtugos¢ | Rozstaw Zalecana dtugosé szyny zgodnie
rozmiar szyny L (mm), .... otworéw T |ze wzoremL =ng-T -4 mm
(mm)
N/ H P| SP| UP|Jeden taczone Maks. liczba otworéw ng
kawatek

15 R1605 10 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
20 R1605 80 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
25 R1605 20 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 60 64
30 R1605 70 4 3 2 1 9 31, ... 3, .. 80 48
35 R1605 30 4 3 2 1 9 31, ... 3, .. 80 48
45 R1605 40 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 105 36
55 R1605 50 4 3 2 1 9 31, .. 3, ... 120 32
65 R1605 60 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 150 25
np. R1605 70 3 31, 1676

Przyktad zamoéwienia 1
(dolL,,,)

Opcje:

» Szyna SNS

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc¢ szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 703 31, 1676 mm

vvyYwvyy

Przyktad zaméwienia 2
(powyzej L
Opcje:

» Szyna SNS

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc¢ szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R1605 703 32, 5116 mm

max)

vvyYwvyy

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Przyktad zaméwienia 3

(do L., -z gtadka powierzchnia podstawy)
Opcje:

» Szyna SNO

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H

Jeden kawatek

vvyVwvyy

Dtugosc¢ szyny

L =1676 mm

Numer katalogowy:
R1605 7C3 31, 1676 mm
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Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar 1 m
A, D H,Y Linax” Ng*0-3 Ss T T4 min Tys¥ T3 max (kg/m)
15 15 7,4 16,20 3836 10,3 4,5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 9,4 20,55 3836 13,2 6,0 60 10 28,0 50 2,4
25 23 11,0 24,25 3836 15,2 7,0 60 10 28,0 50 3,2
30 28 15,0 28,35 3836 17,0 9,0 80 12 38,0 68 5,0
35 34 15,0 31,85 3836 20,5 9,0 80 12 38,0 68 6,8
45 45 20,0 39,85 3776 23,5 14,0 105 16 50,5 89 10,5
55 53 24,0 47,85 3836 29,0 16,0 120 18 58,0 102 16,2
65 63 26,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 20 73,0 130 22,4

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

2) W jednym kawatku szyny sa dostepne w rozmiarach 20 — 45 w klasach doktadnosci N, H i P
Rozmiar 20 - 25 do 5816 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 30 — 35 do 5836 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 45 do 5771 mm dostepne na zamdwienie.

3) Zalecany jest preferowany wymiar T,q z tolerancjg + 0,75.

4) Szyny SNO z gtadka powierzchnig podstawy (bez rowka na spodzie)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS ze stalowymi zaslepkami na otwory montazowe

Opcje i numery czesci

R1606 .5. ..

Do montazu od gory ze stalowymi zaslepkami

Uwagi

» Stalowe zaslepki na otwory montazowe poza

zakresem dostawy.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytaé¢ o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg réwniez szyny tgczone.

Inne szyny SNS i akcesoria

» Informacje nt. stalowych zaslepek i urzadzen montazowych
do stalowych zaslepek, zob. akcesoria do szyn.

Rozmiar Szyna Klasa doktadnosci Liczba odcinkow, dtugos¢ | Rozstaw Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie
i rozmiar szyny L (mm), .... otworéw T |ze wzoremL=ng-T -4 mm
(mm)
N| H| P| SP|Jeden taczone Maks. liczba otworéw ng
kawatek

25 R1606 25 4 3 2 1 31, ... T 60 64
30 R1606 75 4 3 2 1 31, ... CT 80 48
35 R1606 35 4 3 2 1 31, ... 3, 80 48
45 R1606 45 4 3 2 1 31, ... 3, 105 36
55 R1606 55 4 3 2 1 31, ... 3., . 120 32
65 R1606 65 4 3 2 1 31, ... T 150 25
np. R1606 75 3 31, 1676

Przyktad zamoéwienia 1

(do L)
Opcje:

» Szyna SNS
Rozmiar 30

vvyywvyy

L=1676 m

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc¢ szyny

m

Numer katalogowy:

R1606 753 31, 1676 mm

Przyktad zamoéwienia 2

(powyzej L
Opcje:

max)

» Szyna SNS

vvyywvyywy

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc¢ szyny

L=5116 mm
Numer katalogowy:
R1606 753 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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T
L+15

Rozmiar |(Wymiary (mm) Ciezar 1 m

A, D D, D, F; Fg L Ss T Timin Tis¥?  Timax (kg/m)
25 23 11,0 12,55 13,0 0,90 3,7 24,25 3836 15,2 7,0 60 13 28,0 50 3,2
30 28 15,0 17,55 18,0 0,90 3,6 28,35 3836 17,0 9,0 80 16 38,0 68 5,0
35 34 15,0 17,55 18,0 0,90 3,6 31,85 3836 20,5 9,0 80 16 38,0 68 6,8
45 45 20,0 22,55 23,0 1,45 8,0 39,85 3776 23,5 14,0 105 18 50,5 89 10,5
55 53 24,0 27,55 28,0 1,45 8,0 47,85 3836 29,0 16,0 120 20 58,0 102 16,2
65 63 26,0 29,55 30,0 1,45 8,0 59,85 3746 38,5 18,0 150 21 73,0 130 22,4

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

2) W jednym kawatku szyny sa dostepne w rozmiarach 25 — 45 w klasach doktadnosci N, H i P
Rozmiar 25 do 5816 mm dostepne na zamdwienie.
Rozmiar 30 — 35 do 5836 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 45 do 5771 mm dostepne na zamdwienie.

3) Zalecany jest preferowany wymiar T, z tolerancja + 0,75.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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SNS do montazu od dotu

Opcje i numery czesci

R1607 .0. ..

Uwagi

Do montazu od dotu

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg réwniez szyny tgczone.

Inne szyny SNS i akcesoria

» Szyny z odpornoscig na korozje NR i CR.

Rozmiar Szyna Klasa doktadnosci Liczba odcinkéw, dtugos¢ | Rozstaw Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie
i rozmiar szyny L (mm), .... otworéow T (ze wzoremL=ng-T -4 mm
(mm)
N| H P| SP| UP|Jeden taczone Maks. liczba otworéw ng
kawatek

15 R1607 10 4 3 2 1 9 31, ... 3, 60 64
20 R1607 80 4 3 2 1 9 31, ... 3, 60 64
25 R1607 20 4 3 2 1 9 31, ... T 60 64
30 R1607 70 4 3 2 1 9 31, ... T 80 48
35 R1607 30 4 3 2 1 9 31, ... T 80 48
45 R1607 40 4 3 2 1 9 31, ... 3, ... 105 36
55 R1607 50 4 3 2 1 9 31, ... 3, 120 32
65 R1607 60 4 3 2 1 9 31, ... 3, 150 25
np. R1607 70 3 31, 167

Przyktad zaméwienia 1

(dO Lmax)
Opcje:
» Szyna SNS

vvywyy

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc¢ szyny

L=1676 mm
Numer katalogowy:

R1607 703 31, 1676 mm

Przyktad zaméwienia 2
(powyzej L,.,)
Opcje:

>

vvyy

Szyna SNS

Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc¢ szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R1607 703 32, 5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)



Standardowe szyny wykonane ze stali | Prowadnice szynowe kulkowe 119

Ty T
L*15

Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
i1m

A2 H21) Lmaxz) N7 s7 T Tlmin T153) T1 max (kg/m)

15 15 16,20 3836 7,5 M5 60 10 28,0 50 1,4
20 20 20,55 3836 9,0 M6 60 10 28,0 50 2,4
25 23 24,25 3836 12,0 M6 60 10 28,0 50 3,2
30 28 28,35 3836 15,0 M8 80 12 38,0 68 5,0
35 34 31,85 3836 15,0 M8 80 12 38,0 68 6,8
45 45 39,85 3776 19,0 M12 105 16 50,5 89 10,5
55 53 47,85 3836 22,0 M14 120 18 58,0 102 16,2
65 63 59,85 3746 25,0 M16 150 20 73,0 130 22,4

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

2) W jednym kawatku szyny sg dostepne w rozmiarach 20 — 45 w klasach doktadnosci N, H i P
Rozmiar 20 - 25 do 5816 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 30 — 35 do 5836 mm dostepne na zamowienie.
Rozmiar 45 do 5771 mm dostepne na zamdwienie.

3) Zalecany jest preferowany wymiar T, z tolerancja + 0,75.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Ogolne informacje o szynach z odpornosciag NR Il

Numery materiatéw znajdujg sie na nastepnych stronach. Zalecane dtugosci szyn, wymiary i ciezary, zob. standardowe
szyny stalowe. Przestrzegac zalecen w rozdziale "Informacje montazowe".

Publikacje "Instrukcje montazowe systemow kulkowych prowadnic szynowych" i "Instrukcje montazowe do tasm
zakrywajgcych" dostepne na zyczenie.

Akcesoria: Informacje dot. tasm zakrywajacych, zaciskdw do tasm, zaslepek i in. do szyn, zob. rozdz. "Akcesoria do szyn".
Odpornos¢ na korozje i warunki uzycia

Szyny z odpornosciag NR Il i wszystkie czesci stalowe sg wykonane z nierdzewnej stali wg EN 10088 z aluminiowymi
tasmami zakrywajacymi. Sg specjalnie przeznaczone do stosowania w zastosowaniach zwigzanych z mediami wodnymi,
bardzo rozcieficzonymi kwasami, zasadami lub roztworami soli. Te prowadnice szczegdlnie nadaja sie do uzytku w wilgotnosci
wzglednej powyzej 70% i temperaturach powyzej 30°C. Takie warunki moga wystepowac szczegdlnie w systemach
czyszczacych, galwanizerniach i wytrawialniach, parowych instalacjach odttuszczania i maszynach chtodniczych.

Ze wzgledu na wbudowang odpornosé na korozje, systemy szyn z odpornosciag NR Il réwniez doskonale nadaja sie

do uzytku w czystych pomieszczeniach i do montazu ptytek drukowanych. Inne obszary zastosowan obejmujg branze
farmaceutyczne i spozywcze.

Informacje nt. zalecanych wézkéow do szyn z odpornoscia NR I, zob. rozdz. "Wdzki - odpornosé NR 1"

kaczenie réznych klas doktadnosci

W przypadku tgczenia szyn i wézkéw kulkowych o réznych klasach doktadnosci, zmieniajg sie tolerancje wymiaréw H i A3
(zob. "Klasy doktadnosci i ich tolerancje").

Szyny, Odpornosc NR |l

R2045 .3. .., SNS do montazu od gory z tasma zakrywajacq i zaciskami tasmy

Opcje i numery czesci
Rozmiar Szyna i rozmiar |Klasa doktadnosci Liczba odcinkéw, dtugos¢ szyny L (mm), ....

N H P|Jeden kawatek taczone
151 R2045 13 4 3 2 31, ... 3., .
20 R2045 83 4 3 2 31, ... CT
25 R2045 23 4 3 2 31, ... 3,
30 R2045 73 4 3 2 31, ... 3.,
35 R2045 33 4 3 2 61, ... 6., ....
np. R2045 73 3 31, 1676
1) Maksymalna dtugo$¢ szyny 1856 mm, maksymalna liczba otworéw ng 30

Informacje instalacyjne Przyktad zamoéwienia 1 Przyktad zaméwienia 2
> Zamocowac tasme (doL,.,) (powyzej L..)
zakrywajaca! Opcje: Opcje:
» Zaciski do tasmy » NR I, szyna SNS » NR I, szyna SNS
w komplecie. » Rozmiar 30 » Rozmiar 30
» Dostepne sg rowniez » Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
szyny taczone » Jeden kawatek » 2 odcinki
» Dtugosc szyny » Dtugosc szyny
L=1676 mm L=5116 mm
Numer katalogowy: Numer katalogowy:
R2045 733 31, 1676 mm R2045 733 32,5116 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Szyny, Odpornosc NR Il

R2045 .0. .., SNS do montazu od gory z plastikowymi zaslepkami

Informacje instalacyjne

» Plastikowe zaslepki
na otwory montazowe
w zakresie dostawy

» Dostepne sg rowniez
szyny taczone

Opcje i numery czesci

Rozmiar Szyna i rozmiar |Klasa doktadnosci Liczba odcinkow, dtugos¢ szyny L (mm), ....
N H P|Jeden kawatek taczone

151 R2045 10 4 3 2 31, ... 3.,
20 R2045 80 4 3 2 31, ... 3, ..
25 R2045 20 4 3 2 31, ... 3.,
30 R2045 70 4 3 2 31, ... 3.,
35 R2045 30 4 3 2 31, ... 3.,
np. R2045 70 3 31, 1676

1) Maksymalna dtugo$c¢ szyny 1856 mm, maksymalna liczba otworéw ng 30

Przyktad zamoéwienia 1
(dolL,.,)

Opcje:

» NRIl, szyna SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc¢ szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R2045 703 31, 1676 mm

v vYwvyy

R2047 .0. .., SNS do montazu od dotu

Informacje instalacyjne
» Dostepne s3 rowniez
szyny taczone

Opcje i numery czesci

Przyktad zamoéwienia 2
(powyzej L
Opcje:

» NR Il, szyna SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc¢ szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R2045 703 32, 5116 mm

max)

v vyYwyy

Rozmiar Szyna Klasa doktadnosci Liczba odcinkéw, dtugosé szyny L (mm), ....
i rozmiar N H P |Jeden kawatek taczone
151) R2047 10 4 3 2 31, ... 3.,
20 R2047 80 4 3 2 31, ... 3., e
25 R2047 20 4 3 2 31, ... 3., e
30 R2047 70 4 3 2 31, ... 3., .
35 R2047 30 4 3 2 31, ... 3., ...
np. R2047 70 3 32,5116

1) Maksymalna dtugo$¢ szyny 1856 mm, maksymalna liczba otworéw ng 30

Przyktad zamoéwienia 1
(doL,.)

Opcje:

» NR Il, szyna SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Dtugosc¢ szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R2047 703 31, 1676 mm

4
»
»
4

Przyktad zamoéwienia 2
(powyzej L
Opcje:

» NR Il, szyna SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Dtugosc¢ szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R2047 703 32, 5116 mm

max)

vV vYwvyy

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Uwagi ogdlne do szyn z odpornoscia CR

Numery materiatéw znajdujg sie na nastepnych stronach. Zalecane dtugosci szyn, wymiary i ciezary, zob. odnosne
standardowe szyny stalowe. Przestrzegac¢ zalecen w rozdziale "Informacje montazowe".

Publikacje "Instrukcje montazowe systemoéw kulkowych prowadnic szynowych" i "Instrukcje montazowe do tasm
zakrywajacych" dostepne na zyczenie.

Akcesoria: Informacje dot. tasm zakrywajacych, zaciskow do tasm, zaslepek i in. do szyn, zob. rozdz. "Akcesoria do szyn".

Powtoka antykorozyjna - Odpornos¢ CR

Szyna wykonana ze stali z powtokg odporng na korozje, chromowang na twardo z wykornczeniem srebrny mat.
Szyny z powtokami na czotach

» Czota, ukosowania i gwint na czole powlekane; numery materiatow: — R16.. ... 41 lub R16.. ... 71

» Szyny taczone sg sfazowane po obu stronach taczenia.

Zalecane wozki do szyn z odpornoscig CR w klasie doktadnosci H i klasach napiecia wstepnego CO i C1
Rozmiar 15 - 65: Klasa doktadnosci H, klasa napiecia wstepnego CO

Rozmiar 30 — 65: Klasa doktadnosci H, klasa napiecia wstepnego C1

taczenie roznych klas doktadnosci

W przypadku tgczenia szyn i wézkéw o réznych klasach doktadnosci, zmieniajg sie tolerancje wymiaréw H i A3
(zob. "Klasy doktadnosci i ich tolerancje").

Szyny, Odpornosc CR

R1645 .3. .., SNS do montazu od gory z tasma zakrywajacq i zaciskami tasmy

Opcje i numery czesci
Roz- Szyna Klasa doktadnosci |Liczba odcinkéw, dtugosé szyny L (mm), ....
miar i rozmiar
Jeden kawatek taczone

H [Powlekane czota Powlekane czota
15 R1645 13 3 41, ... 4., ...
20 R1645 83 3 41, ... 4., ...
25 R1645 23 3 41, ... 4., ...
30 R1645 73 3 41, ... 4., ...
35 R1645 33 3 71, . Ty een
45 R1645 43 3 71, . 7oy
55 R1645 53 3 71, ... Tey .
65 R1645 63 3 71, ... Teyone
np. R1645 73 3 31, 1676

Informacje instalacyjne Przyktad zaméwienia 1 Przyktad zaméwienia 2

» Zamocowac tasme (doL,.) (powyzej L, ..)
zakrywajaca! Opcje: Opcje:
» Zaciski do tasmy » Szyna CR, SNS » Szyna CR, SNS
w komplecie » Rozmiar 30 » Rozmiar 30
» Dostepne sg rowniez » Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
szyny taczone » Jeden kawatek » 2 odcinki
» Powlekane czota » Powlekane czota
» Dtugosé szyny » Dtugosé szyny

L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1645 733 41, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

L=5116 mm
Numer katalogowy:
R1645 733 42,5116 mm
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Szyny, Odpornosc CR

R1645 .0. .., SNS do montazu od gory z plastikowymi zaslepkami

d Opcje i numery czesci

Roz- Szyna Klasa doktadnosci |Liczba odcinkow, dtugosé szyny L (mm), ....
miar i rozmiar Jeden kawatek taczone
H|Powlekane czota Powlekane czota
15 R1645 10 3 41, ... 4.,
20 R1645 80 3 41, ... 4.,
25 R1645 20 3 41, ... 4., ...
30 R1645 70 3 41, ... 4.,
35 R1645 30 3 41, ... 4.,
45 R1645 40 3 41, ... 4.,
55 R1645 50 3 41, ... 4.,
65 R1645 60 3 41, ... 4.,
np. R1645 70 3 31, 1676
Informacje instalacyjne Przyktad zamoéwienia 1 Przyktad zamoéwienia 2
» Plastikowe zaslepki (dolL,.,) (powyzej L,..)
na otwory montazowe Opcje: Opcje:
w zakresie dostawy » Szyna CR, SNS » Szyna CR, SNS
» Dostepne s3 réwniez » Rozmiar 30 » Rozmiar 30
szyny taczone » Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
» Jeden kawatek » 2 odcinki
» Powlekane czota » Powlekane czota
» Dtugosé szyny » Dtugosé szyny
L=1676 mm L=5116 mm
Numer katalogowy: Numer katalogowy:
R1645 703 41, 1676 mm R1645 703 42, 5116 mm
R1647 .0. .., SNS do montazu od dotu
Opcje i numery czesci
Roz- Szyna Klasa doktadnosci |Liczba odcinkow, dtugosé¢ szyny L (mm), ....
miar i rozmiar Jeden kawatek taczone
H|Powlekane czota Powlekane czota
15 R1647 10 3 41, ... 4.,
20 R1647 80 3 41, ... 4., ...
25 R1647 20 3 41, ... 4.,
30 R1647 70 3 41, ... 4.,
35 R1647 30 3 41, ... 4.,
45 R1647 40 3 41, ... 4.,
55 R1647 50 3 41, ... 4., ...
65 R1647 60 3 41, ... 4., ...
np. R1647 70 3 42,5116

Informacje instalacyjne

>

Dostepne sg rowniez
szyny taczone

Przyktad zamoéwienia 1
(do L,,,,)

Opcje:

Szyna CR, SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
Jeden kawatek
Powlekane czota
Dtugosc¢ szyny
L=1676 mm

Numer katalogowy:
R1647 703 41, 1676 mm

vV VvVvyVvyyvYvyvypy

Przyktad zamoéwienia 2
(powyzej L
Opcje:
Szyna CR, SNS
Rozmiar 30

Klasa doktadnosci H
2 odcinki

Powlekane czota
Dtugosc¢ szyny
L=5116 mm

Numer katalogowy:
R1647 703 42,5116 mm

max)

vV vYVvyVvyywyves.y

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Nieograniczona zamiennos$¢; kazda wersje szyny mozna taczy¢ z dowolng wersjg wdzka w obrebie kazdej klasy
doktadnosci

» Ze wzgledu na wysoka obcigzalnos¢ momentem skrecajgcym i sztywnosé na skrecanie szczegolnie nadaja sie

do zastosowan z pojedyncza szyng

Wysoka obcigzalno$¢ momentem obrotowym

Jednakowa wysoka no$nos¢ we wszystkich czterech gtéwnych kierunkach przenoszenia obcigzenia

Whbudowane uszczelnienie uniwersalne

Niski poziom hatasu i najlepsze parametry posuwu

Doskonate parametry dynamiczne:

Predkos¢: v, do 5 m/st)

Przyspieszenie: a,,,, = 500 m/s2 1)

Dtugotrwate smarowanie, do kilku lat

vvYVvyyvyy

Uktad smarowania przy minimalnej iloéci smaru z wbudowanym zbiorniczkiem oleju smarnego?)
Gniazda smarowe z gwintem metalowym na wszystkich bokach?)

Optymalna sztywnos¢ systemu dzieki wstepnemu napieciu kulek w uktadzie O

Szeroki wybor akcesoridéw

vvYvyyvyy

Dalsze wazne informacje

» Optymalna geometria strefy wejscia kulki i duza liczba kulek na bieznie zmniejsza do minimum fluktuacje ugiecia
sprezystego

» Gwinty montazowe na obu ptaszczyznach czotowych do zamocowania wszystkich dodatkowych elementow

» Prowadnica z niskim przeswitem lub lekkim napieciem wstepnym

» Cicha i gtadka praca dzieki optymalnemu rozwigzaniu powrotu i zawracaniu i prowadzeniu kulek i tancuszka
kulkowego?)

» Wyposazenie dodatkowe na wozki do montazu od gory i od dotul)

» Zwiekszona sztywnos$c¢ przy obcigzeniach odrywajacych i bocznych po zamontowaniu dodatkowych srub w dwdch
otworach do tego przeznaczonych na srodku wézka

> Wozki wstepnie nasmarowane fabrycznie®)

» Opcjonalnie dostepne z taricuszkami kulkowymit)

» Do zastosowania na wszystkich szynach BNS

Zabezpieczenie antykorozyjne (opcja)

» Odpornosc¢ CR:
Korpus wdézka tocznego kulkowego lub szyna wykonane ze stali chromowanej na twardo z wykonczeniem srebrny mat

1) Zalezy od typu

ARozmiar 20/40:
Nowy system szyn z innymi $rednicami kulek. Niezamienny z poprzednimi wersjami rozmiaru 20/40!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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BNSY

BNS

Rozmiar 20/40 i 25/70
» 7 tancuszkiem kulkowym
» Wstepnie smarowane fabrycznie

Rozmiar 35/90

CNs?Y

Rozmiar 20/40 i 25/70
» 7 tancuszkiem kulkowym
» Wstepnie smarowane fabrycznie

Definicja typu konstrukcyjnego woézka tocznego kulkowego

Kryterium | Okreslenie Skrot (przyktad)
B N S
Szerokosé | Kofnierzowe F
Waskie S
Szerokie B
Kompaktowe C
Dtugosé Zwykte N
Dtugie L
Krotki K
Wysokosé | Standardowa wysoko$é S tancuszek kulkowy (opcja)
Wysoka H » Optymalny poziom hatasu
Niska N

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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BNS - szerokie, zwykte, wysokosc¢ standardowa

Sposdb zamawiania
Opcje:

>
>
»

Wozek BNS

Rozmiar 25/70

Klasa napiecia
wstepnego C1

Klasa doktadnosci H

Ze standardowym
uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1671 213 20

Woézek - Odpornos¢ CR
R1671 ... 7.

Uwaga nt. smarowania:

>

Wstepnie smarowane

Sposdb zamawiania
Opcje:

>
>
>

Wozek BNS

Rozmiar 25/70

Klasa napiecia
wstepnego CO

Klasa doktadnosci H

Ze standardowym
uszczelnieniem,

bez tancuszka kulkowego

Numer katalogowy:
R1671 293 70

Opcje i numery czesci

Wézki stalowe
R1671 ... 2.

Parametry dynamiczne
Predkos¢:

Viax = 5 M/s

Przyspieszenie: a,,,, = 500 m/s?
(Jesli Fogpp > 2,8 - Fpiag,, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania:
» Wstepnie smarowane
Inne wézki BNS

» Zob. ponizej wézki nierdzewne

Roz- Wozek Klasa napiecia |Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
miar i rozmiar wstepnego
bez tancuszka z tancuszkiem
kulkowego kulkowym
co Cc1 N H P SS DS SS DS
20/401) |R16715 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
25/70 |R16712 9 4 3 - 20 - 22 -
1 4 3 2 20 27 22 2Y
np. R1671 2 1 3 20

Opcje i numery czesci

Roz- Woézek Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
miar i rozmiar wstepnego

bez tancuszka z tancuszkiem

kulkowego kulkowym

[od0) H SS DS SS DS

20/401) |R1671 5 9 3 70 77 72 Iad
25/70 |R16712 9 3 70 7Z 72 Y
np. R1671 2 9 3 70
1) Uwaga: Wézek nie moze by¢ taczony z szyng R167 8.. ..
Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie

CO = bez napiecia wstepnego
(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie
umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja
bez preferencji

(Terminy niektdérych dostaw

moga by¢ dtuzsze)
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,,,,,,,,,,,,, },7,,,,,,,,,,,,
,ﬁ:i I 7?:% Dla O-ringéw
&iy | &/) rozm. 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)
} rozmiar 25/70: @ 5 - 1,0 (mm)
i | a) w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe
! = ] (zob. rozdz. Smarowanie).
{D/ I a) Zalecane potozenie otwordw na kotki
1 ; 1 K4 (wymiary E,, zob. rozdz. Montaz).
\@i: ({D,;‘ (Eé} Ze wz'gleddw produkcyjnych w tym potozeniu moga znajdowaé sie
= i = nadwiercone otwory.
! Nadajg sie do przewiercenia.
{ b) Smarowniczka, rozmiar 20/40:
i Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
B4 B Eo W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé, aby wkrecic¢
b) na gtebokos$¢ 5 mm!
Smarowniczka, rozmiar 25/70:
Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8, B, = 9,5 mm
W razie stosowania innych smarowniczek uwazac, aby wkrecic¢
na gtebokos$¢ 8 mm!
Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
Mozliwos$¢ przytaczenia z kazdej strony.
c) Ze wzgleddw produkcyjnych w tym potozeniu moga znajdowac sie
zaslepki.
Przed montazem nalezy je usunac.
=
Rozmiar Wymiary (mm)
A A, A, A, B B, E, E, Eg E&1 Eqg Eg,1 H H, H, K, K, K, K,
20/40 80 40 42 19,0 73 51,3 70 40 18 534 34 8,1 27 22,50 18,30 10,6 11,0 3,5 3,5
25/70 120 60 69 25,5 105 76,5 107 60 35 835 49 11,3 35 29,75 23,55 154 155 5,2 5,2
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar|Nosnosci!) (N) Momenty obciazen!) (Nm)
(kg) 1t P P P
NERare (o] [dTh g o
N, N, N6*°-5 S, S, S5 Sy T V, (o4 Co M, M, M, M,
20/40 7,70 3,70 12,5 53 M6 4,4 M2,5x1,5*3 60 6,0 0,4 14900 20 600 340 470 140 190
25/70 9,35 7,05 144 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,2| 36200 50 200(| 1350 1870 490 680

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkéw tocznych kulkowych bez taricuszka kulkowego. Nosnosci i dopuszczalne momenty
gnace dla wézkéw tocznych kulkowych z taricuszkiem kulkowym @ B 14 Obliczenie no$nosci dynamicznych i dopuszczalnych momentéw
gnacych opiera sie na zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN 1ISO14728-1. Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m.

Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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BNS - szerokie, zwykte, wysokosc¢ standardowa

Sposob zamawiania
Opcje:
» Wozek BNS
» Rozmiar 35/90
» Klasa napiecia
wstepnego C1
» Klasa doktadnosci H
» Ze standardowym
uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1671 313 10

Woézek - Odpornosé CR
R1671 ... 6.

Sposob zamawiania
Opcje:
> Wozek BNS
» Rozmiar 35/90
» Klasa napiecia
wstepnego C1
» Klasa doktadnosci H
» Ze standardowym
uszczelnieniem,
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1671 313 60

Opcje i numery czesci

Waézki stalowe R1671 ... 1.

Parametry dynamiczne
Predkos¢:

Viax = 3 M/s
Przyspieszenie: a,,,, =250 m/s?

(Jesli Fomp > 2,8 - Fpyp: @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania:

» Bez wstepnego smarowania fabrycznego
Inne woézki BNS
» Zob. ponizej wézki nierdzewne

Rozmiar |Wézek Klasa napiecia |Klasa doktadnosci Uszczelnienia wézkow
i rozmiar wstepnego bez tancuszkow kulkowych

Cco Cc1 N H P SS

35/90 R1671 3 9 4 3 10

1 4 3 10

np. R1671 3 1 3 10

Opcje i numery czesci
Rozmiar |Woézek Klasa napiecia |Klasa doktadnosci Uszczelnienia wézkow
i rozmiar wstepnego bez tancuszkow kulkowych

co c1 H SS

35/90 R1671 3 9 1 3 60

np. R1671 3 1 3 60
Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia

CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)

C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe
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Es.1
Eg
S, B
S ‘
=l T
%&; S
! |
i
I o !
Ay
A
77\ 77777777 :77777777 77777 Dla O-ringéw
7@} ‘ W\ rozm. 35/90: @ 6 - 1,5 (mm)
\{/ | gﬂ a) w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe
! M/ (zob. rozdz. Smarowanie).
{D T ] a) Zalecane potozenie otwordw na kotki
1 o~ PN PN K1 (wymiary E,, zob. rozdz. Montaz).
%@ ’@%} (*@‘ Ze wzgledow produkeyjnych w tym potozeniu moga
) o ) znajdowaé sie nadwiercone otwory.
{ Nadaja sie do przewiercenia.
[ N TN b) Smarowniczka, rozmiar 35/90:
Bi \ E4 Eo Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-B M6x8,
! b) B, = 16 mm
N ,! N W razie stosowania innych smarowniczek uwazac,
%f}y/\ j (@)) aby wkreci¢ na gtebokos¢ 8 mm!
i | s Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
LPJ Mozliwo$¢ przytaczenia z kazdej strony.
”‘ (g‘j ‘” c) Ze wzgleddw produkcyjnych w tym potozeniu moga
/m ‘ (> ‘\ znajdowac sie zaslepki.
d)” A [ A\ 1™~c) Przed montazem nalezy je usungc.
Eq
Rozmiar Wymiary (mm)
A A, A, A, B B, E, Eg Es'1 Eq E9‘1 H H, H, K, K,
35/90 162 81 90 36 142 113,6 144 80 79 116 6,8 29,9 50 42,5 31,85 22,8 24,8
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar|Nosnoscil) (N) |Momenty obcigzenl) (Nm)
(kg) 11 ™ ™ ™
-L - (o) [d=hd o
K3 K4 N1 N2 N620.5 Sl SZ 85 T V1 c c0 Mt MtO ML MLO
35/90 9 9 14 12 20,5 84 M10 9 M3x5 80 8,0 3,701 70 700 126 000| 3500 6240 1470 2620

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wézkéw tocznych kulkowych bez tarcuszka kulkowego.
Wyznaczenie nosnosci i dopuszczalnych przy zatozeniu trwatosci posuwu 100 000 m, zgodnie z DIN 1SO14728-1.
Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m. Dla poréwnania: Wartoséci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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CNS - kompaktowe, zwykte, wysokosc standardowa

Sposdéb zamawiania

Opcje i numery czesci

Waézki stalowe
R1672... 2.

Parametry dynamiczne
Predkosc: Vimax = O M/s
Przyspieszenie: a,,,, = 500 m/s?
(Jesli Fopp > 2,8 - Fpyp @y, = 50 m/s?)

Uwaga nt. smarowania:

max

» Wstepnie smarowane
Inne wézki CNS
» Zob. ponizej wézki nierdzewne

Opcje: Roz- Wozek Klasa napiecia Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka

» Woézek CNS miar i rozmiar wstepnego

» Rozmiar 25/70 bez tancuszka z tancuszkiem

o kulkowego kulkowym

» Klasa napiecia co c1 N H P SSs DS SS DS
wstepnego C1 20/401) |R1672 5 9 4 3 - 20 - 22 -

» Klasa doktadnosci H L 4 3 - 20 27 22 Gl

> 7 dard 25/70 |R16722 9 4 3 - 20 - 22 -

e standardowym 1 4 3 - 20 27 22 Y

uszczelnieniem, np. R1672 2 ] 3 20

bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy:
R1672 213 20

Wézek - Odpornosé CR2)
R1672 ... 7.

Sposob zamawiania

Opcje i numery czesci

Opcje: Roz- Woézek Klasa napiecia |Klasa doktadnosci Uszczelnienie wozka
» Woézek CNS miar i rozmiar wstepnego
» Rozmiar 25/70 bez tancuszka z tancuszkiem
L kulkowego kulkowym
» Klasa napiecia co H SS DS SS DS
Wstepnego CO 20/401) R1672 5 9 3 70 77 72 Y
» Klasa doktadnosci H 25/70 |R16722 9 3 70 77 72 Y
» Ze standardowym np. R1672 2 ° 8 70
uszczelnieniem, 1) Uwaga: Wézek nie moze by¢ tagczony z szyng R167 8.. ..
bez tancuszka kulkowego
Numer katalogowy: Klasy napiecia wstepnego Uszczelnienia Objasnienie

R1672 293 70

CO = bez napiecia wstepnego

(z przeswitem)
C1 = Wstepne napiecie

umiarkowane

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

SS = uszczelnienie standardowe
DS = uszczelnienie dwuwargowe

Szare cyfry

= Wariant lub kombinacja

bez preferencji
(Terminy niektérych dostaw
moga by¢ dtuzsze)
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Egs
Eg
S S2 .
S S1 ‘ 82 K2 . BQ
Eo Kz |Ny ‘ « ‘ ‘
Vv N : 7N T 4 s r T ri Seal
N = V(A | —— e | (g
H N7 ! | T S — | k5 =L —
| IR RTe = |
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| 2 | So | |
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N 7}‘7\ 77777 :77}7\ 7777 Dla O-ringow
7 ! 7
W) i 7 rozm. 20/40: @ 5 - 1,0 (mm)
N i N rozmiar 25/70: @5 - 1,0 (mm)
! w razie potrzeby otworzy¢ gniazdo smarowe
} b a) (zob. rozdz. Smarowanie).
V™ a) Zalecane potozenie otwordw na kotki
N K (wymiary Eg, zob. rozdz. Montaz).
PN il\ PN 1 Ze wzgleddw produkeyjnych w tym potozeniu moga
7] 7\;{3 [\ znajdowa¢ sie nadwiercone otwory.
i Nadaja sie do przewiercenia.
i b) Smarowniczka, rozmiar 20/40:
| ! | Smarowniczka lejkowa wg DIN 3405-A M3x5, B, = 1,6 mm
B =L = 7'7{'7 4 —HE Eo W razie stosowania innych smarowniczek uwazaé,
i aby wkrecié na gtebokos¢ 5 mm!
1E5 b) Smarowniczka, rozmiar 25/70:
3 Smarowniczka typu hydraulicznego wg DIN 71412-A M6x8,
AN . A~ B,=9,5mm
N7 \\‘i‘ﬁ N W razie stosowania innych smarowniczek uwazac,
N aby wkreci¢ na gtebokos¢ 8 mm!
7\}7 Smarowniczka wchodzi w zakres dostawy (niezamontowana).
d) E? Mozliwo$¢ przytaczenia z kazdej strony.
7&1\\7 7//:\\7 c) Ze wzgledéw produkcyjnych w tym potozeniu moga
N> %4 znajdowaé sie zaslepki.
Przed montazem nalezy je usunac.
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Ne)
2
Rozmiar Wymiary (mm)
A A, A, A, B B, E, E, Eg E&1 Eqy E9,1 H H, H, K, K, K,
20/40 62 31 42 10,0 73,0 51,3 46 32 18 534 34 8,1 27 22,50 18,30 14,6 15,00 3,5 3,5
25/70 100 50 69 15,5 104,7 76,5 76 50 35 83,5 4,9 11,3 35 29,75 2355 19,4 20,45 5,2 5,2
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar|Nosnoscil) (N) |Momenty obcigzen!) (Nm)
(kg) 1t P P P
NERars ExE d—Th o 1p
N, N, N6*°-5 S, S, S; Sy T V, (o4 Co M, M,, M, M,
20/40 3,70 6 12,5 53 M6 4,4 M2,5x1,5*3 60 6,0 0,3| 14900 20600 340 470 140 190
25/70 7,05 8 14,4 6,7 M8 7,0 M3x2*45 80 7,5 1,0 36 200 50 200 1350 1870 490 680

1) Nosnosci i dopuszczalne momenty gnace dla wozkéw tocznych kulkowych bez tancuszka kulkowego. Nosnosci i dopuszczalne momenty
gnace dla wozkéw tocznych kulkowych z taricuszkiem kulkowym B 14 Obliczenie no$nosci dynamicznych i dopuszczalnych momentéw
gnacych opiera sie na zatozeniu zywotnosci 100 000 m, zgodnie z DIN 1SO14728-1. Czesto faktycznie przyjmuje sie tylko 50 000 m.

Dla poréwnania: Wartosci C, M, i M, pomnozy¢ przez 1,26 zgodnie z tabela.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Cechy charakterystyczne

» Najwyzsza sztywnos$¢ we wszystkich kierunkach
przenoszenia obcigzenia
» Wysoka obcigzalno$¢ momentem gnacym

Zabezpieczenie antykorozyjne (opcja)

» Odpornosc¢ CR:
Szyna wykonana z odpornej na korozje stali chromowanej
na twardo z wykonczeniem srebrny mat w klasie
doktadnosci H

Szyny z plastikowymi zaslepkami otworéow montazowych
ARozmiar 20/40:
System szyn z innymi $rednicami kulek jest niezamienny
z poprzednimi wersjami rozmiaru 20/40!

Szyny ze stalowymi zaslepkami otworow montazowych

Definicja typu konstrukcyjnego szyny Szyny do montazu od dotu
Kryterium Okreslenie Kod (przyktad)
B N S
Szerokos¢ Waskie S
Szerokie B
Dtugosé Zwykte N
Wysokosé Standardowa wysokos$c¢ S

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Poradnik zamawiania z zalecanymi dtugosciami

Zamawianie szyn w zalecanych
dtugosciach

Procedura przedstawiona w ponizszych
przyktadach zamowien dotyczy
wszystkich szyn. Zalecane dtugosci
szyn sg bardziej optacalne

0Od dtugosci zadanej do dtugosci
zalecanej

|_W>*
L_(7 T-4

* Zaokragli¢ iloraz L,/T do najblizszej
liczby catkowitej!

Przyktad obliczenia

L = (M)-BOmm—4mm
80 mm

L =21-80mm-4mm

L = 1676 mm

Uwagi do przyktadow zamoéwienia
Jesli preferowany wymiar Tq jest
nieakceptowalny, istnieje mozliwosc¢
wyboru pomiedzy:

» Odlegto$¢ T, pomiedzy Tygi Ty i,
» Alternatywnie mozna wybrac¢ odle-

gtos¢ T, mniejsza niz Ty ..

Options and part numbers
Size Ball guide rail |Accuracy Number of sections, rail length L (mm), .... Hole spac- |Recommended rail length in accor-
with size class ing T dance with formulaL =ng - T-4
(mm)
One-piece Composite Maximum number of holes per row
Nl H P of holes ng
20/40Y |R1675 50 4 3 2 31, ... 3., .. 60 64
(C5770_|R1675 20 7] 3 3T, .. 3. . 50 78)
5790 [RI675 30 T3 T 3o BU T

e.g. R1675 30 3 31, 1676

Wyciag z tabeli z numerami czesci i zalecanymi dtugosciami szyn do przyktadu zamoéwienia

Przyktad zaméwienia 1 (do L
» Szyny BNS rozmiar 35/90
z plastikowymi zaslepkami

max)

otworéw montazowych
» Klasa doktadnosci H
» Obliczona dtugos¢ szyny 1676 mm,
(20 - T, preferowany wymiar
T;s = 38 mm; liczba otwordéw
na jeden rzad otworéw ng = 21)

Dane do zaméwienia
Numer materiatu, dtugos¢ szyny (mm)
T,/ ny-T / T, (mm)

R1675 303 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38mm

i ; ‘rh ‘rﬁ 1r\7 1rh 1rh
1% ma R R ma A
Ty T (T4)
nr- T
L+15
| } i i i i i
1% = i & % %
Ty T (T1)¢
‘ nr- T
L+15
Zatozenie: L|czba'otworow na jeden rzad L = zalecana dtugosé szyny (mm)
otworow
L, = zadana dtugosc szyn mm
L=ng T-4 w 3 8 yny (mm)
T = rozstaw(mm)
Zatozenie: Liczba rozstawow T;s = preferowana $rednica (mm)
L = Ny - T+2. T1s ng = Liczba otworéw na jeden rzad
otworow (-)
ng = liczba rozstawdéw (=)

Przyktad zaméwienia 2 (powyzej L,,..)

» Szyny BNS rozmiar 35/90 z plastikowymi
zaslepkami otworow montazowych
Klasa doktadnosci H
Obliczona dtugos$¢ szyny 5116 mm,

2 odcinki (63 - T, preferowany wymiar
T,s = 38 mm; liczba otworéw na jeden

rzad otworéw ng = 64)

Dane do zamoéwienia

Numer materiatu z liczba odcinkéw,
dtugosc¢ szyny (mm)

T,/ ny-T /Ty (mm)

R1675 303 32, 5116 mm
38 / 63-80 / 38 mm

W przypadku dtugosci szyn powyzej L ..

odcinki przygotowane fabrycznie mozna
razem taczyc.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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BNS ze stalowymi zaslepkami na

Opcje i numery czesci

otwory montazowe

Szyny stalowe

R1675 .0. ..

Rozwigzanie z dwoma rzedami otworéw montazowych,

do montazu od gory i z plastikowymi zaslepkami otworow

montazowych

Uwagi

» Plastikowe zaslepki na otwory montazowe w zakresie
dostawy.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg réwniez szyny tgczone.

Inne szyny BNS i akcesoria

» Zob. ponizej szyny nierdzewne.

» Informacje dot. zaslepek, zob. rozdz. "akcesoria do szyn".

Roz- Szyna Klasa Liczba odcinkéw, dtugosé szyny L (mm), .... Rozstaw Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie
miar i rozmiar doktadnosci otworéw T |ze wzoremL=ng-T-4
(mm)
Jeden kawatek taczone Liczba otworow na jeden rzad
N H P otworéw ng
20/40Y) [R1675 50 4 3 2 31, ... 3, .. 60 64
25/70 |[R1675 20 4 3 2 31, ... 3, . 80 48
35/90 |R1675 30 4 3 2 31, ... 3, .. 80 48
np. R1675 30 3 31, 1676
Szyny - odpornosé NR 11
R1673 .0. ..
Opcje i numery czesci
Roz- Szyna Klasa Liczba odcinkéw, dtugos¢ szyny L (mm), .... Rozstaw |Zalecana dtugos$¢ szyny zgodnie
miar i rozmiar doktadnosci otworé6w T (ze wzoremL=ng-T-4
(mm)
Jeden kawatek taczone
Niepowlekane Powlekane Powlekane Liczba otworow na jeden rzad
H|czota czota czota otworéw ng

20/40Y [R1673 50 3 31, ... 41, ... 4., ... 60 64
25/70 |[R1673 20 3 31, ... 41, ... a4, ... 80 48
35/90 |R1673 30 3 31, ... 41, ... 4, ... 80 48
np. R1673 30 3 42,5116

1) Uwaga: Szyna nie moze by¢ taczona z wozkiem R1671 8.. ..

Przyktad zamoéwienia 1 (do L
Opcje:

» Szyna BNS

» Rozmiar 35/90

» Klasa doktadnosci H

>

>

>

max)

Jeden kawatek
Niepowlekane czota
Dtugosc¢ szyny
L=1676 mm
Numer katalogowy: R1675 303 31, 1676 mm

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Przyktad zamoéwienia 2 (powyzej L
Opcje:

» Szyna CR, BNS

» Rozmiar 35/90

» Klasa doktadnosci H

>

>

>

max)

2 odcinki
Powlekane czota
Dtugosc szyny
L=5116 mm
Numer katalogowy: R1673 303 42, 5116 mm
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‘ ‘ I ! I
Lol Dol | — |
- - H S( 7 - |
[ [ 2 \ ' L
Pl P Ng i | T —= |
P P I L] o |
‘ I I ‘ | ‘ ®S5 |
A T
‘ 2 | Ty T
L+15
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
A2 D H21) Lmax NstO.S S5 T T1 min T152) T1 max T3 (kg/m)
20/40 42 7,4 18,30 3,836 12,45 4,4 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 11,0 23,55 3,836 14,50 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 31,85 3,836 20,50 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
2) Zalecany jest preferowany wymiar T;g z tolerancja * 0,75.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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BNS ze stalowymi zaslepkami na otwory montazowe

Szyny stalowe R1676 .5. ..

Rozwiazanie z dwoma rzedami otworéw montazowych,

do montazu od gory i ze stalowymi zaslepkami otworéw

montazowych

Uwagi

> Stalowe zaslepki na otwory montazowe poza zakresem dostawy.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac¢ o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg rowniez szyny tgczone.

Akcesoria

» Informacje nt. zaslepek i urzagdzen montazowych
do stalowych zaslepek, zob. "Akcesoria do szyn".

Opcje i numery czesci

Rozmiar Szyna Klasa doktadnosci Liczba odcinkow, dtu- Rozstaw Zalecana dtugos¢ szyny zgodnie ze wzorem
i rozmiar gos¢ szyny L (mm), .... otworéw T [L=ng-T-4
(mm)
Jeden taczone Liczba otworéw na jeden rzad
kawatek otworéw ng
N H P
25/70 R1676 25 4 3 2 31, ... 3., ... 80 48
35/90 R1676 35 4 3 2 31, ... 3., . 80 48
np. R1676 35 3 31, 1676
Przyktad zaméwienial (do L, _,) Przyktad zaméwienia 2 (powyzej L, .,)
Opcje: Opcje:
» Szyna BNS » Szyna BNS
» Rozmiar 35/90 » Rozmiar 35/90
» Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
» Jeden kawatek » 2 odcinki
» Dtugosé szyny L = 1676 mm » Dtugosé szyny L = 5116 mm
Numer katalogowy: R1676 353 31, 1676 mm Numer katalogowy: R1676 353 32, 5116 mm
Szyny BNS
T3
\q & |
— e F=A—— - : i
L‘,iT L‘,iT ‘*(4 : / —— i
[ [ F ] == |
L L =L 0 ‘
. H I |
A2 ®S5
‘ ‘ Ty T
Lt15
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
A, D D, D, F; Fg Hy) Lo, Ng%58 Ss T Timin T1s? Tima T3 (kg/m)
25/70 69 11,0 12,55 13 0,9 3,7 23,55 3,836 14,55 7,0 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 15,0 17,55 18 0,9 3,6 31,85 3,836 20,5 9,0 80 12 38 68 60 21,0

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej

2) Zalecany jest preferowany wymiar T,q z tolerancja = 0,75

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Opcje i numery czesci

Szyny stalowe R1677 .0. ..
Rozwigzanie z dwoma rzedami otworéw montazowych,
do montazu od dotu

Uwagi

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pyta¢ o "Instrukcje montazowe systemoéw
prowadnic szynowych kulkowych".

» Dostepne sg réwniez szyny taczone.

Rozmiar Szyna i Klasa doktadnosci Liczba odcinkow, dtu- Rozstaw Zalecana dtugosé szyny zgodnie
rozmiar gos¢ szyny L (mm), .... otworéw T |ze wzoremL=ng-T-4
(mm)
Jeden ka- |taczone Liczba otwordow na jeden rzad
watek otworéw ng
N H P
20/40%) R1677 50 4 3 2 31, ... 3., 60 64
25/70 R1677 20 4 3 2 31, ... 3., 80 48
35/90 R1677 30 4 3 2 31, ... 3., e 80 48
np. R1677 30 3 31, 1676
1) Uwaga: Szyna nie moze byc¢ taczona z wozkiem R1671 8.. ..
Przyktad zaméwienial (do L ,,) Przyktad zaméwienia 2 (powyzej L, ..)
Opcije: Opcje:
» Szyna BNS » Szyna BNS
» Rozmiar 35/90 » Rozmiar 35/90
» Klasa doktadnosci H » Klasa doktadnosci H
» Jeden kawatek » 2 odcinki
» Dtugosé szyny L = 1676 mm » Dtugosé szyny L = 5116 mm
Numer katalogowy: R1677 303 31, 1676 mm Numer katalogowy: R1677 303 32, 5116 mm
Szyny BNS
Ts
,;/\ | J
1\ L i i ! | |
i & =R i
i i =717 T
P;—‘k PTU\ __‘_ /1 LL: 11 :
‘ oS,
A
‘ 2 ! T, T
L+15
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
A, H," Lnax N, S; T T4 min Tys? T4 max Ts (kg/m)
20/40 42 18,30 3,836 7,5 M5 60 10 28 50 24 5,3
25/70 69 23,55 3,836 12,0 M6 80 10 38 70 40 11,6
35/90 90 31,85 3,836 15,0 M8 80 12 38 68 60 21,0

1) Wymiar H, bez tasmy zakrywajacej
2) Zalecany jest preferowany wymiar T,¢ z tolerancja + 0,75

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Rexroth oferuje nieograniczong zamiennos¢ - wszystkie wersje wézkéw mozna taczy¢ z dowolnymi akcesoriami w ramach
kazdego rozmiaru. Caty zakres jest perfekcyjnie sprzezony dajac najwyzsze osiagi i spetniajac specjalne wymagania.
Na zyczenie mozemy dostarczy¢ réwniez akcesoria juz zamontowane.

Przeglad akcesoriow do wozkow

Zgarniacz

Dwuelementowe uszczelnienie
czotowe?)

Jedno i dwuelementowe uszczelnienie
FKM?)

Zestaw uszczelek?)

Adapter smarowniczy do istniejacych
systemow tylko z wozkami wysokimi SNH
lub SLH

Jednostka smarujaca

Mieszki

Smarowniczka

l""_‘\.._ ‘%ﬁ’

Plastikowe przewody do przytaczy
do smarowniczki

O-ringi

Przytacza do smarowniczki

Redukcje
Przedtuzki

Ztacza

Przytacza obrotowe

vvyVvyyvyy

Ztacza obrotowe wkrecane
do plastikowych rurek

1) Do wozkow F.N (kotnierzowe, niskie) i S.N. (waskie, niskie) niedostepne

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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/Zgarniacz

Zgarniacze R16.0 .10 ..

>
»
»

Materiat: Stal nierdzewna zgodnie z DIN EN 10088
Specyfikacja: btyszczacy
Precyzyjne rozwigzanie z maksymalnym wymiarem
szczeliny 0,1 do 0,3 mm

Informacje instalacyjne

>

Jesli wystepuje w potaczeniu z dwuelementowym
uszczelnieniem koncowym, uzywac zestawu uszczelek:
Numery materiatéw, zob. zestaw uszczelek.

Sruby mocujace na wyposazeniu.

Podczas montazu nalezy zapewni¢ rownomierng
szczeline miedzy szyng a zgarniaczem.

W przypadku smarowania czotowego, rozwazy¢
minimalng gtebokos$¢ wkrecania smarowniczki.
Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

139

Zgarniacz
rozmiar 65

Ay Sruba montazowa pokazana tylko jako przyktad
B
Es Es.1 Es.1 8
81 2 89 Es Es . B 4
Eg
¢ o ¢ Eo.1

1
|

Zgarniacz szeroki

Rozmiar Numer katalogowy | Wymiary (mm) Ciezar
szyny z tasma (g)
zakrywajaca A, B3 B, Eg Eg E, Eq H, So S1y

15 R1620 110 30 33,0 3,1 1,0 24,55 - 6,30 - 19,2 3,5 4,6 5

20 R1620 810 30 42,0 3,4 1,0 32,40 - 6,80 - 24.8 4,0 51 6
R1620 810 353 41,0 3,4 1,0 30,50 - 5,10 - 22,8 4,0 4,0 5

25 R1620 210 30 47,0 3,4 1,0 38,30 - 11,00 - 29,5 4,0 7,0 8
R1620 210 353 47,0 3,4 1,0 38,30 - 8,00 - 26,5 4,0 4,0 7

30 R1620 710 30 59,0 3,4 1,0 48,40 - 14,10 - 34,7 4,0 7,0 12

35 R1620 310 40V 69,0 3,4 1,0 58,00 - 17,00 - 40,1 4,0 7,0 16

45 R1620 410 401 85,0 51 2,0 69,80 - 20,50 - 50,0 5,0 7,0 50

55 R1620 510 401 98,0 5,7 2,0 80,00 - 21,80 - 56,4 6,0 7,0 65

65 R1620 610 401 124,0 5,6 2,5 76,00 100,0 10,00 52,50 74,7 5,0 9,0 140

20/404%) R1670 510 002 60,0 3,1 1,0 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7

25/70% R1670 210 102 101,0 3,4 1,0 35,00 83,5 4,35 10,75 29,1 4,0 7,0 14

35/90% R1670 310 102 129,0 3,4 1,0 79,00 116,0 5,60 28,70 40,8 4,0 7,0 25

1) Numer materiatu szyny bez tasmy zakrywajacej: R1620 .10 30
2) Szyna bez tasmy zakrywajacej

3) Do wdzkéw F.N (kotnierzowe, niskie) i S.N. (waskie, niskie)
4) Szyny szerokie

5) Uwaga: Zgarniacz nie moze byc¢ taczony z szyng R167 8.. ..

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Uszczelnienie czotowe

Dwuelementowe

» Materiat: Materiat: stal nierdzewna wg DIN EN 10088
z polimerowym uszczelnieniem
» Specyfikacja: btyszczacy

Informacje instalacyjne

» Sruby mocujgce na wyposazeniu.

» W przypadku smarowania czotowego, rozwazyc
minimalng gtebokos$¢ wkrecania smarowniczki.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

S

Sruba montazowa pokazana tylko jako przyktad

Es.1 $BS
E8 B4

Uszczelnienie czotowe Bs
szerokie

Rozmiar Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar

A4 B3 B4 B5 E8 E8,1 E9 E9,1 H3 SS s12 (g)
15 R1619 121 20 32,0 4,3 2,2 3,0 24,55 - 6,30 - 19,0 3,5 4,3 6,0
201 R1619 821 20 42,0 4,9 2,5 3,3 32,40 - 6,80 - 24,3 4,0 5,1 8,0
251 R1619 221 30 47,0 4,9 2,5 3,3 38,30 - 11,00 - 29,0 4,0 7,0 10,0
30 R1619 721 30 59,0 5,7 3,3 4,5 48,40 - 14,10 - 34,5 4,0 7,0 18,0
35 R1619 321 30 69,0 5,7 3,3 4,5 58,00 - 17,00 - 39,5 4,0 7,0 25,0
45 R1619 421 30 85,0 7,1 4,0 5,5 69,80 - 20,50 - 49,5 5,0 7,0 55,0
55 R1619 521 30 98,0 7,7 4,0 5,5 80,00 - 21,50 - 56,0 6,0 7,0 65,0
20/402)3) R1619 522 20 60,0 4,6 2,5 3,3 18,00 53,4 2,65 7,35 21,7 3,5 4,0 7,5
25/702 R1619 222 20 99,0 4,9 2,5 3,3 35,00 83,5 4,30 10,70 28,6 4,0 7,3 14,5
35/902) R1619 322 20 128,6 5,7 3,3 4,5 79,00 116,0 5,80 28,90 41,0 4,0 7,0 40,0
1) Nie do wdzkow F.N (kotnierzowe ... niskie) i S.N. (waskie ... niskie)

2) Szyny szerokie
3) Uwaga: Nowe uszczelnienie czotowe nie moze byc¢ taczone ze starsza szyng R167 8.. ..

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Uszczelnienie FKM

Dwuelementowe

» Materiat: Stal nierdzewna zgodnie z DIN EN 10088
z uszczelnieniem FKM

» W kwestii obszaréw zastosowania i odpornosci,
zob. Kryteria doboru i uszczelnienia Ay

Cechy specjalne S1s Se
tatwy montaz i demontaz nawet w przypadku przykreconej | ‘
szyny.

Informacje instalacyjne

» Sruby mocujace na wyposazeniu.

» W przypadku smarowania czotowego, rozwazy¢
minimalng gtebokos$¢ wkrecania smarowniczki.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

Rozmiar Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar

A, By By B; Eg Eo H; So S1y (8)
35 R1619 320 30 69 8,4 4 6 58,0 17,0 39,5 4 7 39,0
45 R1619 420 30 85 9,1 4 6 69,8 20,5 49,5 5 7 61,0
55 R1619 520 30 98 9,7 4 6 80,0 21,8 56,4 6 7 80,5

Jednoelementowe

» Materiat: Stal nierdzewna zgodnie z DIN EN 10088
z uszczelnieniem FKM

Aq
Informacje instalacyjne o Bs
» Sruby mocujace na wyposazeniu. 58
» W przypadku smarowania czotowego, rozwazyc¢ 12 So Eo

minimalng gtebokos¢ wkrecania smarowniczki. T M= !

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi! H Y ' Eg1
& | <

Rozmiar | Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar
A, Bs B, Eg Eg 1 Eo Egs H, So S1p (g)
65 R1619 620 30 124 9,6 6,5 76 100 10 52,5 74,7 5 9 146

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Zestaw uszczelnien

1 Zgarniacz
2 Ptytka wsporcza
3 Dwuelementowe uszczelnienie czotowe

Informacje instalacyjne

» Przy faczeniu zgarniacza z dwuelementowym uszczelnieniem
czotowym zalecamy uzycie zestawu uszczelek.

» Sruby mocujace na wyposazeniu.

» W przypadku smarowania czotowego, rozwazy¢ minimalng
gtebokos¢ wkrecania smarowniczki.

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

Rozmiar | Numer katalogowy dla szyn Wymiary (mm) Ciezar

bez tasmy zakrywajacej | z taSma zakrywajaca A, B, B, Eg Eo H, Sy S, (g)
15 R1619 120 50 R1619 120 50 32,0 6,3 4,2 24,55 6,30 19,0 3,5 4,3 16
20Y) R1619 820 50 R1619 820 50 42,0 6,9 4,5 32,40 6,80 24,3 4,0 5,1 20
251) R1619 220 50 R1619 220 50 47,0 6,9 4,5 38,30 11,00 29,0 4,0 7,0 26
30 R1619 720 50 R1619 720 50 59,0 8,2 5,8 48,40 14,10 34,5 4,0 7,0 42
35 R1619 320 40 R1619 320 50 69,0 8,2 5,8 58,00 17,00 39,5 4,0 7,0 57
45 R1619 420 40 R1619 420 50 85,0 11,1 8,0 69,80 20,50 49,5 5,0 7,0 155
55 R1619 520 40 R1619 520 50 98,0 11,7 8,0 80,00 21,50 56,0 6,0 7,0 195

1) Nie do woézkdéw F.N (kotnierzowe ... niskie) i S.N. (waskie ... niskie)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Adapter smarowniczy

Do smarowania olejem lub smarem od gory z wozkami
SNH R1621 lub SLH R1624

» Materiat: Plastik
» Sztuk w opakowaniu: 1 sztuka

Informacje instalacyjne

» O-ringi na wyposazeniu.

» Przed montazem otworzy¢ gniazdo smarowe na woézku
za pomoca narzedzia z podgrzana koncowka
(nie przewiercac).

» Wiecej szczegotdw, zob. rozdz. "Smarowanie
i konserwacja".

Rozmiar |[Numer materiatu (Wymiary (mm) Ciezar

D D, D, F F, F, Fsy (g)
15 R1621 100 05 12 6,2 3,4 3,7 3,1 0,5 3,20 0,5
25 R1621 200 05 15 7,2 4,4 3,8 3,2 0,5 5,85 0,9
30 R1621 700 05 16 7,2 4,4 2,8 2,2 0,5 6,10 0,7
35 R1621 300 05 18 7,2 4,4 6,8 6,2 0,5 6,80 2,2
45 R1621 400 05 20 7,2 4,4 9,8 9,2 0,5 8,30 4,1

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Ptyta smarownicza

Dla standardowych smarowniczek:

» Materiat: Aluminiowe

Informacje instalacyjne
» Niezbedne czesci do podtgczenia na wyposazeniu.
» Rozmiar 15 - 20:
Smarowniczka typu lejkowego z zatyczka
do smarowniczki na wyposazeniu.
» Rozmiar 25 - 65:
Mozna uzy¢ smarowniczki do wdzka.

- == 4
. - » Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
APomiedzy ptyta smarowniczg a wézkiem musi by¢
zamontowany bedacy na wyposazeniu kotek smarowniczy (1)!
(Kotek ma otwor smarowniczy).
Ks Sio
| | |
S I 3 I
} > — Y L j ,\i I ; gy
- A ww bk =51 ‘
3 ! ! == ‘ | ‘ !
H | | | | | |
: L | ) = N j N — !
| | |
/ ‘ ‘ ‘
Si3 Ay
Rozmiar Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar
A, B3 B, H Hy? K, Ks?) S1y Sy3 (8)
15 R1620 111 20 32 13,1 11 24 19,0 5,5 3,4 M3 3 15
283) 7,43
201 R1620 811 20 42 15,0 12 30 24,8 6,0 3,5 M3 a3 25
251) R1620 211 20 47 15,0 12 36 28,3 6,0 6,0 M6 M6 30
409 10,09
30 R1620 711 20 59 15,0 12 42 33,8 6,0 8,0 M6 M6 45
453) 11,09
35 R1620 311 20 69 15,0 12 48 39,1 6,0 8,0 M6 M6 60
553) 15,03
45 R1620 411 20 85 16,0 12 60 48,5 6,0 8,0 M6 M6 85
70% 18,09
55 R1620 511 20 98 17,0 12 70 56,0 6,0 9,0 M6 M6 115
803) 19,03
65 R1620 611 20 124 18,0 14 90 75,7 7,0 18,0 M8x1 M8x1 250

1) Nie do wdzkéw F.N (kotnierzowe ... niskie) i S.N. (waskie ... niskie)
2) Dotyczy czota montazowego wozka
3) Do wdzkéow S.H (waskie ... wysokie)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Ptyta smarownicza G 1/8
Dla smarowniczki G 1/8
. o Bs
» Materiat: Aluminiowe *ﬁ‘
4
.. . S
Informacje instalacyjne Ks 12 Ko
» Niezbedne czesci Bl 4‘“ 7~
do podtaczenia g [NZHC
o Ha \ N —
na wyposazeniu. H | |
» Wozek S.. (waski ... ... ) ] \ : / 7:
Rozmiar 25: ] ‘ |
Uwazac na boczny S13 A4
wystep na ptycie
smarowniczej! 0 S 035
» Postepowac zgodnie ‘ ‘ 12 )
z instrukcjami : p
. " ! & Ptyta smarownicza do wozkéw S..
montazowymi! PN | | Rozmiar 25
H Hs Y j ‘ £\
w |
Ny U
|
Ay
Bs
By
Sio Ko |
Y 7S
RN e ——— | /] O 7,(}\7
Ha = —— @ =
H 7 \
& j 1 0 o)
A |
// C |
813 A4
Ptyta smarownicza szeroka
Rozmiar Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar
A, By B, H H;? K, Ks? Sip Si3 (8)
251) R1620 211 30 57 19,0 16 36 28,3 8 7,0 M6 G 1/8x8 40
403 11,03
30 R1620 711 30 59 19,0 16 42 33,8 8 7,0 M6 G 1/8x8 59
453) 10,03
35 R1620 311 30 69 19,0 16 48 39,1 8 8,0 M6 G 1/8x8 79
553) 15,03
45 R1620 411 30 85 20,0 16 60 48,5 8 8,0 M6 G 1/8x8 112
703 18,09
55 R1620 511 30 98 21,0 16 70 56,0 8 9,0 M6 G 1/8x8 152
803) 19,03
65 R1620 611 30 124 20,0 16 90 75,7 8 18,0 M6 G 1/8x8 285
25/70% R1670 211 40 99 19,0 16 35 29,6 8 8,4 M6 G 1/8x8 65
35/90% R1670 311 30 129 19,0 16 50 42,0 8 9,5 M6 G 1/8x8 120

1) Nie do wdzkow F.N (kotnierzowe ... niskie) i S.N. (waskie ... niskie)
2) Dotyczy czota montazowego wozka
3) Do wodzkow S.H (waskie ... wysokie)

4) Szyny szerokie

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Jednostki smarujace czotowe

Na przebiegi do 10 000 km bez wymiany smaru

Zalety przy montazu i serwisowaniu

vV VvVVvVvVvYvVvYVvyy

Przebiegi do 10 000 km bez wymiany smaru

Konieczne tylko pierwsze smarowanie wozka (smarem)
Jednostki smarujace na obu koricach wdzka

Minimalna strata smaru

Zredukowane zuzycie oleju

Brak linii smarowniczych

Maks. temperatura eksploatacji 60°C

Mozliwos¢ dopetnienia w trakcie eksploatacji za pomoca
smarowniczki na koncu lub z boku

Gniazdo smarowe z czota przedniej jednostki smarujacej
odpowiednie do smarowania wézka smarem

Standardowy wézek z dwoma przednimi jednostkami smarujacymi

o

4000 6000 8000 10000

Przebieg s (km) ———p

Mozliwy przebieg s
C z przednimi jednostkami smarujacymi do 10 000 km

Roz- Mozliwy przebieg s
miar z przednimi jednostkami A
smarujacymi
(k) [ ]
15 10 000 B
20 10 000 :|
25 10 000
30 10 000
35 10 000
45 10 000 2000
55 1500
65 1000 Przebieg dotychczasowy s
A ze smarowaniem olejowym do 500 km
B ze smarowaniem smarem do 1000 km

Poréwnanie zuzycia oleju dla rozmiaru 25

Numery czesci, rysunek Przednie jednostki | llos¢ srodka Przebieg Zuzycie srodka smarnego
wymiarowy, wymiary i dane smarujace smarnego na cykl s bezwzgledne poréwnawcze
techniczne, zob. nastgepna smarowania (cmd (km) (cm3/km) (%)
strona. bez 1,2 20 0,06 100,00
z 5,2 5000 0,00104 1,73
Rozprowadzenie srodka
smarnego 1 3
Specjalnie zaprojektowane
kanaty rozprowadzenia -
$rodka smarnego zapewniajg
podanie srodka smarnego
tylko, kiedy jest potrzebny:
bezposrednio na bieznie
i na gorna powierzchnie 4
szyny. 1 Gora szyny 3 Zbiorniczek oleju
2 Bieznie prowadnicy 4 Uszczelki

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Jednostka smarujaca Jednostka smarujaca Przed montazem jednostek smarujacych konieczne jest
R1619 .2. 00 R1619 .2. 10 wstepne nasmarowanie wozkow smarem! Zob. rozdziat
Materiat: Plastik specjalny Materiat: Plastik specjalny "Smarowanie".

Jednostki smarujgce R1619  Jednostki smarujace
.2. 00 sg napetnione olejem R1619 .2. 10 nie sa fabrycznie
(Mobil SHC 639) gotowe napetnione.
do instalacji i mozna je
zamontowac¢ po podstawowym Zalecany olej do wstepnego W razie stosowania oleju smarnego innego niz podano,
nasmarowaniu wozkow. napetnienia: sprawdzi¢ jego kompatybilnos$¢ i przewidywany przebieg!
» Mobil SHC 639
(lepko$¢ 1000 mm?2/s

przy 40°C)
.
1 ‘
Eg ; # \(‘%* K4
H [ i | =
o | — —
; \ ‘
! i N =
I |
[ i
Es.1
e
| Ee
Bs | 1 Eo
A
N\ Eo.1
ol | [©
L/anys 4 [gan!
N L/((L\l N Rozmiar 65
= & <F]
\
Rozmiar [Numer materiatu |Wymiary (mm) Olej Ciezar
A, B, Es Egy E? Eg? H H2 K, K2/K2 S, Syl (cmd) (g)
15 R1619 125 00 31,8 11,5 24,55 - 6,70 - 24 19,40 5 3,35 M3 M3| 1,00 15
10,709 283 23,403 7,353
20 R1619 825 00 43,0 12,5 32,50 - 7,30 - 30 2490 5 3,70 M3 M3| 2,20 20
R1619 826 001 41,0 12,5 30,50 - 5,60 - 28 22,90 - 3,10 - M3| 1,80 20
25 R1619 225 00 47,0 13,0 38,30 - 11,50 - 36 29,30 5 5,50 M6 M6| 2,60 25
15,503 403) 33,30% 9,503
R1619 226 00%) 47,0 13,0 38,30 - 8,50 - 33 26,30 5 4,10 M3 M3| 2,50 25
30 R1619 725 00 58,8 14,5 48,40 - 14,60 - 42 35,05 6 6,05 M6 M6| 3,85 35
17,603 453 38,053 9,053
35 R1619 325 00 69,0 16,0 58,00 - 17,35 - 48 39,85 6 6,90 M6 M6| 5,70 50
24,353 553) 46,853 13,903
45 R1619 425 00 84,0 17,0 69,80 - 20,90 - 60 49,80 7 8,20 M6 M6| 9,60 70
30,909 70%)  59,80%) 18,20%)
55 R1619 525 00 99,0 18,0 80,00 - 22,30 - 70 57,05 8 8,90 M6 M6| 14,50 90
32,309 80% 67,053 18,909
65 R1619 625 00 124,2 19,0 76,00 100 11,00 53,5 90 75,70 8 16,00 M8 M8| 30,00 130

1) Do wodzkow F.N (kotnierzowe, niskie) i S.N. (waskie, niskie)
2) Dotyczy czota montazowego wozka
3) Do woézkéw S.H (waskie ... wysokie)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Jednostki smarujace przednie

Wstepne napetnienie przednich
jednostek smarujacych dostarczane
bez oleju

» Usuna¢ z otworu smarowego $rube
ustalajaca (rys.1, poz.1) i zatrzymac
do pdzniejszego wykorzystania.

» Wkreci¢ smarowniczke (2).

» Przednig jednostke smarujaca (3)
potozy¢ ptasko i napetni¢ olejem,
zgodnie z tab. 1. Pozostawic¢

na ok. 36 godzin. Rys. 1
» Sprawdzi¢, czy wktadka jest

catkowicie zanurzona w oleju.
W razie potrzeby dola¢ oleju.
» Usunac¢ smarowniczke.
» Whkrecic¢ $rube ustalajaca.

» Dla rozmiaru 20 niski profil:

:'[;10 mm

Jednostke smarujacg umiescic
w 10 mm oleju na ok. 36 godzin
(zob. rys.2).

Rys. 2

Ponowne smarowanie przednich jednostek smarujacych

Rozmiar llos¢ oleju do wstepnego

napetnienia jednostki smarujacej

bez oleju

(cm?3)

15 0,90

20 2,00

25 2,40

30 3,85

35 5,70

45 9,60

55 14,50

65 30,00
Tab. 1

Po osiagnieciu interwatu smarowania (zgodnie z wykresem 1) dodac¢ ilo$¢ smaru zgodnie z tabelg 1.

» Wymiana smaru w jednostkach poprzez gniazdo smarowe z boku.

» Dla rozmiaru 20 nie mozna dopetni¢ przednig jednostke smarujaca przez gniazdo smarowe (zob. rys. 2)

Uwaga

Rexroth zaleca wymiane przednich jednostek smarujacych najpdzniej po trzech latach, a przed zamontowaniem nowej

jednostki nalezy przesmarowac wozek.

Ponowne smarowanie wézkow

W czystych $rodowiskach roboczych wozki mozna smarowaé smarem (Dynalub 510) z powierzchni czotowe;j.
Wiecej informacji na temat smarowania wézkéw za pomoca smaru, zob. rozdziat "Smarowanie".

Aw przypadku uzywania innych niz zalecone srodkéw smarnych nalezy sie spodziewac krétszych interwatdw smarowania
i mniejszych osiggow, tj. krotszego skoku i mniejszej nosnosci. Ponadto miedzy plastikami, smarami i srodkami

konserwacyjnymi moze dochodzi¢ do reakcji chemicznych.

Zalecane interwaty smarowania w trakcie eksploatacji zalezg od czynnikow srodowiskowych, obcigzenia i rodzaju obcigzenia.

Wptyw Srodowiska obejmuje np. $cieranie widrami, roztwory i temperature.
Obciazenie i rodzaj obcigzenia to np. wibracje, wstrzasy i przechylanie sie.
A Producent nie zna lokalnych warunkow roboczych. Uzytkownicy moga okresli¢ interwaty smarowania podczas

eksploatacji z catg pewnoscia przeprowadzajgc wtasne proby w zaktadzie lub przez doktadng obserwacje.

Nie stosowac na szyny i wozki srodkow smarnych i chtodzacych na bazie wody!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)



Zalezne od obcigzenia interwaty smarowania
dla wézkow z przednimi jednostkami smarujacymi
stosuje sie pod nastepujacymi warunkami:
» Srodki smarne do wozka:
Dynalub 510 (NLGI 2) lub alternatywnie Castrol
Longtime PD 2 (NLGI 2)
» Srodki smarne do jednostek smarujacych:
Mobil SHC 639 (olej syntetyczny)
Predkos¢ maksymalna: Viax = 2 M/s
Brak narazenia na ptyny obrobcze
Uszczelnienia standardowe (SS)
Temperatura otoczenia: T = 20 — 30°C

vvyyvYvyy

Objasnienie

C = Nosnos¢ dynamiczna (N)

Feomp = Dynamiczne obcigzenie zastepcze (N)

F.om,/C = stosunek obciazalnosci (-)

s = Interwat smarowania wyrazony w przebiegu (km)

Montaz przednich jednostek smarujacych
Informacje instalacyjne

Wszystkie akcesoria potrzebne do montazu (powlekane
$ruby, uszczelki i smarowniczki) sa dostarczone razem
z jednostkami.
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100000 : — : :
F—Rozmiar 15, 20, 25, 30, 35, 45
10000
B
=3
500 77Rozr‘nlar 55 ‘
1000 1 1
J——Rozmiar 65
100
0 0,12 0,2 0,3 0,4

Feomp/C ——

Wykres 1

Definicja F_,,,,/C

Stosunek obciazalnosci F_,,,/C stosunek dynamicznego
obcigzenia zastepczego z tacznym obcigzeniem na tozysko
Feomb (zZ uwzglednieniem sity napiecia wstepnego F
do dynamicznej no$nosci C.

)

Wozki od rozmiaru 55 (rys. 3b):

» Dopchngé przednig jednostke smarujaca (3).

» Usungac¢ $rube ustalajaca (1) i zatozy¢ O-ring (5)
pomiedzy wozek i jednostke smarujaca.

» Sruby (4) dokreci¢ moment M,

Przednie jednostki smarujace (rys. 3, poz.3) zamontowac¢ (zob. tab. 2).
z obu stron wadzka!
Nie zdejmowac wdzka z szyny!
Wézki do rozmiaru 45 (rys. 3a): Rozmiar QD Moment dokrecenia M,
Pomiedzy ptyta smarownicza a wézkiem musi by¢ zamontowany Poz. 4 (Nm)
bedacy na wyposazeniu kotek smarowniczy (2)! ;i mgS ’1(412 82
, . X ,

(Kotek ma otwdr smarowniczy). 25 M3 x 14 0.6
» Usunac $rube ustalajaca (1). 30 M3 x 14 1,2
» Whkreci¢ smarowniczke (2). 35 M3 x 16 1,2
» Dopchna¢ przednig jednostke smarujaca (3). :: mg X 12 ;g
> Z,a’rozyc O-ring (5) pomiedzy wozek i jednostke smarujaca. 5 M4 x 20 16
» Sruby (4) dokreci¢ momentem M,

(zob. tab. 2). Tab. 2
Rys. 3a (do rozmiaru 45) Rys. 3b (rozmiar 55 i powyzej) 4

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Mieszki

Mieszki
standardowe

Mieszki standardowe
R1620 .0. 00

Mieszki termoodporne?®
R1620 .5. 00

» Niepalne, niezapalne
wiory

ptaszcza ochronnego

» Materiat: Tkanina poliestrowa z poliuretanowa powtoka
» Aluminiowa ptyta smarownicza

» Materiat: Tkanina Nomex, metalizowana z obu stron
Odpornosé temperaturowa

» Odpornos¢ na iskry, rozpryski spawalnicze i gorgce

» Do 200°C temperatury szczytowej przed zatozeniem

» Maks. temperatura robocza 80°C dla catego mieszka

Mieszki
termoodporne?®
Rozmiar
Typ 1: z plyta smarownicza?) Typ 2: z ramq montazowa i ptytka konncowa Typ 3: z 2 ptytami
i ptytka koncowa smarowniczymi?)
Typ 6: z przednia jednostka Typ 7: z 2 przednimi
smarujaca? i ptytka koncowa jednostkami smarujacymi?
Mieszki standardowe
15 R1620 10. 00, ... R1620 102 00, ... R1620 10. 00, ...
20 R1620 80. 00, ... R1620 802 00, ... R1620 80. 00, ...
25 R1620 20. 00, ... R1620 202 00, ... R1620 20. 00, ...
30 R1620 70. 00, ... R1620 702 00, ... R1620 70. 00, ...
35 R1620 30. 00, ... R1620 302 00, ... R1620 30. 00, ...
45 R1620 40. 00, ... R1620 402 00, ... R1620 40. 00, ...
55 R1620 50. 00, ... R1620 502 00, ... R1620 50. 00, ...
65 R1620 60. 00, ... R1620 602 00, ... R1620 60. 00, ...
20/40% - R1670 502 00, ... -
25/703) - R1670 202 00, ... -
35/90%) - R1670 302 00, ... -
Mieszki termoodporne?
25 R1620 25. 00, ... R1620 252 00, ... R1620 25. 00, ...
30 R1620 75. 00, ... R1620 752 00, ... R1620 75. 00, ...
35 R1620 35. 00, ... R1620 352 00, ... R1620 35. 00, ...
45 R1620 45. 00, ... R1620 452 00, ... R1620 45. 00, ...
55 R1620 55. 00, ... R1620 552 00, ... R1620 55. 00, ...
65 R1620 65. 00, ... R1620 652 00, ... R1620 65. 00, ...

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Rozmiar Numer katalogowy, liczba fatd

Typ 4: z 2 ramami montazowymi Typ 5: z ptyta smarownicza?) i rama montazowa Typ 9: Mieszki luzem

Typ 8: z przednia jednostka smarownicza? (czes¢ zamienna)
i rama montazowa

Mieszki standardowe
15 R1620 104 00, ... R1620 10. 00, ... R1600 109 00, ...
20 R1620 804 00, ... R1620 80. 00, ... R1600 809 00, ...
25 R1620 204 00, ... R1620 20. 00, ... R1600 209 00, ...
30 R1620 704 00, ... R1620 70. 00, ... R1600 709 00, ...
35 R1620 304 00, ... R1620 30. 00, ... R1600 309 00, ...
45 R1620 404 00, ... R1620 40. 00, ... R1600 409 00, ...
55 R1620 504 00, ... R1620 50. 00, ... R1600 509 00, ...
65 R1620 604 00, ... R1620 60. 00, ... R1600 609 00, ...
20/403 R1670 504 00, ... - R1670 509 00, ...
25/703) R1670 204 00, ... - R1670 209 00, ...
35/903 R1670 304 00, ... - R1670 309 00, ...

Mieszki termoodporne?
25 R1620 254 00, ... R1620 25. 00, ... R1600 259 00, ...
30 R1620 754 00, ... R1620 75. 00, ... R1600 759 00, ...
35 R1620 354 00, ... R1620 35. 00, ... R1600 359 00, ...
45 R1620 454 00, ... R1620 45. 00, ... R1600 459 00, ...
55 R1620 554 00, ... R1620 55. 00, ... R1600 559 00, ...
65 R1620 654 00, ... R1620 65. 00, ... R1600 659 00, ...

Ciezary na zadanie

1) Dla wozkdéw z bocznymi gniazdami smarowymi niepotrzebna ptyta smarownicza
2) VSE = przednia jednostka smarujaca

3) Szyny szerokie

4) Uwazaé na catkowita wysokos$é (zob. rysunek wymiarowy i wymiary dla mieszkdw termoodpornych)

Przyktad zamawiania:

» Mieszki
Rozmiar 35
Standard
Typ 6: z FLU
liczba fatd: 3

vvyvyy

Przyktad: R1620 3 0 6 00, 36 fatd

Standard

=0

Termoodporny =5

i ptytka koricowa

Typl1-9
6 yp

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Mieszki

Informacje instalacyjne

>

>

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Mieszki sg dostarczane
juz wstepnie ztozone.
Sruby mocujace

na wyposazeniu.

Mieszki z ptyta
smarownicza (Typ 1, 3 -5)
rozmiar 15 - 20:
Smarowniczka typu
lejkowego z zatyczka

do smarowniczki

na wyposazeniu.
Rozmiar 25 - 65

i szerokie: Mozna uzy¢
smarowniczki do wozka.

Dlatypuli?2

na powierzchni czotowej
szyny SNS nalezy
nagwintowac jeden
otwor M4x10

z podcieciem 2 x 45°.
Dla szyn BNS:
Nagwintowac dwa
otwory.

Postepowac zgodnie
z instrukcjami
montazowymi!

/—'—\
1
@

12

M4 a)

Mieszki termoodporne?
(Uwaza¢ na wysokos¢ catkowitq)

Mieszki szerokie

12

r
)

Hs|,

N3

M4

a) Mocowanie na rzepie

Przedstawienie nie w skali

a)
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Mieszki standardowe

Rozmiar Wymiary (mm) Wspot-
czynnik

A, B, H H, H, K, N,, N,, Sis w u

15 45 11 24 26,5 31,5 3,4 11,0 - M3 19,9 1,18
20 42 12 30 24,0 29,2 3,5 13,0 - M3 10,3 1,33
25 45 12 36 28,5 35,0 6,0 15,0 - M3 12,9 1,32
30 55 12 42 34,0 41,0 8,0 18,0 - M6 15,4 1,25
35 64 12 48 39,0 47,0 8,0 22,0 - M6 19,9 1,18
45 83 12 60 49,0 59,0 8,0 30,0 - M6 26,9 1,13
55 96 12 70 56,0 69,0 9,0 30,0 - M6 29,9 1,12
65 120 14 90 75,0 89,0 18,0 40,0 - M8x1 40,4 1,08
20/40Y) 73 - 27 31,0 35,0 - 11,5 - - 19,9 1,12
25/701) 101 - 35 29,0 35,0 - 14,0 26 - 12,9 1,25
35/90%) 128 - 50 42,0 49,0 - 21,5 40 - 19,9 1,18

Mieszki termoodporne?

Rozmiar Wymiary (mm) Wspot-
czynnik

A, B, H H, H, Ky N,, N,, Si3 w u

25 62 12 36 39,0 44,5 6,0 15 - M6 25,9 1,25
30 67 12 42 42,0 47,5 8,0 18 - M6 25,9 1,25
35 74 12 48 47,0 54,0 8,0 22 - M6 29,9 1,21
45 88 12 60 55,0 64,0 8,0 30 - M6 32,9 1,18
55 102 12 70 63,0 75,0 9,0 30 - M6 37,9 1,16
65 134 14 90 86,0 99,0 18,0 40 - M8x1 52,4 1,11

1) Szyny szerokie
2) Uwaza¢ na wysoko$¢ catkowitg (wymiar H, w poréwnaniu z wymiarem H)

Obliczenia
Limin La Linax
I | I
AE, : }’:’} : } \J : }’:’1 ‘ ,&1“
L Lo
o/ [ 0Y VY| \a
./ ./
L
Mieszki
Lmax = (skok +30)-U Lynax = Mieszki roztozone (mm)
L =L, - skok Lonin = mieszki ztozone (mm)
Skok = skok (mm)
Liczba fatd = m+ 2 U = wspotczynnik obliczeniowy (=)
W L
= maks. wydtuzenie (mm)
L = dtugosc szyny (mm)
Dtugos¢ szyny L, = wozek dtugi z rama montazowa (mm)
L= me + Lmax + LA

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



154 Prowadnice szynowe kulkowe | Akcesoria do wozkow

Smarowniczki, gniazda smarowania, przedtuzki

Smarowniczka typu lejkowego wg DIN 3405

Ksztatt A Ksztatt B
T
d
N m—
» M N =)
—— © \\_yy ‘ [
16 T : .
1
max.11
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G . (g) materiatu G L, (g)
R3417 029 09 M3 5 0,3 R3417 004 09 M3 5 1,5
R3417 032 091
1) Smarowniczka - Odpornos¢ NR Il - wykonana ze stali nierdzewnej,
zgodnie z norma DIN EN 10088.
Smarowniczka kulkowa Smarowniczka typu lejkowego wg DIN 71412
Forma A
,, { ,,L,,,,,}, O
Lt‘l g | 0}
1,5 |
L1 L1
*3’5
10
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G L, (g) materiatu G L, (g)
R3417 005 011) M3 5 0,5 R3417 008 02 M6 8 2,6
R3417 016 021
1) Materiat: Mosiadz
1) Smarowniczka - Odpornosé NR Il - wykonana ze stali nierdzewnej,
zgodnie z norma DIN EN 10088.
Smarowniczka typu lejkowego wg DIN 71412
30° Ksztatt B
IS/ 1
-
30° | L
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G L, (g) materiatu G L, (g)
R3417 023 02 M6 8 7,4 R3417 007 02 M6 8 7,4
R3417 006 02 M8x1 8 8,0

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Przytacza do smarowniczki

Plastikowe przewody
do przytaczy
do smarowniczki
y . e
Przewod plastikowy @ 3 mm &
=
Numer materiatu Wymiary Ciezar
@ zewn. (mm) @ wew. (mm) Dtugos¢ (m) (kg)
R3499 287 00 3 1,7 50 0,4
O-ringi
Q %) do
dy
Numer materiatu d, xd, Ciezar
(mm)
R3411 13001 4x1,0
R3411 13101 5x1,0
R3411 003 01 6x1,5 0,03
Dysza do rurki
L
= S S
T
[ C C
I
Numer materiatu Wymiary (mm) Ciezar
L (8)
R3455 030 44 200 158

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowniczki, gniazda smarowania, przedtuzki

Przytacza do smarowniczki

Redukcje
12,5
L i)
7 L 8,5
‘ 6,5 ‘
f’? . ‘, ,,,,,,,,,,,,, L (5 =i | \/ *
© p—J g T o
] L
Lg G
SWi12 SW 11 L
20 L
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G L, Lg (8) materiatu G L L, Lg (g)
R3455 030 34 M6 8 6,5 7,5 R3455 030 53 M8x1 28,5 14,5 8 10
Przedtuzki
<£> L4
. L min. 5 i
min.8 ‘ ‘ G " Lg
i = V
P T - of | F) 10
4 A=
SW9 1) 06 2 )
Q Q
L L
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G L L, Le (g) materiatu G L L, Lg (8)
R3455 030 69 M6 21,0 10,5 7 5,0 R3455 030 78 M3 16,5 8,5 6 2,5
R3455 030 87 M6 25,0 14,5 8 5,5
R3455 030 85 M6 26,5 16,0 7 5,0
Ztacza
8,5 12,5
55 ‘ 8,5
45 6,5
10 |
- A \/‘7
Do rurki @ 2,5 mm?) % T ''''' ‘l(,,,r O Do rurki @ 4 mm?b) g ‘ '''''' i T i O)
= e La
SW9 L, SW 11 T
L L
Numer Wymiary (mm) Ciezar Numer Wymiary (mm) Ciezar
materiatu G L L, Lg (g) materiatu G L L, Le (g)
R3455 030 38 M6 15,5 8 6,5 4,1 R3455 030 37 M6 22 8 6,5 8,8

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

1) Do potaczen zgodnych z DIN 2353 (nielutowane przytacza rurowe)
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Przytacza przegubowe
M8x1
SWo9 Do rurki @ 4 mm?Y)
‘_'T
i
i
~ | SW9
“TALNEN
H !
=== ©)
il |
SW 10 — ‘ LG
L L,
Numer materiatu Wymiary (mm) Ciezar
G L L, Lg (g)
R3417 018 09 M6 21,5 8 6,5 18,6

1) Do potaczen zgodnych z DIN 2353 (nielutowane przytacza rurowe)

Ztacza proste

Ztaczki proste
do plastikowych |

i metalowych rurek »
A Niedopuszczalne W_ﬂ":,, G

z wozkami z akcesoriami

na powierzchni czotowe;j. SW Lg
Numer materiatu Wymiary (mm) Ciezar
d, dyy dz0.1 G L L SW (g)
R3417 033 09 6,0 7 3 M3 15,5 5 61 1,4
R3417 034 09 8,0 9 3 M5 18,0 5 8 3,5
R3417 035 09 8,5 10 4 M6 20,5 8 9 4,6
R3417 036 09 10,0 12 6 M6 21,5 8 10 4,8
1) Maks. moment dokrecenia: M, = 0,5 Nm
Ztaczka katowa obrotowal)
L da
\
I B
\ i
W20 dai| (@) [
M | _A
i i
| L | sw
i i
i i
LG I |
[ [
= 3 ==
G
Numer materiatu Wymiary (mm) Ciezar
d, dy,y dz0.1 G L L, Lg SW (g)
R3417 037 09 6,0 7 3 M3 13,7 18,0 5 62) 1,7
R3417 038 09 8,0 10 4 M6 19,5 24,7 8 9 5,1
R3417 039 09 10,5 12 6 M6 20,0 25,0 8 9 6,1

1) Maks. cisnienie $rodka smarnego: 30 bar (cisnienie powoli wywiera¢ na recznej smarownicy)
2) Maks. moment dokrecenia: M, = 0.5 Nm

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Rexroth oferuje nieograniczong zamiennos¢ - wszystkie wersje wézkédw mozna taczy¢ z dowolnymi akcesoriami

w ramach kazdego rozmiaru.

Caty zakres jest perfekcyjnie sprzezony dajac najwyzsze osiagi i spetniajac specjalne wymagania.

Przeglad akcesoriow do szyn

Tasma zakrywajaca, oddzielnie

Przyrzad montazowy

Zestaw montazowy do tasmy
zakrywajacej z nasadka i przyrzadem
Sciagajacym

Aluminiowa tasma zakrywajaca

Plastikowa ostona

Plastikowa zaslepka otworu
montazowego

Zaslepka stalowa

Dwuelementowy przyrzad montazowy
do stalowych zaslepek

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Prowadnica V (poza BNS)




Tasma zakrywajaca

Instrukcje montazowe do tasmy zakrywajacej

Zamocowac tasme zakrywajaca!

» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe tasmy
zakrywajacej".

Przewaga tasmy zakrywajacej

Tasme zakrywajaca tatwo sie zapina i zdejmuje.

» Znacznie utatwia i przyspiesza proces montazu:
» nie trzeba zaslepiac¢ kazdego pojedynczego otworu,
» nie trzeba czeka¢ na zwigzanie kleju, jak w przypadku

tasm przyklejanych,

» Mozliwos¢ ponownego montazu i demontazu tasmy

zakrywajacej (do 4 razy).

Wersje i funkcje
A Tasma zakrywajgca stata (standard)
» Tasma jest zapinana przed zamontowaniem
i dopasowaniem wdézkow.
B Tas$ma zakrywajgca wsuwana
» Do montazu i demontazu tasmy w przypadku
niemoznosci zdemontowania wozkow lub pobliskiej
konstrukcji.
» Odcinek zatrzaskowy tasmy jest minimalnie
poszerzony i mozna go tatwo wsung¢ pod wozki.

Do utworzenia spasowania odcinka wsuwanego,

po zamontowaniu tasmy zakrywajgcej mozna sie postuzyc¢
specjalnym przyrzadem montazowym.

Przede wszystkim, dtugo$¢ odcinka wsuwanego Ly mozna
dostosowac do konkretnego miejsca montazu.

ATaéma zakrywajaca to precyzyjny element, ktorym nalezy
postugiwac sie z duzg ostroznoscia. Przede wszystkim,
nie wolno jej zginacd.

Zagrozenie zranieniem ma krawedziach i koricach tasmy!
Zatozy¢ rekawice.

Numery materiatéw, rysunek wymiarowy, wymiary i ciezary
zamieszczono na kolejnych stronach.
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Tasma zakrywajaca

Tasma zakrywajaca, oddzielnie

Do wstepnego montazu,
jako czes¢ zapasowa
lub wymienna

Uwaga

Dopasowana tasma
zakrywajaca (wsuwana

lub zatrzaskowa) moze by¢

Standardowa tasma zakrywajaca zatrzaskowa

dostarczana do kazdej szyny

SNS. Roz- Standardowa tasma zakrywajaca zatrzaskowa Ciezar
miar Numer materiatu, dtugos¢ szyny L (mm) (g/m)
Przyktad zaméwienia 1 15 R1619 130 00, ... 10
s dard , 20 R1619 830 00, .... 29
(Standardowa tasma 25 R1619 230 00, .... 32
zakrywajaca zatrzaskowa) 30 R1619 730 00, .... 40
» Szyna SNS 35 R1619 330 20, .... 80
» Rozmiar 35 45 R1619 430 20, .... 100
> Dt L, n 55 R1619 530 20, .... 120
UBOSC Szyny 65 R1619 630 20, ... 148
L =2696 mm
Numer katalogowy:
R1619 330 20, 2696 mm , .
Tasma zakrywajaca wsuwana
_z
min. 300 mm Ls
L
Lg = dtugos¢ odcinka wsuwanego (mm)
L = dtugos¢ szyny (mm)
Przyktad zaméwienia 2 Roz- Tasma zakrywajaca wsuwana Ciezar
(Tasma zakrywajaca miar Numer materiatu, dtugos¢ szyny L (mm), (g/m)
wsuwana) dtugosé odcinka wsuwanego L (mm)
15 R1619 130 10, .... 10
> Szyna. SNS 20 R1619 830 10, .... 29
» Rozmiar 35 25 R1619 230 10, .... 32
» Dtugosé szyny 30 R1619 730 10, .... 40
L = 2696 mm 35 R1619 330 30, .... 80
. . . 45 R1619 430 30, .... 100
» Dt nk -
ugosc odcinka 55 R1619 530 30, ... 120
wsuwanego 65 R1619 630 30, ... 148

Lg=1200 mm
Numer katalogowy:
R1619 330 30, 2696, 1200 mm

Postepowa¢ zgodnie
z instrukcjami montazowymi!
» Prosimy pytac
o "Instrukcje montazowe
tasmy zakrywajacej".

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)




Przyrzad montazowy

Do utworzenia gtadkiej
powierzchni tasmy
do wsuniecia

Zestaw montazowy tasmy
zakrywajacej

Przyrzad montazowy
i przyrzad sSciagajacy

Informacje instalacyjne

» Zestaw montazowy
sktada sie z przyrzadu
montazowego (A)
do zapinania tasmy
i ptytki podnoszacej (B)
do zdejmowania tasmy.

Postepowac zgodnie
z instrukcjami montazowymi!
» Prosimy pytac
o "Instrukcje montazowe
tasmy zakrywajacej".
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Roz- Numer materiatu Ciezar
miar (8)
15 R1619 115 10 40
20 R1619 815 10 50
25 R1619 215 10 80
30 R1619 715 10 100
35 R1619 315 30 100
45 R1619 415 30 130
55 R1619 515 30 210
65 R1619 615 30 270
Roz- Numer materiatu Ciezar
miar (g)
25 R1619 210 80 170
30 R1619 710 80 200
35 R1619 310 60 200
45 R1619 410 60 210
55 R1619 510 60 210
65 R1619 610 60 280

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Tasma zakrywajaca

Elementy do zamocowania tasmy zakrywajacej

Informacje instalacyjne

» Rexroth zaleca uzycie zaciskow tasmy stuzacych:

» zapobieganiu przypadkowemu podniesieniu tasmy
i penetracji zanieczyszczen,

» zamocowaniu tasmy zakrywajacej w ustalonym miejscu.

Zaciski tasmy do szyn bez gwintowanych otworow
na powierzchniach czotowych

Materiat:

>
>

Zaciski tasm wykonane z anodowanego aluminium
Sruby $ciskajace i nakretki wykonane ze stali
nierdzewnej, zgodnie z normg DIN EN 10088

Roz- Komplet (2 sztuki w opakowaniu)

Opakowanie zbiorcze (100 szt.)

Numer materiatu Ciezar | Numer materiatu Ciezar
(jedn.) (g) | (jedn.) (kg)
15 R1619 139 50 11 | R1619 139 60 0,55
20 R1619 839 50 13 | R1619 839 60 0,65
25 R1619 239 50 14 | R1619 239 60 0,70
30 R1619 739 50 22 [ R1619 739 60 1,10
35 R1619 339 50 30 | R1619 339 60 1,50
45 R1619 439 50 56 | R1619 439 60 2,80
55 R1619 539 50 62 | R1619 539 60 3,10
65 R1619 639 50 84 [ R1619 639 60 4,20
Ostony Materiat:
Do szyn z gwintowanymi otworami na powierzchniach » Plastikowe ostony, czarne
czotowych » Sruba ze stali nierdzewnej, zgodnie z norma
DIN EN 10088
» Podktadka ze stali ocynkowanej
Roz- Pojedyncza zaslepka Komplet (2 sztuki w opakowaniu ze Opakowanie zbiorcze
miar Srubami)
o SRS
Numer materiatu Ciezar | Numer materiatu Ciezar | Numer katalogowy/liczba sztuk Ciezar
(bez sruby) (g) | (jedn.) (g) | (bez $rub) (kg)
15 R1619 139 00 0,8 | R1619 139 20 5,5[R1619 139 01 / 1000 0,8
20 R1619 839 00 0,9 | R1619 839 20 6,0 | R1619 839 01 / 1000 0,9
25 R1619 239 00 1,0 | R1619 239 20 7,0 [ R1619 239 01 / 1000 1,3
30 R1619 739 00 1,7 | R1619 739 20 9,0 [ R1619 739 01 / 1000 1,7
35 R1619 339 00 2,0 | R1619 339 20 10,0 | R1619 339 01 / 1000 2,5
45 R1619 439 00 4,0 | R1619 439 20 13,0 | R1619 439 01 / 700 2,6
55 R1619 539 00 4,0 | R1619 539 20 20,0 | R1619 539 01 / 500 2,1
65 R1619 639 00 6,0 [ R1619 639 20 20,0 | R1619 639 01 / 300 1,7

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)




Zaslepki
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Plastikowe zaslepki otworéw montazowych

Roz- Pojedyncza zaslepka

miar

Numer katalogowy Ciezar (g)

15 R1605 100 80 0,05
20 R1605 800 80 0,10
25 R1605 200 80 0,30
30 R1605 300 80 0,60
35 R1605 300 80 0,60
45 R1605 400 80 1,00
55 R1605 500 80 1,70
65 R1605 600 90 2,10
20/40 R1605 100 80 0,05
25/70 R1605 200 80 0,30
35/90 R1605 300 80 0,60
Uwaga » Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!

Prosimy pyta¢ o "Instrukcje montazowe systemoéw prowadnic szynowych kulkowych".

Stalowe zaslepki otworéw montazowych
Roz- Pojedyncza zaslepka wykonana ze stali automatowej
miar
Numer katalogowy Ciezar (g)
25 R1606 200 75 2
30 R1606 300 75 3
35 R1606 300 75 3
45 R1606 400 75 6
55 R1606 500 75 8
65 R1606 600 75 9
25/70 R1606 200 75 2
35/90 R1606 300 75 3
Uwagi » Stalowe zaslepki na otwory montazowe nie sg dostarczane razem z szynami.

Razem z zaslepkami zamoéw narzedzie montazowe!
» Postepowac zgodnie z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow prowadnic szynowych kulkowych".

Narzedzie do montazu stalowych zaslepek otworéw montazowych
Dwuelementowe z ulotka
z instrukcja
Dwuelementowe narzedzie
montazowe odpowiednie

do montazu zaslepek
w przykreconych szynach.

Roz- |Numer Ciezar
miar__|katalogowy (kg)
25 R1619 210 00Y) 0,37
30 R1619 710 001 0,37
35 R1619 310 10 0,57
45 R1619 410 10 0,85
55 R1619 510 10 1,50
65 R1619 610 001 1,85
25/70 |R1619 210 40 0,75
35/90 |R1619 310 40 1,05

1) Dostepne tylko jako

jedn

oelementowe

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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ProwadnicaV

Prowadnica V

Boczny element
przytrzymujacy szyne

» Materiat: Stalowe
» Specyfikacja: czarne
wykornczenie

Uwaga

» Postepowac zgodnie
z instrukcjami montazowymi!
Prosimy pyta¢ o "Instrukcje
montazowe systemow
prowadnic szynowych
kulkowych".

7

7

I3 815
Aq /
\ | [ I rs
H | L‘,,}W‘J L‘,,}W‘J N h3 h1 £ /\
! | L AR ‘
[ o ! 1 =
L8 hs |
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Prowadnica V
Rozmiar | Numer materiatu Wymiary (mm) Ciezar
A, E, H, L o, S, T T, (kg)
15 R1619 200 01 12,0 6 10 957 M5x20 6,0 60 28,5 0,8
20
25
30
35
45 R1619 400 01 19,0 9 16 942 M8x25 9,0 105 51,0 2,0
55
65
1) Sruba O, zgodnie z DIN 6912
Rowek klinowy
Rozmiar | Wymiary (mm)
hy o hy* h,* 1,20-05 501 0 It max I3 max Sg
15 3,5 12,5 15 27 14,9 21 0,4 0,5 M5
20 4,0 12,5 15 32 19,9 26 0,5 0,5 M5
25 4,0 12,5 15 35 22,9 29 0,8 0,5 M5
30 5,0 12,5 15 40 27,9 34 0,8 0,5 M5
35 6,0 12,5 15 46 33,9 40 0,8 0,5 M5
45 8,0 19,0 16 64 44,9 54 0,8 0,5 M8
55 10,0 19,0 16 72 52,9 62 1,2 0,5 M8
65 10,0 19,0 16 82 62,9 72 1,2 0,5 M8

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)




| Prowadnice szynowe kulkowe 165

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



166 Prowadnice szynowe kulkowe | Elementy zaciskowe i hamujace

Opis produktu elementow hydraulicznego zacisku i hamowania

Obszar zastosowania

Zaciskanie

» Przy pracach montazowych i postoju maszyny
z zasilaniem z KBH

» Do ciezkich systemow przenoszacych

» Zaciskanie stotow w centrach obrébczych do obrébki
ciezkiej

Hamowanie
» Dodatkowy hamulec do silnikow liniowych
» do ciezkich systemow przenoszacych

Cechy charakterystyczne

» Bardzo duze osiowe sity trzymajace

» Dynamiczna i statyczna stabilizacja w osi kierunku
posuwu

» Hamulec na duze obcigzenia

Dalsze wazne informacje

v

vV v. v v Yy

Do 1 miliona cykli zacisku

Do 2000 operacji hamowania awaryjnego

Z obu stron gwintowane gniazda do podtaczenia instalacji
hydraulicznej

Solidna i sztywna stalowa obudowa niklowana katalitycznie
Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania

Cisnienie otwarcia 150 bar

Wbudowane uszczelnienie uniwersalne

Specjalna membrana ci$nieniowa zapewniajaca wysoka
niezawodnos¢ funkcjonalna bez strat ci$nienia i nieszczelnosci
Oktadziny hamulcowe z wbudowanymi profilami z konturem
zamykajacym o duzej powierzchni styku dajace maksymalna
sztywnos¢ osiowa

Model na bardzo duze obcigzenia

Cechy szczegdlne KBH:

>
>
>

Mata objetosc¢ robocza oleju
Kompaktowa konstrukcja, zgodnos$¢ z DIN 645

10 min cykli zaciskania (wartos¢ B10m)

A Zwracac uwage na informacje bezpieczenstwa dot. elementéw zaciskowych i hamujgcych. <& 170

Zasada dziatania

Cisnienie hydrauliczne: 50 - 150 bar
Zacisk i hamowanie po przytozeniu ci$nienia

Dziatanie ttoka w obwodzie oleju hydraulicznego powoduje

docisk profili z duzg powierzchnig docisku bezposrednio
do wolnych powierzchni szyny.

Cisnienie hydrauliczne: 0 bar

Zwolnienie dziataniem sprezyny
Szybkie zwolnienie z wykorzystaniem wstepnie napietej
sprezyny powrotnej.

KBH, FLS

KBH, SLS

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Informacje dodatkowe

Gniazda hydrauliczne

Hydrauliczne elementy zaciskajgce sg wstepnie napetnione HLP 46 fabrycznie. Po obu stronach znajduja sie gniazda
hydrauliczne. Do podania ci$nienia potrzebne jest tylko jedno gniazdo. Nalezy szczegdlnie uwazaé przy odpowietrzaniu
sztywnych i gietkich hydraulicznych przewoddéw wlotowych, poniewaz pecherzyki powietrza moga uszkodzi¢ elementy
uszczelniajace.

Konstrukcja przylegajaca, montaz elementéw zaciskowych

Aby zapobiec niekorzystnym zjawiskom, jak np. ciggte ocieranie o prowadnice liniowa, przylegajgca konstrukcja musi by¢
tak zaprojektowana, aby jej sztywnos$¢ wytrzymywata obcigzenia na niej umieszczone. W przypadku przechylania sie
elementu zaciskowego, moze dochodzi¢ do dotykania prowadnicy liniowej i jej zuzywania, prowadzac do jej uszkodzenia.

Fabryczne wstepne ustawienie pasuje do prowadnicy liniowej i w trakcie instalacji nie wolno go zmieni¢. Postepowacd
doktadnie zgodnie z instrukcjami montazowymi do elementow zaciskowych i hamujacych i prowadnicami liniowymi.
Wiele sitownikow sprezynowych posiada blokade transportowg pomiedzy profilami styku.

Taka blokade nalezy usung¢ przez przytozenie cisnienia do elementu. Po zwolnieniu ci$nienia blokada transportowa
lub powigzana prowadnica liniowa muszg zawsze mie¢ kontakt pomiedzy profilami styku!

Elementy zaciskowe nie maja zadnej funkcji prowadzenia. To oznacza, ze nie mozna zastgpi¢ wdzka elementem
zaciskowym. Idealnie element zaciskowy powinien znajdowac sie pomiedzy dwoma wdzkami.

W przypadku korzystania z kilku elementéw zaciskowych, nalezy je rozmiesci¢ rownomiernie na obu szynach,

aby uzyska¢ maksymalng sztywnos$¢ catej konstrukcji.

Smarowanie
Stosujac zalecone medium hydrauliczne smarowanie jest zbedne.

Zabezpieczenie powierzchni
Wszystkie obudowy elementdéw zaciskowych sg chemicznie niklowane i dlatego majg ograniczone zabezpieczenie
antykorozyjne. Powierzchnie aluminiowe w zaleznos$ci od wymagan sg chemicznie niklowane lub powlekane na twardo.

Wartos¢ B10d

Wartosc¢ B10d oznacza liczbe cykli roboczych osiagnietych przed czasem zanim 10% badanych urzadzen ulegnie
niebezpiecznemu defektowi.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Hydrauliczne elementy zaciskowe i hamujace, KBH, FLS

FLS

kotnierzowe, dtugie, wysokosé standardowa

R1619 .40 21
Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.
Zacisk i hamowanie po przytozeniu ci$nienia
» Maks. ci$nienie hydraul. robocze:
» Rozmiar 25: 100 bar
» Rozmiar 35 - 65: 150 bar
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70°C

Uwagi do smarowania
» Pierwsze napetnienie

olejem HLP46.

» W razie uzycia innych

olejow, sprawdzié
kompatybilnos¢.

A zwraca¢ uwage

na informacje
bezpieczenstwa dot.
elementéw zaciskowych

i hamujacych.
=B 170
A
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I I i Il Informacje instalacyjne
| . . . .
i » Obie strony mogg stuzy¢ jako powierzchnie
; referencyjne.
i » Zapewni¢, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
‘ wystarczajgca sztywnosc.
B B, ‘ » Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje
: montazowe.
L. » Sprawdzié, czy wargi uszczelniajgce uszczelnien
§ koncowych siedzg rownomiernie na szynie.
; W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.
i a) Gniazda hydrauliczne* G, z obu stron
. | T b) Dodatkowo muszg by¢ uzyte dwa otwory montazowe w $rodku!
| 3 : = *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
||‘ : ‘” Przed wysytka wszystkie gniazda zostajag zaslepione.
***** i b)
Eq
Roz- [Numer Sita Wymiary (mm) Objetos¢| Ciezar
miar |materiatu trzymajaca V) robocza® (kg)
(N)
A B, Bynax H H, E, E, E; F G, N14’ N25’ S, S, (cm3)
25 R1619 240 21 22002 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8 1/8" 9 70 6,8 M8 0,6 1,10
35 R1619 340 21 5700%| 100 120,5 141,0 48 40,0 82 62 52 12 1/8" 12 10,2 8,6 MI10 1,1 2,69
45 R1619 440 21 9900%| 120 155,0 178,0 60 50,0 100 80 60 15 1/8" 15 12,4 10,5 M12 1,8 5,20
55 R1619 540 21 137003 140 184,0 209,0 70 57,0 116 95 70 16 1/8" 18 13,5 12,5 Mi4 2,4 8,40
65 R1619 640 21 227003 170 227,0 264,0 90 76,0 142 110 82 20 1/4" 23 14,0 14,5 M16 3,8 17,30

1) Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju

smarnego (ISO VG 68).
2) w 100 barach
3) w 150 barach

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

4) Do montazu od dotu z ISO 4762
5) Do montazu od dotu z DIN 7984
6) Na cykl zacisku
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Hydrauliczne elementy zaciskowe i hamujace, KBH, SLS

SLS waskie, dtugie, wysokosé standardowa Uwagi do smarowania
R1619 .40 20 Pierwsze napetnienie
Uwaga olejem HLP46.
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS. W razie uzycia innych
Zacisk i hamowanie po przytozeniu cisnienia olejéw, sprawdzié
» Maks. ci$nienie hydraul. robocze: kompatybilnos¢.
» Rozmiar 65: 150 bar
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70°C A Zwracac uwage

na informacje

bezpieczenstwa dot.
elementéw zaciskowych

i hamujacych.
<3170
A
G,
Sy
F
= —
H|R i o) 1
= | I —
| |
S
[ . .
[ i Informacje instalacyjne
; » Obie strony mogg stuzy¢ jako powierzchnie
AN Al referencyjne.
N . . . . .
| » Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
| . I
1 wystarczajacg sztywnosc.
i > . - .
Bs By | o L ot |E, Przed rozpoczeciem, przeczyta¢ instrukcje
i montazowe.
i » Sprawdzié¢, czy wargi uszczelniajgce uszczelnien
o~ 7:@ A koricowych siedzg réwnomiernie na szynie.
v W W . S s
% W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.
i a) Gniazda hydrauliczne* G, z obu stron
“ | b) Dodatkowo musza by¢ uzyte dwa otwory montazowe w $rodku!
! *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
,,,,,L,,‘“ b) Przed wysytka wszystkie gniazda zostajg zaslepione.
E;
Rozmiar |[Numer Sita Wymiary (mm) Skok3) Ciezar
materiatu trzymajaca v (kg)
(N)
A B; Bjnax H H, E, E, F G, N, S, (cm3)
65 R1619 640 20 227002 126 227 264 90 76 76 120 20 1/4" 21 M16 3,8 14,40

1) Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68)
2) w 100 barach
3) Na cykl zacisku

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Informacje dot. bezpieczenstwa elementow zaciskowych i hamujacych

Ogolne uwagi o bezpieczenstwie

A Wykonujac jakiekolwiek prace na elementach zaciskowych, nalezy zawsze przestrzega¢ odpowiednich przepiséw
zapobiegania wypadkom i informacji dot. bezpieczenstwa i montazu VDE (Niemieckie Stowarzyszenie Elektrykow)!

A Elementy zaciskowe nie majg zadnej funkcji prowadzenia. To oznacza, ze nie mozna zastgpi¢ wozka z elementem
zaciskowym. Idealnie element zaciskowy powinien znajdowac sie pomiedzy dwoma wozkami. W przypadku korzystania
z kilku elementow zaciskowych, nalezy je rozmiesci¢ réwnomiernie na obu szynach, aby uzyska¢ maksymalng sztywnos¢
catej konstrukcji.

A Przy elementach zaciskowych i hamujgcych ci$nienie zwrotne linii zbiornika musi by¢ mniejsze od 1,5 bara!

ANaIeiy uwzglednié¢ czas reakcji elementow zaciskowych i hamujacych!

A Element zaciskowy nie jest przeznaczony do zabezpieczania obcigzen podwieszonych!

A Nie wolno zdejmowac pokrywy zacisku - jest napieta sprezyna!

A NMozecie zdja¢ jedynie blokade transportowa, o ile:
— Gniazdo hydrauliczne zostato sprezone do podanego w instrukcjach cisnienia roboczego.
— Na gniazdo pneumatyczne podano ci$nienie pneumatyczne co najmniej 4,5 bara (MBPS) lub 5,5 bara (UBPS, MKS),

zgodnie ze specyfikacja.

A Element zaciskowy moze by¢ odprezony tylko, jesli szyna prowadnicy lub blokada transportowa znajduje sie pomiedzy
profilami styku!

ANiedopuszczalne jest uzywanie na szynach prowadnic elementéw zaciskowych i hamujacych z wbudowanymi uktadami
pomiarowymi!

Dodatkowe uwagi do elementow zaciskowych i hamujacych

A Elementy zaciskowe i hamujace nadaja sie do uzytku w zastosowaniach zwigzanych z bezpieczeristwem do zaciskania
i hamowania. Bezpieczne dziatanie catego obiektu w ktorym zastosowano elementy zaciskowe i hamujace gtéwnie
okreslone jest przez sterowanie tego obiektu. Producent obiektéw wyzszego stopnia, zespotu, systemu lub maszyny
musi wykonac techniczny projekt takich obiektéw. W takim przypadku nalezy uwzgledni¢ wymagania zwigzane
z bezpieczenstwem zapewniajgce bezpieczenstwo funkcjonalne.

Dodatkowe uwagi do elementow zaciskowych

A Element nie moze by¢ uzywany jako element hamujacy! Do uzytku tylko przy osi w spoczynku.

A Cisnienie mozna przytozy¢ tylko, jesli element jest zamontowany na szynie!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Hydrauliczne elementy zaciskowe - opis produktu

Obszar zastosowania

» Zaciski ciezkich systemow przenoszacych
» Zaciskanie stotow w centrach obrébczych do obrébki
ciezkiej

Cechy charakterystyczne

» Bardzo duze osiowe sity trzymajace

» Kompaktowa konstrukcja, zgodnos$¢ z DIN 645

» Dynamiczna i statyczna stabilizacja w osi kierunku
posuwu

A zwraca¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujgcych. =& 170

Zasada dziatania

Cisnienie hydrauliczne: 50 - 150 bar

Zaciskanie przez przytozenie ci$nienia

Dziatanie ttoka w obwodzie oleju hydraulicznego powoduje
docisk profili z duzg powierzchnig docisku bezposrednio
do wolnych powierzchni szyny.

Dalsze wazne informacje

» Z obu stron gwintowane gniazda do podtaczenia instalacji
hydraulicznej
Solidna i sztywna stalowa obudowa niklowana katalitycznie
Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania
Bezstopniowa regulacja cisnienia 50 — 150 bar
Wbudowane uszczelnienie uniwersalne
Specjalna membrana ci$nieniowa zapewniajaca wysoka
niezawodnos¢ funkcjonalng bez strat cisnienia
i nieszczelnosci
» Wbudowane o profile stykdw o duzej powierzchni

z konturem blokujgcym dajace maksymalng sztywnos$é

vvYVvyyvyy

osiowa

Cechy szczegoélne KWH:
» 10 min cykli zaciskania (warto$¢ B10d)

Cisnienie hydrauliczne: 0 bar

Zwolnienie dziataniem sprezyny

Szybkie zwolnienie z wykorzystaniem wstepnie napietej
sprezyny powrotne;j.

Przeglad modeli, akcesoria, hydrauliczne jednostki zaciskowe

KWH, FLS KWH, SLS

KWH, SLH

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Dane techniczne i obliczenia

Sity normalne i sity

Sity normalne i trzymajace w hydraulicznych jednostkach zaciskowych

trzymajace

Zakres roboczy

e -24000
Wartoscn.zmnerzone T 90000 / 65 T
z hydraulicznym elementem / 22000
zaciskowym KWH, FLS 2 80000 2

1 ’ - 20000
kotnierzowe, dtugie, L V4 =
;. /
wysokos¢ standardowa, 70000 / 18000
rozm.: 25 - 65 o
60000 / 16000
)4 55
. / 7 14000
Maks. hydraul. cisnienie 50000 / ,./
robocze: // ~ 12000
] q 45
» Rozmiar 25 - 30: 100 bar 40000 1o o g ge = 75-------;1(-/-----:-‘----*—10000
> Rozmiar 35 - 65: 150 bar / By
30000 V4 . 4 8000
i - 35
7T L— 6000
20000 /S =]
N1 17 4+
s — | 4000
[ =730
10000 o =1
1 = -t-"125 1-2000
=T
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180

Obliczenie sity trzymajacej

Sita trzymajaca
dla hydraulicznych
elementow sciskajacych

p (bar) —

Fha = I:n'Q'p‘O

Sita normalna (zmierzona): F,, zob. wykres.

statyczny wspétczynnik tarcia:p, = 0,13 (ok.) dla stal-stal, naolejona, wzgledem szyny

Przyktad obliczenia: Jednostka zaciskowa KWH rozm. 55

Cisnienie: p = 120 bar
sita normalna: F, = 38500 N (zob. wykres)
Sitg trzymajgca: F. = 38500N-2-0,13
= 10010N
Dopuszczalna sita
trzymajaca w hydraulicznych Fra, perm = Fia/ Ts

jednostkach zaciskowych

Wspotczynnik bezpieczenstwa fg zalezny od:

» wibracji

fs = Wsp. bezp. (=) » uderzenia sit

Fha = Sitatrzymajaca  (N) » specjalne wymagania zwigzane z zastosowaniem, itp.
(dla py =0,13) Przyktad: Jednostka zaciskowa KWH rozm. 55

Fha, perm = Dopuszczalna sita Sita trzymajaca: Fia = 10010N
trzymajaca (N) (zob. przyktad obliczen)

Fn = Sita normalna (N) Wspotczynnik bezpieczeristwa:  fg = 1,25 (zatozony)

Ho = Statyczny Dopuszczalna sita trzymajgca:  Fy, perm = 10010N /1,25
wspotczynnik tarcia (-) ~ 8000 N

p = cisnienie (bar)

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Hydrauliczne elementy zaciskowe - KWH, FLS

FLS kotnierzowe, dtugie, wysokos¢ standardowa
R1619 .42 11

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Zaciskanie przez przytozenie ci$nienia
» Maks. hydraul. ci$nienie robocze:
» Rozmiar 25 — 30: 100 bar
» Rozmiar 35 — 65: 150 bar
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70°C

Uwagi do smarowania

» Pierwsze napetnienie
olejem HLP46.

» W razie uzycia innych
olejow, sprawdzié
kompatybilnos¢.

A zwraca¢ uwage
na informacje
bezpieczenstwa dot.
elementéw zaciskowych

i hamujacych.
=B 170
A
Sy Sy G,
Sy, L‘jt Fl
| Ayl N [N | L N i I
| ,&L\, N 7614 —= ! | _r rt"{'j"\ (GEQT rtlj"\ M |
Hy ¥ & ] = N . —
H ‘ Y/ verv /- W
NUPRRNE D [ N
; ‘ ! !
C i)
***** T Informacje instalacyjne
| |
— ﬂEﬁ 33'" » Obie strony moga stuzy¢ jako powierzchnie
referencyjne.
L R » Zapewni¢, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
Q wystarczajaca sztywnosc.
i » Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje
B3 By _._ P W L o - |Es|Eg .
v : | montazowe.
N » Sprawdzi¢, czy wargi uszczelniajgce uszczelnien
AN Y AN , . , . . .
\<J> \:J 'S koncowych siedza rownomiernie na szynie.
i W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.
|
| | | a) Gniazda hydrauliczne* G, z obu stron
'LP %P” b) Dodatkowo muszg by¢ uzyte dwa otwory montazowe w $rodku!
| | *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
- E - b) Przed wysytka wszystkie gniazda zostajg zaslepione.
]
Roz- [Numer Sita|Wymiary (mm) Skok®)| Ciezar
miar |materiatu trzymajaca v (kg)
(N) A B, Bynax H H, E, E, E; F G, N14) N25) S, S, (cm3)
25 R1619 242 11 22002 70 92,0 102,3 36 29,5 57 45 40 8,0 1/8" 9 70 6,8 M8 0,6 1,22
30 R1619 742 11 30002 90 103,5 1154 42 350 72 52 44 10,5 1/8" 11 8,0 8,6 M10 0,7 2,09
35 R1619 342 11 5700%| 100 120,5 133,0 48 40,0 82 62 52 12,0 1/8" 12 10,2 8,6 M10 1,1 2,69
45 R1619 442 11 9900%| 120 155,0 170,0 60 50,0 100 80 60 15,0 1/8" 15 12,4 10,5 M12 1,8 5,32
55 R1619 542 11 13700%| 140 184,0 201,0 70 57,0 116 95 70 16,0 1/8" 18 13,5 12,5 Mi4 2,4 8,40
65 R1619 642 11 22 7003 170 227,0 256,0 90 76,0 142 110 82 20,0 1/4" 23 14,0 14,5 M16 3,8 17,30

1) Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju

smarnego (ISO VG 68). Dopuszczalna sita trzymajaca =2 173
2) w 100 barach
3) w 150 barach

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

4) Do montazu od dotu z ISO 4762
5) Do montazu od dotu z DIN 7984

6) Na cykl zacisku
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Hydrauliczne elementy zaciskowe - KWH, SLS

SLS waskie, dtugie, wysokosé¢ standardowa Uwagi do smarowania
R1619 .42 51 » Pierwsze napetnienie
Uwaga olejem HLP46.
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS. > W razie uzycia innych
Zaciskanie przez przytozenie cisnienia olejéw, sprawdzié
» Maks. hydraul. cisnienie robocze: kompatybilnos¢.
» Rozmiar 25 — 30: 100 bar
» Rozmiar 35, 55, 65: 150 bar A 7wraca¢ uwage
» Rozmiar 45: 110 bar na informacje
» Zakres temperatury roboczej t: 0 = 70°C bezpieczenstwa dot.
elementéw zaciskowych
i hamujacych.
=B 170
A G,

1 Y | - "l
10 + }
B es (DY |
N2\ i
i

} ‘ Informacje instalacyjne
PO » Obie strony moga stuzy¢ jako powierzchnie
VoW referencyjne
‘ .
: » Zapewni¢, aby wspotpracujgca konstrukcja miata
Bg By Ml o ol E, wystarczajaca sztywnosgé.
| » Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje
|
| montazowe.
; J ;
O € © » Sprawdzi¢, czy wargi uszczelniajace uszczelnien
% koncowych siedzg rwnomiernie na szynie.
| 1 ‘ W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.
| | |
’l'”*'*‘*'*‘“* c) a) Gniazda hydrauliczne*) G, z obu stron
E1 b) Gniazda hydrauliczne®) G, z obu stron w rozm. 25 - 30
c) Dodatkowo musza by¢ uzyte dwa otwory montazowe w $rodku!
*) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Przed wysytka wszystkie gniazda zostajg zaslepione.
Roz- |Numer Sita | Wymiary (mm) Skok# | Ciezar
miar | materiatu trzymajaca ¥ (kg)
(N) A B By, H H E E F G, N, s, (cm3)
25 R1619 242 51 16002 48 92,0 102,3 36 29,5 35 50 8 1/8" 8 M6 0,6 1,22
30 R1619 742 51 30002 60 103,5 1154 42 35,0 40 60 9 1/8" 8 M8 0,7 2,09
35 R1619 342 51 35002 70 120,5 134,0 48 40,0 50 72 12 1/8" 13 M8 1,1 2,02
45 R1619 442 51 74002 86 155,0 170,0 60 50,0 60 80 15 1/8" 15 M10 1,8 4,00
55 R1619 542-51 137003 | 100 184,0 201,0 70 57,0 75 95 16 1/8" 18 M12 2,4 6,10
65 R1619 642 51 22 7003 126 227,0 256,0 90 76,0 76 120 20 1/4" 21 M16 3,8 14,40

1) Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68). Dopuszczalna sita trzymajaca < B 173
2) w 100 barach

3) w 150 barach

4) Na cykl zacisku

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania hydraulicznego KWH

SLH waskie, dtugie, wysokie
R1619 .42 31
Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.
Zaciskanie przez przytozenie cisnienia
» Maks. hydraul. ci$nienie robocze:
» Rozmiar 25 — 30: 100 bar
» Rozmiar 35, 55, 65: 150 bar
» Rozmiar 45: 110 bar

» Zakres temperatury roboczej t: 0 = 70°C

Uwagi do smarowania

» Pierwsze napetnienie
olejem HLP46.

» W razie uzycia innych
olejow, sprawdzié
kompatybilnos¢.

A zwraca¢ uwage
na informacje
bezpieczenstwa dot.
elementéw zaciskowych

i hamujacych.
=B 170
A
S G4
2
—— [T Ins o i
b R g T ee— W .
H N : % ! T10 !
HITT ] | ! e !
‘ ! EA\ZA4\72 !
1 [ . |
C ] i
| I (0
R b)__|
S G
: Informacje instalacyjne
i » Obie strony mogg stuzy¢ jako powierzchnie
A A .
v U W referencyjne.
} » Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
} wystarczajaca sztywnosc.
B3| B1| {0 - — o o—- | Eo » Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje
{ montazowe.
; » Sprawdzié, czy wargi uszczelniajgce uszczelnien
f g f , . ; . . .
O O © koficowych siedza réwnomiernie na szynie.
| . .y . Iy
| W razie potrzeby ustawi¢ osiowos¢ jeszcze raz.
|
! ! ! a) Gniazda hydrauliczne®) G, z obu stron
M b) Gniazda hydrauliczne®) G, z obu stron w rozm. 25 - 30
7777777777 c) c) Dodatkowo musza by¢ uzyte dwa otwory montazowe w $rodku!
E1 *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Przed wysytka wszystkie gniazda zostaja zaslepione.
Roz- [Numer Sita|Wymiary (mm) Skok#| Ciezar
miar |materiatu trzymajaca V) (kg)
(N) A B By,., H H E, E, F G, N, s, (cm3)
25 R1619 242 31 16002 48 92,0 102,3 40 33,5 35 50 12 1/8" 12 M6 0,6 1,10
30 R1619 742 31 30002 60 103,5 1154 45 38,0 40 60 12 1/8" 11 M8 0,7 1,90
35 R1619 342 31 35002 70 120,5 134,0 55 47,0 50 72 18 1/8" 13 M8 1,1 2,46
45 R1619 442 31 74002 86 155,0 170,0 70 60,0 60 80 24 1/8" 18 M10 1,8 4,95
55 R1619 542 31 13 7003 100 184,0 201,0 80 67,0 75 95 26 1/8" 19 M12 2,4 7,90

1) Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68). Dopuszczalna sita trzymajaca =B 173

2)
3)
4)

w 100 barach
w 150 barach
Na cykl zacisku

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Elementy zacisku pneumatycznego i hamowania - opis produktu

Obszar zastosowania

Zaciskanie

» W przypadku spadku cis$nienia

» W trakcie robodt instalacyjnych i po zatrzymaniu
maszyny - bez zasilania

» Zacisk osi w centrach obrébkowych

» Zacisk osi Z w potozeniu spoczynkowym

Hamowanie

v

W przypadku awarii zasilania

» W przypadku spadku cisnienia

» Wzmochnienie dziatania Stopu awaryjnego
» Dodatkowy hamulec do silnikow liniowych

Cechy charakterystyczne

» Zaciskanie i hamowanie z uzyciem akumulatora energii
sprezyny

» Whbudowane profile styku z konturem blokady daja
maksymalne sztywnosci osiowe i poziome i w efekcie
doskonate dziatanie hamowania

» Dynamiczna i statyczna stabilizacja w osi kierunku
posuwu

Cechy szczegolne MBPS/UBPS:
» 5 min cykli zaciskania (warto$¢ B10d)

A Zwracac¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot. elementéw zaciskowych i hamujacych. =2 170

Zasada dziatania

Cisnienie powietrza: 0 bar

Zaciskanie i hamowanie przez dziatanie sprezyny

W razie spadku ci$nienia, hamowanie lub zaciskanie
osiaggane jest przez mechanizm dwustronnego zaworu
suwakowego stozkowego z dwoma zespotami sprezyn
(akumulatory energii sprezyn). Wbudowany zawor
szybkiego odpowietrzenia zapewnia szybka reakcje.

Cisnienie powietrza: 4,5 - 8 bar (MBPS)
5,5 - 8 bar (UBPS)
Zwolnienie cisnieniem powietrza
Profile zaciskowe sg utrzymywane oddzielnie ci$nieniem
powietrza.
» Mozliwos$¢ swobodnego ruchu

S
O @

n

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Dalsze wazne informacje Cechy szczegélne MBPS:
» Jednostka zaciskowa i hamujgca w kompaktowym
» Do 1 miliona cykli zacisku i krétkim rozwiazaniu
» do 2000 operacji hamowania awaryjnego » Zaczepy z trzema ttoczkami kazdy potaczone
» Wbudowane uszczelnienie uniwersalne szeregowo razem z silnymi sprezynami generujg sity
» Wysokie i niezmienne parametry trzymajace do 3800 N przy ci$nieniu roboczym tylko
» Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania 4.5 bar
» Mechanizm zawordow stozkowych » 5 min cykli zaciskania (warto$¢ B10d)?)
» Solidna i sztywna stalowa obudowa
niklowana katalitycznie Cechy szczegdlne UBPS:
> Mate zuzycie powietrza sprezonego » Bardzo duze osiowe sity trzymajgce do 7700 N
» Bezobstugowe przy cisnieniu zwalniania 5,5 bara przy duzym
poziomie zmagazynowanej energii sprezyny
» Zwiekszenie sity trzymajacej do 9200 N przez dodatkowe
podanie powietrza na gniezdzie pneumatycznym plus
» Bardzo mate zuzycie powietrza sprezonego
» Kompaktowa konstrukcja, zgodnos$¢ z DIN 645
» 5 min cykli zaciskania (warto$¢ B10d)?)
1) Przy gniezdzie pneum. plus warto$¢ B10d nie jest osiggnieta
MBPS UBPS

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zacisku pneumatycznego i hamowania MBPS

Przetaczanie?) przy standardowym gniezdzie pneumatycznym

R1619 .40 31

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Zaciski i hamulce bez sprezania

(energia sprezyny)

» Cisnienie zwolnienia min. 4,5 bara

» Maks. pneumat. ci$nienie robocze: 8 bar
» Zakres temperatury roboczejt: 0 - 70 °C

Informacje instalacyjne

» Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata

wystarczajaca sztywnosc.

» Stosowac wytacznie powietrze przefiltrowane
i nasmarowane. Zalecana wielko$¢ oczka w siatce

filtra 25 pm.

» Przed rozpoczeciem, przeczytac¢ instrukcje montazowe.

b) a)

a) Gniazdo pneumatyczne
b) Zawor szybkiego odpowietrzenia
Srednica nominalna; mi. 6 mm

» Sprawdzié, czy wargi uszczelniajgce uszczelnien

koncowych siedzg rownomiernie na szynie.
W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.

A zwraca¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujgcych. =B 170

Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Energia sprezyny?!) Gniazdo pneumatyczne

(N) (dm3/skok)

20 R1619 840 31 750 0,034
25 R1619 240 31 1300 0,048
30 R1619 740 31 2000 0,065
35 R1619 340 31 2600 0,093
45 R1619 440 31 3800 0,099
55 R1619 540 31 4700 0,244
65 R1619 640 31 4700 0,244

1) Sita trzymajaca osiagnieta przez energie sprezyny przy 6 barach. Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego

(ISO VG 68).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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a) Gniazdo pneum.*) G, z obu stron do ci$nienia
zwalniania
b) Zawor szybkiego odpowietrzania z obu stron
c) Tylko na dodatkowym module
d) Wydmuch z obu stron
e) Ptytka dystansowa (akcesoria)
f) Ttok
g) Akumulator sprezynowy
*) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Przed wysytka wszystkie gniazda zostaja zaslepione.
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar
A A, B B, Bhaox D1 D, E; E, E,; F, F, Fs F, G, H H11’ H, N, S, (kg)
20 66 45,7 44 19,0 94,5 16 18 20 - 22,0 5,5 155 6,0 355 M5 30 25,8 16,2 8,6 M6 0,7
25 75 49,0 44 20,2 955 22 22 20 - 22,0 6,5 16,5 7,0 34,7 M5 36 32,5 20,0 8,0 M6 1,0
30 90 58,0 47 29,0 107,5 25 25 22 - 23,0 7,2 30,5 7,2 40,0 M5 42 38,5 24,0 9,0 M8 1,8
35 100 68,0 46 27,7 106,2 28 28 24 - 24,5 9,0 19,0 9,5 38,0 G1/8" 48 42,0 26,5 10,0 M8 1,9
45 120 78,8 49 32,2 113,7 30 30 26 - 245 15,0 31,1 12,2 41,6 G1/8" 60 52,0 35,5 150 M10 2,3
55 140 97,0 62 41,0 1450 39 39 38 3 12,0 11,0 23,0 11,0 40,0 M5 70 59,0 38,0 18,0 M10 3,7
65 150 106,0 62 41,0 145,0 39 38 38 38 12,0 16,0 23,0 16,0 40,0 M5 90 75,5 53,5 18,0 M10 4,2

1) Dla wodzka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zacisku pneumatycznego i hamowania UBPS

Przelaczanie?) przy standardowym
gniezdzie pneumatycznym

Przetaczanie? przy gniezdzie
pneumatycznym plus

R1619 .40 51

Bardzo duze osiowe sity trzymajace, dzieki trzem ttokom
potaczonym szeregowo razem z akumulatorem energii
mocnej sprezyny; zwiekszona sita trzymajaca, dzieki
dodatkowemu cisnieniu na gniezdzie plus.

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Bezcisnieniowe zaciskanie i hamowanie
(energia sprezyny)

» Cisnienie zwolnienia min. 5,5 bara

» Maks. pneumat. cisnienie robocze: 8 bar
» Zakres temperatury t: 0 — 70°C

Informacje instalacyjne

» Obie strony moga stuzy¢ jako powierzchnie referencyjne.

» Zapewnic¢, aby wspdtpracujgca konstrukcja miata
wystarczajgca sztywnosg.

> Stosowac wytacznie powietrze przefiltrowane

b) a) b) i nasmarowane. Zalecana wielko$¢ oczka w siatce
‘ | | filtra 25 pm.
re £ o o | H ) L. ) .
¥ :%JJ A\ hd hd : » Przed rozpoczeciem, przeczytac¢ instrukcje montazowe.
| ! ! . ., . .. .
1 | f{j | . » Sprawdzi¢, czy wargi uszczelniajace uszczelnien
‘ ; 2 i P , . . . . .
: j ‘ — L korncowych siedzg rownomiernie na szynie.
Al ‘ o o W razie potrzeby ustawi¢ osiowos$¢ jeszcze raz.
) ) A Zzwracac uwage na informacje bezpieczerstwa dot.
a) Gniazdo pneumatyczne a) Gniazdo pneumatyczne ] i ) ]
b) Filtr powietrzny b) Gniazdo pneumatyczne plus elementow zaciskowych i hamujacych. <& 170
Srednica nominalna; mi. 6 mm Srednica nominalna; mi. 6 mm
Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Energia Z gniazdem Gniazdo Gniazdo
sprezyny?) pneum. plus? pneumatyczne pneumatyczne plus
(N) (N) (dm3/skok) (dm3/skok)
25 R1619 240 51 1850 2650 0,080 0,165
30 R1619 740 51 2500 3300 0,111 0,274
353) R1619 340 51 2800 3800 0,139 0,303
45 R1619 440 51 5200 7600 0,153 0,483
55 R1619 540 51 7700 9200 0,554 0,952

1) Sita trzymajaca osiggnieta przez energie sprezyny. Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68).
2) Zwiekszenie sity trzymajacej przez dodatkowe podanie powietrza na gniezdzie pneumatycznym plus przy 6,0 bara.

Przetaczanie przez zawér rozdzielajacy 5/2 lub 5/3-drogowy.
3) Model testowany zgodnie z Dyrektywa Maszynowa 98/37/WE (w brzmieniu z 28 grudnia 2009 r.) i 2006/42/WE obowiazujaca

od 29 grudnia 2009 r.).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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i |” | ‘” o a) Gniazdo pneum.*) G, z obu stron do ci$nienia zwalniania
= | —J/ b) Gniazdo*) G, z obu stron, jako gniazdo pneum. plus lub filtr
| powietrza
I c) Tylko na dodatkowym module
‘ d) Ptytka dystansowa (akcesoria)
‘ : ‘ e) Wydmuch z obu stron
LN : 7\ f) Filtr powietrzny: Gniazdo G, (mozliwo$¢ z obu stron)
[ 2
Qj 7@ > ‘ / g) Dodatkowo musza byc¢ uzyte, co najmniej dwa otwory
i montazowe w $rodku!
o } ) E3 *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Bs|B1| Ea {‘}@Z‘D Przed wysytka wszystkie gniazda zostaja zaslepione.
|
i
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=
Roz- |Wymiary (mm)
miar
A Bi B3 max E1 E2 E3 E6 E7 F1 F2 F3 F4
25 70 99 115,1 57 45 20 20 49,5 6,5 11 34,3 59,0
30 90 109 128,7 72 52 22 22 54,5 6,5 11 40,8 66,5
35 100 109 131,0 82 62 26 24 54,5 8,0 11 40,8 66,5
45 120 197 220,1 100 80 30 - 98,5 12 32 167 106,5
55 140 197 221,6 116 95 35 - 98,5 13 32 165 103,5
Roz- |Wymiary (mm) Ciezar
miar
G, G, H H11) N, N, S, S, X SW (kg)
25 M5 M5 36 31 7 7 M8 M6 5,5 @8, SW7 1,20
30 M5 M5 42 37 8 8 M10 M8 5,5 @8, SW7 1,80
35 G1/8" G1/8" 48 42 10 10 M10 M8 6,5 @15, SW13 2,25
45 G1/8" G1/8" 60 52 - 12 M12 - 6,5 @15, SW13 6,20
55 G1/8" G1/8" 70 60 - 14 M14 - 6,5 @15, SW13 9,40

1) Dla wodzka .H. (...Wysoki...) Niezbedna ptytka dystansowa. Dostepne na zadanie.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Pneumatyczne elementy zaciskowe - opis produktu

Cechy szczegodlne MK:

Obszar zastosowania

» Pneumatyczny zacisk osi maszyn
» Stoty krzyzowe w przemysle drzewnym
» Pozycjonowanie zawiesi

Cechy charakterystyczne

» Bardzo duze osiowe sity trzymajace przy bardzo
krétkim rozstawie

» Dynamiczna i statyczna stabilizacja w osi kierunku
posuwu

» Prosta zasada mechanicznego zacisku w LCP i LCPS
przy dobrym stosunku ceny do osiggéow

Dalsze wazne informacje

tatwy montaz

Stalowa obudowa niklowana katalitycznie
Wysokie sztywnosci osiowe i poziome
Precyzyjne pozycjonowanie

vvywyy

A Zwracac¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementdéw zaciskowych i hamujgcych. =B 170

Zasada dziatania

>

Zaciski, w ktérych cisnienie sprezonego powietrza
(pneumatyczne) z wykorzystaniem mechanizmu
dwustronnego zaworu suwakowego stozkowego
dociska profile dociskowe na bocznych

powierzchniach szyny

Bezstopniowa regulacja cisnienia 4 — 8 bar

Zwalniane sitg sprezyny. Szybkie zwolnienie

z wykorzystaniem wstepnie napietej sprezyny powrotnej.

Cechy szczegdlne MKS:

>

>

Zaciski bez sprezania (z energig sprezyny) w razie
spadku cisnienia poprzez mechanizm dwustronnego
zaworu suwakowego stozkowego z dwoma zespotami
sprezyn

Wbudowany szybki zawor upustowy zapewnia szybkie
czasy reakcji

Zwiekszona sita trzymajaca poprzez wykorzystanie
dodatkowego gniazda pneumatycznego

Zwalnianie pneumatyczne. Ci$nienie otwarcia 5,5 - 8 bar.

Cechy szczegédlne LCP:

>

Zaciski z cisnieniem (pneumatyczne) poprzez zaciskanie
z mechanicznym obejmowaniem

Bezstopniowa regulacja ci$nienia 5,5 — 8 bar

Szybkie zwalnianie

Zwalniane sitg sprezyny. Szybkie zwolnienie

z wykorzystaniem wstepnie napietej sprezyny powrotnej.

Cechy szczegdlne LCPS:

>

Zaciski bez sprezania (z energig sprezyny) z wykorzystaniem
mechanicznego dociskania z obejmowaniem z jednym
zespotem sprezyny (zmagazynowana energia sprezyny)
Cisnienie zwalniania 5,5 - 8 bar (pneumatyczne)
Zwiekszona sita trzymajaca poprzez wykorzystanie
dodatkowego gniazda pneumatycznego

Zwolnienie cisnieniem powietrza

—[ ] R

L

Zaciskanie cisnieniem powietrza lub sitg sprezyny
» Zaciskane profile sg dopychane do bocznych
powierzchni szyny

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Zwalnianie ciSnieniem powietrza lub sita sprezyny

>
>

Profile zaciskowe zostajg rozdzielone
Mozliwos$¢ swobodnego ruchu
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Przeglad modeli, akcesoria, pneumatyczne jednostki zaciskowe

MK MKS

LCP LCPS

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania pneumatycznego MK

Przetaczaniel)

dla standardowego gniazda pneumatycznego

b)

a) Gniazdo pneumatyczne

b) Filtr powietrzny
Szeroko$¢ nominalna:
Rozmiary 15 = 20: min. 4 mm
Rozmiary 25 — 65: min. 6 mm

R1619 .42 60

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

R1619 .42 62

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach BNS.

Zaciskanie przez przytozenie cisnienia
» Maks. pneumat. ci$nienie robocze: 8 bar
» Zakres temperatury roboczejt: 0 = 70 °C

Informacje instalacyjne

» Zapewnic¢, aby wspdtpracujgca konstrukcja miata
wystarczajgca sztywnosg.

> Stosowac wytacznie powietrze przefiltrowane
i nasmarowane. Zalecana wielko$¢ oczka w siatce
filtra 25 pym.

» Przed rozpoczeciem, przeczytac¢ instrukcje montazowe.

A Zwracac uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujacych. =& 170

Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Pneumatycznel) Gniazdo pneumatyczne

(N) (dm3/skok)

15 R1619 142 60 650 0,011
20 R1619 842 60 1000 0,019
25 R1619 242 60 1200 0,021
30 R1619 742 60 1750 0,031
35 R1619 342 60 2000 0,031
45 R1619 442 60 2250 0,041
55 R1619 542 60 2250 0,041
65 R1619 642 60 2250 0,041
20/40 R1619 842 62 650 0,019
25/70 R1619 242 62 1200 0,021
35/90 R1619 342 62 2000 0,031

1) Sita trzymajaca przy 6 barach. Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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& I & a) Gniazdo pneum.*) M5 z obu stron do ci$nienia
@ ! @ @8, SW7 zwalniania
B E : b) Gniazdo*) M5 z obu stron do filtra powietrza
2 | c) Tylko na dodatkowym module
\(\j i K} d) Ptytka dystansowa (akcesoria) do MK
; e) Filtr powietrzny: Gniazdo M5 (mozliwos$é z obu stron)
Es ,H‘, ,,,,,,,,,,, \ ,,,,,,,, ,‘”, *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
E1 Przed wysytka wszystkie gniazda zostaja zaslepione.
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar
A B E, E, E, F, F, Fs F, H H11) N, S, X (kg)
15 55 39 15 15 15,5 5,6 34,0 16,1 34,0 24 20,8 4,5 M4 6,5 0,25
20 66 39 20 20 9,0 4,5 17,3 6,0 34,5 30 27,0 6,0 M6 5,5 0,36
25 75 35 20 20 5,0 7,0 17,5 7,0 30,0 36 32,5 8,0 M6 5,5 0,45
30 90 39 22 22 8,5 8,5 15,0 10,3 24,5 42 38,5 9,0 M8 5,5 0,72
35 100 39 24 24 7,5 11,0 14,5 12,0 24,5 48 44,0 10,0 M8 5,5 0,88
45 120 49 26 26 11,5 14,5 19,5 14,5 29,5 60 52,0 15,0 M10 5,5 1,70
55 128 49 30 30 9,5 17,0 19,5 17,0 29,5 70 57,0 15,0 M10 5,5 1,95
65 138 49 30 30 9,5 14,5 19,5 14,5 29,5 90 73,5 20,0 M10 5,5 2,68
20/40 80 39 20 20 15,5 5,0 4,5 5,0 31,0 27 23,5 4,5 M4 5,5 0,37
25/70 120 35 50 20 5,0 7,0 17,5 9,0 30,0 35 32,5 8,0 M6 5,5 0,62
35/90 156 42 60 20 9,5 11,5 18,0 14,0 36,5 50 45,5 10,0 M10 5,5 0,88

1) Dla wozka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania pneumatycznego MKS

Przetaczaniel)

dla standardowego gniazda

Przetaczanie?

dla gniazda pneumatycznego

pneumatycznego plus
a)‘\ b) a) b)
J\l), L ,@l L

— N SR
=4 =N
=\ =N
) )

]

a) Gniazdo pneumatyczne
b) Filtr powietrzny
Szeroko$¢ nominalna:
Rozmiary 15 = 20: min. 4 mm
Rozmiary 25 — 65: min. 6 mm

a) Gniazdo pneumatyczne

b) Gniazdo pneumatyczne plus
Szeroko$¢ nominalna:
Rozmiary 15 = 20: min. 4 mm
Rozmiary 25 — 65: min. 6 mm

R1619 .40 60

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

R1619 .40 62

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach BNS.

Zaciski bez sprezania (energia sprezyny)

» Cisnienie zwolnienia min. 5,5 bara

» Maks. pneumat. ci$nienie robocze: 8 bar
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70 °C

Informacje instalacyjne

» Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata

wystarczajacg sztywnosc.

» Stosowac wytacznie powietrze przefiltrowane

i nasmarowane. Zalecana wielko$¢ oczka w siatce

filtra 25 pm.

» Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje montazowe.

A Zwracac¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujacych. =& 170

Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Energia z gniazdem Gniazdo Gniazdo
sprezynyl) pneum. plus? pneumatyczne pneumatyczne plus
(N) (N) (dm3/skok) (dm3/skok)
15 R1619 140 60 400 1050 0,011 0,035
20 R1619 840 60 600 1300 0,019 0,063
25 R1619 240 60 750 1500 0,021 0,068
30 R1619 740 60 1050 2600 0,031 0,121
35 R1619 340 60 1250 3250 0,031 0,129
45 R1619 440 60 1450 3300 0,041 0,175
55 R1619 540 60 1450 3300 0,041 0,175
65 R1619 640 60 1450 3300 0,041 0,175
20/40 R1619 840 62 400 1050 0,019 0,063
25/70 R1619 240 62 750 1950 0,021 0,068
35/90 R1619 340 62 1250 3250 0,031 0,129

1) Sita trzymajaca osiagnieta przez energie sprezyny. Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwg oleju smarnego (ISO VG 68).
2) Zwiekszenie sity trzymajacej przez dodatkowe podanie powietrza na gniezdzie pneumatycznym plus przy 6,0 bara. Przetaczanie przez zawor
rozdzielajacy 5/2 lub 5/3-drogowy.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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@ | {‘/ a) Gniazdo pneum.*) M5 z obu stron do ci$nienia zwalniania
B } b) Gniazdo*) M5 z obu stron, jako gniazdo pneum. plus
Es } 3 @8, SW7 lub filtr powietrza
B1 o 1 N c) Tylko na dodatkowym module
{ N ‘ Y : d) Ptytka dystansowa (akcesoria) do MKS
ES | |”77 77777777 1 777777777 “L | e) Filtr powietrzny: Gniazdo M5 (mozliwo$¢ z obu stron)
i E i *) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
i 1 i Przed wysytka wszystkie gniazda zostaja zaslepione.
D
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
A A, B B; nax D E, E, E, F, F, Fy F, H H11) H, N, S, X (kg)
15 55 34,0 39 58,5 16 15 15 15,5 16,1 34,0 5,6 34,0 24 20,8 11,6 45 M4 6,5 0,29
20 66 43,0 39 61,5 20 20 20 9,0 6,0 345 45 17,3 30 27,0 155 6,0 M6 5,5 0,41
25 75 49,0 35 56,5 22 20 20 50 70 30,0 7,0 17,5 36 32,5 20,0 8,0 M6 5,5 0,50
30 90 58,0 39 68,5 25 22 22 8,5 10,3 24,5 8,5 15,0 42 38,5 24,0 9,0 M8 5,5 0,81
35 100 68,0 39 67,5 28 24 24 7,5 12,0 24,5 11,0 145 48 44,0 28,0 10,0 M8 5,5 1,00
45 120 78,8 49 82,5 30 26 26 11,5 14,5 29,5 14,5 19,5 60 52,0 35,5 15,0 M10 5,5 1,84
55 128 86,8 49 82,5 30 30 30 95 17,0 29,5 17,0 19,5 70 57,0 40,0 15,0 M10 5,5 2,08
65 138 96,8 49 82,5 30 30 30 95 14,5 29,5 14,5 19,5 90 73,5 55,0 20,0 M10 5,5 2,86
20/40 80 59,0 39 58,5 16 20 20 15,5 5,0 31,0 50 4,5 27 23,5 14,0 45 M4 5,5 0,39
25/70 120 94,0 35 56,5 22 50 20 50 9,0 30,0 7,0 17,5 35 32,5 20,0 8,0 M6 5,5 0,68
35/90 156 124,0 42 70,5 28 60 20 9,5 14,0 36,5 11,5 18,0 50 45,5 30,0 10,0 M10 5,5 0,89

1) Dla wodzka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania pneumatycznego LCP

Przetaczaniel) przy standardowym gniezdzie pneumatycznym

b) /a)
= /Y TE

= P

a) Gniazdo pneumatyczne

b) Filtr powietrzny
Szeroko$¢ nominalna:

Rozmiary 15 = 20: min. 4 mm
Rozmiary 25 — 65: min. 6 mm

R1619 .42 74

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Zaciskanie przez przytozenie ci$nienia

» Maks. pneumat. cisnienie robocze:

8 bar

» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 60 °C

Informacje instalacyjne

» Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
wystarczajaca sztywnosc.

» Stosowac wytacznie powietrze przefiltrowane
i nasmarowane. Zalecana wielkos$¢ oczka w siatce

filtra 25 pm.

» Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje montazowe.

A zwraca¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujgcych. =& 170

Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Pneumatyczne?l) Gniazdo pneumatyczne

(N) (dm3/skok)

25 R1619 242 74 850 0,015

1) Sita trzymajaca przy 6 barach. Préby wykonano w stanie zamontowanym z warstwg oleju smarnego (ISO VG 68).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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LCP
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82 a) Gniazdo pneum.*) M5 z obu stron do ci$nienia
zwalniania
b) Gniazdo*) M5 z obu stron do filtra powietrza
c) Tylko na dodatkowym module
d) Ptytka dystansowa (akcesoria)
e) Filtr powietrzny: Gniazdo M5 (mozliwos$¢ z obu stron)
*) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Przed wysytka wszystkie gniazda zostajg zaslepione.
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
A B E, E, E, F, F, Fs F, H H11) H, N, S, X (kg)
25 61,4 41 23,9 9,5 9,75 6,5 36,0 6,5 24,5 36,0 32,5 24,55 7,7 M5 6,5 0,27

1) Do wozka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania pneumatycznego LCPS

Przetaczaniel)

dla standardowego gniazda

pneumatycznego

Przetaczanie?
dla gniazda pneumatycznego

plus

a)

a) Gniazdo pneumatyczne

b) Filtr powietrzny

Szeroko$¢ nominalna:

Rozmiar 15 — 20: min. 4 mm
Rozmiar 25 — 65: min. 6 mm

a) Gniazdo pneumatyczne

b) Gniazdo pneumatyczne plus
Szeroko$¢ nominalna:

Rozmiar 15 - 20: min. 4 mm
Rozmiar 25 - 65: min. 6 mm

R1619 .40 70

Uwaga

Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Zaciski bez sprezania (energia sprezyny)

» Cisnienie zwalniania min.: 5,5 bar
» Maks. pneumat. ci$nienie robocze 8 bar
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 60 °C

Informacje instalacyjne

>

Zapewni¢, aby wspodtpracujaca konstrukcja miata
wystarczajaca sztywnosc.

Stosowac wytgcznie powietrze przefiltrowane
i nasmarowane. Zalecana wielko$¢ oczka w siatce

filtra 25 pm.

Przed oddaniem do eksploatacji postepowac zgodnie
z instrukcjami montazowymi.

A Zwracac¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
elementow zaciskowych i hamujacych. =& 170

Rozmiar Numer materiatu Sita trzymajaca Zuzycie powietrza (znormalizowane)
Energia z gniazdem Gniazdo Gniazdo
sprezynyl) pneum. plus? pneumatyczne | pneumatyczne plus
(N) (N) (dm3/skok) (dm3/skok)
25 R1619 240 70 650 1050 0,015 0,082

1) Sita trzymajaca osiagnieta przez energie sprezyny. Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwg oleju smarnego (ISO VG 68).
2) Zwiekszenie sity trzymajacej przez dodatkowe podanie powietrza na gniezdzie pneumatycznym plus przy 6,0 bara. Przetaczanie przez zawor
rozdzielajacy 5/2 lub 5/3-drogowy.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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a) Gniazdo pneum.*) M5 z obu stron do ci$nienia zwalniania
b) Gniazdo*) M5 z obu stron, jako gniazdo pneum. plus
lub filtr powietrza
c) Tylko na dodatkowym module
d) Ptytka dystansowa (akcesoria)
e) Filtr powietrzny: Gniazdo M5 (mozliwos$¢ z obu stron)
*) Potrzebne jest tylko jedno gniazdo.
Przed wysytka wszystkie gniazda zostajg zaslepione.
Rozmiar |Wymiary (mm) Ciezar
A A, B By hax D E, E, E,; F, F, Fs F, H H11) H, H, N, S, X (kg)
25 61,4 24,5 41 62,5 22 239 95 975 6,5 24,5 6,5 36,0 36 32,5 20,0 24,55 7,7 M5 6,5 0,35

1) Dla wozka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Elementy zaciskania recznego - opis produktu

Obszar zastosowania Dalsze wazne informacje
» Stoty krzyzowe i stoty liniowe » Reczna dzwignia z tatwa regulacja
» Regulacja szerokosci » Przytozenie symetrycznej sity na szyne
» Stopery mechaniczne poprzez ruchomy profil styku
» Pozycjonowanie na przyrzadach optycznych » Precyzyjne pozycjonowanie
i stotéw pomiarowych » Sity trzymajace do 2000 N
Cechy charakterystyczne Ptytka dystansowa
» Prosta, kompaktowa i niezawodna konstrukcja Do montazu z wézkami w wersji wysokiej
» Recznie obstugiwany element zaciskowy SNH R1621 lub SLH R1624.

bez dodatkowego zasilania

Cechy szczegélne HK:
» 500 000 cykli zaciskania (wartos¢ B10d)

A Zwracac uwage na informacje bezpieczenstwa dot. elementéw zaciskowych i hamujgcych. =B 170

Przeglad modeli, akcesoria, reczne jednostki zaciskowe, ptytki dystansowe

HK HK Plytka dystansowa

Do zaciskow MK, MKS i HK

Zaciskanie naciskiem recznym
Profile zaciskowe dociskane do bocznych powierzchni szyny przez dziatanie
recznej dzwigni.

Nacisk przytozony reczna dzwignia Reczna dzwignia zwolniona

T
=0 e D @

L

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Systemy zaciskania recznego HK

R1619 .42 82

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach SNS.

Zacisk reczny
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70 °C

Informacje instalacyjne
» Zapewni¢, aby wspodtpracujgca konstrukcja miata
wystarczajaca sztywnosc.

195

» Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje montazowe.

Roz- | Numer materiatu Sita Moment dokrecenia £\ 7\raca¢ uwage na informacje bezpieczenstwa dot.
miar trzymajaca 1 ; : . .
(N) (Nm) elementow zaciskowych i hamujacych. =& 170
15 R1619 142 82 1200 4
20 R1619 842 82 1200 5
25 R1619 242 82 1200 7
30 R1619 742 82 2000 15
35 R1619 342 82 2000 15
45 R1619 442 82 2000 15
55 R1619 542 82 2000 22
65 R1619 642 82 2000 22
HK
X X E
v LY
A L | Sy
[
f o~ 1 K
r—T-T-~/T-T——™——™ \;/ | \;/ ~ 7
Nol XY 10 1 BE ;
Hl M | ) ==
! C E | Ly
| 8 |
\ I Loy
a) Ptytka dystansowa (akcesoria)
b) Regulowane potozenie recznej dzwigni
Rozmiar Wymiary (mm) Ciezar
B c E, E, E, H HY L L, L,2 N, s, (kg)
15 47 25 19,0 17 17 4,0 24 19 44 30,0 33,0 5 M4 0,16
20 60 24 24,5 15 15 4,5 30 23 44 30,0 33,0 6 M5 0,23
25 70 30 29,3 20 20 5,0 36 29 64 38,5 41,5 7 M6 0,43
30 90 39 34,0 22 22 8,5 42 33 78 46,5 50,5 8 M6 0,82
35 100 39 38,0 24 24 7,5 48 41 78 46,5 50,5 10 M8 1,08
45 120 44 47,0 26 26 9,0 60 48 78 46,5 50,5 14 M10 1,64
55 140 49 56,5 30 30 9,5 70 51 95 56,5 61,5 14 M14 1,71
65 160 64 69,5 35 35 14,5 90 66 95 56,5 61,5 20 M16 2,84

1) Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68).
2) Reczna dzwignia zwolniona
3) Do wodzka .H. (...Wysoki...) niezbedna ptytka dystansowa.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Systemy zaciskania recznego HK

R1619 .42 83

Uwaga
Do zastosowania na wszystkich szynach BNS.

Zacisk reczny
» Zakres temperatury roboczej t: 0 — 70 °C

Informacje instalacyjne

» Zapewnic, aby wspotpracujaca konstrukcja miata
wystarczajaca sztywnosc.

» Przed rozpoczeciem, przeczytac instrukcje montazowe.

Roz- | Numer materiatu 5"3 Moment dokrecenia 4\ Zwraca¢ uwage na informacje bezpieczerstwa dot.
. t H , . . . N
miar rzymajqc?N) (Nm) elementow zaciskowych i hamujgcych. =& 170
25/70 | R1619 242 83 1200 7
35/90 | R1619 342 83 2000 15
HK szerokie 7
a) —/\
L
A
JE I NN 13 .
ol Hy ; S
| C
\
i
Eq
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a) Regulowane potozenie recznej dzwigni
Roz- |Wymiary (mm) Ciezar
miar
A B c E, E, E, H, L L, L,2 N, s, (kg)
25/70 120 39 28,2 50 25 7,0 35 30 64 38,5 41,5 11 M6 0,77
35/90 145 39 38,0 60 20 9,5 50 39 78 46,5 50,5 11 M8 1,38

1) Proby wykonano w stanie zamontowanym z warstwa oleju smarnego (ISO VG 68).
2) Reczna dzwignia zwolniona

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Ptytka dystansowa

Do zaciskow MK, MKS i HK

Uwaga
Do montazu z wozkami w wersji wysokiej
SNH R1621 lub SLH R1624.

Ptytka dystansowa A
D CT T CIT——
E, dd
N ; A
oW
B | EQ
oolom
U/ | 7
|

R1619 .40 65 Rozmiar | Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar
A B D d E, E, (kg)
Odpowiednie do zaciskow: 15 R1619 140 65 55 39 4 4,5 15 15 0,065
> R1619 42 60 (MK 25 R1619 240 65 75 35 4 6,5 20 20 0,078
. ( ) 30 R1619 740 65 90 39 3 8,5 22 22 0,077
» R1619 .40 60 (MKS) 35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24| 0,202
45 R1619 440 65 120 49 10 10,5 26 26 0,434
55 R1619 540 65 128 49 10 10,5 30 30 0,465
R1619 42 5 Rozmiar | Numer materiatu | Wymiary (mm) Ciezar
A B D d E, E, (kg)
Odpowiednie do zaciskow: 15 R1619 142 85 47 25 4 4,5 17 17 0,035
> R1619 42 82 (MK) 25 R1619 242 85 70 30 4 6,5 20 20 0,062
: 30 R1619 742 85 90 39 3 6,5 22 22 0,080
35 R1619 340 65 100 39 7 8,5 24 24 0,202
45 R1619 442 85 120 44 10 10,5 26 26 0,387
55 R1619 542 85 140 49 10 14,5 30 30 0,511

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Opis produktu

Listwy zebate o zebach
skos$nych do wszystkich szyn
SNS, do montazu od gory,
w rozmiarach 25, 30 i 35.

Kombinacja kota zebatego
z napedem zebatkowym

i systemami prowadnic
szynowych (zob. przyktady
zastosowan).

Systemy prowadnic
i listwa zebata moga by¢
zamontowane elementach

systemoéw szyn profilowych.

Mozna taczy¢ listwy zebate
i systemy szyn tylko tych
samych rozmiaréw.

Informacje dot. két zebatych
i listew zebatych znajduja
sie w katalogu "Systemy
prowadnic szynowych

z listwa zebata".

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Ogolne instrukcje montazowe

Ponizsze uwagi zwigzane z montazem dotyczg wszystkich systemow prowadnic szynowych kulkowych. Istniejg jednak rézne
specyfikacje dotyczace rownolegtosci szyn i montazu wézkéw $rubami i kotkami ustalajagcymi. Te informacje podano
oddzielnie razem z opisem poszczegdlnych typdw systemow prowadnic.

Aw przypadku instalacji podwieszanych (instalacje wiszace) lub pionowych, w razie straty lub pekniecia kulek wozek
toczny moze sie uwolnié. Zabezpieczy¢ wozek przed spadnieciem! Zagrozenie $miertelnym wypadkiem!
Zalecamy zastosowanie zabezpieczenia przed spadajgcymi tadunkami!
Systemy prowadnic szynowych Rexroth to produkty wysokiej klasy. Nalezy szczegdlnie uwazac¢ w trakcie transportu
i nastepnie montazu. Tak samo nalezy uwazac¢ z tasmami zakrywajacymi. Wszystkie czesci stalowe sg zabezpieczone
olejem antykorozyjnym. Nie jest konieczne usuwanie tego oleju, przy zatozeniu, ze uzywa sie zalecanych srodkdw smarnych.

Przyktady montazu

Szyny
Kazda szyna ma po obu stronach szlifowane powierzchnie
referencyjne.

Mozliwosci zamocowania bocznego:
1 Krawedzie referencyjne

2 Listwy zaciskowe

3 Prowadnice V

Uwaga

» Szyny bez zamocowania bocznego nalezy podczas
montazu ustawic prosto i rownolegle, najlepiej
za pomoca liniatu.

» Zalecane limity dla obcigzenia bocznego bez dodatkowego
zamocowania poprzecznego, zob. poszczegolne wozki.

Woézek kulkowy toczny
Kazdy wozek ma szlifowang krawedz referencyjna po jednej
stronie (zob. wymiar V; na rysunkach wymiarowych).

Mozliwosci dodatkowego zamocowania:
1 Krawedzie referencyjne

2 Listwy zaciskowe

4 Kotkowanie

Uwagi

Instalacja z zamocowaniem obu szyn
i obu wozkow

Instalacja z zamocowaniem jednej szyny

77 &

i jednego wozka

» Przed zamontowaniem komponentéw wszystkie powierzchnie montazowe wyczyscic i odttuscic.
» Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemoéw prowadnic szynowych kulkowych".

» Po zamontowaniu wdzek powinien dac¢ sie tatwo przesuwac.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Ogolne instrukcje montazowe

Maksymalne sity i
momenty szyn profilo-
wanych zgodnie z ISO
12090-1

(DIN 637)

llustracja statycznych sit
rozciagajacych i momentow

Maksymalne obcigzenie na szyne profilowang jest zdefiniowane nie tylko przez nosnos¢
statyczng C, wg ISO 14728 Czesc¢ 2 i momenty statyczne M, od styku z elementem
tocznym, ale rowniez przez potaczenia $Srubowe. Z zasady wézki montuje sie na 4 lub 6
$rubach. Szyny maja jednorzedowe o regularnym rozstawie potaczenia gwintowane.
Jesli wozek jest ustawiony doktadnie nad $rubg szyny, ta sruba bedzie przenosic
najwieksza czes¢ obcigzenia. Z tego wzgledu nosnos¢ gtownie zalezy od dtugosci wozka,
rozstawu otwordw w szynie, rozmiaru $rub i szerokosci powierzchni styku szyny. Poslizgi
lub niedopasowania przy przekroczeniu maksymalnych obciazen dopuszczalnych gtéwnie
sg zdefiniowane przez potaczenie srubowe szyny.

W tabeli zamieszczono maksymalne dopuszczalne statyczne sity rozciggajace i momenty
wzgledem osi prowadnicy dla systemow szyn profilowanych w réznych wersjach

dla momentéw dokrecania $rub z klasg wytrzymatosci 8.8.

Rys. 1

Standardowe systemy prowadnic kulkowych

Wozek toczny kulkowy

Rozmiar Krotki Dtugos¢ standardowa Dtugi

Frax (N) | M, ... (Nm) Frax (N) | M. (Nm) Frax (N) | M, . (Nm)
15 3200 22 3700 26 4200 30
20 5500 51 6400 60 7300 68
25 8100 87 9400 100 10800 120
30 15900 210 18500 240 21100 280
35 15800 250 18500 300 21100 340
45 39300 830 45900 970 52400 1100
55 54600 1400 63700 1600 72800 1800
65 75600 2200 88200 2600 100800 3000
Systemy szerokich prowadnic kulkowych
Wozek toczny kulkowy
Rozmiar Dtugosc¢ standardowa

Finax (N) M, .y (NM)

20/40 8460 140
25/70 26100 530
35/90 38900 1430

A Przy naprezeniu dynamicznym sity i momenty zgodnie z tabelg nalezy obnizy¢

0 co najmniej 35% jako warto$¢ wytyczna. W razie potrzeby nalezy uwzglednic¢ sity
i momenty (w drodze odstepstwa od rys. 1).

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Maksymalne statyczne Ze wzgledu na bezpieczenistwo rozwigzania konstrukcyjnego to zastosowanie obejmuje

obciazenie boczne bez uzycie listew ograniczajacych na wozku i szynie. Jesli na wozkach lub szynach nie ma listew

listw ograniczajqcych ograniczajacych, po przytozeniu obcigzenia w kierunku poprzecznym prowadnica moze sie

dla klasy wytrzymatosci zeslizna¢ w momencie przekroczenia wartosci obcigzeri bocznych zamieszczonych w tabeli.

8.8 (wg DIN 637) Ustalone maksymalne obcigzenia boczne dotyczace klasy wytrzymatosci $rub 8.8 i stalowych
lub zeliwnych konstrukcji przylegtych.

Standardowe systemy prowadnic kulkowych

Wodézek toczny kulkowy

Rozmiar Krotki Dtugos¢ standardowa Dtugi
Fmax (N) Fmax (N) Fmax (N)

15 240 280 320
20 410 480 550
25 610 710 810
30 1200 1400 1600
35 1200 1400 1600
45 3000 3400 3900
55 4100 4800 5500
65 5700 6600 7600

Momenty dokrecenia Roz- | FNS R1651, FLS R1653, SNS R1622, SLS R1623, Szyna

potaczen srubowych miar | FKS R1665, FKN R1663 SNH R1621, SLH R1624,

dla profilowanych SKS R1666, SKN R1664

. montowana montowana montowana

szyn prowad'nl.c z klasa od gory od dotu od gory

wytr;ymaio;rl\; 2387 o | MA(Nm) | oo [MA(Nm) | g | M, (Nm) oo | M, (Nm)

(zgodnie z ) 15 M5 6| Ma 3 M4 3 M4
20 M6 10| M5 6 M5 6 M5
25 M8 25| M6 10 M6 10 M6 10
30 M10 49| w8 24 M8 25 M8 24
35 M10 49| w8 24 M8 25 M8 24
a5 M12 83| M10 48 M10 49 M12 83
55 M14 130 M12 81 M12 83 M14 130
65 M16 200| M14 130 M16 200 M16 200

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Montaz

Krawedzie referencyjne,
promienie narozy

Przyktady potaczen
Potaczenia pokazane tutaj
sg przyktadowe.
Zasadniczo kazdy wozek
mozna taczy¢ z dowolnym
typem szyny.

Sruby mocujace

A W przypadku wysokich
naprezen w $rubach,
zawsze sprawdzacé
bezpieczenstwo $rub.

Wiecej informacji na ten
temat, zob. "Ogdlne
instrukcje montazowe".

Szyna z wozkami zwyktymi i dtugimi

Woézki (kotnierzowe)
FNS, FLS, FNN

Szyny
R1605, R1606, R1645, R2045
(do montazu od géry)

Szyny
R1607, R1647, R2047
(do montazu od dotu)

Wazki (waskie)
SNS, SLS, SNH, SLH, SNN

Szyny
R1605, R1606, R1645, R2045
(do montazu od géry)

X 0, (o)) t Oy Oy t Os
M/ % 4
! I N
7 % // % ’
ho Lgﬁ, TR Ak hy Lf, NN AN
! i !
hyd !
Nio
3]
N
O¢

Rozmiar Wymiary (mm)
h1 min h1 maxl) h2 N8 N10 I"1 max r2 max
15 2,5 3,5 4 6 7,0 0,4 0,6
20 2,5 4,0 5 9 9,5 0,6 0,6

103) -
25 3,0 5,0 5 10 12,0 0,8 0,8
113 -
30 3,0 5,0 6 10 9,0 0,8 0,8
35 3,5 6,0 6 13 13 0,8 0,8
45 4,5 8,0 8 14 13 0,8 0,8
55 7,0 10,0 10 20 23 1,2 1,0
65 7,0 10,0 14 22 26 1,2 1,0
1) W przypadku uzycia elementow zaciskowych i hamujacych uwazaé na wymiary H1.
Rozmiar Rozmiar $ruby
Woézek Szyna
0o, 0,2 o,V2 o8 0, Og
1SO 4762 DIN 6912 1ISO 4762 1SO 4762 1SO 4762 1ISO 4762
4 sztuki 2 sztuki 6 sztuk 4 sztuki

15 M4x12 M4x10 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M5x12 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M8x16 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25
45 M10x30 M10x25 M12x30 M10x30 M12x45 M12x30
55 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40
65 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45

1) Przy zamocowaniu wézka od goéry z tylko czterema $rubami O,:
Dopuszczalna sita poprzeczna o 1/3 mniejsza i mniejsza sztywnos$é
2) Przy zamocowaniu woézka sze$cioma srubami:
Sruby $rodkowe dokreci¢ z momentem M, dla klasy wytrzymatosci 8.8
3) Wozek kulkowy toczny SNN

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Kotki ustalajace . . L. i
Woézki (kotnierzowe) Wozki (waskie)
Aw przypadku przekroczenia wartosci wytycznych FNS, FLS, FNN SNS, SLS, SNH, SLH, SNN
dla dopuszczalnych sit poprzecznych (zob. odnos$ne
wozki) nalezy je zamocowaé dodatkowymi kotkami.
Zalecane wymiary otwor na kotki, zob. rysunek wymiarowy Sio S1o
i wymiary. / b
‘ |
Mozliwe typy kotkéw ©®© Lo | {No
» Kotki stozkowe (utwardzone) lub .
» Kotki walcowe ISO 8734
Uwaga
» W zalecanych pozycjach otwordw na kotki, ze wzgledéw
produkcyjnych moga juz by¢ nadwiercone otwory 1T o
na $rodku wozka (& < S,). | ) \]M;
Nadajg sie do przewiercenia. %,17\7}} & @7 N ~
- N o 7 7
» W razie potrzeby kotkowania w innych miejscach
(np. $rodkowe gniazdo smarowe), nie wolno przekroczy¢ © 7 B, < O E
wymiaru E, w kierunku wzdtuznym (w kwestii wymiaru L 25, AT -~ N
E,, b. tabela z wymiarami dla odno$nego wdzka). {@)\\ o 3 ;?/ Y b
Przestrzega¢ wymiarow E; i E,! 'l o) nﬁgn
» Nie wykanczac otwordw na kotki do czasu zakonczenia
montazu. Es Es
» Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".
Rozmiar Wymiary (mm)
E4 E5 L101) N9 max 5101)
15 38 26 18 6,0 4
20 53 32 24 7,5 5
492) 6,52
25 55 35 32 9,0 6
602 7,02
30 70 40 36 12,0 8
35 80 50 40 13,0 8
45 98 60 50 18,0 10
55 114 75 60 19,0 12
65 140 76 60 22,0 14

1) Kotek stozkowy (utwardzony) lub kotek walcowy (ISO 8734)
2) Wozek FNN i SNN

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Montaz

Krawedzie referencyjne,
promienie narozy

Przyktady potaczen
Potaczenia pokazane tutaj
sg przyktadowe. Zasadniczo
kazdy woézek mozna taczyc
z dowolnym typem szyny.

Przykrecenie wozkow
dwoma s$rubami jest

w zupetnos$ci wystarczajace,
az do maksymalnego
obcigzenia.

(Maksymalne nosnosci

i momenty, zob. odnosne
wozki).

Sruby mocujace

A W przypadku wysokich
naprezen w $rubach,
zawsze sprawdzacé
bezpieczenstwo s$rub.

Wiecej informacji na ten
temat, zob. "Ogdlne
instrukcje montazowe".

Szyna z wozkami krotkimi i super

Woézki (kotnierzowe)

Wozki (waskie)

FKS, FKN SKS, SKN
Szyny Szyny Szyny
R1605, R1606, R1645 R1607, R1647 R1605, R1606, R1645
(do montazu od gory) (do montazu od dotu) (do montazu od gory)
y 04 t Oy t Os
/
7 |—7(P ! 2 i
Ng / ,{, 4 Ng
© j c
hy Lélf) Y 4 i @} ﬁ./ &
|
h !
hy3 1 }
!
] ry -
N AN
Oe
O3
Rozmiar Wymiary (mm)
h1 min 1 max hz N8 N10 r'1 max r2 max
15 2,5 3,5 4 6 7,0 0,4 0,6
20 2,5 4,0 5 9,5 0,6 0,6
102) -
25 3,0 5,0 5 10 12,0 0,8 0,8
112 -
30 3,0 5,0 6 10 9,0 0,8 0,8
35 3,5 6,0 6 13 13,0 0,8 0,8
1) W przypadku uzycia elementéw zaciskowych i hamujacych uwazaé¢ na wymiary H1.
2) Wozek kulkowy toczny SKN
Rozmiar Rozmiar sruby
Woézek Szyna
(o} o, (08 (08 O¢
ISO 4762 ISO 4762 1SO 4762 ISO 4762 ISO 4762
2 sztuk 2 sztuk 2 sztuk
15 M4x12 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12
20 M5x16 M6x16 M5x16 M5x25 M6x16
25 M6x20 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20
30 M8x25 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20
35 M8x25 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Kotki ustalajace

Woézki (kotnierzowe) Woézki (waskie)
Aw przypadku przekroczenia wartosci wytycznych FKS, FKN SKS, SKN
dla dopuszczalnych sit poprzecznych (zob. odnosne
wozki) nalezy je zamocowaé dodatkowymi kotkami.
Zalecane wymiary otworu na kotki, zob. rysunek wymiarowy S1o
i wymiary. ‘ L
|
|
Mozliwe typy kotkéw 1R No
» Kotki stozkowe (utwardzone) lub
» Kotki walcowe ISO 8734
N
Uwaga
» W zalecanych pozycjach otwordw na kotki, ze wzgledéw T—1 0TI
produkcyjnych moga juz by¢ nadwiercone otwory & ] )
na $rodku wozka (@ < S,,). Nadaja sie do przewiercenia. : : —
Przestrzegac w.ymia.ro'w E, i Eg! ‘ /\@\/ e ‘ o o
» Otwory na kotki mozna przygotowac tylko po zakoriczeniu 75 {P, T[Em o o Eio
instalacji. T i T T
Prosimy pytac¢ o "Instrukcje montazowe systemow l il J |7\7”
prowadnic szynowych kulkowych".
E4 Es
Rozmiar Wymiary (mm)
E4 E5 E10 L101) N9 max 5101)
15 38 26 9 18 3,0 4
20 53 32 10 24 3,5 5
492) 2,02
25 55 35 11 32 7,0 6
602 5,02
30 70 40 14 36 10,0 8
35 80 50 15 40 12,0 8

1) Kotek stozkowy (utwardzony) lub kotek walcowy (ISO 8734)
2) Wozek FNN i SKN

Dopuszczalna odchytka wyosiowania dla wézkow
w wersji super

na szynie i na wozku

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Montaz

Krawedzie referencyjne,

Szyna z wézkiem szerokim

romienie narozy, rozmiar
P Y, y Woézki (kotnierzowe) BNS

srub
Szyny Szyny
R1673, R1675, R1676 R1677
Przyktady poiqczeﬁ (do montazu od gory) (do montazu od dotu)

Potaczenia pokazane tutaj
sg przyktadowe. Zasadniczo
kazdy wozek mozna taczyc

z dowolnym typem szyny.

Sruby mocujace
Aw przypadku wysokich
naprezen w srubach,

zawsze sprawdzac
bezpieczenstwo $rub.

Wozki (kompaktowe) CNS

. .. .. Szyny
Wiecej informacji na ten R1673, R1675, R1676
temat, zob. "Ogdlne (do montazu od gdry)
instrukcje montazowe". ” o Oq4

AN\ N
O3

Rozmiar Wymiary (mm)
h1 min h1 maxl) h2 N8 N82) N10 r1 max r2 max
20/40 2,0 2,5 4 9,5 11 5,5 0,5 0,5
25/70 3,0 4,5 5 10,0 13 9,0 0,8 0,8
35/90 3,5 6,0 6 13,0 - 11,0 0,8 0,8

Rozmiar Rozmiar sruby

Woézek Szyna
0o, 0,3 0,3 0, O,
1SO 4762 DIN 6912 1SO 4762 1SO 4762 1ISO 4762
4 sztuk 2 sztuk 6 sztuk

20/40 M5x16 M5x12 M6x16 M4x20 M5x12
25/70 M6x20 M6x16 M8x20 M6x30 M6x20
35/90 M8x25 M8x20 M10x25 M8x35 M8x25

1) W przypadku uzycia elementow zaciskowych i hamujgcych uwazaé na wymiary H1.
2) Wozek CNS.
3) Przy zamocowaniu wdzka szescioma srubami:

Sruby $rodkowe dokreci¢ z momentem M, dla klasy wytrzymatosci 8.8.

Zawsze uzywac srodkowych $rub mocujacych; inne postepowanie stwarza ryzyko.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)



Kotki ustalajace

A W przypadku przekroczenia
wartosci wytycznych
dla dopuszczalnych

sit poprzecznych

(zob. odnos$ne wdzki)
nalezy je zamocowac
dodatkowymi kotkami.

Zalecane wymiary otwor

na kotki, zob. rysunek

wymiarowy i wymiary.

Mozliwe typy kotkow

» Koftki stozkowe
(utwardzone) lub

» DINISO 8734
kotek walcowy
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Woézki (kotnierzowe) Wozek (kompaktowy)
BNS
Lio
7 A 7
IS N || [l
] -
| N | | T
AN 7S, 7S 75
Nz N | N7
< o
7N 17 S W N 7
N N7z Z N[ \jZ \|
=
N/
Ey
Rozmiar Wymiary (mm)
E4 L101) 5101)
20/40 70 24 5
25/70 107 32 6
35/90 144 32 8

Uwaga

1) Kotek stozkowy (utwardzony) lub kotek walcowy (ISO 8734)

» W zalecanych pozycjach otwordw na kotki, ze wzgledéw

produkcyjnych moga juz by¢ nadwiercone otwory

na $rodku wozka (@ < S,,).

Nadaja sie do przewiercenia.
» W razie potrzeby kotkowania w innych miejscach

(np. srodkowe gniazdo smarowe), nie wolno przekroczyé¢

wymiaru E, w kierunku wzdtuznym (w kwestii wymiaru

E,, b. tabela z wymiarami dla odno$nego wdzka).

Przestrzega¢ wymiaréw E, i Eg!
» Otwory na kotki mozna przygotowac tylko po zakoriczeniu

instalacji.

» Prosimy pytac o "Instrukcje montazowe systemow
prowadnic szynowych kulkowych".

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Tolerancje instalacyjne
Odchytka pionowa

Przy zachowaniu dopuszczalnej odchytki pionowej S, i S,,
wptyw na trwato$¢ uzytkowa jest pomijalny.

Dopuszczalna odchytka pionowa w kierunku poprzecznym S,
Nalezy odja¢ od dopuszczalnej odchytki pionowej S,

dla prowadnic szynowych tolerancje "Maks. réznice
wymiaru H na jednej szynie", zgodnie z tabelg zawierajaca
klasy doktadnosci w rozdziale "Ogdlny opis produktéw".

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

L's,

Woézek kulkowy Wspoétczynnik obliczeniowy Y dla klasy

toczny napiecia wstepnego

co c1 c2 c3
Stalowe 43-104| 2,8-10%| 1,7-104| 1,2-104
Stalowe krotkie 5,2-104| 3,4-104 - -

Woézek kulkowy 8,0-104| 6,0-104 - -

toczny Super

Aluminiowe 7,0-104] 50-10%4 - -
S,=a-Y
Objasnienie
S, =Dopuszczalna odchytka pionowa prowadnic szynowych (mm)
a =odlegtos¢ pomiedzy szynami (mm)
Y = wspotczynnik obliczeniowy, kierunek poprzeczny (-)

Klasy napiecia wstepnego

CO = bez napiecia wstepnego (z przeswitem)
C1 = Wstepne napiecie umiarkowane

C2 = Wstepne napiecie $rednie

C3 = Wstepne napiecie duze
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Dopuszczalna odchytka pionowa w kierunku wzdtuznym S,
Nalezy odja¢ od dopuszczalnej odchytki pionowej S,

dla wozkow tocznych kulkowych tolerancje "Maks. réznice
wymiaru H na jednej szynie", zgodnie z tabelg zawierajaca
klasy doktadnosci w rozdziale "Ogdlny opis produktéw".

Woézek kulkowy Wspoétczynnik obliczeniowy X dla klasy
toczny napiecia wstepnego
Krotkie Zwykte Dtugie
Stalowe 6,0 -10° 4,3-10° 3,0-10°
Aluminiowe - 6,0 -10° -
S,=b-X

Objasnienie

S, = Dopuszczalna odchytka pionowa wézkéw (mm)
b = odlegtos¢ miedzy wozkami (mm)
X = wspdtczynnik obliczeniowy, kierunek wzdtuzny (-)

Dopuszczalna odchytka
od prostoliniowosci

w kierunku wzdtuznym 10' |
przy dwdch kolejnych S T ; T p——
woézkach Super 10' \ — .I. J.. [ I_

| LI
=
=
=

Wozki moga automatycznie
kompensowac nieréwnosci
10" w kierunku wzdtuznym.

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Tolerancje instalacyjne

Uwagi ogoélne

Ponizsze uwagi dotycza wszystkich systemdéw prowadnic szynowych kulkowych.

Systemy prowadnic szynowych Rexroth to wysokiej klasy produkty.

Nalezy szczegdlnie uwazaé w trakcie transportu i nastepnie montazu. Tak samo nalezy uwazaé z taSmami zakrywajacymi.
Wszystkie czesci stalowe sg zabezpieczone olejem antykorozyjnym.

Nie jest konieczne usuwanie tego oleju, przy zatozeniu ze uzywa sie zalecanych srodkéw smarnych.

A W przypadku instalacji podwieszanych (instalacje wiszace) w razie straty lub pekniecia kulek wozek toczny moze sie
uwolnié. Zabezpieczy¢ wozek przed spadnieciem!

Roéwnolegtosé szyn po montazu
Wartosci zmierzone na szynach
o
i wozkach
Wartosci odchytki rownolegtosci P1
dotycza catego standardowego
zakresu wozkdéw kulkowych.
Odchytka réwnolegtosci P,
podnosi nieco napiecie wstepne
z jednej strony.
Przestrzegajac wartosci z tabeli,
wptyw na trwatos¢ uzytkowa
generalnie jest pomijalny.
Woézek Rozmiar Odchytka réwnolegtosci P, (mm) i klasy napigcia
wstepnego
Cco C1 C2 C3
Waozki stalowe z precyzyjna 15 0,015 0,009 0,005 0,004
instalacja!) 20 0,018 0,011 0,006 0,004
25 0,019 0,012 0,007 0,005
30 0,021 0,014 0,009 0,006
35 0,023 0,015 0,010 0,007
45 0,028 0,019 0,012 0,009
55 0,035 0,025 0,016 0,011
65 0,048 0,035 0,022 0,016
Woaézki stalowe, krotkie 15 0,018 0,011 - -
20 0,022 0,013 - -
25 0,023 0,014 - _
30 0,025 0,017 - -
35 0,028 0,018 - -
Klasy napiecia wstepnego Woézek Super 15 0,025 0,017 - -
CO = bez napiecia wstepnego 20 0,029 0,021 - -
(z przeswitem) 25 0,032 0,023 - -
C1 = Wstepne napiecie umiarkowane 30 0,035 0,026 - -
C2 = Wstepne napiecie $rednie 35 0,040 0,030 _ _
C3 = Wstepne napigcie duze Aluminiowe wézki toczne 15 0,021 0,014 - -
kulkowe 25 0,026 0,017 - -
30 0,029 0,019 - -
35 0,035 0,022 - -

1) Jednostka o precyzyjnej instalacji jest sztywna o wysokiej precyzji konstrukcja sasiadujaca.
Przy standardowej instalacji konstrukcja sasiadujagca ma charakter elastyczny i istnieje mozliwos$¢ pracy
przy podwojnych wartosciach tolerancji odchytki rownolegtosci.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Kompozytowe kulkowe prowadnice szynowe

Uwagi o szynach

» Odcinki pasujace do siebie szyny tgczonej sg oznakowane etykietg na opakowaniu. Wszystkie odcinki tej samej szyny
maja taki sam numer seryjny.

» Numeracja znajduje sie na gorze szyny.

Szyna zbudowana z dwaéch odcinkow

L+15
a)
Il Il
| | j 1 1 . | |
W7 R /2 N\ BN 7N N7 Ve A
\\ o=t @ I @ 001 | 001 @ I \: L= ! @
c) d) c)

L = Dtugosc szyny (mm)
ng = Liczba otworow (=)

a) Ztacze

b) Numer seryjny szyny

c) Petny kod identyfikacyjny szyny na pierwszym i ostatnim odcinku szyny
d) Numer ztacza

Uwaga dot. tasmy zakrywajacej
» Do szyn tagczonych tasma zakrywajgca w jednym kawatku do pokrycia catej dtugosci L jest dostarczana oddzielnie.
» Zamocowac tasme zakrywajaca!

Uwaga dot. konstrukcji przylegtych
Dopuszczalne tolerancje potozenia otworéw montazowych dla konstrukcji przylegtej

Rozmiar Tolerancja potozenia otworu (mm)
15-35 30,2
45 - 65 20,3

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Uwagi nt. smarowania

A W przypadku stosowania progresywnego systemu smarowania, nalezy dopilnowaé¢ minimalnych wielkos$ci dozowania
smarowania podanych w tabeli 9.

A Zalecamy przeprowadzenie wstepnego smarowania, oddzielnie pistoletem smarownicy, przed podtaczeniem do centralnego
systemu smarowania.
Uzywajac centralnego systemu smarowania, nalezy upewnic sie, ze wszystkie rurki i elementy sg wypetnione srodkiem
smarnym i nie ma w nich zadnych pecherzykéw powietrza przed podtgczeniem ich do odbiornika (wdzek).
Liczba impulséw zalezy od czastkowych wydatkow i wielkosci ttoczkowych rozdzielaczy dozujacych.

» Smarowanie smarem ptynnym zgodnie z tabelqg 9.

» Smarowanie olejem zgodnie z tabelg 14.

AUszczeIki w woézkach przed zatozeniem muszg by¢ nasmarowane odpowiednio olejem lub smarem.

AW przypadku uzycia innych niz zalecone srodkéw smarnych mozna sie spodziewaé krétszych interwatéw smarowania
i mniejszych osiggow, tj. krotszego skoku i mniejszej nosnosci. Ponadto miedzy plastikami, smarami i Srodkami
konserwacyjnymi moze dochodzi¢ do reakcji chemicznych. Ponadto w jednoliniowych systemach smarowania musi by¢
zagwarantowana zdolno$¢ pompowania.

A Zviorniki pompowe lub magazynowe na $rodki smarne musza by¢ wyposazone w mieszadta gwarantujace przeptyw
$rodka smarnego (zapobieganie przyklejaniu sie smaru do $ciany zbiornika)

A Nie wolno stosowac srodkéw smarnych zawierajacych state $rodki smarujace (np. grafit lub MoS,)!

AW przypadku fabrycznego smarowania podstawowego, mozliwe jest smarowanie smarem lub olejem.
W razie smarowania ponownego, nie mozna zmieniac¢ srodka ze smaru na olej.

AWézki bez smarowania fabrycznego nalezy nasmarowac przed przekazaniem do eksploatacji.

AZadajqc srodka smarnego przy starcie lub po wzglednie dtugim przestoju, wykona¢ smarowanie w dwdch do pieciu
nastepujacych po sobie impulsach. Przy pracujgcym systemie smarowania zaleca sie od 3 do 4 impulséw na godzine,
niezaleznie od przebiegu. W miare mozliwosci smarowanie wykonac¢ w jednym skoku. Wykonanie cykli czyszczenia
(zob. "Konserwacja").

Aw przypadku wptywow srodowiskowych, np. zanieczyszczenie, wibracje, wstrzasy itp., zaleca sie odpowiednie skrocenie
interwatéw smarowania. Nawet w dobrych warunkach eksploatacji system mysi by¢ ponownie przesmarowany,
co najmniej po 2 latach, ze wzgledu na starzenie sie smaru.

Jesli Wasze zastosowanie pocigga za sobg wieksze wymagania srodowiskowe (np. czyste pomieszczenie, préznia, branza
spozywcza, zwiekszone narazenie na ptyny lub media zrace, ekstremalne temperatury), prosimy skonsultowac to z nami.
Nalezy rozwazyc zalety kazdego zastosowania osobno w celu wybrania najodpowiedniejszego srodka smarnego. W razie

kontaktu z nami, trzeba mie¢ pod reka przygotowane wszystkie informacje dotyczace Waszego zastosowania.

Rexroth zaleca zastosowanie ttoczkowych rozdzielaczy dozujgcych produkcji SKF. Powinny by¢ zainstalowane mozliwie jak
najblizej gniazd smarowych wozkow. Nalezy unika¢ dtugich linii lub linii o matych $rednicach. Linie powinny by¢ potozone
na nachyleniu wznoszacym.

W kwestii doboru odpowiednich gniazd smarowych, zob. rozdz. "Akcesoria do wézkow" (rowniez skontaktowac sie
z producentem Waszego systemu smarowania).

Jesdli do jednoliniowego scentralizowanego systemu smarowania sg podtaczone inne odbiory, najstabsze ogniwo w taricuchu
okresla czas cyklu smarowania.

Karta charakterystyki produktu i materiatu "Dynalub" dostepna na naszej stronie internetowej www.boschrexroth.de/brl.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Uwago o Dynalub

AZWrc')cic' uwage na zastosowanie systemu prowadnicy.

W tradycyjnych warunkach srodowiskowych ten drobno-wtéknisty homogeniczny smar idealnie nadaje sie do smarowania
elementow liniowych:

» z obcigzeniami do 50% C

» z aplikacjami o krétkim skoku > 1 mm

» Do zakresu dopuszczalnej predkosci systeméw prowadnic

Karta charakterystyki produktu i materiatu dostepna na naszej stronie internetowej www.boschrexroth.de/brl.

Dynalub 510

Typ smaru

Witasnosci:

» Smar litowy o wysokich parametrach eksploatacyjnych, klasa NLGI 2 wg DIN 51818 (KP2K-20 zgodnie z DIN 51825)
» Dobra odpornos$¢ na wode

» Ochrona antykorozyjna

» Zakres temperatur: -20°C do +80°C
Numery mat. Dynalub 510:

» R3416 037 00 (kartridz 400 g)

» R3416 035 00 (hobok 25 kg)
Alternatywne smary:

» Castrol Longtime PD2

» Elkalub GLS 135/N2

Dynalub 520

Smar ptynny

Wrtasnosci:

» Smar litowy o wysokich parametrach eksploatacyjnych, klasa NLGI 00 wg DIN 51818 (KPOOK-20 zgodnie z DIN 51826)
» Dobra odpornos¢ na wode

» Ochrona antykorozyjna

» Zakres temperatur: -20°C do +80°C
Numery mat. Dynalub 520:

» R3416 043 00 (kartridz 400 g)

» R3416 042 00 (puszka 5 kg)
Alternatywne smary:

» Castrol Longtime PDOO

» Elkalub GLS 135/N00

Uwagi dot. oleju smarnego
Zaleca sie Shell Tonna S3 M 220 lub podobne produkty o nastepujacych wtasnosciach:
> Specjalny olej o wtasnosciach demulgacyjnych CLP lub CGLP zgodnie z DIN 51517-3 do prowadnic toza maszyn i narzedzi

» Mieszanina wysokorafinowanych olei mineralnych i dodatkow
» Moze by¢ uzywany nawet po zmieszaniu ze znaczng iloscig ptynéw obrobczych

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowanie

Smarowanie pistoletem lub progresywnym systemem smarowania

A 70b. rozdz. "Uwagi dot. smarowania": Zalecamy Dynalub 510. Wiecej informacji na ten temat, zob. rozdz. "Uwagi dot.

smarowania".

A Nigdy nie wolno przekazywac wozkéw do eksploatacji bez wykonania smarowania podstawowego. W przypadku
smarowania fabrycznego smarowanie wstepne nie jest konieczne. Systemy szyn Rexroth sa dostarczane w stanie

zakonse rwowanym.

Wstepne smarowanie wézkow
(smarowanie podstawowe)

Skok > 2 - dtugos¢ wézka B,

(skok zwykty)

» Podtaczyc sie do jednego gniazda

smarowego na wozek, z lewej lub
prawej strony i nasmarowac!

Smarowanie wstepne wykona¢ w trzech
objetosciach czastkowych, zgodnie
z tab.1:

1.

Wozek smarowac pierwszg objetoscia
czastkowa, zgodnie z tab. 1, wciskajac

powoli za pomoca pistoletu smarownicy.
. Przesunag¢ woézkiem trzy podwaojne

skoki 3 dtugosci wozka B,

. Powtdérzyc¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy.
. Sprawdzi¢, czy widac cienkg warstwe

smaru na szynie.

Skok < 2 - dtugos¢ wézka B,
(skok krotki)
» Podtaczy¢ sie do dwdch gniazd

smarowych na woézek, jedno z lewej
i jedno z prawej strony i nasmarowac!

Smarowanie wstepne wykonac¢ na kazdej
smarowniczce w trzech objetosciach

czastkowych, zgodnie z tab.2:

1.

Kazdg smarowniczke smarowac
pierwszg objetoscig czastkowa,
zgodnie z tab. 2, wciskajgc powoli
za pomoca pistoletu smarownicy.

. Przesuna¢ wézkiem trzy podwodjne

skoki 3 dtugosci wozka B,

. Powtédrzyc¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy.
. Sprawdzi¢, czy widac¢ cienkg warstwe

smaru na szynie.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Rozmiar | Smarowanie wstepne (zwykty skok)
Numer materiatu Numer materiatu
(nienasmarowany wstepnie) | (nasmarowany wstepnie)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czastkowa (cm3)
15 0,4 (3x)
20 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
30 2,2 (3x) przed wysytka
35 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) -
20/40 Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
25/70 - przed wysytka
35/90 2,7 (3x) -
Tab. 1
Rozmiar | Smarowanie wstepne (krotki skok)
Numer materiatu Numer materiatu
(nienasmarowane wczesniej) | (nasmarowany wczesniej)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 90
Obj. czastkowa na gniazdo (cm?3)
lewy prawy
15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
25 1,4 (3x) 1,4 (3x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
30 2,2 (3x) 2,2 (3x) przed wysytka
35 2,2 (3x) 2,2 (3x)
45 -
55 9,4 (3x) 9,4 (3x)
65 15,4 (3x) 15,4 (3x) -
20/40 Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
25/70 - przed wysytka
35/90 2,7 (3x) | 2,7 (3x) -
Tab. 2
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Smarowanie pistoletem lub progresywnym systemem smarowania (c.d.)

Ponowne smarowanie wozkow Rozmiar | Smarowanie (zwykty skok)
Numer materiatu Numer materiatu
.. . R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
Skok > 2 - dtugos¢ wézka B, d 20/22 30/32 70/72
(skok zwyk%y) R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
» Po osiagnieciu interwatu smarowania R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
zgodnie z wykresem 1 lub 2 =[5 216, R20...07 | mier .23 |naon..33 |mie...73
zastosowac obj. dawki zgodnie R20.. ... 90
z tabela 3. Obj. czastkowa (cm?3) Obj. czastkowa (cm3)
15 0,4 (1x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) -
Tab. 3
Skok < 2 - dtugos¢ wézka B, Rozmiar | Smarowanie ponowne (skok krétki)
(skok krétki) Numer materiatu Numer materiatu
» Po osiqgnieciu interwatu smarowania R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...

. 20/2z2 30/3z 70/72
zgodnie z wykresem 1 lub 2 <& 216, R16....11 | R20.....05 R16....21  R20....31 |R16....71
zastosowac obj. dawki zgodnie R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...

2 tabela 4 na gniazdo smarowe. R20.. ... 07 ?z%zy 23 :;%3\( 33 ;2145” 73
» Na kazdy cykl smarowania, wozek R20.. ... 920
nalezy przesuna¢ podwojnym Ob)j. czastkowa na gniazdo (cm3) Obj. czastkowa na gniazdo (cm3)
skokiem 3 dtugo$ci wozka By; lewy prawy lewy prawy
jednak minimalny skok musi 15 0.4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (2x) 0,7 (2x)
wynosic¢ dtugos$¢ wozka B;. 25 1.4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 B 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -
Tab. 4

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowanie

Interwaty smarowania zaleznie

od obcigzenia dla smarowania smarem
za pomoca smarownicy lub progresywnego
systemu smarowania ("suche osie")

Musza by¢ spetnione nastepujace

warunki:

» Smar Dynalub 510 lub alternatywnie
Castrol Longtime PD 2

» Nie naraza¢ na kontakt z ptynami
obrébczymi

» Uszczelnienia standardowe (SS)

» Temperatura otoczenia:

T = 20-30°C
Objasnienie
C = No$nos¢ dynamiczna (N)
Feomb = taczne dynamiczne
obciazenie zastepcze (N)
Feomp/C = Stosunek obcigzalnosci  (-)
s = Interwat smarowania

wyrazony w przebiegu  (km)

Definicja F_,,,,/C

Stosunek obcigzalnosci F ., /C stosunek
dynamicznego obcigzenia zastepczego
z tacznym obcigzeniem na tozysko F
(z uwzglednieniem sity napiecia
wstepnego Fpr) do dynamicznej
nosnosci C.

comb

Prosimy skonsultowac z nami interwaty

smarowania w nastepujacych

przypadkach:

» narazenie na kontakt z ptynami
obrébczymi

» pokrycie pytem (drewno, papier itp.)

» stosowanie uszczelnien
dwuwargowych (DS)

» stosowanie uszczelnien standardowych
(SS) wraz z uszczelnieniami koncowymi
lub FKM lub zestawami uszczelek

APrzeczytaé uwagi dot. smarowania!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

T 100000
£ 10000
» 5000
Rozmiar 2‘0, 25
1000 FRozmiar 35/90
500 !
250 | iar 5
150 Rozmiar 5‘5
100 FRozmiar 65
\
10
0 0,12 0,2 0,3 0,4
Fcomb/C >
Wykres 1
Numer materiatu
R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60
T 100000
"E‘ Rozmiar 25, 30, 35, 45
= 1OOOOZR iar 15, 20, 20/40, 25/70
e 5000, ozmiar 19, ,
1000
100
10
0 0,12 0,2 0,3 0,4
Fcomb/C ’
Wykres 2
Numer materiatu
R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 920
R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
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Smarowanie smarem ptynnym przez jednoliniowe systemy smarowania z rozdzielaczami ttoczkowymi

Smar ptynny: Zalecamy Dynalub 520

A Nigdy nie wolno przekazywaé¢ woézkdéw do eksploatacji bez wykonania smarowania podstawowego. W przypadku smarowania

fabrycznego smarowanie wstepne nie jest konieczne. Systemy szyn Rexroth sg dostarczane w stanie zakonserwowanym.

Wstepne smarowanie wozkow Rozmiar | Smarowanie wstepne (zwykty skok)
(smarowanie podstawowe) Numer materiatu Numer materiatu
L. . (nienasmarowany wstepnie) | (nasmarowany wczesniej)
Skok > 2 - dtugos¢ wozka B, R16....10  |R20.....04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
(skok zwykty) 20/2z 30/3z 70/72
> Podtaczvé sie do iednego gniazda R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
aczyc sie do Jednego gni: R16.....60 | R20.....06/0Y |R16..... R20.. . R16.. ..
smarowego na wozek, z lewej lub 22/2Y 32/3Y 72/7Y
prawej strony i nasmarowac! R20.. ... 07 R16.....23 |R20....33 |R16.....73
R20.. ... 20
) . Obj. czastkowa (cm3)
Smarowanie wstepne wykona¢ w trzech 15 0.4 (3%)
objetosciach czastkowych, zgodnie 20 0,7 (3x)
z tab.5: 25 1,4 (3x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
, .. . L. 30 2,2 (3x) przed wysytka
1. Wézek smarowac pierwsza objetoscia 35 22 )
, X
czastkowa, zgodnie z tab. 5, wciskajac 25 -
powoli za pomocg pistoletu smarownicy. 55 9,4 (3x)
2. Przesuna¢ woézkiem trzy podwojne 65 15,4 (3x)
skoki 3 dtugosci wézka B, 20/40 ~ Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
. A : 25/70 przed wysytka
3. Powtodrzy¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy. 35/90 2.7 (3%) —
4. Sprawdzi¢, czy widac cienkg warstwe Tab. 5
smaru na szynie.
Skok < 2 - dtugos¢ wézka B, (skok krotki) Rozmiar | Smarowanie wstepne (krétki skok)
» Podtaczyé sie do dwdch gniazd Numer materiatu Numer materiatu
. . . (nienasmarowany wstepnie) | (nasmarowany wczesniej)
smarowych na wozek, jedno z lewej R16....10 | R20.....04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
i jedno z prawej strony i nasmarowac! 20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
. ; R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
Smarowanie Wstepne WkaﬂaC trzy razy 22/2Y 32/3Y 72/7Y
na kazde gniazdo stosujac objetos'é Czastkowa R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
z tab. 6: . .
) . Lo Obj. czastkowa na gniazdo (cm?3)
1. Kazda smarowniczke smarowac pierwsza lewy prawy
objetoscia czastkowa, zgodnie z tab. 6, 15 0,4 (3x) 0,4 (3x)
wciskajgc powoli za pomoca pistoletu 20 0,7 (3x) 0,7 (3x)
smarownicy. 25 1,4 (3x) 1,4 (3x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
LT . . 30 2,2 (3x) 2,2 (3x) przed wysytka
2. Przesunagé¢ wozkiem trzy podwdjne skoki 35 2.2 (3%) 2.2 (3x)
3 - dtugos$ci wozka B, 45 -
3. Powtodrzy¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy. 55 9,4 (3x) 9,4 (3x) B
4. Sprawdzi¢, czy widac cienkg warstwe 2(5)/40 15,4 (3x) 15,4 (3x)
- _ Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
smaru na szynie. 25770 | orzed wysytka
35/90 2,7 (3x) | 2,7 (3x) -
Tab. 6

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



218 Prowadnice szynowe kulkowe | Smarowanie

Smarowanie

Ponowne smarowanie wozkow

Skok > 2 - dtugos¢ wézka B,

(skok zwykty)

» Po osiggnieciu interwatu smarowania
zgodnie z wykresem 3 lub 4, zastosowad
obj. dawki zgodnie z tabelg 7.

Uwaga

Niezbedna liczba impulséw jest liczba
catkowita ilorazu minimalnej objetosci
ponownego smarowania z tabeli 7

i najmniejszej dopuszczalnej wielkosci
rozdzielacza ttoczkowego (2 minimalna
liczba impulséw) zgodnie z tab. 9.
Najmniejsza dopuszczalna wielkosé
rozdzielacza ttoczkowego zalezy
rowniez od orientacji montazu.

Cykl smarowania jest wynikiem dzielenia
interwatu smarowania przez
wyznaczong liczbe impulséw

(zob. przyktad).

Skok < 2 - dtugos¢ wézka B,

(skok krotki)

» Po osiggnieciu interwatu smarowania
zgodnie z wykresem 3 lub 4, zastosowac
obj. dawki zgodnie z tabelg 8 na gniazdo
smarowe.

» Wymagana liczbe impulséw i czas cyklu
smarowania obliczy¢ tak samo jak
dla ponownego smarowania (skok
normalny).

» Na kazdy cykl smarowania, wézek
nalezy przesunac¢ podwojnym skokiem
3 dtugosci wozka By; jednak, minimalny
skok musi wynosic dtugos¢ woézka B;.

APrzeczytaé uwagi dot. smarowania!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Rozmiar | Smarowanie (zwykty skok)
Numer materiatu Numer materiatu
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czastkowa (cm3) Obj. czastkowa (cm?3)
15 0,4 (1x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x)
55 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x)
"25/70 | - 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) -
Tab. 7
Rozmiar | Smarowanie ponowne (skok krotki)
Numer materiatu Numer materiatu
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 90
Obj. czastkowa na gniazdo (cm3) Obj. czastkowa na gniazdo (cm3)
lewy prawy lewy prawy
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,4 (1x) 1,4 (1x) 1,4 (2x) 1,4 (2x)
30 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
35 2,2 (1x) 2,2 (1x) 2,2 (2x) 2,2 (2x)
45 - 4,7 (2x) 4,7 (2x)
55 9,4 (1x) 9,4 (1x)
65 15,4 (1x) 15,4 (1x) -
20/40 1,0 (2x) 1,0 (2x)
25/70 - 1,4 (2x) 1,4 (2x)
35/90 2,7 (1x) | 2,7 (1x) -
Tab. 8
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Smarowanie smarem ptynnym przez jednoliniowe systemy smarowania z rozdzielaczami ttoczkowymi (c.d.)

Interwaty smarowania zaleznie
od obcigzenia dla smarowania smarem T 100000
ptynnym za pomoca jednoliniowych
systeméw smarowania z rozdzielaczami E 10000
ttoczkowymi ("suche osie") -
2 . . Rozmiar 20, 25
Musza by¢ spetnione nastepujace 750 i
. F+Rozmiar 35/90
warunki: 375 :
|
» Smar ptynny Dy.nalub 520 11‘13; Rozmiar 55 ~—_
lub alternatywnie Castrol 75 F—r
Longtime PD 00
» Brak narazenia na ptyny obrébcze 10
» Uszczelnienia standardowe (SS)
» Temperatura otoczenia:
- 1
T =20-30°C 0 0412 0,2 03 04
I:t:omb/C >
Objasnienie Wykres 3
C = Nos$nos$¢ dynamiczna (N)
. Numer materiatu
F = k3aczne dynamiczne
comb 3 o y R16.. ... 10 R16.. ... 11 R16.. ... 60
obciazenie zastepcze (N)
Feomb/C = Stosunek obcigzalnosci (=)
S = Interwat smarowania T 100000
wyrazony w przebiegu (km)
£ |Rozmiar 25, 30, 35, 45
. e e ~ 7500 i +
Definicja F_,,,,,/C 3750 JRozmiar 15, 20, 20/40, 25/70
Stosunek obcigzalnosci F,,,,/C stosunek
i iazeni 1000 —
dynamicznego obcigzenia zastepczego
z tacznym obcigzeniem na tozysko F_,
(z uwzglednieniem sity napiecia 100
wstepnego F, ) do dynamicznej
nosnosci C.
10
Prosimy skonsultowac¢ z nami interwaty
smarowania w nastepujacych ;
przypadkach: 0 0,12 0,2 0,3 0,4
. . . Fcomb/C—>
» narazenie na kontakt z ptynami
obrébczymi Wykres 4
» pokrycie pytem (drewno, papier itp.)
> st . Inie Numer materiatu
stosowanie uszczeinien R20.....04 R16..... 20 R20....30 | R16.....70 R20..... 90
dwuwargowych (DS) R20..... 05 R16..... 21 R20.. ... 31 R16..... 71
> stosowanie uszczelnien standardowych R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72

(SS) wraz z uszczelnieniami konncowymi
lub FKM lub zestawami uszczelek

APrzeczytaé uwagi dot. smarowania!

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowanie

Orientacja montazowa | - skok zwykty
Pozioma

Mozna uzy¢ 1 gniazdo smarowe na prowadnice
z lewej lub prawej

~

Pozioma, géra-dot
To samo gniazdo

Orientacja montazowa IV - skok krotki

Pozioma
2 gniazda smarowe po jednym z lewej strony
prowadnicy i jednym z prawej strony

Pozioma, géra-dot
Te same gniazda

Orientacja montazowa Il - skok zwykty

Pionowa do nachylonej poziomej
1 gniazdo na gérze pokrywy bocznej wozka

0° do maks. +90°

Pionowa do poziomej nachylonej, géora-dot
To samo gniazdo

Orientacja montazowa lll - skok zwykty

Montaz na Scianie
Mozna uzy¢ 1 gniazdo smarowe na prowadnice
z lewej lub prawej

0° do maks. +90°

‘@

To samo gniazdo

Orientacja montazowa V - skok krotki
Pionowa do nachylonej poziomej

2 gniazda smarowe po jednym na gorze
prowadnicy i na spodzie

0° do maks. +90°

Pionowa do poziomej nachylonej, gora-dot
Te same gniazda

Orientacja montazowa VI - skok krotki

Montaz na Scianie
2 gniazda smarowe po jednym z lewej strony
szyny i jednym z prawej strony

0° do maks. +90°

Te same gniazda

Najmniejsze dopuszczalne rozmiary rozdzielaczy ttoczkowych do smarowania smarem ptynnym w jednoliniowych

systemach smarowania?)

Wozek Najmniejszy dopuszczalny rozmiar rozdzielacza ttoczkowego

(2 minimalna liczba impulséw) na gniazdo (cm3) ze smarem

ptynnym NLGI klasa 00

Rozmiar
Numer Numer 15 20 25 30 45 55 65| 20/40 | 25/70 | 35/90
materiatu katalogowy
R16.. ... 10 Pozioma |, IV
R16.. ... 11 Pionowa Il, V - 0,30 0,30 | - - 0,30 | 0,30 - - 0,30
R16.. ... 60 Mont. na $cianie

111, VI
R20.. ... 04| R16.. ... 20| R20.. ... 30| R16.. ... Pozioma I, IV
R20.. ... 0Z| R16.. ... 2Z| R20.. ... 3Z| R16.. ... Pionowa II, V 0,03 0,03 0,06 0.10 0,03 0,03
R20.. ... 05| R16.. ... 21| R20.. ... 31| R16.. ...
R20.. ... 06| R16.. ... 22| R20.. ... 32| R16.. ... 72 .. . 10,03
R20.. ... OY| R16.. ... 2Y| R20.. ... 3Y| R16.. ... Mont. na Scianie 0,06 | 0,06 | 0,10 0,20 B 0,06 006
R20.. ... 07| R16.. ... 23| R20.. ... 33| R16.. ... 73| b V!
R20.. ... 920

Tab. 9

1) Musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

— Smar ptynny Dynalub 520 (lub alternatywnie Castrol Longtime PD 00) i rozdzielacz ttoczkowy produkcji SKF

— Kanaliki smarowe musza by¢ wypetnione

— Temperatura otoczenia T = 20 — 30°C

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Smarowanie olejem przez jednoliniowe systemy smarowania z rozdzielaczami ttoczkowymi

Olej smarny

Zaleca sie Shell Tonna S3 M220 lub podobne produkty o nastepujgcych wtasnosciach:
» Specjalny olej o wtasnosciach demulgacyjnych CLP lub CGLP zgodnie z DIN 51517-3 do prowadnic toza maszyn i narzedzi

» Mieszanina wysokorafinowanych olei mineralnych i dodatkow

» Moze by¢ rowniez stosowany przy mocnym zmieszaniu z chtodziwami lub srodkami smarnymi

APrzeczytaé uwagi dot. smarowania!

A Nigdy nie wolno przekazywac¢ wézkéw do eksploatacji bez wykonania smarowania podstawowego. W przypadku smarowania
fabrycznego smarowanie wstepne nie jest konieczne. Systemy szyn Rexroth sg dostarczane w stanie zakonserwowanym.

Wstepne smarowanie wozkow
(smarowanie podstawowe)
Skok > 2 - dtugos¢ wézka B,
(skok zwykty)
» Podtaczy¢ sie do jednego gniazda
smarowego na wozek, z lewej
lub prawej strony i nasmarowac!

Smarowanie wstepne wykonac¢ w dwoch

objetosciach czastkowych, zgodnie

z tab.10:

1. Do wozka zaaplikowaé pierwsze ilosci
oleju, zgodnie z tab. 10.

2. Przesuna¢ wozkiem trzy podwdjne
skoki 3 dtugosci wozka B,

3. Powtorzy¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy.

4. Sprawdzi¢, czy widac cienkg warstwe
smaru na szynie.

Skok < 2 - dtugosé¢ wézka B,

(skok krotki)

» Podtaczyc sie do dwodch gniazd
smarowych na woézek, jedno z lewej
i jedno z prawej strony i nasmarowac!

Smarowanie wstepne przeprowadzane
dwukrotnie na gniazdo z uzyciem objetosci
z tabeli 11:

1. Do kazdej smarowniczki wdzka
zaaplikowaé pierwsze ilosci oleju,
zgodnie z tab. 11.

2. Przesung¢ wozkiem trzy podwdjne
skoki 3 dtugosci wozka B,

3. Powtdrzy¢ kroki 1 i 2 jeszcze dwa razy.

4. Sprawdzi¢, czy widac cienkg warstwe
smaru na szynie.

Rozmiar | Smarowanie wstepne (zwykty skok)
Numer materiatu Numer materiatu
(nienasmarowany wstepnie) | (nasmarowany wczesniej)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czastkowa (cm3)
15 0,4 (2x)
20 0,7 (2x)
25 1,0 (2x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
30 1,1 (2x) przed wysytka
35 1,2 (2x)
45 -
55 3,6 (2x)
65 6,0 (2x) -
20/40 Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
25/70 - przed wysytka
35/90 1,8 (2x) -
Tab. 10
Rozmiar | Smarowanie wstepne (krotki skok)
Numer materiatu Numer materiatu
(nienasmarowane wczesniej) | (nasmarowany wczesniej)
R16.. ... 10 R20.. ... 04/0Z | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
20/2z2 30/3z2 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czastkowa na gniazdo (cm?3)
lewy prawy
15 0,4 (2x) 0,4 (2x)
20 0,7 (2x) 0,7 (2x)
25 1,0 (2x) 1,0 (2x) Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
30 1,1 (2x) 1,1 (2x) przed wysytka
35 1,2 (2x) 1,2 (2x)
45 -
55 3,6 (2x) 3,6 (2x)
65 6,0 (2x) 6,0 (2x) -
20/40 Nasmarowany wstepnie Dynalub 510
25/70 - przed wysytka
35/90 1,8 (2x) | 1,8 (2x) -
Tab. 11

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowanie

Ponowne smarowanie wozkow

Skok > 2 - dtugosé wézka B,

(skok zwykty)

» Po osiggnieciu interwatu smarowania
zgodnie z wykresem 5 lub 6, zastosowac¢
obj. dawki zgodnie z tabelg 12.

Uwaga

Niezbedna liczba impulsdéw jest liczba
catkowitg ilorazu minimalnej objetosci
ponownego smarowania z tabeli 12

i najmniejszej dopuszczalnej wielkosci
rozdzielacza ttoczkowego (=
liczba impulséw) zgodnie z tab. 14.
Najmniejsza dopuszczalna wielkos¢
rozdzielacza ttoczkowego zalezy réwniez
od orientacji montazu.

Cykl smarowania jest wynikiem dzielenia
interwatu smarowania przez wyznaczong
liczbe impulsow (zob. przyktad).

minimalna

Skok < 2 - dtugos¢ wézka B,

(skok krotki)

» Po osiggnieciu interwatu smarowania
zgodnie z wykresem 5 lub 6, zastosowac
obj. dawki zgodnie z tabelg 13
na gniazdo smarowe.

» Wymagana liczbe impulséw i czas cyklu
smarowania obliczy¢ tak samo jak
dla ponownego smarowania (skok
normalny).

» Na kazdy cykl smarowania, wézek
nalezy przesunac¢ podwojnym skokiem
3 dtugosci wozka By; jednak, minimalny
skok musi wynosi¢ dtugos¢ wodzka B;.

APrzeczytaé uwagi dot. smarowania!

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Rozmiar | Smarowanie (zwykty skok)
Numer materiatu Numer materiatu
R16.. ... 10 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
04/0z 20/2z 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
06/0Y 22/2Y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czqstkowa (cm3) Obj. czastkowa (cm3)
15 4 (1x) 4 (1x)
20 7 (1x) 7 (1x)
25 0 (1x) 0 (1x)
30 1 (1x) 1 (1x)
35 2 (1x) 2 (1x)
45 - 2 (1x)
55 3,6 (1x)
65 6,0 (1x) -
20/40 0,7 (1x)
25/70 - 1,1 (1x)
35/90 1,8 (1x) -
Tab. 12
Rozmiar | Smarowanie ponowne (skok krotki)
Numer materiatu Numer materiatu
R16.. ... 10 R20.. ... R16.. ... R20.. ... R16.. ...
04/0z2 20/2z2 30/3z 70/72
R16.. ... 11 R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R16.. ... 60 R20.. ... 06/0Y | R16.. ... R20.. ... R16.. ...
22/2y 32/3Y 72/7Y
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73
R20.. ... 20
Obj. czastkowa na gniazdo (cm3) Obj. czastkowa na gniazdo (cm3)
lewy prawy lewy prawy
15 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (1x) 0,4 (1x)
20 0,7 (1x) 0,7 (1x) 7 (1x) 7 (1x)
25 1,0 (1x) 1,0 (1x) 0 (1x) 0 (1x)
30 1,1 (1x) 1,1 (1x) 1 (1x) 1 (1x)
35 1,2 (1x) 1,2 (1x) 2 (1x) 2 (1x)
45 - 2 (1x) 2 (1x)
55 3,6 (1x) 3,6 (1x) -
65 6,0 (1x) 6,0 (1x)
20/40 7 (1x) 7 (1x)
25/70 B 1 (1x) 1 (1x)
35/90 1,8 (1x) | 1,8 (1x) -
Tab. 13
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Smarowanie olejem przez jednoliniowe systemy smarowania z rozdzielaczami ttoczkowymi (c.d.)

Interwaty smarowania zaleznie

od obcigzenia dla smarowania olejem
za pomoca3 jednoliniowych systemow
smarowania z rozdzielaczami
ttoczkowymi ("suche osie™)

Musza by¢ spetnione nastepujace

T 100000

10000

s (km)

FRozmiar 20, 25

warunki: 500 T-Rozmiar 35/90
» olej smarny Shell Tonna S3 M220 250 ' i
» Brak narazenia na ptyny obrébcze gg ERozm'ariss
» Uszczelnienia standardowe (SS) {-Rozmiar 65
» Temperatura otoczenia: 10
T = 20 -30°C
Objasnienie 1 s 012 0.2 03 04
C = Nos$nos$¢ dynamiczna (N) Feomp/C —
Feomb = Eaczne dynamiczne
obciazenie zastepcze (N) Wykres 5
Feomp/C = Stosunek obcigzalnosci (=) Numer materiatu
s - Interwat smarowania R16..... 10 R16..... 11 R16.. ... 60
wyrazony w przebiegu (km)
100000
Definicja F,,,/C T
Stosunek obcigzalnosci F ., /C stosunek =
dynamicznego obciazenia zastepczego = 5000 JRozmiar 25, 30, 35, 45
z tacznym obcigzeniem na tozysko F_, ., 2500:Rozmiar 15, 20, 20/40, 25/70———
(z uwzglednieniem sity napiecia 1000
wstepnego Fpr) do dynamicznej 500
nosnosci C.
100
Prosimy skonsultowac¢ z nami interwaty
smarowania w nastepujacych 0
przypadkach:
» narazenie na kontakt z ptynami
obrébczymi 1
» pokrycie pytem (drewno, papier itp.) 0 012 0.2 038 E /C_Of
comb
» stosowanie uszczelnien
dwuwargowych (DS) Wykres 6
» stosowanie uszczelnien standardowych Numer materiatu
(SS) wraz z uszczelnieniami koricowymi R20.. ... 04 R16.. ... 20 R20.. ... 30 R16.. ... 70 R20.. ... 90
lub FKM lub zestawami uszczelek R20.. ... 05 R16.. ... 21 R20.. ... 31 R16.. ... 71
R20.. ... 06 R16.. ... 22 R20.. ... 32 R16.. ... 72
R20.. ... 07 R16.. ... 23 R20.. ... 33 R16.. ... 73

APrzeczytac’ uwagi dot. smarowania!

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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Smarowanie

Orientacja montazowa | - skok zwykty
Pozioma

Mozna uzy¢ 1 gniazdo smarowe na prowadnice
z lewej lub prawej

Pozioma, géra-dot
To samo gniazdo

Orientacja montazowa Il - skok zwykty

Pionowa do nachylonej poziomej
1 gniazdo na goérze pokrywy bocznej wozka

0° do maks. +90°

Pionowa do poziomej nachylonej, gora-dot
To samo gniazdo

Orientacja montazowa lll - skok zwykty

Montaz na Scianie
Mozna uzy¢ 1 gniazdo smarowe na prowadnice
z lewej lub prawej

0° do maks. +90°

To samo gniazdo

Orientacja montazowa IV - skok krotki

Pozioma
2 gniazda smarowe po jednym z lewej strony
szyny i jednym z prawej strony

Pozioma, géra-dét
Te same gniazda

Orientacja montazowa V - skok krotki
Pionowa do nachylonej poziomej

2 gniazda smarowe po jednym na gorze
prowadnicy i na spodzie

0° do maks. +90°

Pionowa do poziomej nachylonej, gora-dot
Te same gniazda

Orientacja montazowa VI - skok krotki

Montaz na Scianie
2 gniazda smarowe po jednym z lewej strony
szyny i jednym z prawej strony

0° do maks. +90°

Te same gniazda

Najmniejsze dopuszczalne wielkosci rozdzielaczy ttoczkowych do smarowania olejem w jednoliniowych systemach

smarowanial)
Wozek Najmniejszy dopuszczalny rozmiar rozdzielacza ttoczkowego

(2 minimalna liczba impulséw) na gniazdo (¢m3) z olejem

o lepkosci 220 m?/s

Rozmiar
Numer Numer 15 20 25 30 35 45 55 65 | 20/40 | 25/70 | 35/90
materiatu katalogowy
R16.. ... 10 Pozioma I, IV
R16.. ... 11 Pionowa Il, V - 0,60 1,50 - 0,60
R16.. ... 60 Mont. na $cianie

111, VI
R20.. ... 04| R16.. ... 20| R20.. ... 30| R16.. ... 70| Pozioma I, IV
R20.. ... 0Z| R16.. ... 2Z| R20.. ... 3Z| R16.. ... 7Z| Pionowa II, V 0,030,031 0,06 0.10 0,03 0,03
R20.. ... 05| R16.. ... 21| R20.. ... 31| R16.. ... 71
R20.. ... 06| R16.. ... 22| R20.. ... 32| R16.. ... 72 .. . 10,03
R20.. ... OY| R16.. ... 2Y| R20.. ... 3Y| R16.. ... 7y| Mont. na scianie 0,06 | 0,06 | 0,10 0,16 - 0,06| 006|
R20.. ... 07| R16.. ... 23| R20.. ... 33| R16..... 73| b V!
R20.. ... 920

Tab. 14

1) Musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

— Smar ptynny Shell Tonna S3 M 220 i rozdzielacz ttoczkowy produkcji SKF

- Kanaliki smarowe musza by¢ wypetnione
— Temperatura otoczenia T = 20 — 30°C

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Przyktad projektu smarowania dla typowego zastosowania 2-osiowego z centralnym smarowaniem

0s X

Komponent lub parametr Dane

Wozek Rozm. 35; 4 szt.; C = 51 800 N; Numery materiatéw: R1651 323 20

Szyna Rozm. 35; 2 szyny; L = 1500 mm; numery czesci: R1605 333 61

taczne obcigzenie zastepcze elementu nosnego | F . =12 570 N (na jeden wdzek) z uwzglednieniem napigcia wstepnego (tutaj C2)
Skok 500 mm

Srednia predkosé liniowa v, =1m/s

Temperatura 20 - 30°C

Orientacja montazowa Pozioma

Smarowanie

Dynalub 520

Jednoliniowy scentralizowany system smarowania do wszystkich osi ze smarem ptynnym

Narazenie na zanieczyszczenia

Brak narazenia na ptyny, wiory i pyt

Zmienne projektowe
1. Skok zwykty czy krétki?

2. llos¢ smarowania wstepnego

3. llo$¢ smarowania ponownego

4. Orientacja montazowa

5. Rozmiar rozdzielacza ttoczkowego

6. Liczba impulsow

7. Stosunek obcigzalnosci

8. Interwat smarowania

9. Cykl smarowania

Wynik tymczasowy
(o$ X)

Dane wejsciowe (na wozek)
Skok zwykty:

Skok > 2 - dtugosc wozka B,

500 mm=>2-77 mm

500 mm > 154 mm!

tzn. wtasciwy do skoku zwyktego!

1 gniazdo smarowe, ilo$¢ smarowania
wstepnego: fabrycznie przesmarowane
wstepnie Dynalab 510

1 gniazdo smarowe, ilo$¢ smaru:
2,2 cm3 (2x)

Orientacja montazowa 1 - skok zwykty
(pozioma)

Dopuszczalny Rozmiar rozdzielacza
ttoczkowego: 0,1 cm3

. 3
Liczba impulséow = 2-22cm?_ 44
0,1 cm3
12570 N
Stosunek _ - 0,24

obcigzalnosci ~ 51800N

Interwat smarowania: 2150 km

2150 km
44

Cykl smar. = =48 km

Przy osi X, nalezy zada¢ minimum
0,1 cm?3 Dynalub 520 na wozek
co 48 km.

Zrédta informaciji
» Wzér dla skoku krotkiego,
dtugosc¢ wozka B,

» llos¢ smarowania wstepnego
z tab.5

» llo$¢ smarowania ponownego
z tab.7

» Pozycja montazowa z przegladu

» Rozmiar rozdzielcza ttoczkowego
z tabeli 9 - rozm. 35, pozycja
montazowa | (pozioma)

> Liczba _ llo$¢ - obj. smaru

impulséw Dop. rozm. rozdzielacza ttocz.:

> Stos. obc. = F_,,/C
Feomp | C ze specyfikacji

» Interwat smarowania ponownego
z wykresu 4:
Krzywa dla rozm. 35 w stos.
obciaz. 0,24

Interwat smarowania

» Cykl smar. = - - -
Liczba impulséw

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG
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osY

Komponent lub parametr Dane

Wézek Rozm. 25; 4 szt.; C = 28 600 N; Numery materiatow: R1651 223 20
Szyna Rozm. 25; 2 szyny; L = 1 000 mm; numery czesci: R1605 232 31

taczne obciazenie zastepcze elementu nosnego | F_ . = 3420 N (na jeden wozek) z uwzglednieniem napiecia wstepnego (tutaj C2)
Skok 50 mm (skok krétki)

Srednia predkosé liniowa V,=1m/s

Temperatura 20-30°C

Orientacja montazowa Pionowa

Smarowanie

Jednoliniowy scentralizowany system smarowania do wszystkich osi ze smarem ptynnym

Dynalub 520

Narazenie na zanieczyszczenia

Brak narazenia na ptyny, wiéry i pyt

Zmienne projektowe
1. Skok zwykty czy krétki?

2. llo$¢ smarowania wstepnego

3. llo$¢ smarowania ponownego

4. Orientacja montazowa

5. Rozmiar rozdzielacza
ttoczkowego

6. Liczba impulsow

7. Stosunek obcigzalnosci

8. Interwat smarowania

9. Cykl smarowania

Wynik tymczasowy
(osY)

Wynik ostateczny
(smarowanie dwoch osi)

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)

Dane wejsciowe (na wozek)
Skok zwykty:

Skok > 2 - dtugosc wozka B,
50 mm=>2-57,8 mm

50 mm < 115,6 mm!

tzn. krotki skok wtasciwy!

2 gniazda smarowe, ilo$¢ smarowania
wstepnego na gniazdo: fabrycznie
przesmarowane wstepnie Dynalab 510

2 gniazda smarowe, ilo$¢ smaru
na gniazdo: 1,4 cm3 (2x)

Orientacja montazowa V - skok kroétki
(pionowa do nachylonej poziomej)

Dopuszczalny Rozmiar rozdzielacza
ttoczkowego: 0,03 cm3

2-1,4cm3
L. b . | I - 9 = 94
iczba impulsow —0’03 e
Stosunek 3420 N 0,12

obciazalnosci 28 600 N

Interwat smarowania: 7500 km

7500 km

Cykl smar. = =80 km

Przy osi Y, nalezy zada¢ minimum
0,03 cm3 Dynalub 520 na woézek
i gniazdo smarowe, co 80 km.

Poniewaz w tym przyktadzie obie osie
majg by¢ zasilane z jednoliniowego
zuzyciowego systemu smarowania,

0$ X z krotszym cyklem smarowania
48 km determinuje caty cykl, tj. 0s Y
takze bedzie smarowana co 48 km.

Zrédta informacji
» Wzér dla skoku zwyktego,
dtugosc¢ wozka B,

» llos¢ smarowania wstepnego z tab.6

» llo$¢ smarowania ponownego z tab.8
» Pozycja montazowa z przegladu

» Rozmiar rozdzielcza ttoczkowego
z tabeli 9 - rozm. 25, pozycja montazowa V
(pionowa do nachylonej poziomej)

> Liczba  _ llo$¢ - obj. smaru
impulséw  Dop. rozm. rozdzielacza ttocz.:

» Stos. obc. = F,.,/C
Feomp | C ze specyfikacji

» Interwat smarowania ponownego
z wykresu 4:
Krzywa dla rozm. 25 w stos.
obciaz. 0,12

Interwat smarowania
Liczba impulséw

» Cykl smar. =

Liczba gniazd i minimalne ilosci
srodka smarnego okreslone dla kazdej
osi pozostaja takie same.



Smarowanie od goéry, smarowanie od gory
bez adaptera smarowego

Dla wszystkich wozkéw przygotowanych

do smarowania od gory.

(Odstepstwa: wozki wysokie SNH R1621

i SLH R1624).

We wgtebieniu pod O-ring znajduje sie
kolejne niewielkie wyttoczone wgtebienie (1).
Nie przewiercac go.

Ryzyko zabrudzenia!

1. Podgrza¢ metalowy przebijak (2)
o $rednicy 0,8 mm.
2. Metalowym kolcem ostroznie otworzy¢
wgtebienie (1) i przebié.
Uwazac¢ na maksymalng dopuszczalng
gtebokos¢ T, podang w tabeli!
3. Wtozy¢ we wgtebienie O-ring (3)
(O-ring nie jest dostarczany z wozkiem.
Akcesoria do wozkow).
Smarowanie od gory z adapterem smarowym
(Akcesoria do wozkow)
Adapter smarowy jest konieczny do wozkow
wysokich, jesli smarowanie ma sie
odbywac przez kartridz.
We wgtebieniu pod O-ring znajduje sie
kolejne niewielkie wyttoczone wgtebienie (1).
Nie przewierca¢ go.
Ryzyko zabrudzenia!

1. Podgrza¢ metalowy przebijak (2)
o $rednicy 0,8 mm.

2. Metalowym kolcem ostroznie otworzy¢
wgtebienie (1) i przebié.

Uwaza¢ na maksymalng dopuszczalng
gtebokos¢ T, podana w tabeli!

3. Wtozy¢ we wgtebienie O-ring (3)
(O-ring jest dostarczany z adapterem
smarowniczym).

4. Wtozy¢ adapter pod katem do wgtebienia
i docisnac¢ prosta strone (4) do czesci
metalowej (5). Uzy¢ smaru
do przymocowania adaptera
w ustalonym miejscu.

5. Wtozy¢ O-ring (6) do adaptera
(O-ring jest dostarczany z adapterem
smarowniczym).
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SNH R1621 (przyktad)

Roz- Otwarcie smarowe od gory
miar Maks. dopuszczalna gtebokos¢

przektucia T, (mm)

Wozek wysokosé Wozek niski

standard/wysoki profil
15 3,6 -
20 3,9 4,4
25 3,3 4,9
30 6,6 -
35 7,5 -
45 8,8 -
20/40 4.0 -
25/70 2,1 -
35/90 7,9 -

Tmax g
|

R999001290 (2014-12), Bosch Rexroth AG



228 Prowadnice szynowe kulkowe | Konserwacja

Konserwacja

Cykl czyszczenia

Kontrola akcesoriow

Brud moze sie osadza¢ na szynach i tworzyc¢ skorupe, szczegdlnie jesli nie sa ostoniete.
Aby zapewni¢ sprawne dziatanie uszczelnien i tasm zakrywajacych, brud nalezy regularnie
usuwac.

Zaleca sie wykonanie co najmniej jednego petnego cyklu czyszczenia na catej dtugosci
szyny co najmniej dwa razy dziennie, ale najpdzniej co 8 godzin.

Przed wytgczeniem maszyny, zawsze wykona¢ cykl czyszczenia.

Interwaty czyszczenia skroci¢ dla systemoéw narazonych na ptyny obrébcze.

Wszystkie akcesoria uzywane do zgarniania lub wycierania nalezy kontrolowac¢ w regularnych
interwatach.

W $rodowiskach z ciezkim zanieczyszczeniem zaleca sie wymiane wszystkich takich czesci
bezposrednio narazonych na takie zanieczyszczenia.

Zalecamy kontrole akcesoridw co najmniej raz w roku.

Bosch Rexroth AG, R999001290 (2014-12)
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Centrala w Polsce:

Bosch Rexroth Sp. z 0.0.

ul. Jutrzenki 102/104
02-230 Warszawa

tel.: +48 (22) 738 18 00

fax: +48 (22) 758 87 35
e-mail: info@boschrexroth.pl
www.boschrexroth.pl

The Drive & Control Company Reerth
Bosch Group

Kontakt do najblizszego dziatu sprzedazy oraz do dziatu serwisu i szkolern mozna znalez¢ na stronie:

www.boschrexroth.pl/kontakt

R999001290 (2014-12)
zastepuje:

- R310xx 2202
- R310xx 2225
- R310xx 2213
- R310xx 2218

2009.06
2011.04
2006.02
2012-01

(Systemy szyn)

(Systemy szyn - Odpornosc NRII)

(Wozki toczne kulkowe o wysokiej precyzji)
(Wozki toczne kulkowe do wysokich predkosci)

© Bosch Rexroth AG 2014
Podlega zmianom!

Powyzsze dane stuzg jedynie jako opis produktu. Na podstawie przedstawionych
informacji nie nalezy wnioskowac o okreslonych cechach lub przydatnosci
produktu do konkretnego zastosowania. Informacje te nie zwalniajag uzytkownika
z obowiazku poddania produktu wtasnej ocenie i sprawdzenia jego wtasciwosci.
Nalezy miec¢ tez na uwadze, ze produkty te podlegaja naturalnemu procesowi
zuzycia i starzenia.



