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Oferujemy Panstwu ustugi oraz narzedzia do
obstugi fozysk idealnie dopasowane do wszelkich
aplikacji, rozmiaréw i zasobdéw *?

Expg?_[_;s
jools

NTN-SNR Experts & Tools, w stuzbie klientom

Poniewaz oczekiwania co do obstugi i montazu tozysk sa
specyficzne dla kazdego klienta, Expert & Tools oferuje
rozwigzania, ktére uwzgledniaja konkretne zastosowania
i ich znaczenie dla klienta, jako niezastgpionego zrodta
wiedzy. Kazda aplikacjia wymaga specjalistycznej
wiedzy. Utrzymanie turbiny wiatrowej to nie to samo
co konserwacja kruszarki. Dzieki
prawie stuletniemu, teoretycznemu i praktycznemu
doswiadczeniu z zastosowaniami przemystowymi, NTN-
SNR dostarcza potrzebng wiedze i narzedzia. Nasze
rekomendacje zaleza od skali i trudnosci zwigzanych
z montazem, czy konserwacjg danych tozysk. Nasze
odpowiedzi w zakresie narzedzi i organizacji, sa zawsze

drukarni, czy

dostosowane do Parnstwa potrzeb i oczekiwan.

Grupa NTN-SNR, zatrudniajgca ponad 21.000
pracownikéw na catym sSwiecie, produkuje i nieustannie
doskonali narzedzia oraz metody konserwacji tozysk.
Naszym celem jest dostarczanie produktéw i procedur,
ktore sg bezpieczne i tatwe w obstudze. Konstrukcja
naszych narzedzi ma na celu zwigkszenie wydajnosci
Panstwa urzadzen. Poprzez zmnigjszenie ilosci czasu
potrzebnego do montazu,
konserwacyjnych, a poprzez maksymalizacje trwatosci
tozysk, nasze narzedzia powodujg realne oszczednosci,
przyczyniaja sie do  wzrostu bezpieczenstwa
uzytkowania oraz nie uszkadzajg maszyn, na ktérych sag
wykorzystywane. s

demontazu oraz prac

Niniejszy katalog obejmuje petna B

oferte naszych smaréw, smarownic
i systemow centralnego smarowa-

I'

BT

nia. Nasz asortyment narzedzi se-
rwisowych NTN-SNR zostat zawar-
ty w osobnym katalogu.

LUB’SOLUTIONS,
rozwigzujemy problemy ze
smarowaniem

Wszystkie fozyska, czesci mechaniczne oraz procesy
technologiczne wymagajg niezawodnego i odpowiedniego
smarowania, aby dziataly diugo i efektywnie. Oprocz
dostarczania wysokiej jakosci tozysk, firma NTN-SNR zdaje
sobie sprawe jak istotne jest smarowanie dla urzadzen
klienta i oferuje swoje kompetencje, doswiadczenie oraz
produkty, aby rozwigzac ten fundamentalny problem.

Zakres produktow LUB’SOLUTIONS obejmuje Srodki
smarownicze specjalnie dobrane do réznych zastosowan
oraz produkty potrzebne do niezawodnego rozdzielania
i dostarczania odpowiedniej ilosci srodka smarujacego
wymaganego przez kazdg czes¢ mechaniczna.

Jednakze oferta LUB’SOLUTIONS to przede wszystkim
zespot ekspertow gotowych do pomagania Panstwu we
wdrozeniu rozwigzan odpowiednich dla danej aplikacji.
Nasi technicy stuza pomoca w rozwigzywaniu Paristwa
problemow, poczawszy od pomocy w okresleniu potrzeb,
do zainstalowania systemdéw smarowania na maszynach
klienta, wigcznie z indywidualnymi projektami.

LUB’SOLUTIONS, to spos6b myslenia Experts & Tools.
Nasi eksperci sa zdeterminowani dostarczy¢ Panstwu
zindywidualizowane rozwigzania zapewniajagce optymalng
prace tozysk i maszyn.

Firma NTN-SNR dotozyta wszelkich starari, aby zapewnic¢ doktadnosc¢ informacji zawartych w niniejszym katalogu i nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za ewentualne btedy lub przeoczenia. Poniewaz prowadzimy polityke ciagfych badarn i rozwoju, zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian we
wszystkich lub w czesci produktow lub specyfikacji podanych w niniejszym dokumencie bez powiadamiania o tym.



SPIS |
TRESCI

m1 - SRODKI SMAROWNICZE







Srodki smarownicze: Smary i oleje oraz ich dobér m
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1-SRODKI SMAROWNICZE

ZDANIEM EKSPERTOW

Tylko odpowiednie smarowanie moze zar
mechanicznych.

odowane jest przez nieprawidiowe smarowanie.
Nieprawidiowe smarowanie znacznie skr

Smarowanie tozysk jest czesto zaniedb

wiedzy operatorow maszyn na temat sme
Krytycznymi parametrami sa: dobor odpc
sposobu smarowania, doktadnej ilosci Sr
czestotliwosci wykonywania monitorowa

A - ZASADY | KORZYSCI DOBREGO SMAROWANIA

» Warstwa srodka smarowniczego (film olejowy) miedzy kulkami lub wateczkami i bieznig tozyska zapobiega zuzyciu i
zatarciu fozyska.

e Smarowanie chroni komponenty przed korozja.

e Smarowanie chroni rowniez komponenty przed przedostawaniem sie cieczy i zanieczyszczen z zewnatrz oraz usuwa
produkty zuzywania fozyska.

* Smarowanie redukuje tarcie, zmniejszajgc w ten sposdb moc pobierana przez maszyne, co zapewnia oszczednosci
energii.

* Obiegajacy olej rozprowadza ciepto i przyczynia sie w ten sposob do utrzymywania statej temperatury maszyny.

Trwatos¢ fozyska uzalezniona jest od skutecznosci filmu olejowego, ktéra z kolei zalezna jest od:
¢ rodzaju srodka smarowniczego, jego ciepta wiasciwego, odpornosci na drgania, etc.
e obciazen i predkosci obrotowej tozyska.

Smary do zastosowan ogodlnych nie zawsze spetniaja specyficzne wymagania niektoérych aplikacji. Lozyska pracujace
w specjalnych warunkach obcigzenia, obrotéw lub temperatury lub pracujace w obecnosci wody, wilgoci, wibraciji,
wymagaja uzycia starannie dobranego smaru.

Firma NTN-SNR od ponad piecdziesieciu lat prowadzi badania w tej dziedzinie razem z wiodacymi miedzynarodowymi
producentami sSrodkéw smarowniczych.

Dzieki temu mamy wiedze i praktyczne doswiadczenie dotyczace wiekszosci sSrodkéw smarowniczych uzywanych do
tozysk.

B - WYBOR TYPU SMAROWANIA

- SMAROWANIE OLEJEM SMAROWANIE SMAREM

e Czystos¢ maszyn
e Uproszczone uszczelnienie

® Dobra cyrkulacja w tozysku e Zabezpieczanie
e Dobra stabilnos¢ fizyczna i chemiczna * Prosty montaz
ZALETY e Chtodzenie * Fatwa obstuga
e Fatwa kontrola srodka smarowniczego: ® Zmniejszona czestotliwos¢ wymiany lub brak
objetos¢ i poziom wymiany srodka smarowniczego

¢ Mozliwosc¢ stosowania fozysk nasmarowanych juz
przez producenta

* Wiekszy wspofczynnik tarcia niz w przypadku oleju

® Zmniejszone odprowadzanie ciepta

e kozysko nalezy rozmontowac i przemy¢, jesli ma
zosta¢ wymienione (gdy jest to wymagane)

¢ Nie ma mozliwosci sprawdzenia poziomu
smaru, ktéry jednak musi by¢ zapewniony lub
okresowo uzupetniany, aby skompensowac
ubytki spowodowane nieszczelnosciami,
zanieczyszczeniami lub starzeniem sie smaru

e \Wymagane jest kompletne uszczelnienie
* Nieodpowiednia ochrona przed korozja i
wilgocia w przypadku diuzszych przestojéw
WADY ral
e Opdznienie czasowe w przypadku, gdy
nalezy uruchomic niezalezny obieg oleju
przed rozpoczeciem pracy tozyska

NTN. Sne.




Wiasciwosci fizyczne i chemiczne
PENETRACJA

Konsystencja W SMAR KONSYSTENCJA
e Klasy NLGI (National Lubrication Grease Institute w USA)

odpowiadajg wartosci penetracji standardowego stozka 385 - 355 Pétptynny
w smar (zgodnie ze specyfikacja testu ASTM/D217) e LG WL
® Dla tozysk, ogdlnie przyjeta konsystencjg jest klasa 2 205 - 265 Miekki
(normalna). 250 - 220 Normalny
Lepkos¢é oleju bazowego: powszechnie okreslana jest w
jednostkach ¢St (mm2/S) w temperaturze 40°C. — A= Ly

Gestos¢: okoto 0.9

Temperatura kroplenia: temperatura, w ktérej spada pierwsza kropla skraplanej przez podgrzewanie probki

Wartos¢é okoto: 180°C/260°C w zaleznosci od sktadu smaru. Maksymalna temperatura pracy jest zawsze duzo nizsza
od temperatury kroplenia.

Charakterystyka funkcjonalnosci

Warunki pracy narzucone srodkowi smarowniczemu (walcowanie, mieszanie) wymagaja zastosowania do tozysk
smarow specjalnych, ktérych nie mozna dobierac tylko na podstawie ich wiasciwosci chemicznych i fizycznych.
Osrodek Badawczo-Rozwojowy firmy NTN-SNR wykonuje ciggle badania homologacyjne dotyczace tozysk, co pozwala
nam polecac¢ najbardziej odpowiedni smar dla danego zastosowania.

Wymagania homologacyjne oparte sa na nastepujacych kryteriach:

e wytrzymatos¢ tozysk kulkowych e przyleganie (wirowanie na wiréwce)
e wytrzymatos¢ tozysk wateczkowych e odpornos¢ na drgania (fatszywe odciski Brinella)
e odpornosc¢ na wode e odpornos¢ na duze predkosci

e odpornosc¢ na wysokie i niskie temperatury e etc.

Powyzsze kryteria moga byc¢ rozszerzone o inne w zaleznosci od wymagan klienta. Dobér typu smaru dla
) danego zastosowania jest kompromisem wynikajacym z wymagan technicznych dla danego zastosowania.

D - PARAMETRY TECHNICZNE | DOBIERANIE SRODKOW

SMAROWNICZYCH

Smar dobierany jest na podstawie warunkéw pracy, ktére musza by¢ okreslone z jak najwieksza precyzja: temperatura,
predkosé, obcigzenie, Srodowisko, drgania oraz inne ograniczenia, specyficzne dla danej aplikaciji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci w doborze smaru prosimy skorzysta¢ z pomocy osoby kontaktowej w firmie
NTN-SNR.

Tabela na stronach 12 i 13 jest podstawowym przewodnikiem w doborze srodka smarowniczego.

NTN B2 (N



1-SRODKI SMAROWNICZE

Smar do ogdlnych zastosowan w przemysle lub w samochodach @

TYPOWE ZASTOSOWANIA
Maszyny rolnicze, maszyny do prania, urzadzenia transportu wewnetrznego, podstawowe urzadzenia
mechaniczne, silniki elektryczne matej mocy, tozyska két samochodowych, mate narzedzia, etc.

ZALETY
Dobre wtasciwosci w srodowisku wilgotnym, doskonata ochrona przed zuzyciem i korozja.

ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-25 do +140°C

HEAVY DUTY Smar do duzych obciazen

Najwyzszej jakosci smar do zastosowan w warunkach duzych naciskéw, odpowiedni do wielu @
aplikacji, przeznaczony do zastosowan w przemysle ciezkim: metalurgia, konstrukcje, transport, etc.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
Przenosniki, urzadzenia podnoszace, piasty kot samochoddéw ciezarowych, silniki elektryczne duzej
mocy, pompy wody, prasy, etc.

ZALETY
Doskonata praca w warunkach duzych obcigzen oraz przy duzych predkosciach, dobre wtasciwosci w
Srodowisku wilgotnym, doskonata ochrona przed zuzyciem i korozja.

ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-25 do +140°C

VIB Smar odporny na drgania i wstrzasy

i

TYPOWE ZASTOSOWANIA
Osie czerpakow, kruszarek, mtynéw, sit wibracyjnych, wentylatoréw przemystowych, etc.

(P ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-20°C do +140°C

HIGH TEMP High temperature

Ten smar jest idealnym rozwigzaniem dla dtugotrwatego smarowania w wysokiej temperaturze E

do +150°C. Wytrzymuje sporadyczne skoki temperatury do +175°C.

O TYPOWE ZASTOSOWANIA
Maszyny widkiennicze, maszyny przetwarzajace papier, wentylatory goracego powietrza, suszarki, rolki
napinajace, pompy cieczy chtodzacej w pojazdach, etc.
ZALETY
Wyijatkowo dtugotrwata odpornosc na wysokie temperatury, doskonata ochrona przed zuzyciem i
korozja, do tozysk kulkowych i wateczkowych, do watéw poziomych i pionowych.
ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-40°C do +160°C

NTN. BnE.
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FOOD Smar do zastosowar w przemysle spozywczym

L
Smar uniwersalny do zastosowan w przemysle farmaceutycznym i spozywczym B
Spetnia zalecenia NSF-H1*
() TYPOWE ZASTOSOWANIA

W miejscach, gdzie jest mozliwy technicznie przypadkowy kontakt z zywnoscia. Maszyny butelkujace,
maszyny mleczarskie, wypieki przemystowe, produkcja makarondw, ciastkarnie, rzeznie, etc.

ZALETY
() Szeroki zakres temperatur pracy, dobra ochrona przed korozja, dobra odporno$¢ na wymywanie zimna i
goraca woda oraz srodkami dezynfekujacymi i detergentami.

() ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-30°C do +120°C

* NSF: National Sanitation Foundation /H1: Sporadyczny kontakt z zywnoscia

Syntetyczny olej do pracy w wysokiej temperaturze E

O TYPOWE ZASTOSOWANIA

Maszyny widkiennicze i wtryskarki do tworzyw sztucznych: w wyrownywarkach, rozszerzarkach
tancuchowych, systemach wielowarstwowych, suszarkach festonowych, parownikach zwisowych i
naktadarkach.

Do wszystkich typow taricuchéw rozszerzarek smarowanych olejem (fancuchy sworzniowe, zaciskowe z
fozyskami kulkowymi, slizgowe z prowadnicami) oraz sworzni taricuchow.

O zALETY

Doskonate smarowanie, nawet w warunkach wysokiej temperatury i obciazen, doskonata zdolnosé
powlekania zapewniajaca szybkie tworzenie sie filmu smarowniczego, doskonata odpornosé¢ na
obcigzenia i zuzywanie, dobre przyleganie — nie ma wyrzucania smaru, niewielkie tworzenie osadéw
dzieki catkowicie syntetycznym komponentom.

(I) ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-20°C do +250°C

ULTRA HIGH TEMP Smar odporny na bardzo wysoka temperature

Smar do dtugotrwatego smarowania dowolnych tozysk pracujacych w ekstremalnych temperaturach B

O TYPOWE ZASTOSOWANIA

Widkiennicze maszyny suszace, maszyny do produkciji tektury falistej, przemyst tworzyw sztucznych,
walcarki rur, watki kopiarek, wyposazenie piecéw, wozki piecowe, silniki elektryczne pracujace w
ekstremalnych temperaturach, etc.

O zALETY

Do pracy w bardzo wysokich temperaturach do +260°C, dobra zdolno$¢ absorbowania cisnienia,
doskonata odpornos$é na substancje zrace, kompatybilny z wiekszoscig tworzyw sztucznych i
uszczelek.

(|> ZAKRES TEMPERATUR PRACY
-30°C do +260°C

HIGH SPEED + Smar do duzych predkosci

Smar niskotemperaturowy do bardzo duzych predkosci B

O TYPOWE ZASTOSOWANIA

Typowe zastosowania

Wrzeciona maszyn wtdkienniczych, wrzeciona wysokoobrotowych elektronarzedzi (waty szlifierek,
tokarek, polerek, wiertarek, etc.).

O zaALETY

Zredukowany czas docierania tozysk wrzecion, doskonata odpornos¢ na wode (chroni przed
przedwczesna awarig tozyska oraz redukuje koszty obstugi), zmniejszona temperatura tozyska w wyniku
niskiego momentu tarcia (przedtuzona trwatos¢ uzytkowa tozyska), olej mineralny + ester o niskiej
lepkosci zapewniaja szeroki zakres temperatur pracy oraz doskonata odpornosé na niskie temperatury

() ZAKRES TEMPERATUR PRACY
| -45°C do +120°C

NTN. Sne)




1-SRODKI SMAROWNICZE

/ WEASCIWOSCI SMAROW

(fizyczne, chemiczne i mechaniczne oraz opakowania)

g;‘i’sdek smarowniczy: UNIVERSAL UNIVERSAL + HEAVY DUTY HEAVY DUTY +
Klasa konsystencji
NLGI 2 2 2 2
Olej podstawowy Mineralny Mineralny Mineralny Mineralny
CETREEEE Litowe Litowo/wapniowe Litowe z dodatkami EP Litowe z dodatkami EP
typ mydta
_ Bursztynowy Jasnobrazowy Bursztynowy Brazowy

Lepkos¢ oleju

bazowego (cSt) 115 100 115 150

- w 40°C

- w 100°C 11 9 11 15

CE L B PR Od - 25 do + 140 Od - 25 do +130 Od - 25 do +140 Od - 30 do +150
pracy (C°)

Temperatura kroplenia > 190 - 175 > 190 > 190

(°C) DIN ISO 2176
Odpowiedni do srednich
obciazen P< C/5 + ++
Odpowiedni do duzych _

obciazen P > C/5 ++
Odpowiedni do matych

predkosci N.Dm < 100 000 + +
Odpowiedni do duzych

predkosci N.Dm > 100 000 + +
Wiasciwosci w

srodowisku wilgotnym, ++ ALl
w obecnosci wody

Odpowiedni do
oscylacji o matej - o
amplitudzie

Odpowiedni do drgan _ -
podczas postoju

Przyleganie =+ ar
Maty moment tarcia + +
Niski poziom hatasu + AP
Ochrona

przeciwkorozyjna ++ ++
Odpornosé na _ _
chemikalia

Mozliwosé

Wktad 400g Wktad 400g
Dostepne Puszka 1kg . Puszka 1kg .
opakowania Pojemnik 5kg Smarownica BOOSTER Pojemnik 5kg Smarownica BOOSTER
Beczki 23 i 50 kg Beczki 23, 50 i 190 kg

Poprzednie Poprzednie
oznaczenie: MS oznaczenie: EP

NTN. BNE



N.Dm : obr/min x $rednia srednica (milimetry)

++: Doskonate parametry
+: Dobre parametry

- Nie zalecany

/: Nie dotyczy

HIGH TEMP

2

Pétsyntetyczny

Polimocznikowe

Jasnobrazowy

160

18

Od - 40 do +160

> 250

—+

++

++

++

Wktad 4009
Puszka 1 Kg

Smarownica BOOSTER

Poprzednie
oznaczenie: HT

Pétsyntetyczny

Litowo/wapniowe

Jasnobrazowy

360

25

Od - 20 do +140

> 190

+

++

-

-

—

-

Wktad 4009
Puszka 1 Kg
Pojemnik 50 Kg

FOOD

Mineralny parafinowy

Kompleks glinowy

Jasnozotty

195

22

Od - 30 do +120

> 220

++

Wktad 4009
Puszka 1 Kg

Smarownica BOOSTER Smarownica BOOSTER

Poprzednie
oznaczenie: VX

Poprzednie

oznaczenie: AL1

- Spetnia wyma-
gania NSF jako
produkty

2

Syntetyczny polieter
fluorowany

PTFE

Biaty

420

40

Od - 30 do + 260

Niemierzalna (*)

++

++ ()

++

++

++

++

++

Wktad 800g

* Zgodnie z norma
DIN 2176, nie mozna
okresli¢ tempera-
tury kroplenia tego
smaru, tzn. ten smar
nie roztapia sie
** Jesli T<200°C

2

Ester + Mineralny
Litowo/wapniowe
Z6tty
25

5,8
Od - 45 do +120

> 180

=+

++

++

o+

-+
++

o+

++

Puszka 1 Kg

Zwracac uwage
na ilos¢ i poziom
smaru

Poprzednie oznac-

zenie: GV+

ULTRA HIGH TEMP HIGH SPEED + CHAIN OIL

Ester + PAO

Jasnozielony

320 ()

28 (")

Od - 20 do + 250

215

ECO i SMART
BOOSTER

*Lepkos¢ oleju

bazowego w 20°C =

1200 cSt

——— d



1-SRODKI SMAROWNICZE

/ E - DOBOR SMARU FIRMY NTN-SNR
ODPOWIEDNIEGO DO DANEJ APLIKACJI

ROBOCZE WARTOSCI GRANICZNE

PARAMETR
DOMINUJACY

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

TEMPERATURA °C PREDKOSGC

Zastosowania
ogodlne

Duze obciazenia

Wysoka
temperatura

Niska temperatura

Duza predkosc¢
Wilgotnosé

Drgania lub
wstrzasy o duzej
amplitudzie

Odwirowywanie
Wirujacy pierscien
zewnetrzny

Zastosowanie
do srodkow
spozywczych

Wysoko-
temperaturowy
olej do tancuchow

-25 do +130

-25 do +140

-40 do +160

-30 do +260

Do - 45

-20 do +120

-30 do +120

-20 do +130

-30 do +120

-20 do +250

NTN. SnE

< maksymalna
predkos¢ tozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci fozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci fozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci tozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci tozyska

< 4/ 3 maksymalnej
predkosci tozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci tozyska

< 2/ 3 maksymalnej

predkosci tozyska

< 2/ 3 maksymalnej
predkosci tozyska

Przemyst i samochody:

Maszyny rolnicze, urzadzenia mechaniczne ogdlnego uzytku,
urzadzenia transportu wewnetrznego, narzedzia elektryczne,
tozyska kot samochodowych, etc.

Przemyst ciezki:

Metalurgia, konstrukcje, transport, przenosniki, urzadzenia
podnoszace, silniki elektryczne duzej mocy, pompy wody,
prasy, piasty kot samochodoéw ciezarowych, etc.

Maszyny widkiennicze, maszyny przetwarzajace papier,
wentylatory gorgcego powietrza, suszarki, rolki napinajace,
pompy cieczy chtodzacej w pojazdach, etc.

Widkiennicze maszyny suszace, maszyny do produkcji
tektury falistej, przemyst tworzyw sztucznych, walcarki rur,
watki kopiarek, wyposazenie piecéw, wozki piecowe, silniki
elektryczne pracujace w ekstremalnych temperaturach, etc.

Lotnictwo, urzadzenia specjalne.

Wrzeciona obrabiarek, wrzeciona maszyn widkienniczych,
silniki elektryczne.

Pralki.

Do kamieniotoméw, cementowni, prac publicznych i w
rolnictwie, zastosowan pod duzym obcigzeniem w srodowisku
wilgotnym, papierni, wiertni

Osie czerpakow, kruszarek, mtyndéw, sit wibracyjnych, pralnic,
wentylatoréw przemystowych, etc.

W miejscach, gdzie jest mozliwy technicznie
przypadkowy kontakt z zywnoscia:

Maszyny butelkujace, maszyny mleczarskie, wypieki
przemystowe, produkcja makarondw, ciastkarnie, rzeznie, etc.

Zastosowania w przemysle wiékienniczym i tworzyw
sztucznych do wszystkich rodzajéw taricuchéw
smarowanych olejem:

W wyréwnywarkach, rozszerzarkach tancuchowych,
systemach wielowarstwowych, suszarkach festonowych,
parownikach zwisowych i naktadarkach.



ZALECENIA
EXPERTS & TOOLS

TYPOWE ZALECENIA

Olej mineralny

Mydto tradycyjne (litowe, wapniowe, etc.) UNIVERSAL lub UNIVERSAL +
Konsystencja klasy 2 jest na ogét stosowana do duzych tozysk lub tozysk specjalnych.

Ciagte zmniejszanie si¢ parametréw powyzej 90°C.

Podobne do smaréw uniwersalnych z dodatkami zwiekszajacymi odpornosé na wysokie HEAVY DUTY lub HEAVY DUTY +
cisnienie.

Zageszczacz polimocznikowy z olejem bazowym mineralnym o wysokiej lepkosci
lub pétsyntetycznym. Uwaga: smary na bazie oleju silikonowego maja zmniejszong HIGH TEMP
odpornos¢ na wysokie obciazenia.

Smar catkowicie syntetyczny.
Uwaga: smary na bazie oleju silikonowego maja zmniejszong odpornos¢ na wysokie ULTRA HIGH TEMP
obcigzenia.

Olej bazowy o bardzo niskiej lepkosci.
Uwaga: smar przechodzi w stan ciekly w temperaturze > 80°C
HIGH SPEED +

Olej o bardzo niskiej lepkosci.

UNIVERSAL lub HEAVY DUTY

Smar tradycyjny z dodatkiem srodka przeciw korozji. (Normalny lub +)

Smar o konsystenciji klasy 2 i silnym przyleganiu. VIB

Spetnia wymagania NSF jako produkt H1.
FOOD
* NSF: National Sanitation Foundation / H1: Sporadyczny kontakt z zywnoscia

Olej o dobrym przyleganiu i dobrych wtasciwosciach rozszerzania CHAIN OIL

NTN. BN d



1-SRODKI SMAROWNICZE

MIESZALNOSC SMAROW

Na ogot nie zaleca sie mieszania dwoch réznych smarow.
W przypadku mieszania dwoch smaréw (np.: podczas zamiany smaru w systemie smarowania), nalezy sprawdzic
kompatybilnos¢ tych dwoch smardw, tzn. ich oleje bazowe i zageszczacze.

PAO POLIALFA- P.POLI- | POLIETER | SILIKON | sILIkON | FLuoRro-
s 5L OLEFINA ESTER | GLikoL FENYLU (METYL) | (FENYL) WANE
c

.

NG NG No NG NG o

C C C NC C C C

NC NC NC NC NC NC NC M

Legenda: C: Kompatybilny - NC: Nie kompatybilny

MYDLO MYDLO ZEL BEN-
MYDLO MYDLO MYDLO GLI-
ZAGESZCZACZ WAPNIOWE WAPNIOWE MYDEO LITOWE LITOWO/ | NOWE KOM- TONITOWY | POLIMOCZ- FLUOROWY
BEZWODNE KOMPLEK- LITOWE KOMPLEK- WAPNIOWE | PLEKSOWE KRZEMION- NIK
SOWE SOWE Kowy

MYDLO WAPNIOWE
BEZWODNE

MYDLO WAPNIOWE
KOMPLEKSOWE

MYDLO LITOWE

MYDLO LITOWE
KOMPLEKSOWE

MYDLO LITOWO/
WAPNIOWE

MYDLO GLINOWE
KOMPLEKSOWE

ZEL BENTONITOWY

KRZEMIONKOWY e

NC

POLIMOCZNIK C C C C NC C NC C

FLUOROWY NC NC NC NC NC NC NC NC C

Legenda: C: Kompatybilny - NC: Nie kompatybilny

NTN. BNE




Smarowanie jednopunktowe m

Smarowanie reczne:

Smarownica reczna do smaru lub oleju............ P.16
Smarowanie automatyczne:
ECOBOOSIEY. ...ttt P18
SMART BOOStEr. . ... iieaaaas P 20
DRIVE Booster..........c.ooeiiiiiiiiiiiiinnnns. P 22
Akcesoria do seriiBooster...................... . ... P 24
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2-SMAROWANIE
__~ AUTOMATYCZNE

SMAROWNICA RECZNA DO SMARU LUB OLEJU

tatwe smarowanie jedna reka @

S () ZASTOSOWANIA
4 Pistolet do smaru jest idealnym narzedziem do fatwego, czystego, szybkiego smarowania w srodowisku
I." przemystowym lub rolniczym.

() ZALETY

¢ Praktyczny
Pompowanie jedna reka
Pewny chwyt dzigki radetkowanej obudowie
Mozna go uzywac z wktadami ze smarem lub napetnia¢ bezposrednio smarem.

e Wytrzymata konstrukcja
Zaprojektowana do zastosowan przemystowych z maksymalnym cisnieniem 360 bardw.
S Stal wysokiej jakosci, odporna na wstrzasy zapewnia duza trwatos¢ uzytkowa.
e Czyste i precyzyjne naktadanie smaru
: Na pistolet mozna nakrecic¢ specjalng dysze do smaru opracowang przez firme NTN-SNR. Dzieki tej
.____ — dyszy smar moze by¢ wprowadzony do fozyska precyzyjnie, z zachowaniem czystosci.
Powolny, kontrolowany przeptyw smaru: 0.8 cm? /suw

OZNACZENIE
(I) LUB GREASE GUN SET

AUTOMATYCZNE

ZDANIEM EKSPERTOW

Smarowanie automatyczne redukuje czas potrzebny na konserwacje oraz ko
eksploatacyjne, zwiekszajac jednoczesnie bezpieczenstwo personelu i masz

Aby zapewnic¢ ciagte i regularne smarowanie tozysk mozna zastosowac¢ sma
automatyczna. Mozna ja tatwo wdrozyé do réznych zastosowan (przemyst m
i samochodowy, stalownie, papiernie, etc.) i zoptymalizowa¢ smarowanie be:
modyfikowania istniejacych juz urzadzen.

SMAROWNICE AUTOMATYCZNE ZAPEWNIAJA CIAGLE, NIEZAWODNE, SZYBKIE |
BARDZO PRECYZYJNE SMAROWANIE LOZYSK:

e Ciagte, kontrolowane podawanie smaru przez 24 godziny na dobe, przez 7 dni w tygodniu.
> Mniejsze tarcie = oszczednos¢ energii

e Aktywnie przyczyniaja sie do zwiekszenia trwatosci uzytkowej tozysk.
> Zwiekszaja niezawodnos¢ urzadzen przemystowych

e Likwiduja ryzyko nadmiernego lub niedostatecznego smarowania
® Zmniejszaja ryzyko zanieczyszczenia

e Zapewniajg prawidtowe smarowanie odpowiednim smarem

> Redukuja ilo$¢é przedwczesnych awarii

e Zwiekszaja Sredni czas miedzy konserwacjami maszyn
> Zmniejszaja ryzyko wypadkoéw, zwtaszcza w niebezpiecznych lub trudnodostepnych miejscach

h NTN. BnE.




DOBOR NAJBARDZIEJ ODPOWIEDNIEJ SMA
AUTOMATYCZNEJ | SMARU DO DANEJ APLI

HEAVY DUTY + VIB HIGH TEMP FOOD

Smar ogdlnego
przeznaczenia
do zastosowan
przemystowych

Srodowisku

ZASTOSOWANIA

Maszyny rolnicze, Kamieniotomy, Rozlewarki do

urzadzenia cementownie, butelek, wyposazenie
transportu roboty publiczne i mleczarni, wypieki
wewnetrznego, wilgotne srodowisko: przemystowe,
urzgdzenia papiernie, wiertnie,  papieru, wentylatory produkcja
mechaniczne, silniki kruszarki, sita goracego powietrza, makaronow,
elekiryczne matej | podnoszace, pompy wibracyjne, etc. suszarki, pompy ciastkarnie, rzeznie,
mocy, etc. wody, etc. wody, etc. etc.
DANE TECHNICZNE
Mydto Litowo-wapniowe Litowe Litowo-wapniowe Polimocznikowe Kompleks
glinowy
Olej Mineralny Mineralny Syntetyczny Syntetyczny Mineralny
parafinowy
Temperatura pracy -25°C/+130°C -30°C/+150°C -20°C/+140°C -40°C/+160°C -30°C/+120°C
Lepkos¢ w 40° 100 cSt 150 cSt 360 cSt 160 cSt 195 CSt
OFEROWANE PRODUKTY
ECO Booster o ° o o o
SMART Booster ° ° ° ° °
DRIVE Booster ° ° ° ° °

SMART
BOOSTER

DRIVE
BOOSTER

ECO
BOOSTER

® 120 cm?

¢ Ekonomiczna

o Wytrzymata
(wzmocniona
podstawa)

e Ergonomiczna:

¢ Uniwersalna

® 2 rozmiary:
120 cm®i 250 cm?®

e Ogdlnego przez-
naczenia

¢ Precyzyjna

¢ Duza moc: nadaje
sie do smarowania
odlegtego

¢ Wielokrotnego
uzycia

¢ Wigksza pojemnosé: 130 cm?®
¢ Precyzyjna, ergonomiczna

¢ Podawanie smaru
regulowane (w miesigcach)
poprzez ekran LCD

e Staty przeptyw, niezaleznie

doskonale widocz-
ny poziom smaru

¢ Moze by¢ uzywana
w strefach
zagrozonych
wybuchem

od temperatury otoczenia

¢ Podlega recyklingowi: panel
sterowania jest wykorzys-
tywany ponownie

¢ Do uzytku w strefach
zagrozonych wybuchem

* Smarowanie z uzyciem CHAIN OIL (olej do taricuchéw), patrz nastepne strony ze szczegétowym opisem kazdej smarownicy automatycznej.

NTN. Bng




2- SMAROWANIE

1/ ECO BOOSTER 120

Idealna smarownica do pracy w srodowisku wilgotnym, srodowisku korozyjnym lub wymagajacym maksymailnej
higieny, jak w przemysle spozywczym.

©

ECO BOOSTER: wytrzymata, ekonomiczna smarownica.

A * OPIS

Smarownica odpowiednia do szerokiego zakresu zastosowan, zwtaszcza
w Srodowiskach agresywnych, ktére moga powodowac¢ korozje uktadéw
elektronicznych lub w sektorach przemystowych o duzych wymaganiach w
zakresie czystosci i higieny.

Smar jest wypychany przez gaz obojetny generowany przez reakcje chemiczng.Czas
trwania podawania 120 cm® smaru moze by¢ ustawiany na 1, 3, 6 lub 12 miesiecy
poprzez wyboér wkrecanego aktywatora oznaczonego odpowiednim kolorem.

B ¢ ZASTOSOWANIA

Smarownica przeznaczona do jednopunktowego smarowania fozysk tocznych
i slizgowych, odkrytych przektadni, tancuchéw, srub kulowych, prowadnic, itp.
Dzieki odpornosci na korozje, smarownica ta jest bardzo popularna w przemysle
spozywczym.

—
il

gco

Ry ey

C « WLASCIWOSCI | ZALETY

e Fatwe instalowanie, nawet w miejscach o ograniczonym

e Kompaktowa konstrukcja ze wzmocnionym kotnierzem )
dostepie

e Certyfikowana * Moze by¢ uzywana w strefach zagrozonych wybuchem

® Przezroczysty zbiornik z poliamidu o duzej gestosci e Fatwa wzrokowa kontrola poziomu smaru

e Odporna na korozje i drgania
® Moze pracowac¢ w dowolnej pozyciji

e Wodo i pytoszczelna

¢ Wersja na olej z wbudowanym zaworem ograniczajacym
przeptyw

e tatwe instalowanie

NTN. SnR|




Czas podawania smaru: 1, 3, 6 lub 12 miesiecy
Natychmiastowy rozruch: 1 dzien

Temperatura pracy: 0°C do +40°C e [|ckirolit
* elektrolit na bazie kwasu cytrynowego: ekologiczny

. 4 Zbiornik z
Dostepne z zaawansowanymi smarami firmy NTN-SNR  Srodek przezroczystego
specjalnie opracowanymi dla tozysk oraz ze smarowniczy sy tworzywa

specjalnym olejem syntetycznym do tancuchéw.
W przypadku innych smaréw prosimy o kontakt z nami.

e G\int zewnetrzny R 1/4

E « OZNACZENIA

OZNACZENIA PRODUKT SRODEK SMAROWNICZY
LUBER ECO UNIVERSAL + ECO BOOSTER gggf::gg%gg;ﬁﬁ;e:ia)
LUBER ECO HEAVY DUTY + ECO BOOSTER gjz':s:b':igz‘“ga'))uw .
LUBER ECO HIGH TEMP ECO BOOSTER (%séiifeﬂgfn';;im;)
LUBER ECO VIB ECO BOOSTER fDrr‘;'as;: Y\',fst sy
Graisse FOOD
LUBER ECO FOOD ECO BOOSTER (Dopuszczony do kontaktu z
Zywnoscia)
Huile CHAIN OIL
LUBER ECO CHAIN OIL ECO BOOSTER A L LR
Ly
LUBER ECO 1M ACTIVATOR Aktywator 1 miesigc “‘:
LUBER ECO 3M ACTIVATOR Aktywator 3 miesigce %
LUBER ECO 6M ACTIVATOR Aktywator 6 miesiacy 8
LUBER ECO 12M ACTIVATOR Aktywator 12 miesigcy %

NTN. 3N d



2-SMAROWANIE /Reczne

2 / SMART BOOSTER 130

Zaawansowana, ekonomiczna smarownica idealna do zastosowan, w ktérych
wystepuja zmiany temperatury

SMART BOOSTER : ekonomiczna smarownica do pracy w
szerokim zakresie temperatur.

A ¢ OPIS

SMART BOOSTER, pierwsza elektrochemiczna, automatyczna smarownica
wyposazona w panel sterowania wielokrotnego uzytku, zapewniajgcy kontrolowany
przeptyw smaru niezaleznie od temperatury otoczenia.

Gwarantuje ciagty przeptyw s$rodka smarowniczego, odpowiedni dla danego
zastosowania, niezaleznie od temperatury otoczenia. Ta inteligentna smarownica jest
wyposazona w czujnik temperatury, ktéry reguluje poziom cisnienia wymagany do
podawania odpowiednigj ilosci smaru, wybranej podczas uruchamiania smarownicy.
Czas podawania jest tatwo ustawiany (od 1 do 12 miesiecy) poprzez wybranie go na
panelu sterowania.

Panel sterowania moze by¢ uzywany wielokrotnie, wymienia¢ trzeba tylko wktad ze
smarem o pojemnosci 130 cm3.

B ¢ ZASTOSOWANIA

Smarownica przeznaczona do jednopunktowego smarowania tozysk tocznych i sSlizgowych, odkrytych
przektadni, tancuchéw, srub kulowych, prowadnic, etc. |dealnie nadaje sie do srodowiska podlegajacego znacznym
zmianom temperatury (np.: wentylatory zamontowane pod dachem) lub srodowiska o zwiekszonych wymaganiach
bezpieczenstwa (np.: przemyst petrochemiczny).

C « WEASCIWOSCI | ZALETY

® Regulacja czasu podawania smaru od 1 do 12 miesiecy za e Elastyczna, precyzyjna, uniwersalna smarownica redukujgca
pomoca panelu dotykowego na panelu sterowania, z funkcja koszty eksploatacji z jednoczesna poprawa smarowania czesci
wytaczania i wigczania ON/OFF wirujacych

\ o ¢ Wysoka niezawodnos¢: kontrolowany przeptyw smaru,
¢ Wbudowana kompensacja temperaturowa zapewniajaca

] niezaleznie od temperatury, przez caty czas podawania smaru
szeroki zakres temperatur pracy

¢ Uniwersalne zastosowanie

e Kompaktowa konstrukcja ze wzmocnionym kotnierzem ¢ Fatwe instalowanie, nawet w miejscach o ograniczonym dostepie

e Certyfikowana * Moze by¢ uzywana w strefach zagrozonych wybuchem

e Stopien ochrony IP65 ® Moze by¢ stosowana w wilgotnym i zapylonym srodowisku

¢ kFatwa wzrokowa kontrola poziomu smaru

® Przezroczysty zbiornik z poliamidu o duzej gestosci o T—

¢ Wersja na olej z wbudowanym zaworem ograniczajacym

e katwe instalowanie
przeptyw

ﬁ
NR,




Ogniwa =y ’
D « DANE TECHNICZNE wytwarzajgce gaz meimmpe
Naped: ogniwa generujace gaz '&ll__.___\
z elektroniczna kompensacja temperatury g

1
Pojemnosé: 130 cm? 4 Przezroczysty
zbiornik z tworzywa

Maks. cisnienie: 6 baréw Wyswietlacz s
Czas podawania smaru: 1,2,3,....,12 miesiecy

Natychmiastowy rozruch: 1 dzien

Temperatura pracy: od -20°C do +60°C
e \\/budowany wspornik
mocowania, pod gwint
zewnetrzny R 1/4

Dostepne z zaawansowanymi smarami firmy
NTN-SNR specjalnie opracowanymi dla tozysk
oraz ze specjalnym olejem syntetycznym
do tancuchéw. W przypadku innych smaréw
prosimy o kontakt z nami.

Panel sterowania

wielokrotnego uzytk
E ¢ OZNACZENIA
LUBER SMART (nazwa smaru): Kompletny
zestaw zawierajgcy: panel sterowania + zbiornik na
Srodek smarowniczy z ogniwami wytwarzajgcymi
gaz i bateriami + ostony ochronne)

LUBER SMART REFILL (nazwa smaru): zbiornik
na srodek smarowniczy z ogniwami wytwarzajgcymi
gaz i bateriami + ostony ochronne)

Wybér czasu
podawania smaru

smarowniczy

Przycisk regulacji

Ostona na czas
transportu i —
zabezpieczenie przed
zanieczyszczeniem =

OZNACZENIE PRODUKT SRODEK SMAROWNICZY

LUBER SMART UNIVERSAL +

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL UNIVERSAL +

Zespot napetniania

Graisse UNIVERSAL +
(Ogdlnego przeznaczenia)

LUBER SMART HEAVY DUTY +

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL HEAVY DUTY +

Zespot napetniania

Graisse HEAVY DUTY +
(Duze obciazenia)

LUBER SMART HIGH TEMP

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL HIGH TEMP

Zespot napetniania

Graisse HIGH TEMP
(Wysokie temperatury)

LUBER SMART VIB

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL VIB

Zespot napetiania

Graisse VIB
(Drgnia i wstrzasy)

LUBER SMART FOOD

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL FOOD

Zespot napetniania

Graisse FOOD
(Dopuszczony do kontaktu z zywnoscia)

LUBER SMART CHAIN OIL

SMART BOOSTER komplet

LUBER SMART REFILL CHAIN OIL

Zespot napetniania

Huile CHAIN OIL
(Wysoka wydajnos¢, do tancuchow)

NTN BN d



3 / DRIVE BOOSTER 120 & 250

Zaawansowana, ekologiczna smarownica, przeznaczona do zastosowan wymagajacych
bardzo precyzyjnego dozowania kontaktowego lub na odlegtosé.

DRIVE BOOSTER : model z najwyzszej po6tki do wszystkich
zastosowan.

A ¢ OPIS

DRIVE BOOSTER, elektromechaniczna smarownica automatyczna przeznaczona do
szczegolnie precyzyjnego smarowania, bez wzgledu natemperature, z wysoka niezawodnoscia
dziatania.

Dostepna w 2 wielkosciach, 120 cm?® i 250 cm?, spetnia wymagania wiekszosci systemow

smarowania.

Naped elektromechaniczny:

e Zapewnia state i niezawodne cisnienie 5 baréw przez caty czas podawania smaru

e W przypadku smaru zapewnia smarowanie na odlegtos¢ do 3 metréw, a w przypadku oleju
do 5 metréw.

e Moze by¢ wielokrotnie uzywana, co przyczynia sie do ochrony srodowiska

Jest to idealne rozwigzanie smarowania w niebezpiecznych i trudnodostepnych obszarach
oraz w miejscach, gdzie wystepuje wysoka temperatura lub duze drgania.

B « ZASTOSOWANIA

Smarownica przeznaczona do jednopunktowego smarowania tozysk tocznych i slizgowych, odkrytych przektadni,
tancuchéw, srub kulowych, prowadnic, etc. Nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan i warunkéw pracy, bez
wzgledu na temperature i cisnienie otoczenia. W przypadku smaru zapewnia smarowanie na odlegtos¢ do 3 metrow,
a w przypadku oleju do 5 metréw.

C « WLASCIWOSCI | ZALETY

¢ Dziatanie niezalezne od temperatury i ciSnienia otoczenia
e Niezawodny naped silnikiem elektrycznym * Dziatanie niezalezne od poziomu drgan

e Fatwa regulacja e Wysoka niezawodnos¢: staty przeptyw przez caty czas
podawania smaru

¢ Wielokrotnego uzytku * Ekologiczna

e Przezroczysty zbiornik z poliamidu o duzej

.. . : e Wyswietlacz poziomu smaru
gestosci, ze wzmocnionym kotnierzem

¢ Wskazania stanu pracy i mozliwosc¢ szybkiego, zdalnego
monitoringu

e Kompaktowa konstrukcja e katwe instalowanie, nawet w trudnodostepnych miejscach

e Zestaw smarownicy dostarczany ze wszystkimi ® Zestaw podfgczeniowy zapewnia, ze smarownice mozna
akcesoriami natychmiast zainstalowac¢ w 95% zastosowan

e Wskazniki Swietlne

e Wktad sktadajacy sie z zasobnika smaru i pakietu
baterii

P TN s

e Gwarancja dziatania




Czas podawania smaru: 1, 3, 6 lub 12 miesiecy
Przezroczysty

zbiornik z tworzywa p J Srodek smarowniczy

Temperatura pracy: od -10°C do +50°C

Dostepne z zaawansowanymi smarami s,

firmy NTN-SNR specjalnie opracowanymi dla tozysk. B -

W przypadku innych smaréw prosimy o kontakt z nami. "1, o

| Gwint zewnetrzny R 1/4

E « OZNACZENIA

LUBER DRIVE KIT (objetosé¢, nazwa smaru): Zestaw smarownicy automatycznej zawierajacy: Silnik + zasobnik
smaru 120 lub 250 cm?® + pakiet baterii + wzmocniona podstawa + 4 ztgcza redukcyjne.
LUBER DRIVE REFILL (objetos¢, nazwa smaru): Wktad zawiera: zasobnik smaru 120 lub 250 cm3 + pakiet baterii

Oznaczenia dla pozostatych smarownic oparte sag na takiej samej logice: UNIVERSAL+, HEAVY DUTY+, HIGH TEMP,
VIB, FOOD.

OZNACZENIA PRODUKT SRODEK SMAROWNICZY
. Smar UNIVERSAL +
LUBER DRIVE KIT 120 UNIVERSAL + DRIVE BOOSTER 120 kit (Ogéinego przeznaczenia)
LUBER DRIVE KIT 250 HEAVY DUTY + DRIVE BOOSTER 250 kit Smar HEAVY DUTY +
LUBER DRIVE REFILL 120 HIGH TEMP Wktad 120 Smar HIGH TEMP
LUBER DRIVE REFILL 250 VIB Wktad 250 Smar VIB

Ogodlnego przeznaczenia:

e zestaw kompletny DRIVE BOOSTER 250 cm?® ze smarem High Temp,
» oznaczenie: LUBER DRIVE KIT 250 HIGH TEMP

eswktad 120 cm?® ze smarem HEAVY DUTY,
)» oznaczenie: LUBER DRIVE REFILL 120 HEAVY DUTY+




2- SMAROWANIE /Rreczne

4 / AKCESORIA DO SERII BOOSTER

Dobor najbardziej odpowiednich akcesoriow:

Wsporniki mocujace:

ELamT

# Kk
tl-_d—l

Wspornik + ztagczka nyplowa ze
stali nierdzewnej

Zacisk mocujacy z tworzywa
sztucznego ECO i DRIVE:

Zacisk mocujacy z tworzywa
sztucznego SMART

OZNACZENIE

LUBER CLIP LUBER CLIP SMART LUBER BRACKET

Potaczenie gietkie:

U S~

Ztacze z gwintem wewnetrznym od strony Booster + 1 waz (Nylon, dlugos¢ 1m, sred. zew/wew:
8/6mm) + 1 ztgcze meskie G1/4

OZNACZENIE LUBER HOSE & CONNECTORS 1 M

Kolanka:

‘ i

Kolanko 90°
G1/4 - G1/4

Kolanko 45°
G1/4 - G1/4

OZNACZENIE

LUBER ANGLE 45 G1/4 LUBER ANGLE 90 G1/4

Redukcje:

e -o

; s w
e

=1
Redukcja Redukcja Redukcja Redukcja Redukcja Redukcja
G1/4-G1/8 | Gi/4-M6 | Gi/4-M8x1 | Gi/4a-M8 |Gi/a-M10x1| Gi/4-Mi0
erAaterd3hll LUBER LUBER LUBER LUBER LUBER LUBER
REDUCER REDUCER REDUCER REDUCER REDUCER REDUCER
G1/4-Gi/8 | Gi/4-M6 | Gi/4-M8x1 | Gi/a-M8 |Gi/a-mi0x1| G1/4-Mi10




OPIS

tacznik nyplowy R1/40 x G1/4 - 30 mm

tacznik nyplowy R1/40 x G1/4 - 75 mm

OZNACZENIE

LUBER EXTENSION G1/4 30 mm

LUBER EXTENSION G1/4 75 mm

Szczotki:

Szczotka $rednica 20 Szczotka 40X30 mm Szczotka 60X30 mm Szczotka 100X30 mm
G1/4 G1/4 G1/4 Gi1/4
OZNACZENIE LUBER OIL BRUSH LUBER OIL BRUSH LUBER OIL BRUSH LUBER OIL BRUSH
diam 20 -G1/4 40 x 30 -G1/4 60 x 30 -G1/4 100 x 30 -G1/4

Akcesoria do napedu:

(miedZ/tw. sztuczne)

Podstawa wzmocniona G1/4

Nasadka ochronna 120cm?®

Nasadka ochronna 250 cm?®

OZNACZENIE

LUBER PROTECTION BASE

LUBER PROTECTION
COVER 120

LUBER PROTECTION

COVER 250

NTN. Sne.
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3- CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

WYBOR ODPOWIEDNIEJ TECHNOLOGII

Dwie zasady smarowania: Srodek smarowniczy pracuje w o

3-1 - SRODEK SMAROWNICZY W OBIEGU

Jezeli komponenty maszyny wymagaja duzej ilosci srodka smarowniczego, lub jesli srodek smarowniczy musi byc¢
chtodzony lub podgrzewany, to nalezy zastosowaé system smarowania z obiegiem oleju. We wszystkich innych
przypadkach, srodek smarowniczy nie jest odzyskiwany po smarowaniu komponentu maszyny.

DYSTRYBUCJA

o I ’,
. \ =L "

POJEMNIK QLLY SKIWANIA OLEJU

I i J Instalacja z obiegiem oleju

Opis systemu

Obieg oleju zapewnia ciagty doptyw oleju do punktu wymagajacego smarowania. Olej powraca do gtéwnego zbiornika
i nastepnie jest pompowany do obwodu smarowania. Stacja pomp moze by¢ wyposazona w system chtodzenia lub
podgrzewania, aby utrzymywac optymalng temperature srodka smarowniczego.

Dzieki tej zasadzie, zawsze utrzymywany jest prawidtowy poziom oleju w obudowie tozyska. Obiegajacy olej odbiera
ciepto generowane w tozyskach i umozliwia stosowanie wiekszych predkosci oraz zapewnia wieksza niezawodnosc.
Najwazniejszym zadaniem w takim systemie smarowania jest zapewnienie ciagtego podawania srodka smarowniczego.

TYPOWE ZASTOSOWANIA: przemyst papierniczy i metalurgiczny, przektadnie zebate, etc.

3-2 - SRODEK SMAROWNICZY TRACONY

Jest to najbardziej rozpowszechniony typ systeméw smarowania centralnego. Pompa dostarcza niewielkie ilosci
$Srodka smarowniczego z centralnego zbiornika do kazdego punktu smarowania. Nowy srodek smarowniczy zastepuje
zuzyty. Mozna tu zastosowac rézne metody, w zaleznosci od wymaganego cisnienia, i z uwzglednieniem oprécz
innych czynnikéw, straty cisnienia spowodowanego lepkoscia srodka smarowniczego, réozng dtugoscia i Srednica wezy
doprowadzajgcych srodek smarowniczy.

Roézne rozwigzania systemoéw z traconym srodkiem smarowniczym

Dostepne sg zaréwno systemy reczne jak i automatyczne. Systemy automatyczne wymagaja wiekszych inwestycji
poczatkowych, lecz sg bardziej niezawodne i zapewniaja oszczednosci w diuzszym okresie czasu.

h NTN. BnE.



3-2.1 - SYSTEM SMAROWANIA TRACONEGO Z RECZNYM_ ODAWA

SRODKA SMAROWNICZEGO

Smarowanie centralne z podawaniem recznym

Rozdzielacz
rozdzielajacy srodek
smarowniczy

Opis systemu

Wszystkie punkty smarowania przytagczone sa do rozdzielacza z przytaczem do zasilania smarem z zewnatrz. Operator
przytacza smarownice reczng w momencie wynikajgcym z harmonogramu konserwacji i wttacza do rozdzielacza
wymagana ilos¢ srodka smarowniczego. Rozdzielacz rozdziela sSrodek smarowniczy do kazdego punktu smarowania.
Istnieje mozliwos¢ podtaczenia programowanej pompy podajacej Srodek smarowniczy w regularnych odstepach czasu.

ZASTOSOWANIA: Zastosowania wymagajgce tylko sporadycznego smarowania lub zastosowania z kilkoma
punktami smarowania, i ktére nie uzasadniajg zastosowania statej pompy (pojedyncze maszyny...).

3-2.2 - SYSTEM SMAROWANIA TRACONEGO Z AUTOMATYCZNYM

Wiot
(z glownego przewodu)™__
Tiok | pierscieft
typu O-ring

Komora wyjéciowa

Kanat centralny

Wylot érodka —a—

PODAWANIEM SRODKA SMAROWNICZEGO

> Automatyczne smarowanie objetosciowe (dla oleju lub smaréw péiptynnych).

Opis systemu

W kazdym cyklu uruchamiana jest pompa, ktéra wttacza

pod cisnieniem srodek smarowniczy do wtryskiwacza, Przew6d
poprzez gtéwny przewod. Wiryskiwacze napetniajg sie gowny
stopniowo. Gdy zostang napetnione, cisnienie w gtéwnym
przewodzie wzrasta. Wytacznik cisnieniowy wytacza
pompe, gdy zostanie osiggnieta ustawiona wartos¢
cisnienia.

llos¢ srodka smarowniczego zgromadzona  we
wiryskiwaczu jest wtryskiwana do punktu smarowania
przed lub po wytaczeniu pompy, w zaleznosci od typu
wtryskiwacza (bezposredni lub posredni):

Wtrxskiwacz w punkcie smarowania

Rozdzielacz

Zawor zwrotny

Zawor zwrotny Zawor zwrotny

FAZA 3

FAZA 2

FAZA 1

Gdy wzrasta cisnienie,

olej wplywa do wtryskiwacza.
Zawor zwrotny zezwala na
Sprezyna wplywanie oleju, az napetni
on kanat centralny.

Gdy ciénienie obniza sie,

zawor zwrotny zamyka wiot

do wtryskiwacza. Podczas tej fazy,

sprezyna popycha tlok z pierscieniem
Dystanse typu O-ring w gore.
Srodek smarowniczy przechodzi
przez kanat centralny i napetnia
komore wyjsciowa, z ktérej bedzie
wyrzucony w nastepnym cyklu.

Srodek smarowniczy wehodzi do

gérnej czgsci komory i popycha

tiok z pierscieniem typu O-ring w dot.

[ Dystanse Jednoczesnie, olej zgromadzony o
w komorze wyjéciowe] wyrzucany ~ Tiok  pierécier)

Sprezyna jest do punktu smarowania. YU S:ring

B Dystanse

Tiok | piergcieri
typu O-ring

Komora

o Sprezyna
wyjsciowa

Rdzen centralny Rdzen centralny

I rw-w.wlil-—;-‘_j

—essasssssssguy

Kanat centralny- Rdzen centralny

_| Srodek——=___

smarowniczy

smarowniczego 1 1 -

Dziatanie wtryskiwacza bezposredniego:

ZASTOSOWANIA: systemy objetosciowe sg przeznaczone do cyklicznego smarowania matych i sredniej wielkosci
maszyn oraz urzadzen z wieloma punktami smarowania (obrabiarki, maszyny pakujace, maszyny w przemysle

spozywczym, etc.). Systemy te mozna tatwo projektowac i modyfikowac.
NTN. BnE) d



3-CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

> Automatyczne smarowanie progresywne jednoobwodowe (olejem lub smarem klasy 000 — 2 wg NLGI).

Opis systemu

Srodek smarowniczy jest tfoczony przez pompe i rozdzielany przez rozdzielacze do kazdego punktu smarowania.
Rozdzielacze wyposazone sg w kilka ttokow, ktére poruszajg sie cyklicznie, po kolei — stad wynika nazwa ,,system

progresywny”.
Rozdzielacz ,,progresywny” zawiera
T — ] co najmniej trzy  wzajemnie
uzaleznione ttoki. Gdy rozdzielacz
o T zasilany jest przez pompe srodkiem
smarowniczym pod  ciSnieniem,

ttok przesuwa sie i witryskuje
objetos¢ srodka smarowniczego
zgromadzonego w komorze na
drugim koncu. Gdy ttok osiggnie
koniec swojego suwu, uruchamiany
jest  nastepny tlok.  Srodek
smarowniczy otrzymany przez ttok
bedzie uwolniony podczas suwu
powrotnego, uruchomionego przez
koniec suwu poprzedniego ttoka.

> Automatyczne smarowanie progresywne wieloobwodowe
Opis systemu

Kazdy zespét moze uruchamiaé kilka pomp, pracujacych niezaleznie od siebie. Kazda pompa zasila obwéd, ktéry moze
by¢ wyposazony w rozdzielacz progresywny.

ZASTOSOWANIA

Zastosowania, gdzie rézne punkty smarowania wymagaja réznych przeptywéw srodka smarowniczego (prasy do
granulatu, etc.)

NTN. Sne




Schemat dziatania rozdzielacza progresywnego

I Wiot Objetosc statyczna (rownowazenie)  [Jjj Wylot

1.Przeptyw oleju wytwarza
nadcisnienie po lewej stronie
dolnego ttoka. Ttok zaczyna
przemieszczac sie W prawo.

objetosc¢ oleju zgromadzong po
prawej stronie do wylotu (1).

2. Ttok przesuwajac sie popycha

3. ISTOTNA UWAGA: Olej
przeptywajacy pod duzym cisnieniem
przez srodkowa kolumne przekracza

rézne poziomy, bez wzgledu na
potozenie ttokow. Przechodzenie
ttoka przez potozenia posrednie nie
zatrzymuije jego ruchu i ttok dochodzi
do korica swojego suwu.

4. Dolny ttok zakonczyt swoj ruch 5. Przemieszczenie sie dolnego
W prawo. ttoka umozliwia powstanie
nadcisnienia z lewej strony
srodkowego ttoka. Ttok ten
zaczyna ruch w prawo i popycha
objetosc¢ oleju zgromadzong po
prawej stronie do wylotu (2).
Promp = = - ———,

7. Po osiagnieciu prawego kranca
suwu, gorny ttok umozliwia
powstanie nadcisnienia z prawej
strony dolnego ttoka. Ttok ten
zaczyna ruch w lewo, i popycha
objetos¢ oleju zgromadzona po
lewej stronie do wylotu (4).

8. Po osiagnieciu lewego kranca
suwu, dolny ttok umozliwia
powstanie nadcisnienia z prawej
strony sSrodkowego ttoka. Ttok ten
zaczyna ruch w lewo, i popycha
objetosc¢ oleju zgromadzong po
lewej stronie do wylotu (5).

ZASTOSOWANIA

6. Po osiagnieciu prawego kranca
suwu, srodkowy ttok umozliwia
powstanie nadcisnienia z lewej
strony gérnego ttoka. Ttok ten

zaczyna ruch w prawo i popycha
objetos¢ oleju zgromadzona po

prawej stronie do wylotu (3).

9. Po osiagnieciu lewego kranca
suwu, srodkowy ttok umozliwia
powstanie nadcisnienia z prawej
strony gérnego ttoka. Ttok ten
zaczyna ruch w lewo, i popycha
objetos¢ oleju zgromadzona
po lewej stronie do wylotu (6).
Ten ruch sprowadza system
z powrotem do etapu 1 i cykl
rozpoczyna sie od nowa.

Systemy progresywne sa na ogot stosowane do urzadzen srednich i duzych wielkosci, smarowanych olejem lub
smarem, gdzie wymagane jest duze cisnienie do przemieszczania srodka smarowniczego. Sekwencja dziatania zostaje
zablokowana, gdy jeden z punktéw smarowania zapcha sie. Mozna to stwierdzi¢ wzrokowo lub automatycznie.

NTN. BN d



3- CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

> Automatyczne smarowanie dwuobwodowe (olejem lub smarem klasy 000 do 3 wg NLGI)

NTN. Sne

Opis systemu

System smarowania dwuobwodowego zawiera pompe,
ktéra zasila wiele wtryskiwaczy poprzez dwa oddzielne
obwody, ktére znajdujg sie pod cisnieniem naprzemiennie,
sterowane poprzez zawor przetgczajacy. Kiedy cisnienie w
pierwszym obwodzie osiggnie gérna wartos¢ progowa, zawor
przetaczajacy przetacza podawanie oleju pod cisnieniem
do obwodu drugiego, i tak dalej naprzemiennie. Dziatanie
systemu jest sterowane i nadzorowane przez sterownik.

Kazdy dwuobwodowy wiryskiwacz jest wyposazony
we wskaznik optyczny. W przeciwienstwie do systemu
progresywnego, zatkany wylot lub uszkodzony wtryskiwacz
nie spowodujg przerwania smarowania w pozostatych
punktach smarowania.

ZASTOSOWANIA: Zaletg systemu dwuobwodowego
jest jego zdolnos¢ do precyzyjnego dozowania srodka
smarowniczego na duze odlegtosci (cementownie, stalownie,
kopalnie, elektrownie, wielkie maszyny).

Opis systemu

Olej jest precyzyjnie dozowany przez impulsator
pneumatyczny. Olej jest wtryskiwany do komory mieszania
ze sprezonym powietrzem. Dlugos¢ weza miedzy tg komora
i wylotem jest wystarczajgca do wytworzenia ciggtego
przeptywu oleju. Kropelki oleju sg rozpylane z wylotu
weza bezposrednio na punkt smarowania, bez kontaktu
mechanicznego.

Czas cyklu i wielkos¢ dawki moga by¢ regulowane
odpowiednio do réznych warunkow.

ZASTOSOWANIA: System ten jest najbardziej odpowiedni
do smarowania tozysk pracujacych z duzg predkoscia, jak
wrzeciona obrabiarek. Moze réwniez by¢ wykorzystany do
smarowania matryc pras.



ZASTOSOWANIE

DZIALALNOSC

Ciagniki

ROZPY-
LONYM
OLEJEM

PROGRE-
SYWNE (OLEJ
LUB SMAR)

DWUO-
BWO-
DOWE

OBIEGOWE
(OLEJ)

OBJETOSCIOWE *

ROLNICTWO
Traktory

Produkcja zywnosci

PRZEMYStL
SPOZYwCZY Butelkowanie
Ciastkarnie
Kopalnie

KOPALNIE
| ROBOTY
PUBLICZNE

Cementownie

Maszyny budowlane

Maszyny pakujace

MASZYNY |

URZADZENIA Maszyny wydobywcze
Obrabiarki
Windy
DZwigi
T Schody ruchome
WEWNETRZNY
. Kolejki linowe
Przenosniki
tancuchy
Papiernie
PRZEMYSL
PAPIERNICZY )
Drukarnie

Silniki elektryczne

PSOIM\JFI,IIII Wentylatory
Pompy
Walcarki
METALURGIA Prasy
Piece

Przektadnie

SYSTEMY
NAPEDOWE

PR&DE%KG?IJA Turbiny wiatrowe

Sluzy
TRANSPORT
WODNY ZEgy
Okrety
Lokomotywy

Tabor kolejowy

KOLEJE

* Olej lub smar maks. klasy 00
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3- CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

A - PRODUKTY
PRODUKTY LUB’ SOLUTIONS DO SMAROWANIA OBJETOSCIOWEGO

POMPY IN’PULSE

ZALETY

Niezawodne i wydajne:

Pompa zebata o wydatku do 180 cm3/min. przy cisnieniu 30 baréow, wyposazona
w wysokowydajny silnik elektryczny o minimalnym zuzyciu energii.

Temperatura pracy: od -5°C do +60°C.

Kompletnie wyposazona:

Czujnik niskiego poziomu, manometr i wylgcznik cisnieniowy, 3-litrowy przezroczysty
zbiornik z tworzywa sztucznego. Programator wieloparametrowy z ekranem LCD (opcja).

KOLEKTORY ROZDZIELCZE

B ZALETY

- Praktyczne i lekkie:

./ Kolektor aluminiowy przeznaczony do szybkiego montazu. Wyposazony w
szybkoztagcza na kazdym wyjsciu. Standardowo dostarczany jest dodatkowy
korek do zamykania obwodu. Dostepne wersje: od 1 do 6 wyjsc.

WTRYSKIWACZE

ZALETY

Praktyczne:

Witryskiwacze dostarczane sa z szybkoztgczami.
Wkreca sie je w kolektor i podfacza do wezy.

Dostepne w wielkosciach wtryskiwanych objetosci: 0,03, 0,06, 0,1, 0,2, 0,31 0,5 cm?.

WEZE

ZALETY

Niezawodne i wydajne:
Weze z materiatu odpornego na dziatanie weglowodoréw, cisnienie robocze 30 bardw.

Praktyczne:
Dostepne w dwoch wielkosciach (przed i za wiryskiwaczem), odpowiednie do
szybkoztgczy na rozdzielaczach, kolektorach i wtryskiwaczach.

W przypadku innych opciji (typ ztaczy, ustugi instalatorskie, etc.) prosimy skontaktowac sie z nami.
UWAGA: dane techniczne pomp i akcesoriéw moga ulec zmianie.

Prosimy odwiedza¢ nasza strone internetowg www.ntn-snr.com, aby sprawdzi¢ najnowsze uaktualnienia, lub
skontaktowac sie z nami.

NTN. Sne




Wtrxskiwacz w punkcie smarowania

o

Przewaéd

Schemat systemu IN’'PULSE

@ Pompy Rozdzielacz
NAPIECIE / KONTROLA POZIOMU
CZESTOTLIWOSG* TYP STEROWANIA W ZBIORNIKU OZNACZENIE

Reczny LUBSO INPULSE 110V MAN 50 HZ

110V /50 Hz
Programowany LUBSO INPULSE 110V PROG 50 HZ

Tak 51

Reczny LUBSO INPULSE 230V MAN 50 HZ

230V /50 Hz *
Programowany LUBSO INPULSE 230V PROG 50 HZ

* Dostepne réwniez w wersji 60 Hz. Aby zamowi¢ wersje 60 Hz nalezy zmieni¢ kod produktu. Np. LUBSO INPULSE xxxV PROG 60 HZ)

@ Waz obwodu pierwotnego (do potaczenia miedzy pompa wyposazona w zfacze wylotowe %2 x 6 mm i tryskiwaczami)
SREDNICA OZNACZENIE (25M CROWN)
LUBSO HOSE 6MM 25M

(3 Kolektory (dostarczane z 2 szybkoztaczami, (@ Wiryskiwacze z wymuszonym
4,5 x 6 mm, i 1 korkiem) przeptywem (dostarczane z 1
< . szybkozigczem, 2 x 4 mm)
ILOSC WYJ$E OZNACZENIE e
OZNACZENIE »
1 LUBSO MANIFOLD 1 OUT
0.03 LUBSO INJECT 003
2 LUBSO MANIFOLD 2 OUT 0.06 LUBSO INJECT 006
0.1 LUBSO INJECT 010
& LUBSO MANIFOLD 3 OUT o 016 LUBSO INJECT 016
4 LUBSO MANIFOLD 4 OUT 0.2 LUBSO INJECT 020 52
0.3 LUBSO INJECT 030
5 LUBSO MANIFOLD 5 OUT 0.5 LUBSO INJECT 050
0.75 LUBSO INJECT 075
6 LUBSO MANIFOLD 6 OUT 1 LUBSO INJECT 100

Aby zredukowac ilos¢ wyjs¢, prosze stosowac zatgczone korki. Zamkniecie wyjscia, podwaja przepustowosc wyjscia sasiedniego.

@ Waz obwodu wtérnego (do potaczenia miedzy wtryskiwaczem i punktem smarowania)
SREDNICA OZNACZENIE (25M CROWN) D.T.
| 3x4mm | LUBSO HOSE 4MM 25M | 57 |

@ Ztacza w punkcie smarowania i akcesoria do mocowania weza

_ ILOSC /W
0 OPAKOWANIU epien Al >

Szybkozigcze, 1/8, do weza o $rednicy zewnetrznej 4 10 LUBSO PUSHIN CONNECTOR 1/8 x 4AMM

Haczyk mocujacy, 1 waz, fi 4 mm (1 wkret) 50 LUBSO HOOK 1 DIA 4
Haczyk mocujacy, 2 weze, fi 4 mm (1 wkret) 50 LUBSO HOOK 2 DIA 4
Haczyk mocujacy, 3 weze, fi 4 mm (1 wkret) 50 LUBSO HOOK 3 DIA 4

Haczyk mocujacy, 4 weze, fi 4 mm (2 wkrety) 50 LUBSO HOOK 4 DIA 4 58
Haczyk mocujacy, 1 waz, fi 6 mm (1 wkret) 50 LUBSO HOOK 1 DIA 6
Haczyk mocujacy, 2 weze, fi 6 mm (2 wkrety) 50 LUBSO HOOK 2 DIA 6
Haczyk mocujacy, 3 weze, fi 6 mm (2 wkrety) 50 LUBSO HOOK 3 DIA 6
Wkret samogwintujacy, M4 x 10 mm 100 LUBSO SCREW M4X10

NTN. Sne)




3- CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

B - PRODUKTY LUB’SOLUTIONS DO SYSTEMU SMAROWANIA PROGRESYWNEGO

_

POMPY MULTI’PULSE

ZALETY

Niezawodne i wydajne:

Wytwarzaja cisnienie 280 barow

Typ na prad staty (DC) o pojemnosci 4 litry, przeznaczony do urzadzen ruchomych i
pracy w trudnych warunkach srodowiskowych, jak np. maszyny budowlane.

Typ na prad przemienny (AC) o pojemnosci 5 litrow, przeznaczony do wielkich
instalacji przemystowych.

Kompletnie wyposazone:

Wersja z lub bez programatora wieloparametrowego. Elektroniczna kontrola
poziomu srodka smarowniczego, pracy pompy, rozdzielaczy i szczelnosci wezy
zasilajgcych. Rejestrowanie zdarzen z diagnostyka. Przezroczysty zbiornik z
tworzywa sztucznego.

ROZDZIELACZE

ZALETY

Praktyczne i wytrzymate:

Korpus ze stali ocynkowanej, wytrzymuje cisnienie do 300 baréw. Dostarczane
standardowo ze ztgczami na kazdym wyjsciu i z korkami do zaslepienia
nieuzywanych wyjsc.

Dostepne wersje: 6, 8, 101 12 wyjsé. Wskazniki i czujniki dostepne sg opcjonalnie.
Temperatura pracy: od -10 do + 70° C.

WSKAZNIKI DO ROZDZIELACZY SMX 08 | SMX 65

ZALETY
Wskazniki LUBSO, elektroniczne i optyczne, przeznaczone sg do sterowania
systemami progresywnymi, bez blokowania wyjs¢ rozdzielaczy.

ZALETY

Praktyczne i niezawodne:

Zbrojony waz wysokocisnieniowy z materiatu odpornego na weglowodory. Waz
nalezy ucig¢ na zadang dtugosc¢ i obcisng¢ na koricach dwa ztacza.

W przypadku innych opcji (typ ztaczy, ustugi instalatorskie, etc.) prosimy skontaktowac sie z nami.

UWAGA: dane techniczne pomp i akcesoriéw moga ulec zmianie.
Prosimy odwiedza¢ nasza strone internetowg www.ntn-snr.com, aby sprawdzi¢ najnowsze uaktualnienia, lub

skontaktowac sie z nami.

h NTN. BnR.



@ Pompy

TYP STERO-
ZASILANIE WANIA
Reczne
12 VDC
Programo-
wane
Reczne
24 VDC
Programo-
wane
Reczne
110 /230 VAC
50Hz * Programo-
wane

MONITORING

POZIOMU SMARU OZNACZENIE
W ZBIORNIKU

LUBSO MULTIPULSE
DC 12V MAN

LUBSO MULTIPULSE
DC 12V PROG

LUBSO MULTIPULSE
DC 24V MAN

LUBSO MULTIPULSE
DC 24V PROG

LUBSO MULTIPULSE
AC 110/230V MAN 50HZ

LUBSO MULTIPULSE
AC 110/230V PROG 50HZ

53

Tak

54

* Dostepne rowniez w wersji 60 Hz. Aby zamowi¢ wersje 60 Hz nalezy zmienic¢ kod
produktu. Np. LUBSO MULTIPULSE AC 110/230V MAN 60HZ)

@ Standardowy waz wysokocisnieniowy (do potaczen miedzy pompa,
rozdzielaczami, punktami smarowania i ztaczami)

ILOSC / NA OZNACZENIE
OPAKOWANIE (COURONNE DE 25 M)

Waz wysokociénieniowy, o5 m LUBSO HOSE
fi 8.3 x 6mm HP 8MM 25M
Kotnierz i ztagczka nyplowa prosta, LUBSO COLLAR & INSERT 57
dtugos$¢ 38 mm, fi 6 mm ST L38XD6 Schemat i lista czesci
. . 10 )
Kotnierz i kolanko nyplowe 90°, LUBSO COLLAR & INSERT systemu MULTI’PULSE
dtugos¢ 38 mm, fi 6 mm 90D L38XD6

@ Rozdzielacz (jednakowy przeptyw na wszystkich wyjsciach) i wskaznik potozenia ttoka

Rozdzielacz: 1 do 6 wyjs¢ *

LUBSO DISTRIBUTOR 6 OUT

Rozdzielacz: 7 do 8 wyjsé *

LUBSO DISTRIBUTOR 8 OUT

Rozdzielacz: 9 do 10 wyjs¢ *

LUBSO DISTRIBUTOR 10 OUT

Rozdzielacz: 11 do 12 wyjs¢ *

55
LUBSO DISTRIBUTOR 12 OUT

Wskaznik optyczny

LUBSO VISUAL INDICATOR

Wskaznik elektryczny

LUBSO ELECT INDICATOR

@ Ztacza w punkcie smarowania i akcesoria do mocowania weza

ILOSC / NA
OPAKOWANIE = .

Ztacze 1/8” (do gtadkiej koricowki, fi 6) 10 LUBSO CONNECTOR 1/8 x 6MM
Whkret samogwintujacy, M4 x 10 mm 100 LUBSO SCREW M4X10
Haczyk mocujacy, 1 waz, fi 8 mm (1 wkret) 50 LUBSO HOOK 1 DIA 8
Haczyk mocujacy, 2 weze, fi 8 mm (2 wkrety) 50 LUBSO HOOK 2 DIA 8 %
Haczyk mocujacy, 3 weze, fi 8 mm (2 wkrety) 50 LUBSO HOOK 3 DIA 8
Korki do rozdzielacza 10 LUBSO PLUG DISTRIBUTOR

Wersije reczne i programowane urzadzen LUBSO MULTIPULSE dostarczane sa standardowo z jedng pompa.
Mozna dodac jedna lub dwie pompy w celu zwiekszenia dwa lub trzy razy ilosci podawanego smaru lub utworzenia
trzech niezaleznych obwodéw smarowania. Aby uzyskac szczegotowe informacje prosimy skontaktowac sie z nami.

OZNACZENIE D

Pompa Multipulse o statym przeptywie, 12/24 VDC LUBSO PUMPING ELEMENT DC
53
Pompa Multipulse o regulowanym przeptywie, 12/24 VDC LUBSO PUMPING ELEMENT DC ADJUSTABLE
Pompa Multipulse o statym przeptywie, 110/230 VAC LUBSO PUMPING ELEMENT AC 54

NTN. Sne)




3-CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

ZESTAW DO MONTAZU ROZDZIELACZA BEZPOSREDNIO NA POMPIE MUL-
TI’'PULSE AC 110/230 V

Zestaw zawiera sztywny, wygiety przewod, 2 wkrety mocujace, i umozliwia zamontowanie dowolnego dystrybutora
LUBSO DISTRIBUTOR (6 do 12 wyj$¢) bezposrednio pod podstawa pompy MULTI’PULSE AC 110/230 V. Pozwala to
zaoszczedzi¢ miejsca w instalacjach kompaktowych.

:.:““-ﬂ )
v
OPIS KOD PRODUKTU D.T.
Zestaw do montazu rozdzielacza na pompie MULTI’PULSE AC 110/230V LUBSO MULTIPULSE AC FIXING KIT 55

C - PRODUKTY LUB’SOLUTIONS DO SMAROWANIA WIELOOBWODOWEGO

POMPY MULTI’PULSE AC | DC

Pompy MULTI’PULSE umozliwiaja budowe instalacji z kilkoma réwnolegtymi
przewodami, gdzie kazdy przewdd podtgczony jest do pompy.

Umozliwia to podawanie smaru do kilku duzych maszyn lub proceséw przemystowych
z wieloma punktami smarowania o roznych przeptywach smaru.

D - PRODUKTY LUB’SOLUTIONS DO SMAROWANIA DWUOBWODOWEGO
POMPY DUO’PULSE

ZALETY

Moc i bardzo duza wydajnosé:

Ta wydajna pompa moze dystrybuowaé¢ do 50 cm3 smaru lub oleju na minute pod cisnieniem 400 baréw. Pompa ta
W potaczeniu z zaworem przetagczajgcym, nadaje sie do bardzo duzych instalacji przemystowych z wieloma punktami
smarowania.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat systemow dwuobwodowych (projekt, wykonanie,
wdrozenie), prosimy skontaktowac sie z nami. Oferta LUB’SOLUTIONS proponuje

rézne warianty pomp do systemoéw dwuobwodowych (wielkos¢ zbiornika, typ zaworu
przetaczajacego, etc.)




Srm ]

POMPY AIR’PULSE

ZALETY

Niezawodne i proste:
Modutowa, kompaktowa konstrukcja. Wymagana jest jedna prosta regulacja na
wyjscie. Sterowanie cyklem programowane lub zdalne. Zintegrowany dozoér z
uproszczonym interfejsem.

Ekonomiczne i czyste:

Taki rodzaj wtryskiwania zmniejsza zuzycie srodka smarowniczego, zapobiega
koniecznosci recyklingu traconego oleju oraz problemom $rodowiskowym
spowodowanym przez stosowanie mgty olejowe;.

UWAGA: dane techniczne pomp i akcesoriéw moga ulec zmianie.
Prosimy odwiedza¢ nasza strone internetowg www.ntn-snr.com, aby sprawdzi¢ najnowsze uaktualnienia, lub

skontaktowac sie z nami.

ILOSC
WYJSE ZASILANIE OZNACZENIE

1 LUBSO AIRPULSE 24V 1 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 2 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 3 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 4 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 5 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 6 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 7 JET
LUBSO AIRPULSE 24V 8 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 1 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 2 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 3 JET
oVAC LUBSO AIRPULSE 110V 4 JET
50/60 HZ LUBSO AIRPULSE 110V 5 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 6 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 7 JET
LUBSO AIRPULSE 110V 8 JET

24 VDC

O IN|oOo|loa ||l IN

56

—_

O |IN|Jo|lo|l~|]WOW|N

UWAGA:

Podtaczenie elektryczne: pompy AIR’PULSE dostarczane sa z
7-stykowym ztaczem cylindrycznym. Na Zzadanie dostgpne jest
odpowiednie gniazdo z 2 metrowym przewodem:

LUBSO AIR’PULSE PLUG & CABLE 2M

Przewdd do podtaczenia pompy AIR’PULSE
- zasilanie
- alarmy (poziom niski i wysoki, etc.)

Wszystkie systemy AIR’PULSE dostarczane sg zmontowane i gotowe do
zainstalowania. Kazde wyjscie zawiera jedng mikro-pompe i 2 metry przewodu.




3-CENTRALNE SYSTEMY
SMAROWANIA

F - SYSTEMY SMAROWANIA OBIEGOWEGO

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat systeméw smarowania obiegowego (projekt, wykonanie, wdrozenie), prosimy
skontaktowac sie z nami.

G - PRODUKTY DO KONTROLI PRZEPLYWU | AKCESORIA

STEROWNIK PRZEPLYWU OLEJU

ZALETY

Niezawodny i prosty:
Modutowa, kompaktowa konstrukcja. Okienko do kontroli wzrokowej. Interfejs 4 -20 mA.

Uniwersalne zastosowanie:

Moze by¢ stosowany do lepkosci ponizej 1000 cSt.
Zakres temperatury pracy: od - 20° do 60° C
Regulacja przeptywu reczna lub zdalna

Oprocz miernikow przeptywu, LUB’ SOLUTIONS proponuje wszystkie akcesoria potrzebne do wykonania centralnych
systemow smarowania: wytaczniki cisnieniowe, termometry, filtry, wymienniki ciepta, etc. Duza réznorodnosc tych
komponentoéw uniemozliwia przedstawienie ich wszystkich w tym katalogu. Aby uzyskac¢ wiecej szczegotowych
informacji prosimy skontaktowac sie z nami.

UWAGA: dane techniczne pomp i akcesoriow moga ulec zmianie.

Prosimy odwiedza¢ nasza strone internetowg www.ntn-snr.com, aby sprawdzi¢ najnowsze uaktualnienia, Ilub
skontaktowac sie z nami.

NTN. Sne
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SMAROWANIA

4¢1 - PRODUKTY | ICH ZAMIENNIKI

UWAGA: Niniejsze informacje majg charakter orientacyjny. Bardzo duzy zakres danych technicznych dla kazdego

4-TEORIA | METODOLOGIA

urzadzenia uniemozliwia zaproponowanie scistych odpowiednikéw wyrobow, lecz tylko odpowiedniki przyblizone.

POMPY

T

LUB’ SOLUTIONS

SUREFIRE BIJUR
GMK TECHNOSYSTEMS ,
MKU2 VOGEL (SKF) 11”5‘ /Z;JOL\S/EC Strona 34
SMART DROPSA
EA TRONIC BEKA
MULTIPORT BIJUR
QsL LINCOLN
MODEL P203 LINCOLN
MODEL P233 LINCOLN
EP1 BEKA ,
PICO BEKA MLJAIg-I&PgéSE Strona 36
BEé\éo Vgggrzﬁ . Sprawdzic ilogé i
,f °c
FKGM BEKA przeptyw wy|sc
BM B BIJUR
KFA VOGEL SKF
FZA BIJUR
BP S BIJUR
MULTILUBE VOGEL SKF DUO’PULSE Strona 38
MULTIFLEX VOGEL SKF
ZPU LINCOLN
VECTOLUB VOGEL (SKF)
VIP 4 AIR DROPSA AIR'PULSE Strona 39
GLS TECHNOSYSTEMS

ROZDZIELACZE | WTRYSKIWACZE

MONOFLEX
342 ;343 ; 345 VOGEL SKF
351 4355
391 4393
LUBSO INJECT Strona 34
33V DROPSA
ZEM BIJUR
SKD ou SKN TECHNOSYSTEMS
VPBM/VPBG VOGEL SKF
VPKM/N/PMG LINCOLN
DPX TECHNOSYSTEMS Sprawdzic ilosc i
LUBSO DISTRIBUTOR Strona 36 przeptyw wyjs¢
MXF BEKA
SMP DROPSA
PV-B BIJUR
DM BIJUR
VSG, VSL, VSKH, LUBSO DUOPULSE
VSKV, DU1, MP2, LINCOLN FEEDER BLOCK
EM-U2 Strona 38
DUOFLEX 546 VOGEL SKF
LUBSO DISTRIBUTOR DUO
BK ;BH ;BM TECHNOSYSTEMS

NTN BnE
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(tel. +334 5065 3000, Internet: www.expertsandtools.com) lub poprzez dystrybutora lub p
Polsce.

4¢2.1 - POMOC W ZDEFINIOWANIU WYMAGAN

Nasi inzynierowie pomoga Paristwu dobra¢ optymalna technologie smarowania dla konkretnych zastosowan z
uwzglednieniem ich srodowiska pracy oraz zaprojektowac najbardziej wydajny system smarowania dla konkretnej maszyny.

Ponadto, wspétpraca z firma NTN-SNR podczas projektowania maszyny przynosi znaczne korzysci - jednoczesne
projektowanie tozysk i ich systemu smarowania zapewni najwyzsza niezawodnos¢ i optymalng prace Paristwa maszyn
przy zoptymalizowanych kosztach.
Modyfikacja istniejacych urzadzen.
Pomozemy Panstwu w wyposazeniu starszych maszyn zbudowanych bez systemu centralnego smarowania lub w

modyfikaciji istniejacych, przestarzatych systeméw. Eksperci LUB’SOLUTIONS moga okresli¢ najblizszy lub najbardziej
odpowiedni rownowazny system dla Panistwa urzadzen.

4.2.2 - PROJEKTOWANIE | WYKONANIE SYSTEMOW ,,NA MIARE”

Na podstawie specyfikacji sporzadzonej przez klienta projektanci firmy NTN-SNR wykonuja na indywidualne zamowienie
ustugi techniczne i handlowe plus dokumentacije techniczng (schematy blokowe, lista czesci, etc.).
Po zaaprobowaniu naszych propozycji, firma NTN-SNR wykona zaprojektowany ,na miare” system smarowania.

4.2.3 - INSTALOWANIE SYSTEMOW SMAROWANIA W FIRMIE KLIENTA

Technicy firmy NTN-SNR sa do Panstwa dyspozyciji, aby zainstalowaé na Panstwa maszynach przemystowe systemy
smarowania, przez nas zaprojektowane.

4.2.4 - SERWIS POSPRZEDAZNY

Nawet po zakonczeniu okresu gwarancji firma NTN-SNR oferuje serwisowanie i konserwacje przemystowych systemoéw
smarowania. Oferujemy rowniez te ustugi dla systeméw smarowania zaprojektowanych przez inne firmy.

NTN. Sne.




4-TEORIA | METODOLOGIA
SMAROWANIA

4¢3 - NARZEDZIA DO OBLICZANIA POTRZEB SMAROWANIA

DOBOR LEPKOSCI SRODKOW SMAROWNICZYCH (OLEJ LUB SMAR)

n'lPredKOsé(N)obr/mm—» 5%? S 69 &P §§§P§ S
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e Okresli¢ srednig srednice tozyska (A) = (Sred. wewnetrzna + sred. zewnetrzna)/2.
e Znalez¢ przeciecie sie tej srednicy z linia predkosci obrotowej fozyska, zaznaczy¢ punkt B na wykresie.

e Znalez¢ punkt C na przecieciu poziomej linii poprowadzone z punktu B i pionowej linii poprowadzonej przez graniczng
wartos¢ dobrego smarowania dla danego typu tozyska.

e Okresli¢ wartos¢ ukosnej linii przechodzacej przez punkt C (60, w tym przypadku).
» Nastepnie obliczy¢ lepkos¢ dobieranego oleju na podstawie temperatury pracy tozyska.

Zaleznos¢ lepkosc / temperatura dla olei mineralnych o wspétczynniku lepkosci 90°
Lepkos¢ kinematyczna V3000

‘ C DS [ (S (S [ I S S S S z q a a Yy q 3
tiomes B T =0 Zaznaczy¢ na osi pionowej warto$¢ obliczonej
N ‘
\\\u;;\

bazowej lepkosci.
300
200

-“\ 4 ‘\ Znalez¢ punkt przeciecia dla tej wartosci i
100 N \5 7> DA temperatury pracy tozyska.

3
V=60 EHE““:’@OZ Ea;\‘llll

Szukana lepkos¢ jest wartoscig ukosnej linii
----‘\%\L-L‘\\ Lepkose 50 przechodzacej przez ten punkt przeciecia.

RS N . ot
(W tym przypadku jest to przyblizeniu SAE 50,
-lllliiﬁtﬁ\.h\ tzn. VG 500).
: - ENANAN ‘n-=
5 NN Q
4 ---L ™ “Q
3 --.-.-..llll‘~\§
[ [ ]

-20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130140
T Temperatura pracy (°C)
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DOZA POCZATKOWA | DOZOWANIE DODAWANIA SRODKA SMAROWNI

 SMAROWANIE OLEJEM (MINIMALNA ILOSC)

Minimalny przeptyw oleju (w cm3/mm)

300

200

100

50
40

30

20

o

o CZESTOTLIWOSC SMAROWANIA
Czestotliwos¢ bazowa w godzinach

100000
70000

50000
40000

30000 “vk
20000 E!‘!

005 01 015 02 025 03 035 04 045 05 055 06 065 07 075 08 08 09 09 1

0,38

e SMAROWANIE SMARE M (DOZOW,
Nadmiar smaru prowadzi do przegrzewania tozyska.
Smar musi wypetnia¢ od 20 do 30% wolnej przestrzeni
wewnatrz tozyska.

Wzér do obliczania wymaganej masy smaru:

G =0,005D.B

G = Gramy (lub cm?®)
D = Zewnetrzna sSrednica tozyska w mm
B = Szerokosc¢ fozyska w mm

Wyijatki:

e [los¢ smaru mozna zwigkszy¢ o 20% w przypadku
fozysk wyposazonych w otwér do odprowadzania
smaru.

e Fozyska pracujgce z bardzo matymi predkosciami
mozna napetnia¢ catkowicie.

— -.kozyska
kulkowe

— -.kozyska
walcowe

.. kozyska
stozkowe

— -.kozyska
barytkowe

Predkos$¢ robocza
Predkos¢é maksymalna

Bazowa czestotliwos$é smarowania (Fb) zalezy od typu tozyska i stosunku predkosci roboczej do predkosci maksymalnej

podanej w danych technicznych tozyska.

NTN B4 d



4-TEORIA | METODOLOGIA
SMAROWANIA

Taka bazowa czestotliwos¢é musi by¢ skorygowana przez nastepujace wspotczynniki uwzgledniajace specyficzne
warunki srodowiska pracy urzadzenia (pyt, wilgotnos¢, wstrzasy, drgania, o$ pionowa, temperatura pracy, etc.) wedtug
wzoru: Fc=Fb.Te.Ta. Tt

. U Dla smaru Dla smaru wysoko-

Wilgotnosé Drgania Poziom

Kondensacja 0§ pionowa standardowego temperaturowego
Wspétczynniki Te Ta Tt Tt
Sredni 0,7a0,9 0,7a0,9 75°C 0,7a0,9 -
Silny 0,4a0,7 0,4a0,7 75°Ca85°C 0,4a0,7 0,7a0,9
Bardzo silny 0,1a04 0,1a04 85°Ca125°C 0,1a04 0,4a0,7

- - 130°Ca 170 °C - 0,1a04

Przyktad: tozysko 22 212EA, smarowane standardowym smarem, predkos$¢ robocza 1500 obr/min. w Srodowisku
zapylonym, w temp. 90°C, bez innych ograniczen roboczych:
22212 = kozysko barytkowe

Maks. predkos¢ = 3900 tr/mn

Predkos¢ pracy = 1500 tr/mn

Te=0,5::-- » Zapylenie

Ta=0,9:---- » Normalne
Vpracy= 1500tr/mn 1500 ’ .
= = » Czestotliwosé bazowa Fb = 2300 H Tt=03: »90°C

Vmaks= 3900 t/mn 3900

e MASA WYMIENIANEGO SMARU

Taka skorygowana czestotliwosc stuzy

do okreslenia masy dodawanego

smaru, w zaleznosci od:

e szerokosci tozyska B,

e Srednicy zewnetrznej D,

e wspotczynnika ¢ odczytanego z
wykresu ponizej, wedtug wzoru
P=DxBxc

Skorygowana czestotliwosé w godzinach
10000
7000

5000
4000
3000

2000 l

1000 I

700

500
400

300

310

Przykiad:
tozysko 22 121 (tozysko
I wateczkowe)
Wspétezynnike P = masa smaru
J Nalezy dodawac okoto 9 gramoéw,
co kazde 310 godzin pracy

0,001 0,0015 0,002 0,0025 0,003 0,0035 0,004 0,0045 0,00!

Pierwsze przyblizenie daje nastepujace wartosci:

PARAMETRY REGULACJ PRZEPLYWU

2 - Czestotliwosé smarowania recznego an - Czestotliwosé napetniania
Srednica watu < llos¢ na dzier q .
(1 suw pompy = 1cm?) smarownicy automatycznej

100 do 120 mm 4 suwy pompy na dzien 3do4cm? 1 miesigc

80 do 100 mm 2 suwy pompy na dzien 2cm?® 2 miesiace
65 do 80 mm 8 do 10 suwéw pompy na tydzien 1,5 cm?® 3 miesiace
50 do 65 mm 8 do 10 suwéw pompy co 15 dni 0,7 cm?® 6 miesigce

<50 mm 8 do 10 suwoéw pompy na miesiac 0,3 cm?® 12 miesiagce

NTN Bne.
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T op I PRODUKTOW

DANE TECHNICZNE

Oznaczenie: LUB GREASE GUN > P 16

Smarownica reczna na wktady o pojemnosci 400gr lub napetniania bezposrednio smarem, z zaworem spustowym i
napetniania. Smarownica jest kompatybilna ze standardowymi wktadami, a zwtaszcza wktadami ze smarem NTN-SNR LUB.

e materiat: sztywna blacha stalowa

* masa: 1 130 g z przewodem sztywnym i dysza

e stal, 150 mm

e stalowa dysza typu hydraulicznego, 3 szczeki, ze sptaszczeniem (gwint 10x100).

500 cm® 0,80 cm?® 180 baréw 360 barow

¢ Akcesoria dostarczane razem ze smarownica reczna: ztgcze ze stali ocynkowanej, chromianowanej (Qwint M10 x 100), dwie
dysze z tworzywa sztucznego ze standardowym gwintem.

SMAROWNICA AUTOMATYCZNA JEDNOPUNKTOWA BOOSTER

LUBER ECO (NAZWA SMARU) > P18

Maksymalna dopuszczalna odlegtos¢ miedzy smarownica i Olej 1500 mm i $rednica wewnetrzna 4 mm

punktem smarowania Smar 300 mm i Srednica wewnetrzna 6 mm*
Certyfikat samoistnego bezpieczenstwa 12G clICT6 X

12D ¢ T80°C X

IM2c X

Zalecana temperatura przechowywania 20°C

DMaksymalny czas przechowywania i data waznosci Maks. 2 lata przechowywania (smar)
+ 1 rok pracy

Masa (ze srodkiem smarowniczym) Okoto 260 g (wiacznie z aktywatorem 10 g)

*1000 mm z min. Srednica wewnetrzna
10 mm. Maksymalna dtugosc
obwodu smarowania zalezy od tem-
peratury otoczenia, typu smaru i @

przeciwcisnienia wytwarzanego przez
smarowane urzgadzenie.

12 miesiacy

0°C/ 32°F 4

& +10°C / 50°F 2

W +20°C / 68°F 1
! ! +30°C / 86°F 0,8
Czas podawania smaru dla ECO Booster w temp. 20°C +40°C /104°F 0,6

Regulacja przeptywu w temp. 20°C (smar)

Praeplyw/ Atywatoriesigee) | ] s | & | 2
4,0 1,3 0.7 0.3

Srodek smarowniczy / dzieri (cm?)
Srodek smarowniczy / tydzien (cm?) 28 9,3 4,7
Suwy pompy /dzien 5 1,5 0.5

Suwy pompy / tydzien 35 11a12 5a6 8

1 suw smarownicy recznej podaje: 0,8 cm3/ przesuniecie ttoka.

2,3

NTN BnE



LUBER SMART (NAZWA SMARU) > P 20

Kompletny zestaw (panel sterowania + zbiornik na smar z ogniwami gazowymi i bateriami + plastikowa pokrywa)

LUBER SMART REFILL (NAZWA SMARU) > P21

Zbiornik na smar z ogniwami gazowymi i bateriami + plastikowa pokrywa

Regulowany od 1 do 12 miesiecy (cate miesigce)

Ogniwa generujace gaz, z elektroniczng kompensacja
Naped

temperatury
Maksymalna dopuszczalna odlegtos¢ miedzy smarownica i Olej 1500 mm i $rednica wewnetrzna 4 mm
punktem smarowania Smar 300 mm i Srednica wewnetrzna 6 mm*

112G Ex ia lIC T6
Certyfikat samoistnego bezpieczenstwa Il 2D Ex iaD 21 T80°C
I M1 Exial

Stopien ochrony IP 65
Zalecana temperatura przechowywania 20°C

Maks. 2 lata przechowywanla (smar)
+ 1 rok pracy *

Masa (ze srodkiem smarowniczym) Okoto 280 g wtacznie z zespotem elektroniki: 40 g)

*1000 mm z min. $rednica wewnetrzng przewodu 10 mm.

Maksymalna dtugosc linii smarowania zalezy od temperatury otoczenia, typu smaru i przeciwcisnienia wytwarzanego przez
smarowane urzadzenie.

** Ograniczenia te nie dotycza elektronicznego panelu sterowania wielokrotnego uzytku.

Regulacja przeptywu
Przeptyw /regulacja (miesigc)

Ustawienia dla
miesiecy

Srodek

smarowniczy /

dzien (cm?)

Srodek

smarowniczy / 30,3
tydzien (cm?®)

15,2

5 2 1.5 1

a a a a 1 <1 0.5

6 3 2 1.5
Suwy 36 18 12 9 7 6 5 4 B
pompy / a a a a a a a a 4,5 a
tydzien 38 20 14 10 8 7 6 ) 4

1 suw pompy pistoletu do smaru podaje: 0,8 cm3/ przesuniecie ttoka

NTN BnE
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LUBER DRIVE KIT (POJEMNOSC, NAZWA SRODKA SMAROWNICZEGO) > P 22

Kompletny zestaw (silnik + zbiornik na smar 120 lub 250 cm3 + pakiet baterii + wzmocniona podstawa + 4 adaptery)

LUBER DRIVE REFILL (POJEMNOSC, NAZWA SRODKA SMAROWNICZEGO) > P23

Zbiornik na smar 120 lub 250 cm3 + pakiet baterii

Maksymalna dopuszczalna odlegtos¢é miedzy smarownica i Olej 5 metry z srednica wewnetrzng przewodu 4 mm
punktem smarowania Smar 3 metry z sSrednica wewnetrzng przewodu 6 mm

Prawidtowa praca, gotowy, pusty, awaria
Zalecana temperatura przechowywania 20°C

Maksymalny czas przechowywania 3 lata*

Pakiet baterii 3x1,5VAA

Adapter G1/4 - G1/8 Adapter G1/4 - M6
Adapter G1/4-M8 X1  Adapter G1/4-M10 X 1

Masa (ze srodkiem smarowniczym) DRIVE BOOSTER 120 Okoto 5009
DRIVE BOOSTER 250 Okofo 650g

* maksymalny czas przechowywania do 2 lat od daty produkcji podanej na tabliczce zbiornika smaru.
Wktad ze smarem i pakiet baterii moga by¢ uzywane przez 12 miesiecy, jesli zostang uruchomione w ciggu 2 lat od daty produkcji.

Adaptery dostarczane w zestawie

Naped Zbiornik ze $rodkiem smarowniczym

7

T Pojemnosé Srednica Dtugosé catkowita
yp (cm?d) D (mm) L (mm)

R1/4
REFILL 120 120 71 165
REFILL 250 250 71 215

Regulacja przeptywu LUBER DRIVE 120 LUBER DRIVE 250

0:3 8.3 2.8 0.7

3
Srodek smarowniczy / dzien ( cm?) 4 1.3 0.7 1.4

Srodek smarowniczy / tydzier (cm?) 28 9.3 4.7 2.3 58.3 19.4 9.7 4.9

Suwy pompy / dzien 5 1.5 1 0.5 10 G5 2 1
. 11a 72 a 24 3 12a

Suwy pompy / tydzien B5) 12 6 B 74 26 13 6

1 suw pompy pistoletu do smaru podaje: 0,8 cm3/ przesuniecie ttoka

NTN EnE




LUBSO INPULSE (110 LUB 230) V 50 OU 60 HZ (RECZ. LUB PROG) > P 34

Pompa dozujaca z czujnikiem poziomu i wytacznikiem ci$nieniowym przeznaczona do wspoétpracy z wiryskiwaczami LUBSO
INJECTOR wkreconymi w kolektory LUBSO MANIFOLD.

Typ RECZNY jest sterowany przez zewnetrzny sterownik PLC.
Typ AUTOMATYCZNY jest sterowany przez wewnetrzny, wbudowany sterownik.

Gtéwne komponenty:
Przezroczysty zbiornik z tworzywa, elektryczna pompa zebata, czujnik poziomu (NO = normalnie otwarty, gdy zbiornik jest
pusty), manometr, wytacznik cisnieniowy (NO = normalnie otwarty) i interfejs uzytkownika.

odek smarownic. Olej mineralny

Wilgotnos¢ wzgledna max 90 %
<008 @

110V /50 Hz 110V/ 60 Hz 230V/ 50 Hz 230V/ 60 Hz
162W 155W 150W 148W
R R -
2900 3500 2900 3500

10 do 120 sekund w krokach 10 sekundowych

(2NN [T ELTERRWMESTTE (EL -0 4 znaki alfanumeryczne

BN 5

Kontrola cyklu i poziomu oleju

Licznik cyklu

Stan czuwania (cykl i przerwa)
Szybkoztgcze (1/4 x 6 mm) na wyjsciu

Inne dostepne funkcje

NTN BnE
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KOLEKTOR LUBSO MANIFOLD (ILOSC WYJSC) > P35

Kolektor rozdzielczy w kilku wielkosciach

A
40 20 21 | ‘
i i
82 62 44 ‘
) B . O
103 83 58

124 104 68 Dj m !
|
145 125 80 i

1/8"BSP

WTRYSKIWACZE LUBSO INJECT (OBJETOSC WTRYSKIWANA) > P35

Dostepne objetosci wtryskiwania (w cm?) : 0.03, 0.06, 0.1, 0.2, 0.3, 0.5, 0.75, 1

Pojemnosé Objetosc wtryskiwana
Dane techniczne 0.03 do 0.16 cm?® 0.20do 1 cm®

Cisnienie minimalne 12 baréw (175 psi)

Cisnienie maksymalne 50 bardéw (725 psi)

Cisnienie maksymalne w punkcie wtrysku (psi) 4 baréw (58) 2.5 barow (36)

) Lepkos¢é oleju 32 do 200 cSt
Srodek smarowniczy
NLGI 0 Nie nadaje sie do smaru

Olej 32 do250 cSt 10

Minimalny czas

wirysku (sekundy)* Olej 260 do 1000 cSt 200

Smaru NLGI 0 200 Nie nadaje sie do smaru

* Czas wtrysku zmienia sie w zaleznosci od objetosci wiryskiwaczy zamontowanych na jednym kolektorze.

L: 0,03 do 0,5 cmé=60 mm
0,75do1cm?® =74 mm

NTN. Sn
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ZESPOL POMPUJACY LUBSO MULTIPULSE DC (12 LUB 24 V) (RECZ. / PROG.) > P 37

Pompa elektryczna ze zintegrowanym zbiornikiem i ttokiem pompujacym napedzanym przez wat krzywkowy, przeznaczona
do wspodtpracy z rozdzielaczami LUBSO DISTRIBUTOR

Typ RECZNY jest sterowany przez zewnetrzny sterownik PLC.
Typ AUTOMATYCZNY jest sterowany przez wewnetrzny, wbudowany sterownik.

Gtéwne komponenty:
Przezroczysty zbiornik z tworzywa, czujnik poziomu (NO = normalnie otwarty, gdy zbiornik jest pusty), manometr.

odek smarown Olej mineralny lub smar

Maks. lepkosc oleju 40 cSt max
Smar maks. klasy 2 wg NLGI

- 35°C od 70°C
-31°F od 158°F

IP65
<70DB (A)

Parametry srodka smarowniczego

Zakres temperatury pracy

Stopien ochrony

A
e
o
<
<3
S
<

Poziom hatasu, ciagly

Napiecie 12V 24\
Prad znamionowy bez obciazenia 0.8A 04A
Prad znamionowy z obcigzeniem 22A 1.1A

Wydatek pompy* 0.12 cm?® / obrét
Predkos¢ (obr/min.)
Cisnienie maksymalne 280 baréw (3830 psi)
4 kg (8.82 Ib)

25 baréw (367.5 psi)
18 baréw (264.6 psi)

Pionowa

Pojemnos¢ zbiornika
Prég uruchomienia obejscia

Nastawa wylacznika cisnieniowego

—
(¢,

Pozycja zbiornika
Kierunek obrotéw watu krzywkowego [RIAE]

0 do 16 minut

30 minut do 8 godzin
6 Kg

Programowanie cyklu pracy

Programowanie cyklu przerwy

152

130
M8/ gtebokosc 8 dla
| | zbiornika 8 kg

Kazdy zespdt pompujacy dostarczany jest z jednag

pompa. Do zespotu mozna dodac¢ jedna lub dwie

107

pompy, aby zwiekszy¢ przeptyw lub utworzy¢ 1

255
230

lub 2 dodatkowe niezalezne obwody uzywajace

200

tego samego zespotu pompujacego. Aby uzyskac

32
s
9|

wiecej informacji, prosimy skontaktowac sie z nami.

LUBSO PUMPING ELEMENT DC AJUSTABLE

143

: ! 325
A
Widok z g&
LUBSO PUMPING ELEMENT DC o3 gory

Pompa o statym wydatku 12/24 V, 0,12 cm?/skok

Zawér bezpieczenstwa SO“pap? de Pompa o regulowanym wydatku:
ustawiony na surpression
280 baréw u\_) réglé a 280 bar 0,04 - 0,12cm3 /skok
x
.4 P—
= o5
oo
=17 o=l e -
o
) o
- SW 24 o
s BN 00 1 2 3 r 5 6 Kik
= 66 R A A
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ZESPOL POMPUJACY LUBSO MULTIPULSE AC 110/230V (50 LUB 60 HZ) RECZ > P 37

Pompa elektryczna ze zintegrowanym zbiornikiem i ttokiem pompujacym napedzanym przez wat krzywkowy, przeznaczona
do wspotpracy z rozdzielaczami LUBSO DISTRIBUTOR.

Typ RECZNY jest sterowany przez zewnetrzny sterownik PLC.

Gtéwne komponenty:
Przezroczysty zbiornik z tworzywa, czujnik poziomu (NO = normalnie otwarty, gdy zbiornik jest pusty).

‘ |

Kompatybilny sSrodek smarowniczy Smar klasy 2 wg NLGI
Zakres temperatury pracy Od -25°C do + 80°C
Stopien ochrony IP 65

Poziom hatasu, ciagly <70dB (A

Napiecie / Czestotliwosé 110V /50 Hz 110V /60 Hz 230V /50 Hz 230V /60 Hz

Prad znamionowy bez obcigzenia 02A 0.1A
Prad znamionowy z obcigzeniem 0.3A 0.2A
Znamionowy wydatek pompy 2,8 cm?/ min

Obr /min 20

llos¢ wyjsé (pompa) 1 (standardowo) do 3

Cisnienie maksymalne 280 barow (4 060 psi)

Prog wiaczenia obejscia (zabezpieczenie) [ReZONET o1

5 litrow

Sygnatem zewnetrznym: przetacznik, sterownik PLC, etc.

w lewo (zaznaczony na pompie)

<70dB (A

7 Kg (15.43 Ib)

W przypadku smarowania olejem prosimy skontaktowac sie z nami

Pionowa
Zaciski automatyczne
: Zaciski do do podtaczenia
'] | | | poditaczenia zasilania  zasilania i kontroli
77777777 e —————— i kontroli poziomu poziomu
,,,,,,,,,,,,, et L
ALTIIIIIIIIIIL
|
- ] 5|
frey =5 L r
v I
YR §
5 ’
§ - " —

e Kazdy zespot pompujacy dostarczany jest z jedna pompa. Do zespotu mozna dodac¢ jedna lub dwie pompy, aby zwiekszy¢
przeptyw lub utworzy¢ 1 lub 2 dodatkowe niezalezne obwody uzywajace tego samego zespotu pompujacego. Aby uzyskac
wiecej informaciji, prosimy skontaktowac sie z nami

NTN BnE




ELEMENT POMPUJACY LUBSO PUMPING ELEMENT AC > P 38

Dodatkowa pompa do zespotu pompujacego LUBSO MULTIPULSE, AC ze statym przeptywem 0,14 cm3 (2,8 cm?/min).

ROZDZIELACZ LUBSO DISTIBUTOR (ILOSC WYJSC)

Progresywny rozdzielacz z wieloma wyjsciami, kazde z przeptywem 0,2 cm3 (0,012 cali szesciennych) na cykl.
Kazde wyjscie rozdzielacza moze by¢ blokowane w celu przeniesienia jego przeptywu na nastepne, sasiednie wyjscie.

> P 36

20 baréw (300 psi)

| Min.cisneie
el
Maks. klasa smaru 2 wg NLGI

Stal cynkowana

Wyposazony w ztgcza wyjsciowe (A) fi 6mm

PR Wysokos¢
Typ llosé wyjsé !;cale)

1do6 60 2.36
7do8 75 2.95
9.do 10 90 3.54
11do 12 105 413

WSKAZNIK ELEKTRYCZNY LUBSO ELECT INDICATOR - DANE TECHNICZNE > P 36

Maks. ilos¢ cykli / minute 1000

LED

| A0°C/460°C
- (SN Zace 00000 JUER
- NPN 2A N.O - PNP 0,7A N.O.
/ \E|ektromagnes Maks. cis$nienie na czujniku 400 barow
Zestyk
WSKAZNIK OPTYCZNY LUBSO VISUAL INDICATOR - DANE TECHNICZNE > P 36

14 mm

- Gwint do zamocowania na rozdzielaczu BVARPS!

ZESTAW MONTAZOWY LUBSO MULTIPULSE AC FIXING KIT > P 36

Zestaw montazowy sktadajacy sie z wygietej sztywnej rurki i 2 specjalnych wkretéw mocujacych, tylko do mocowania
dowolnego zespotu dozowania LUBSO DISTRIBUTOR z 6 - 12 wyjsciami pod podstawa pompy MULTI'PULSE AC.

NTN Bn8.
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Kod produktu: LUBSO AIRPULSE (24 LUB 110 V) (50 LUB 60) HZ (ILOSC WYJSC) JET

Zespot pneumatycznych mikro-pomp, ktérych czas cyklu jest sterowany przez jednostke centralng. Kazda mikro-pompa jest
podtaczona do weza.

Dane techniczne

50 Hz ou 60 Hz au choix
“wee
e EER
i el
— EEETE
BT oo
5 e
TR oo
270 (10.62) 125 (4.92)
B oo
< e
159 1969
s [

NTN. B~
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AKCESORIA

24,1
?8,75
)
=
=
N
(%]
=
o
23
26

20

WAZ » POZYCJA (1)

OZNACZENIE: LUBSO HOSE HP 8MM 25M > P 37

Waz poliuretanowy 100 R 7 wg DIN 20021 w kregach po 25 m.
Budowa: Waz wzmocniony oplotem z poliestru i pokryty super poliamidem.

Srednica Srednica Cisnienie (baréw) Temperatura M!n. promien Masa
wewnetrzna zewnetrzna giecia (mm) (9 /m)

Ztacze
mm nz*alff/?e Pozycja nyplowe i -40° +100° C
yP kotnierz 40 40
4,1 (1/8) 8.75 325 400 800 - 40°F + 212°F

WAZ » POZYCJA (2), (3) & (4)

OZNACZENIE: LUBSO INSERT > P 37

Min. promien giecia (mm)

4 20

LUBSO COLLAR & INSERT ST L 38 x D6 (2 & 3)
LUBSO COLLAR & INSERT 90D L 38 X D6 (2 & 4) 4 2 21

OZNACZENIE: LUBSO HOSE (SREDNICA ZEWNETRZNA) MM 25M > P 34

Waz z przezroczystego nylonu dostarczany w kregach po 25 mb.

OZNACZENIE Wymiary (mm) m“ Zales ;ﬁ::geratury l\nlf:tﬁg/)

LUBSO HOSE 4 MM 25M 4X3 30 420 70° 4+100° C 6
LUBSO HOSE 6 MM 25M 6X4,5 30 420 -94°F a +230°F 6

NTN S~
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ZLACZE LUBSO PUSHIN CONNECTOR (CALE) X 4MM > P 35 & 37

Szybkoztacze (Push-in)

Wymiary w mm

cawezme | ¢ | S=hemmeee Jonfom| e | Lo | c I

LUBSO PUSHIN
CONNECTOR 1/8 4 10 3 6 18 31 14
1/8 x 4AMM

o

m M

ZEACZE LUBSO CONNECTOR 1/8 X 6MM

Ztacze proste 1/8 (dla gtadkiej koricowki o srednicy 6mm) DIN 2353

Wymiary w mm

i Srednica
Sredr('né():i/zgqcza zewnetrzna rurki L
(d2)
6 14 8 23 14

LUBSO
CONNECTOR
1/8 x 6 MM

8.5

LUBSO HOOK (NOMBRE DE FLEXIBLES) DIA (DIAMETRE FLEXIBLE) > P 35 & 37

Bride de fixation pour les flexibles DIN 72573

llogé s J{”

wkretéw | Srednica
mocowa- rurki (D)

nia

Srednica zlacza (d) llosé wezy

z 2 6 @ 1 4s PP __
WKRET LUBSO SCREW M4X10 > P 35 & 37

Whkret samogwintujgcy do elementu mocowania weza LUBSO HOOK

OZNACZENIE Srednica d, mm (cale) L mm (cale)

LUBSO SCREW M4X10 M4 (0.157) 10 (0.393)

NTN EnE



> Kwestionariusz wstepny do zamowienia wykonania opracowania technicznego Exp&e rts
CENTRALNEGO SYSTEMU SMAROWANIA SMAREM/OLEJEM TOOIS

OSOBA KONTAKTOWA
® FIirma/Zakiad ..........oveiiiiiii e
® NazZWISKO/STANOWISKO........uuriiiiiiiiieiiiei et
e Gatgz przemystu (np. metalurgiczny, papierniczy, SPOZYWCZY, €1C.) weuuurrrereeeieieieieiiiiesesessssinnnns

DANE SRODOWISKOWE
e Temperatura otoczenia °C O Min. O Maks.

e Warunki specjalne (np. strefa ATEX, Srodowisko wilgotne, drgania, etC.)...........c.ccceeeveevsesesesrereennss

MASZYNA
LI 1Y 0 4F= L7 |V PSPPSR

® Typ uzywanego Oleju (lepkosSE, Nazwa, PrOdUCENT) ........ueeuuuueeeeeeerniaeeeeeeenaeeeeeeannaaeeeeennneens
lub typ uzywanego smaru (klasa, Nazwa, ProdUCENT)..........euuururruiisseeeeeseeereeeeeessnnnnaaaeeaeaaes

¢ [los¢ punktéw smarowania:

TYP PUNKTOW SMAROWANIA PRZEPLYW NA PUNKT

Zespot tozyskowy

tozysko
Wat

Przektadnia

Inne

Catkowity przeptyw roboczy (dla oleju obiegowego)

e Uzywany SyStem SMarOWaNIA .......ccueuuuuuuuiiiae i eeeeeecie e e e e e e e e e ee e e e
(Objetosciowy / IN'PULSE, progresywny / MULTI’PULSE, rozpylonym olejem / AIR’PULSE, dwuprzewodowy /
DUO’PULSE, obiegowy)

¢ Zasilanie systemu smarowania
Napi€Ci€: ...uuvvereeeriiiiieiiieiiaeeeeen, Przemienne / State: .......uuvveevveveiiiinennnnnn.

e Kontrola poziomu:

O Tak/Nie Jesli Tak, okresdlic typ 0O optyczna O elektryczna
¢ Informacje dodatkowe (wpisaC W razie potrzeby) ...

} Prosimy przesta¢ wypetniony kwestionariusz do:
¢ |okalnego dystrybutora firmy NTN-SNR
e osoby kontaktowej w firmie NTN-SNR ROULEMENTS S.A.
e expertsandtools@ntn-snr.com

NTN. Sne)



Wspotpracujac z naszymi ekspertami moga Panstwo zwigkszy¢
efektywnos$¢ operacyjng swojej dziatalnosci poprzez:

e Zredukowanie kosztéw utrzymania ruchu
e Podniesienie jakosci dziatalnosci
e Zwiekszenie trwatosci uzytkowej urzadzen

Firma NTN-SNR oferuje:

e Szkolenia w zakresie praktyki i teorii smarowania

* Pomoc technicznag

e Pokaz produktoéw utrzymania ruchu

* Renowacje tozysk i wrzecion obrabiarek
e Szybka diagnostyke tozysk

e Wynajem narzedzi do utrzymania ruchu
e Audyt dziatu utrzymania ruchu

b B vads b A

contacto

gQntacto
| cnntact
www.ntn—srg.com
B Lt oy = no

o MMlee

comatg s

Dystrybutor:

NTN-SNR ROULEMENTS — www.ntn-snr.com - 1 rue des Usines — 74000 Annecy - France — Tel. +33 (0)4 50 65 30 00

NTN Ene.
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