LOCTITE.

Pompy Przemystowe
Regeneracja i utrzymanie
ruchu — Przewodnik




Przewodnik ten zostat stworzony z mysla o personelu utrzymania ruchu,
ktéry pomaga wirnikowym pompom przemystowym osiggac powierzone
im cele — niezawodnos$¢, diugi okres pracy i obnizanie kosztow.

Wigkszo$¢ przemystowych pomp wirnikowych zasila drogie urzadzenia i dlatego tez bardzo wazne jest
przedtuzenie czasu ich dziatania oraz zapewnienie efektywnej i niezawodnej pracy. Planowa polityka
remontowa moze zmniejszy¢ ryzyko awarii i zwigkszy¢ niezawodnos¢ pompy i jej dtugosé pracy.

Wiele awarii pomp spowodowanych jest prostymi, niepotrzebnymi usterkami takimi, jak utrata docisku
pomiedzy dwoma powierzchniami wynikajaca z poluzowania si¢ nakretki. Taka utrata docisku moze
spowodowaé przemieszczenie powierzchni, co prowadzi do uszkodzenia tozyska. Dziatajgc planowo
i zapobiegawczo mozemy unikng¢ takich przypadkdw.

Produkty Loctite® pomagajg zapobiega¢ powszechnym usterkom i wydtuzy¢ czas pracy urzadzen -
zarowno w produkcji jak i w utrzymaniu ruchu. Rozne rozwigzania Loctite® mogg by¢ wykorzystane we
wszystkich fazach utrzymania ruchu pomp:

e Montaz

e |nstalacja

e Naprawa

e Utrzymanie w ruchu
¢ Demontaz

Uzycie produktow Loctite® w planowym programie utrzymania ruchu moze:

e Zapobiec powszechnym usterkom, zaréwno duzym, jak i mniejszym

 Pozwala na powtdrne uzycie czesci, przez co zmniejsza ilos¢ odpaddw i obniza koszty wymiany
e Utatwia demontaz

¢ Pomaga zapewni¢ niezawodnos¢ i state warunki pracy
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MONTAZ POMP

Podczas montazu pompy mozemy podjaé kilka krokéw, ktdre pomoga zmniejszy¢ lub wyeliminowaé
powszechne usterki, jak rowniez utatwig przyszty demontaz. Omoéwimy zwigkszanie niezawodnosci
aplikacji i stosowane techniki, zaczynajagc od obudowy tozyska poprzez wszystkie aplikacje do
koricowego montazu obudowy pompy i podtgczenia sprzegta.

NAPRAWA POMP

Naprawy majg decydujgcy wptyw na utrzymanie pompy w sprawnosci. Z powodu trudnych warunkow pracy,
elementy pompy narazone sg na zuzycie, erozje, korozje, wycieki itp. Jako $rodek zapobiegawczy, produkty
Loctite® mogg by¢ uzyte do odnawiania elementéw pomp. Rozwigzania alternatywne
takie, jak wyrzucenie, czy wymiana czesci na nowa lub uzycie innych technik
naprawy moze okazac si¢ zbyt kosztowne. Stosowanie produktow Loctite® do
odnawiania czes$ci jest efektywne ekonomicznie, poniewaz uzytkownicy
mogg by¢ pewni statej jakosci, parametrow, dostepnosci produktow i
wsparcia jakie zapewnia Henkel.

Skontaktuj sie ze swoim lokalnym przedstawicielem Henkel —
on pomoze spetni¢ wymagania Twojej aplikacii.



&

ZASTOSOWANIA W POMPACH PRZEMYStOWYCH

MONTAZ POMP

OBUDOWA LOZYSKA | POMPY 8
¢ Zapobieganie wyciekom oleju przez ztgcza gwintowe 8
e Zapobieganie wyciekom i zapieczeniom pomiedzy obudowg tozyska a uszczelniaczem 10
e Smarowanie uszczelek typu o-ring, w celu zapewnienia szczelnoSci 12
¢ Przeciwdziatanie korozji i zapieczeniom nakretek mocujgcych wirnik do watu i nakretek zabezpieczajagcych 14
¢ Zapobieganie $lizganiu tozyska, korozji i zniszczeniu elementéw 16
ZtACZE KOLNIERZOWE 18
¢ Zapobieganie wyciekom i zapieczeniom pomiedzy ztgczem kotnierzowym a uszczelniaczem oleju 18
e Zapobieganie zapieczeniom kotkow ustalajgcych w obudowie fozyska i ztgczu kotnierzowym 20
e Zapobieganie uszkodzeniu uszczelki pomiedzy obudowg tozyska a ztlgczem kotnierzowym 22
e Zapobieganie luzowaniu sig i korozji Srub mocujgcych zigcze kotnierzowe 24
MONTAZ DLAWIKA 26
e Zapobieganie korozji i zapieczeniom nakretek dtawika 26
e Zapobieganie zapieczeniom i luzowaniu si¢ szpilek dfawika 28
¢ Zapobieganie korozji facznika przeptywowego dtawika 30
0BUDOWA POMPY 32
¢ Zapobieganie zapiekaniu sie ztgcza kotnierzowego, dtawnicy i obudowy 32
¢ Zapobieganie wyciekom pomiedzy dtawnicg a obudowa pompy 34
e Zapobieganie korozji, zapieczeniom i utracie naprezenia w Srubach mocujgcych obudowe pompy 36
WIRNIK 38
e Zapobieganie zapiekaniu sie wirnika z watem 38
ROWKI KLINOWE / KLINY 40
e Zapobieganie zuzywaniu sig rowkéw klinowych, poprzez zabezpieczanie w nich klinbw — nowe elementy 40
e Zapobieganie wyrobieniu sig rowkow klinowych — zmniejszenie kosztow zwigzanych ze ztomowaniem

elementdw i obnizenie czasu przestojow — zuzyte elementy 42
SPRZEGLO 44
e Zapobieganie wystgpowaniu luzow na sprzegle, ktére mogg skutkowac wysprzeglaniem,

zniszczeniem lub utratg wspétosiowosci 44
MONTAZ PODSTAWY POMPY 46
e Zapobieganie luzowaniu sig $rub mocujacych pompe — zapobieganie utracie wspotosiowosci potgczen 46



Spis tresci
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_ NAPRAWA POMP 48
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e Zapobieganie stratom oleju zwigzanym z mikro-nieszczelnoscig powierzchni 48

( ZUZYCIE KORPUSU / WIRNIKA 50

¢ Odbudowa zuzytych powierzchni pompy i wirnika 50

ZUZYCIE WALU 54

¢ Regeneracja zuzytego watu do jego pierwotnego stanu 54
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Wykonanie uszczelki dowolnego
rozmiaru i ksztattu, przy pomocy
Zapobieganie zuzyciu ciernemu  $rodka do uszczelniania kotnierzy
i korozji poprzez osadzanie tozysk Loctite® 518.
za pomocg $rodka mocujgcego Informacje o produkcie na
Loctite® 641. stronie 34
Informacje o produkcie na stronie 16

Przeciwdziatanie korozji
i zapieczeniom nakretki
mocujgcej wirnik do watu
przy pomocy smaru Loctite®
8023 Marine Grade.
Informacje o produkcie na
stronie 14

Zapobieganie luzowaniu sig Srub przy
pomocy produktu zabezpieczajgcego
gwinty Loctite® 243 sredniej wytrzymatosci,
lub naprawa $rub za pomocag Srodka
mocujacego Loctite® 660.

Informacje o produktach na stronie 40 + 42
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Zapobieganie samoodkreceniu sie Srub dzigki ','.h_‘l
produktom zabezpieczajgcym gwinty Loctite® 222 T
i Loctite® 243.
Informacje o produktach na stronie 44

Zabezpieczenie i  zapobieganie
przeciekom pomiedzy elementami
obudowy, przy pomocy produktow
zabezpieczajgcych gwinty Loctite®
243 sredniej wytrzymato$ci, lub
Loctite® 248 Sredniej wytrzymatosci.
Informacje o produktach na stronie
10+18

Smarowanie i zapobieganie zniszcze-
niu uszczelek 0-Ring przy pomocy
produktu Loctite® 8104.

Informacje o produkcie na stronie 12

Zabezpieczenie i uszczelnienie
tacznikéw armatury w dowolnym
potozeniu, przy uzyciu Srodkow
uszczelniajgcych gwinty Loctite®
577 lub Loctite® 572.

Informacje o produktach na
stronie 8

Utrzymanie wiasciwego naprezenia
Srub mocujgcych przy pomocy Srodka
zabezpieczajgcego gwinty Loctite®
2701 wysokiej wytrzymatosci.
Informacje o produkcie na stronie 46




Zastosowania w pompach przemystowych
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Zabezpieczanie pomp przed korozjg
chemiczng powtoka Loctite® Nordbak®
7221 Chemical Resistant Coating.
Informacje o produkcie na stronach
52 + 58

Odbudowa i zabezpieczanie zuzytych korpuséw
pomp przy pomocy produktu Loctite® Nordbak®
7218 Wearing Compound lub powtokami -
Loctite® Nordbak® 7227 lub 7228 Brushable

Ceramics. E E
Informacje o produktach na stronie 52 -~
— ! =
Odnawianie, pokrywanie i zabezpieczanie iprr 3

topatek wirnika, przy pomocy powiok serey i 5
Loctite® Nordbak® 7227/ 7228 Brushable "=

Ceramics. | -

Informacje o produktach na stronie 52 e

Przeciwdziatanie korozji i zapieczeniom nakretki
mocujgcej wirnik do watu przy pomocy smaru
Loctite® 8023 Marine Grade.

Informacje o produkcie na stronie 26
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Odbudowa zuzytych watéw przy pomocy
produktu Loctite® 3478 Superior Metal.
Informacije o produkcie na stronie 54 it
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Uszczelnianie i zabezpieczenie przeptywowych
tacznikow produktem uszczelniajgcym
gwinty Loctite® 572. Informacje o

produkcie na stronie 30 -g_ﬁ’"”
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Zapobieganie korozji i zabezpieczanie
$rub w obudowach za pomocg $rodka
zabezpieczajgcego gwinty Loctite® 243
Sredniej wytrzymatosci.

Informacje o produkcie na stronie 24



ZADANIE

Zapobieganie wyciekom oleju przez
ztacza gwintowe

Powod:

e Spusty odptywowe, ztaczki olejowe, taczniki armatury, itp. wszystkie posiadajg
wolng przestrzen pomigdzy gwintami, przez ktore olej z obudowy tozyska moze
wyciekac

e State zmiany ci$nienia w obudowie fozyska moga spowodowac wycieki w tych

ztaczach




Obudowa tozyska i pompy

——=o Uszczelni¢ ztgcza gwintowe przy pomocy produktow do
uszczelniania gwintow Loctite® 577 lub 572

e Produkty do uszczelniania gwintow Loctite® zaprojektowane s3 tak, by utwardzaty si¢ tylko pomiedzy scisle przylegajacymi do
siebie powierzchniami metalowymi takimi, jak w przypadku gwintow

¢ Po utwardzeniu zmieniajace si¢ w obudowie ci$nienie nie jest w stanie przepchna¢ przez te bariere wody czy oleju

e Uszczelniacz gwintow zapobiega ich luzowaniu si¢ oraz zapewnia tatwy demontaz ztagcza

e Uzyj produktu Loctite® 577 kiedy wymagane jest szybkie utwardzenie

Kroki:

1. Wyczys¢ elementy przy uzyciu Loctite® 7063
2. Na meska koncowke nanies warstwe produktu do uszczelniania gwintéw Loctite® zaczynajac od pierwszych dwdch zwojow gwintu
3. Potgcz elementy tak jak zaleca wytworca

¢ Mniejsze zuzycie oleju, a tym samym zmniejszenie ryzyka
pracy pompy przy niskim poziomie srodka smarnego

¢ Wyeliminowanie potencjalnego ryzyka powstania uszkodzen
i zabrudzen zwigzanych z wyciekami oleju

¢ Wyeliminowanie zapiekania si¢ ztaczy, ktére przepuszczaja
wilgoé i powietrze

¢ Wyeliminowanie powstawania korozji pomiedzy
przestrzeniami gwintow

¢ Do oleju nie dostajg si¢ zanieczyszczenia




Zapobieganie wyciekom
| zapieczeniom pomiedzy
obudowg tozyska a uszczelniaczem

Powod:

e W przypadku kazdego pasowania wciskowego, pomigedzy powierzchniami
obudowy tozyska a uszczelniaczem wystepuja mate przestrzenie powietrzne.
Te przestrzenia mogg tworzy¢ droge wycieku, w ktorej bedzie powstawacé korozja
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Obudowa tozyska i pompy

——eo Wypelni¢ przestrzenie powietrzne poprzez naniesienie
produktu do zabezpieczania gwintow Loctite® 243 lub
248 sredniej wytrzymatosci, na zewnetrzng powierzchnie
uszczelniacza

Kroki:

1. Wyczysci¢ zewnetrzng powierzchnig uszczelniacza i wewnetrzng powierzchnig

obudowy tozyska przy pomocy $rodka do czyszczenia i odttuszczania Loctite® 7063
2. Nanie$¢ produkt Loctite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatosci, na zewngtrzng powierzchnig uszczelniacza
3. Przy uzyciu tradycyjnych metod wcisngC uszczelniacz w obudowe i zetrze¢ wyptywke

¢ Uszczelnione potaczenie zapobiega wyciekom,
zanieczyszczeniu oleju i korozji
¢ Wyeliminowanie potrzeby czyszczenia i ryzyka powstania
uszkodzen zwigzanych z wyciekami oleju
Zmniejszenie zuzycia oleju
Zredukowanie ryzyka pracy pompy przy niskim poziomie srodka smarnego
Utatwienie przeprowadzania remontu pompy
Podczas nastepnego przegladu uszczelniacz moze byé tatwo
zdemontowany przy pomocy Srubokreta




Smarowanie uszczelek typu o-ring,
w celu zapewnienia szczelnosci

Powod:

¢ Typowe Srodowisko pracy pompy jest bardzo wilgotne a woda moze

zmy¢ z uszczelki o-ring Srodek smarny
e Podczas ustawiania watu wytwarza sig tarcie $lizgowe, ktére moze uszkodzi¢
uszczelke a na pewno prowadzi do rozszczelnienia
Po umiejscowieniu uszczelki typu o-ring nie moga by¢ serwisowane,
moga natomiast zacza¢ wysychac
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Obudowa tozyska i pompy

——=o Smarowac uszczelki o-ring smarem
Loctite® 8104 Food Grade Silicone Grease

e Smar Loctite® 8104 Food Grade Silicone Grease zapewnia dobre smarowanie przez diugi czas i ma
doskonata odporno$é na wyptukiwanie woda

Kroki:

1. Wyczyscié uszczelke

2. Nanies¢ Loctite® 8104 Food Grade Silicone Grease na uszczelke poprzez rozsmarowanie produktu na catej powierzchni
3. Wsuna¢ uszczelke w obudowe tozyska i umiescic jg w przygotowanym dla niej kanaliku
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¢ Nasmarowane o-ringi pozostajg elastyczne i zdolne do utrzymywania
oleju w miejscu dla niego przeznaczonym i wolnym od zanieczyszczen
przedostajacych sie z zewnatrz

e Zapobieganie przywieraniu uszczelki do obudowy tozyska




Przeciwdziatanie korozji i zapieczeniom
nakretek mocujacych wirnik do watu
| nakretek zabezpieczajacych

Powod:

e Kazdy metalowy element pompy, ktdry nie jest wykonany ze stali nierdzewnej lub
nie jest powleczony doktadnie tak, jak nakretki mocujace, jest narazony na rdze.

Kiedy pomiedzy przestrzenig gwintéw pojawi si¢ rdza, nakretka zapiecze sie




Obudowa tozyska i pompy

——e Nanies smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade
na nakretki mocujace

e Smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade nie posiada dodatkéw metalowych i ma doskonata odpornos¢
na wyptukiwanie woda

Kroki:

1. Nanies¢ obficie smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade na gwint Sruby
2. Nakrecic¢ nakretki zabezpieczajgce
3. Wsunaé Sruby w obudowe tozyska i wypozycjonowac zgodnie z instrukcjg
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e tatwa regulacja $rub, dzieki ktérej mozemy upewnic sie,

iz pompa pracuje najblizej swojego punktu maksymainej
wydajnosci \ s

e tatwy demontaz Srub



Zapobieganie Slizganiu tozyska,
korozji i zniszczeniu elementow
Powod:

e tozyska niezaleznie od tego czy pasowane sg wciskowo, skurczowo, czy suwliwie sktonne sg do
§lizgania sie zarwno na watach, jak i w obudowach, co skutkuje niszczeniem tych elementow

e Przestrzenie powietrzne, ktdre istniejg pomiedzy tozyskiem a watem sg idealnym miejscem do
powstawania rdzy, ktéra przyczynia sie do zniszczenia tych elementow




Obudowa tozyska i pompy

——=o Zewnetrzna obudowa tozyska — e Wewnetrzna obudowa tozyska -

NanieS warstwe Srodka mocujacego | Nanie$s Srodek mocujacy Loctite® 641 na
Loctite® 641 na zewnetrzng obudowe | wewnetrzng obudowe tozyska

tozyska _
* Srodek mocujacy Loctite® 641 jest produktem niskiej Kroki:
wytrzymatosci, pozwalajacym na fatwy demontaz 1. Wyczy$¢ elementy przy uzyciu Loctite® 7063
elementow na potrzeby przyszlych przegladow 2. Nanie$ warstwe $rodka mocujacego Loctite® 641
po obwodzie watu, zaczynajac na obszarze poczatkowym
Kroki: pofaczenia
1. Wyczy$é elementy przy uzyciu Loctite® 7063 3. Uzywajac tradycyjnych technik, wsun tozysko na wat
2. Nanie$ warstwe $rodka mocujacego Loctite® 641 po 4. Zetrzyj nadmiar produktu
obwodzie watu, zaczynajgc na obszarze poczatkowym
potaczenia

3. Potgcz uzywajgc tradycyjnych technik

¢ Eliminacja zniszczenia watu i/lub obudowy tozyska

¢ tatwy demontaz fozyska z uzyciem tradycyjnych narzedzi

¢ Korozja (bragzowa smuga na lewej stronie watu ukazujaca si¢
po zdjeciu tozyska to rdza) zostaje wyeliminowana, poniewaz
przestrzenie powietrzne pomiedzy
watem a fozyskiem sg wypetnione produktem Loctite®




Zapobieganie wyciekom
| zapieczeniom pomiedzy ztgczem
kotnierzowym a uszczelniaczem oleju

Powad:

e Mate przestrzenie powietrzne pomiedzy ztgczem a
uszczelniaczem moga spowodowac wyciek oleju
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Z13cze kotnierzowe

——o Wypeinij przestrzenie powietrzne nanoszac na zewnetrzng
powierzchnie uszczelniacza oleju produkt do zabezpieczania
gwintow Loctite® 243 lub 248 Sredniej wytrzymatosci

o Produkt do zabezpieczania gwintow Loctite® Sredniej wytrzymatosci pozwala przy uzyciu Srubokreta tatwo
zdemontowa¢ uszczelniacz oleju podczas przegladu

Kroki:

1. WyczyS¢ przy pomocy Srodka czyszczacego Loctite® 7063 zewnetrzng powierzchnig uszczelniacza i wewnetrzng
powierzchnig ztgcza kotnierzowego

2. Nanies sredniej wytrzymatosci produkt do zabezpieczania gwintow Loctite® na zewnetrzng powierzchnig uszczelniacza, zetrzyj nadmiar
produktu i wsun uszczelniacz w fgcznik uzywajac tradycyjnych metod i narzedzi

Eliminacja wyciekow i zwigzanego z tym sprzatania oraz ryzyka uszkodzen /
Mniejsze zuzycie oleju |
Zredukowanie ryzyka pracy pompy przy niskim poziomie $rodka smarnego
Latwos$é serwisowania pompy

Eliminacja wyciekow, zanieczyszczenia i wystepowania korozji




Zapobieganie zapieczeniom
kotkow ustalajgcych w obudowie
tozyska i ztaczu kotnierzowym

Powod:

o Kotki ustalajgce narazone sg na wplyw zewngtrznego $rodowiska pompy
i w momencie, gdy nie s3 one zabezpieczone mogg skorodowac i zapiec sig
w obudowie fozyska. Gdy kotki te zapieka sie w obudowie, demontaz staje sie
bardzo trudny




Z1acze kotnierzowe

——=» Przed montazem nanies na kotki ustalajgce
smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade

o Smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade zapewnia zabezpieczenie elementow,
ktére narazone sg na kontakt z wysokimi temperaturami i wilgocia

Kroki:

1. Wyczys¢ elementy

2. Nanie$ duzg ilos¢ smaru Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade na kotki ustalajgce
3. Potgcz ztgcze kotnierzowe z obudowg tozyska

)

e Zapobieganie powstawaniu korozji i zapieczeniom tych
Scisle przylegajacych elementow

¢ Duzo tatwiej podczas nastgpnego demontazu bedzie
oddzieli¢ obudowe tozyska i ztacze kotnierzowe




Zapobieganie uszkodzeniu uszczelki
pomiedzy obudowg tozyska a ztgczem
kotnierzowym

Powod:

e Wycieki wystepuja, poniewaz docigta uszczelka z biegiem czasu moze si¢ odksztatcic,
powodujgc spadek naprezenia pomigdzy dwoma kotnierzami

e Dociete uszczelki majg tendencje do wyplywania, kurczenia sig, pekania oraz
przemieszczania sig, co powoduje wycieki

e Niedoskonatosci ksztattu kotnierza moga powodowac powstawanie przeciekéw,

ktorych tradycyjna uszczelka moze nie uszczelnic




Ztacze kotnierzowe

——e Nanies na powierzchni¢ ztacza kotnierzowego produkt do
uszczelniania kotnierzy Loctite® 518

o Produkt Loctite® 518 nie tylko zastepuje uszczelki, ale rowniez eliminuje przyczyny ich uszkodzen, jednak co najwazniejsze,
wypeinia wszystkie przestrzenie powietrzne pomigedzy dwoma powierzchniami

¢ Produkt Loctite® 518 moze utwardzi¢ si¢ pomigdzy dwoma powierzchniami, kiedy szczeliny migdzy nimi dochodza do 0,25 mm
Uwaga: W niektorych przypadkach tradycyjna uszczelka jest wymagana, aby uzyskaé odpowiednig przestrzen pomiedzy
elementami. W takim przypadku nalezy nanies¢, jako mase uszczelniajaca, produkt do uszczelniania kotnierzy Loctite® 5922
na obie strony uszczelki

Kroki: 4. Potgcz elementy i dokrec zgodnie z zaleceniami producenta

1. Usun stary materiat uszczelniajgcy i inne duze zabrudzenia R ez

przy uzyciu produktu Loctite® 7200 Gasket Remover SR ciGisnienia; natychmiastowa szczelnose
2. Wyczy$c oba kofnierze przy uzyciu $rodka czyszczacego * Niskie cisnienie: 1 godzina
Loctite® 7063 e Wysokie cisnienie: 4 godziny
3. Nanie$ na jedng z powierzchni nieprzerwang warstwe * Peina wytrzymalo$¢ produktu: 24 godziny
produktu do uszczelniania kotnierzy Loctite® 518
Uwaga: Nanie$ produkt dokota otwordw na Sruby

¢ Wyeliminowanie powszechnych przyczyn uszkodzen uszczelek takich,
jak kurczenie sig, relaksacja i przerwania

e Zapewnienie statego naprezenia $ciskajacego

¢ Niezawodne uszczelnienie

¢ Eliminacja wyciekow oleju pomigdzy obudowg tozyska a ztagczem
kotnierzowym i zwigzanych z tym kosztow sprzatania i ryzyka uszkodzen

e Zmniejszenie zuzycia oleju

¢ Zredukowanie ryzyka pracy pompy przy niskim poziomie Srodka smarnego




Zapobieganie luzowaniu sie i korozji
srub mocujacych ziacze kotnierzowe

Powod:

« Sruby moga poluzowaé sie samoczynnie, poniewaz zawsze znajduja sie pod
dziataniem naprezenia spowodowanego momentem. Rdéwniez wibracje

i rozszerzalnos¢ cieplna mogg powodowac spadek naprezenia Sciskajgcego




Z13cze koinierzowe

——=» Nanies na sruby mocujace zigcze kotnierzowe produkt do
zabezpieczania gwintow Loctite® 243 lub 248 Sredniej
wytrzymatosci

Kroki:

1. Oczy$¢ gwinty przy uzyciu Srodka czyszczacego Loctite® 7063
2. Nanies produkt do zabezpieczania gwintow Sredniej wytrzymatosci na Sruby
3. Potgcz i dokrec tak, jak zwykle

e Zapobieganie zapieczeniom i korodowaniu $rub, poniewaz
produkt zabezpieczajacy gwinty Loctite® wypeini wszystkie
wolne przestrzenie pomiedzy gwintami

tatwy demontaz za kazdym razem

Zapobieganie spadkowi naprezenia w Srubach

Utrzymanie momentu i naprezenia Sciskajacego

Zapewnienie odpowiedniego obciazenia Sciskajacego pomiedzy
kotnierzami (gdy uzywamy produktu do uszczelniania kotnierzy
Loctite® 518), co eliminuje wycieki




Zapobieganie korozji
| zapieczeniom nakretek diawika

Powod:

e Diawik narazony jest na cigzkg korozje i zapieczenia, ktdre to spowodowane sg
cigglym omywaniem przez wode, ktdra smaruje i chiodzi uszczelniacz.
Ten ciggty przeptyw wody réwniez naraza Sruby i nakretki na korodowanie
i zapiekanie sie

e Jesli nakretka zapiecze sig na S$rubie, niemozliwym stanie si¢ prawidtowe
wyregulowanie dtawika a co za tym idzie — zapewnienie odpowiedniego
smarowania i chtodzenia. Moze to prowadzi¢ do wyschnigcia uszczelniacza
przegrzania sig pompy, jej nadmiernego zuzycia, jak rowniez uszkodzenia watu.
To co zaczyna sig jako prosta usterka skorodowanego gwintu, moze doprowadzi¢
do duzej awarii jednego z gtéwnych elementéw pompy




akretek dtawika na szpilkach
opychacza diawika

strumieniem omywaé uszczelniacz,
nie i chtodzenie

u zuzyciu walu

e Loctite® 8023 Marine Grade

metalowych i cechuje si¢




Zapobieganie zapieczeniom
| luzowaniu sie szpilek dtawika

Powod:

o Tak, jak nakretki mogg skorodowac i zapiec sig na szpilkach dtawika, tak samo
szpilki moga skorodowac i zapiec si¢ na drawnicy. Jesli nakretki zapiekty sie na
szpilkach, to przy rozkrgcaniu mozemy wykrecic szpilki







Zapobieganie korozji
facznika przeplywowego diawika

Powod:

e Uzywajgc mechanicznych uszczelnien lub dtawnic, musimy by¢ $wiadomi,
ze elementy te sg zwykle chtodzone lub smarowane albo przez produkt ttoczony,
lub przez system zewnetrzny. W kazdym z tych przypadkéw tgcznik przeptywowy
ma tendencje do zapiekania sig. Tyczy si¢ to szczegdlnie pomp wyposazonych w
dtawnice. Zwykle do prawidtowego chtodzenia i smarowania dtawnica wymaga
40 do 60 kropli na minutg, przy tego typu rozwigzaniu wystepuje znaczna ilos¢
wilgoci, ktdra sprzyja korodowaniu elementéw dtawika




gwintow Loctite® 572 lub 577

owietrzne, pomigdzy zwojami
ego, zawsze wtedy gdy jest to konieczne za pomoca

Owke gwintu, zaczynajgc od pierwszych dwdch zwojow

JTALY

m i korozji
kania
trzymania tacznikow przeptywowych




ZADANIE

Zapobieganie zapiekaniu si¢ ztacza
kotnierzowego, dtawnicy i obudowy

Powod:

e Podczas montazu tych elementéw pozostajg strefy, w ktérych powstaje maty
przeswit. Te przeswity s3 miejscami, w ktorych pojawia sie rdza, doprowa
dzajac do zapiekania sig potgczonych elementdw i tym samym utrudniajgc ich
demontaz
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Anti-Seize

¢ na wyptukiwanie. Pozostang tam gdzie zostaty naniesione

a zewnetrzng powierzchnig dtawnicy w punkcie styku

‘owania na czas montazu
dowaniu podczas pracy
z



Zapobieganie wyciekom
pomiedzy diawnicg a
obudow3 pompy

Powod:

¢ Uzywanie gotowych uszczelek naturalnie powoduje powstawanie probleméw
takich,jak: relaksacja uszczelki, kurczenie sig, ekstruzjg i pekanie,
co nieuchronnie prowadzi do powstawania wyciekow

| produktem do uszczelniania zigczy
te® 518

m wraz z uzyciem Loctite® 518 zapewnia doskonate uszczelnienie
takt metalu z metalem, mozemy uzyskaé odpowiednie naprezenie Sciskajace,
ja sie jak jednosé

ywajac Loctite® 7200 Gasket Remover
cy Loctite® 7063
o uszczelniania ztaczy ketnierzowych Loctite® 518 na powierzchnig nie pokryta aktywatorem




Obudowa pompy

Pokryj gotowg uszczelke produktem do uszczelniania zigczy
kotnierzowych Loctite® 5922

e Jesli nie ma wystarczajacej ilosci miejsca aby usunaé uszczelke spomiedzy wirnika a obudowy, nalezy uzy¢ gotowej uszczelki
o Produkt Loctite® 5922 wypetni wszystkie pozostajace przestrzenie powietrzne, ktérych zwykta uszczelka nie wypetni
¢ Produkt do uszczelniania ztaczy kotnierzowych Loctite® 5922 wytrzyma wspoétdziatanie materiatow spowodowane

Zmianami ci$nienia i temperatury

Kroki:

. Usuna¢ stary materiat uszczelniajgcy uzywajac Loctite® 7200 Gasket Remover

. Wyczyscié obie powierzchnie przy pomocy Loctite® 7063

. Rozetrze¢ produkt do uszczelniania kotnierzy Loctite® 5922 na obie strony gotowej uszczelki
. Potaczy¢ i skreci¢ elementy zgodnie z wymaganiami

. Pozostawi¢ do utwardzenia

g B~ w NN =

¢ Wyeliminowanie wyciekow spowodowanych uszczelkami
e Wyeliminowanie korozji i uszkodzen powierzchni kolnierza




ZADANIE

Zapobieganie korozji,
zapieczeniom i utracie naprezenia
w Srubach mocujacych obudowe pompy

Powod:

e Ciezkie warunki pracy pompy, state zmiany ci$nienia, temperatury
i wilgotnosci skutkujg powstaniem korozji

e Sruby obudowy Sg zardzewiafe i zapieczone, utrudniajgc utrzymanie pompy
i prowadzg do straty czasu w warsztacie na rozwiercaniu otworéw na sruby




anies produkt do zabezpieczania
Sci Loctite® 243 w otwory na Sruby

ietrzne pomiedzy zwojami gwintu

eczania gwintéw Sredniej wytrzymato$ci Loctite® 243

wego naprezenia w Srubach
zy i zapieczen
uzyciem standardowych narzedzi recznych




ZADANIE

Zapobieganie zapiekaniu sie
wirnika z watem

Powad:

e Wystepowanie malych przestrzeni powietrznych pomiedzy zwojami gwintow,
wystepowanie wysokiej wilgotnosci i temperatury prowadzi do powstania
rdzy i zapiekania sie wirnika z watem




Wirnik

——=o Przed montazem wirnika nanies na zwoje watu smar
Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade

e Smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade nie ma dodatkéw metalowych i wykazuje doskonatg
odpornos¢ na wyptukiwanie woda

Kroki:

1. Wyczys¢ zwoje na wale i wirniku
2. Nanies$ na zwoje watu smar Anti-Seize Loctite® 8023 Marine Grade
3. Montuj wirnik uzywajgc tradycyjnych technik

4 /
e Zapobieganie zapieczeniom
e tatwiejszy demontaz




ZADANIE

Zapobieganie zuzywaniu si¢ rowkow
klinowych, poprzez zabezpieczanie
w nich klindow — nowe elementy

Powod:

e Podczas nowego montazu, pasowanie klina w rowku klinowym zwykle jest
ciasnym suwliwym. Podczas pracy pasowanie to zwykle si¢ pogarsza,
skutkujac powstaniem luzéw i zniszczeniem rowka klinowego




o e S
e gom | L
LEkpRiFERE

A _

owy produkt do
rzymatosci

nienia przestrzeni w rowku klinowym i zapewnia
montaz
jego wymontowania z rowka

w Sredniej wytrzymato$ci Loctite® 243

0 zachlapaniu
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Zapobieganie wyrobieniu si¢ rowkow
klinowych - zmniejszenie kosztow
zwigzanych ze ztomowaniem elementow
i obnizenie czasu przestojow — zuzyte
elementy

Powadd:

e Jezeli Klin nie jest zabezpieczony w rowku, w trakcie pracy rowek wyrobi sie,
jest to powszechna usterka wystepujaca w elementach napedzajgcych takich,
jak sprzegta, kota zebate, pasowe itd.

o Jedli zuzycie rowka klinowego utrwali sig, nastapi¢ moga kolejne zniszczenia
takie, jak Sciecie klina lub uszkodzenie sprzegta. Jezeli klin zostanie Scigty,
utracimy moc na urzadzeniu (Np. pompa przestanie pompowac) a uszkodzeniu
ulegnie wat




klinowego, do zapobiegnigcia
do mocowania elementow
zenie z powrotem do ruchu

oduktem, pozwalajacym na wypetnianie duzych szczelin

ite® 660 mozna uzy¢ podktadek, umiejscawiajac je po obu

owe do powrotu do
wnego




ZADANIE

Zapobieganie wystepowaniu luzow
na sprzegle, ktore moga skutkowac
wysprzeglaniem, zniszczeniem lub
utrata wspotosiowosci

Powod:

o Zwykle sprzegta utrzymywane sg w miejscu przez klin i zestaw $rub
o Jesli Sruby sie poluzuja, sprzeglo moze zacza¢ sig $lizga¢ na wale
i wysprzeglic sig, lub tez moze zaczaé wyrabia¢ rowek klinowy




Sprzegto

zania gwintow Loctite® 243 -
— niskiej wytrzymatosci

7063

e® 222 (uzyj Loctite® 243, jezeli Sruby majg rozmiar wigkszy niz 1/4")
ik

zycie na wale produkiu do mocowania lub zabezpieczania gwintow,
czenie

*DREZULTATY

e (Odnowienie potaczenia, jego ujednolicenie i wiaczenie do
ruchu bez poddania gtéwnemu remontowi




Zapobieganie luzowaniu si¢ Srub
mocujacych pompe - zapobieganie
utracie wspotosiowosci potaczen

Powod:

* Sruby moga sig luzowac, gdyz narazone s na wibracje i wstrzasy
e Utrata naprgzenia w Srubach skutkuje przemieszczaniem sig
pompy, co prowadzi do zmiany jej ustawienia i obnizenia wydajnosci
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0ZWIAZANIE #2

wypoziomowaniu i ustawieniu pompy
ieS na Sruby mocujace penetrujacy
ukt do zabezpieczania gwintow
ite® 290

i

czys¢ elementy za pomocg produktu Loctite® 7063

W pompe

kre¢ nakretki na szpilkach

nies kilka kropel produktu Loctite® 290 na $ruby mocujgce

a: Produkt penetrujgcy do zabezpieczania gwintow

® 290 wypetni wszystkie przestrzenie powietrzne

dzy zwojami gwintu i utwardzi sie zapobiegajgc utracie
zenia w Srubach




Zapobieganie stratom oleju zwigzanym
z mikro-nieszczelnoscig powierzchni

Powod:

 Na elementach korpusu/obudowy moga wystepowac porowato$ci,
ktore utworzyty sie podczas procesu odlewania.
Te porowatosci moga prowadzi¢ do przeciekania oleju




e

7221

Aby uszczelni¢ porowatosci materiatu
pokryj wewnetrzng powierzchni¢ obu-
dowy fozys-ka powtoka Loctite® Nordbak®
7221 Chemical Resistant Coating

Kroki:

1. WyczyS¢ powierzchnig z widzialnych i niewidzialnych
zanieczyszczen. Wyczys¢ jg uzywajgc produktu Loctite® 7063

2. Uzywajac obrobki strumieniowo-$ciernej, przygotuj
powierzchnig pod powfoke. Usun kurz. Wyczys¢ jg uzywajac
produktu Loctite® 7063

3. Wymieszaj i nanie$ powtoke Loctite® Nordbak® 7221
Chemical Resistant Coating na wewnetrzng powierzchnie
obudowy tozyska. Dwie warstwy powtoki powinny mie¢
grubos$¢ minimalng 0,5 mm. Drugg warstwe powtoki nalezy
nanosi¢ po osiagnieciu stanu zelowania pierwszej

¢ Wyeliminowanie strat oleju zwigzanych z przesaczaniem
e Zmniejszenie zuzycia oleju
e 0Oszczednosé kosztow zwiazanych ze sprzatanie stanowiska

Wycieki oleju

b

L@CTITE E@EHTE '
| 7221

W elementach, w ktorych znane s3
punkty wycieku, uzyj penetrujacego
produktu Loctite® 290

Kroki:

1. Doktadnie wyczy$¢ powierzchnig

2. Poczekaj do wyschnigcia

3. Nanie$ pedzlem produkt Loctite® 290
4. Odczekaj do utwardzenia produktu




Odbudowa zuzytych

powierzchni pompy i wirnika

Powod:

Obudowy pomp i wirniki narazone sg na zuzycie przez $cieranie spowodowane
zawiesinami i ciatami statymi, kawitacje i korozje chemiczng.

Kazdy z tych czynnikow moze przyczynic¢ sie do zuzycia wewngtrznych
elementéw obudowy pompy

Niektore z czestych stref zuzycia powierzchni obejmujg korpus, topatki wirnika,
osadzenia pierscieni

Typowe zuzycie watu i obudowy pompy mozna podzieli¢ na cztery kategorie:
1. Zuzycie spowodowane lekkimi zawiesinami

2. Mocne zuzycie korpusu spowodowane ciatami statymi i/lub kawitacji

3. Korozja chemiczna

4. Zuzycie w specyficznych strefach obudowy i wirnika




Zuzycie korpusu/wirnika
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—@ 0dbuduj zuzyta powierzchnie lub odbuduj zuzyte strefy korpusu i wirnika. Nanie$ pro-
dukt Loctite® 3478 Superior Metal lub produkt Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant
Putty, aby odbudowac zniszczone osadzenia pierscieni, lub inne zniszczone elementy
pompy. Pokryj powierzchnie uzywajac produktow Loctite® Nordbak® 7227 lub 7228

Brushable Ceramic

e Produkty Loctite® Nordbak® 7227 i 7228 Brushable Ceramic pozwalaja uzyskaé¢ gtadka powtoke o wysokim potysku i niskim
tarciu, powodujac znaczny wzrost wydajnosci

e Do odbudowania zuzytych powierzchni, przy ktorych niezbedna jest obrobka mechaniczna uzyj produktu
Loctite® 3478 Superior Metal

e W strefach, w ktérych wystepuje kawitacja i silne zuzycie przez Scieranie, uzyj produktu Loctite® Nordbak® 7222
Wear Resistant Putty. Produkt ten nie jest przeznaczony do obrobki mechanicznej

Kroki:

1. OczyS¢ powierzchnig z widzialnych i niewidzialnych zabrudzen. WyczyS¢ jg uzywajgc produktu Loctite® 7063
2. Uzywajac obrobki strumieniowo-Sciernej, przygotuj powierzchnig pod powtoke. Usun kurz. Wyczy$¢ jg uzywajac produktu Loctite® 7063
3. Odbuduj zuzyta powierzchnig uzywajac produktu Loctite® 3478 Superior Metal lub Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty.
Wymieszaj produkt i nanie$ zgodnie z instrukcjg przedstawiong na opakowaniu
4. Nanie$ powtoke Loctite® Nordbak® 7228 Brushable Ceramic White. Drugg warstwe powtoki nalezy nanosi¢ z uzyciem produktu
Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic Grey, po osiagnigciu stanu zelowania pierwszej, koncowa grubo$¢ naniesionych warstw
powinna wynosi¢ min. 0,5 mm
Uwaga: Rdzne kolory warstw utatwiajg kontrole stanu powierzchni podczas ekspolatacii

Uwaga: Przy temperaturach dochodzacych do 205 °C uzyj powfok Loctite® Nordbak® 7232 High Wear Resistant Putty i
Loctite® Nordbak® 7234 High Temperature Brushable Ceramic



Odbudowa zuzytych
powierzchni pompy i wirnika




Zuzycie korpusu/wirnika
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Uzupetnij ubytki spowodowane korozjg chemiczng i zastosuj powitoke ochronna.
Zabezpiecz obudowe i wirnik uzywajac produktu Loctite® Nordbak® 7221 Chemical
Resistant Coating

e Zabezpieczenie elementow pracujacych w agresywnym Srodowisku chemicznym

Kroki:

1. WyczyS¢ powierzchnie z widzialnych i niewidzialnych zabrudzen. Wyczys¢ jg uzywajgc produktu Loctite® 7063

2. Uzywajac obrobki strumieniowo-Sciernej, przygotuj powierzchnig pod powtoke. Usun kurz. Wyczy$¢ jg uzywajac produktu Loctite® 7063

3. Wymieszaj i nanie$ powfoke Loctite® Nordbak® 7221 na wewnetrzng powierzchnie obudowy. Dwie warstwy powtoki powinny mie¢
grubos¢ minimalng 0,5 mm. Drugg warstwe powtoki nalezy nanosi¢ po osiggnieciu stanu zelowania pierwszej

Uzupetnij ubytki w zuzytych powierzchniach korpusu. Odbuduj korpus uzywajac Loctite®
Nordbak® 7218 lub 7219 lub 7230 lub 7226 lub 7229 Wearing Compound

e W celu dobrania produktu skonsultuj si¢ z doradca technicznym Henkel
Kroki:

1. WyczysS¢ powierzchnie z widzialnych i niewidzialnych zabrudzen. Wyczys¢ jg uzywajgc produktu Loctite® 7063

2. Uzywajac obrobki strumieniowo-Sciernej, przygotuj powierzchnie pod powtoke. Usun kurz. Wyczy$¢ ja uzywajac produktu Loctite® 7063

3. Wymieszaj i nanie$ wybrang powtoke Loctite® Nordbak® zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu

4. Nanie$ pierwszg warstwe produktu uzywajgc Loctite® Nordbak® 7227, 7228 lub 7234. Drugg warstwe powtoki nalezy nanosi¢ po
osiggnieciu stanu zelowania pierwszej i nie powinny one mie¢ mniejszej grubosci niz 0,5 mm, uzyskujac tym samym powierzchnie o
bardzo niskim wspdtczynniku tarcia

e Zmniejszenie zuzycia elementow, poprzez zabezpieczenie korpusu, "
wydiuzajac okresy miedzy przestojami

¢ Korpusy zabezpieczone przed zuzyciem i korozjg

¢ Podniesienie wydajnosci pomp, zblizone do fabrycznych




ZADANIE

Regeneracja zuzytego watu
do jego pierwotnego stanu

Powod:

e Zuzycie watu uszczelniaczami olejowymi w wigkszosci przypadkow spowodo-
wane jest wystepowaniem $cierania i ciSnienia

e W czasie pracy uszczelnienia olejowe mogg powodowac powstanie wytarcia
na wale

e Zaniedbanie tego stanu i nieodpowiednie smarowanie wodne mogg
spowodowacé podgrzewanie uszczelnien co moze prowadzi¢ do znacznych
uszkodzen watu




Zuzycie watu

———= Zregeneruj wat uzywajac Loctite® 3478 Superior Metal

¢ Produkt Loctite® 3478 Superior Metal jest niekorodujacym kompozytem epoksydowym, charakteryzujacym si¢
bardzo wysoka wytrzymatoscia na Sciskanie

Kroki:

1. Naprawe najlepiej wykonac¢ na obrabiarce, nalezy wykona¢ podcigcie na wale w obrebie zuzytych stref warstwe do 0,75 mm
(0,03”) w gtab, pozostawiajgc chropowatg powierzchnie

2. Wyczysc¢ wat z ptyndw chtodzgcych i olejow uzywajac produktu Loctite® 7063

. Wymieszaj produkt wedtug instrukcii

4. Podczas obracania si¢ watu w tokarce, nanie$ produkt Loctite® 3478 Superior Metal rozsmarowujgc go na wale.
»Wciskanie” produktu jest konieczne, do pozbycia sie powietrza z produktu

5. Utwardzony produkt moze by¢ poddany obrébce mechanicznej tak, aby przywrdci¢ nominalng $rednice watu

w

Uwag : Podczas napraw awaryjnych, jesli jest taka mozliwo$¢, nalezy zamocowac na wale tuleje, wklejajac jg produktem Loctite® 648

*

s /
e Skrdcenie czasu przestoju

e Naprawy awaryjne
e Wydluzenie czasu pracy watu




ZADANIE

Naprawa wyrobionych
rowkow klinowych

Powad:

e Wibracje watu i sity zewnetrzne wptywajg na stabilnos¢ klina.
W trakcie pracy niestabilno$¢ prowadzi do wyrobienia sig rowka klinowego




Zuzycie rowka klinowego

UBEL WATR h

——=o Bezposrednio w zuzyty rowek klinowy nanie$ produkt do
mocowania Loctite® 660 Quick Metal

e Produkt Loctite® 660 jest zaprojektowany z mysla o wypetnianiu duzych ubytkéw do 0,25 mm (0,01") w urzadzeniach
pracujacych w ciezkich warunkach. Do ubytkow wigkszych niz 0,25 mm (0,01") zastosuj produkt Loctite® 3478 Superior Metal

Kroki:

1. Jesli zuzycie rowka jest znaczne, mozesz umiesci¢ na jego bokach podktadki

2. Natrysnij aktywator Loctite® 7649 na jedng z powierzchni

3. Bezposrednio w rowek klinowy nanie$ produkt Loctite® 660

4. Umies¢ nowy klin w rowku i potaczenie jest odnowione, bez potrzeby rozbierania pompy na czesci pierwsze

Uwaga: Jesli zuzycie rowka jest znaczne, wraz z zastosowaniem produktu Loctite® 660 mozesz umiescic na jego bokach podktadki

B

L

e Zahezpieczony klin w rowku
¢ Wyeliminowanie powtarzajacego sie zuzycia rowka klinowego



ZADANIE

Zabezpieczenie antykorozyjne
powierzchni zewnetrznych

Powod:
e Zewnegtrzne powierzchnie narazone na zmienne temperatury, wilgotnosc,
dziatanie zwigzkéw chemicznych moga ulec rdzewieniu i korozji chemicznej




esistant Coating

palniach w celu zabezpieczenia przed kwasem siarkowym
mp przed roznymi czynnikami $Srodowiska chemicznego

¢ ja uzywajac produktu Loctite® 7063

toke. Usun kurz. WyczyS¢ jg uzywajgc produktu Loctite® 7063
odukt Loctite® Nordbak® 7221 Chemical Resistant Coating.
warstwe powtoki nalezy nanosic¢ po osiggnieciu stanu




&

MONTAZ POMP )

A ROZMIAR
®
APLIKAGJA ROZWIAZANIE LOCTITE KORZYSCI OPAKOWANIA IDH NR. STR.
OBUDOWA LOZYSKA | POMPY
Potaczenia Loctite® 572 Thread Sealant (nie stosowa¢ w wysokich temperaturach) =~ 50 ml o 8
gwintowe wolne utwardzanie
Loctite® 577 Thread Sealant 0golnego stosowania 50ml x
Uszczelnianie oleju  Loctite® 243 Threadlocker, $rednia wytrzymato$¢ odpornos$¢ na zaolejenia, 50ml x 10
Loctite® 248 Threadlocker, $rednia wytrzymatos$¢ pot-staty, Sredniej wytrzymatosci 19 g sztyft x
Uszczelk 0-rings | Loctite® 8104 Food Grade Grease NLGI 2, NSF H1 6x11 e 12
Loctite® 8104 Food Grade Silicone Grease NLGI 2, GC-LB, NSF H1, Synthetic PAO 12x75ml el
Sruby mocujace Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize bez dodatkéw metali, 4549 o 14
odporny na wyptukiwanie
tozysko napedu Loctite® 641 Retaining Compound pasowania wciskowe i suwliwe, 50 ml bl 16
. niskiej wytrzymatosci, tolerancja oleju
( ZtACZE KOLNIERZOWE J
Uszczelnienia oleju  Loctite® 243 Threadlocker, Srednia wytrzymato$¢ odporno$¢ na zaolejenia, 50ml x 18
Loctite® 248 Threadlocker, $rednia wytrzymato$¢ pot-staty, Srednia wytrzymato$é 19 g stick ax
Kotki ustalajace Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize bez dodatkéw metali, odporny na wyptukiwanie 454 ¢ ok 20
Uszczelnianie Loctite® 518 Flange Sealant o0golnego stosowania, do 0,25 mm 65 ml x 22
powierzchni
Sruby mocujace Loctite® 243 Threadlocker, $rednia wytrzymato$¢ odporno$¢ na zaolejenia, 50ml x 24
tacznik Loctite® 248 Threadlocker, $rednia wytrzymato$c¢ pot-staty, Sredniej wytrzymatosci 19 g sztyft x
( MONTAZ DLAWIKA )
Nakretki Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize bez dodatkéw metali, 4549 ol 26
uszczelnienia diawika odporny na wyptukiwanie
Szpilki uszczelnienia Loctite® 2701 Threadlocker wysoka wytrzymato$¢ 50ml e 28
dtawika
taczniki Loctite® 572 Thread Sealant wolne utwardzanie 50ml i 30
przeptywowe Loctite® 577 Thread Sealant ogdlnego stosowania 50ml b
OBUDOWA POMPY
Diawnica Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize bez dodatkéw metali, odporny na wyplukiwanie 454 g bl 32
Uszczelnianie Loctite® 518 Flange Sealant og6Inego stosowania, do 0,25 mm 65ml ox 34
powierzchni Loctite® 5922 Flange Sealant zwigksza niezawodno$¢ gotowych uszczelek
Sruby obudowy Loctite® 243 Threadlocker, $rednia wytrzymato$¢ odporno$¢ na zaolejenia, 50ml ax 36
WIRNIK
gwint watu Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize bez dodatkéw metali, odporny na wyptukiwanie 454 g ol 38
i wirnika
< ROWKI KLINOWE / KLINY )
Zapobieganie Loctite® 243 Threadlocker, Srednia wytrzymato$é odpornos$¢ na zaolejenia 50ml e 40

wyrabianiu sie
rowka klinowego

*** aktualny numer katalogowy dostepny u konsultanta technicznego.




Spis produktow

MONTAZ POMP

& ROZMIAR
®

APLIKACJA ROZWIAZANIE LOCTITE KORZYSCI OPAKOWANIA IDH NR. STR.
SPRZEGLO
Sprzegto Loctite® 222 Threadlocker, niska wytrzymato$¢ mate rozmiary gwintow 50ml x 44

Loctite® 243 Threadlocker, $rednia wytrzymatos¢ odpornos¢ na zaolejenia 50ml ok
MONTAZ PODSTAWY POMPY ),
Sruby mocujace Loctite® 290 Threadlocker Penetrujgcy, do stosowania po montazu 50ml i 46

Loctite® 2701 Threadlocker wysoka wytrzymatos$é 50ml x
APLIKACJA  ROZWIAZANIE LOCTITE® KORZYSC ROZMIAR 'y NR. STR

OPAKOWANIA : :

WYCIEKI OLEJU
Uszczelnianie Loctite® 290 Threadlocker produkt penetrujgcy, do stosowania po montazu' 50 ml bl 48
porowatosci Loctite® Nordbak® 7221 Chemical Resistant Coating = zabezpieczanie przed korozjg chemiczng 5kg il
ZUZYCIE KORPUSU/ WIRNIKA
Zuzycie Loctite® 3478 Superior Metal produkt epoksydowy z wypetniaczem

zelazowo — krzemowym 50

Loctite® Nordbak® 7222 Wear Resistant Putty produkt epoksydowy z wypetniaczami z 1,4kg e

wiokien ceramicznych

Loctite® Nordbak® 7218 Wearing Compound gruboziarnisty ceramiczny wypetniacz 1kg i

Loctite® Nordbak® 7219 High Impact Wysoka odporno$¢ na 1kg ax

Wearing Compound zuzycie i uderzenia

Loctite® Nordbak® 7221 Chemical Resistant Coating  zabezpieczanie przed korozjg chemiczng 5kg e

Loctite® Nordbak® 7226 Pneu-Wear gtadkie wykonczenie do 120 °C 1kg il

Loctite® Nordbak® 7227 Brushable Ceramic Grey gtadka szara, powtoka odporna na rdze 1kg x

Loctite® Nordbak® 7228 Brushable Ceramic White gtadka biata, powtoka odporna na rdze 1kg e

Loctite® Nordbak® 7229 High Temperature Odpornos¢ na temperature do 230 °C 10kg e

Pneu-Wear

Loctite® Nordbak® 7230 High Temperature Odpornos¢ na temperaturg do 230 °C 10kg x

Wearing Compound

Loctite® Nordbak® 7234 High Temperature Odpornos¢ na temperature do 205 °C 1kg e

Brushable Ceramic
ZUZYCIE WALU
Zuzycie Loctite® 3478 Superior Metal produkt epoksydowy z wypetniaczem 54

- zelazowo — krzemowym

ZUZYCIE ROWKA KLINOWEGO
Zuzycie Loctite® 660 Quick Metal Retaining Compound pasowania wciskowe, naprawy 50ml i 56
KOROZJA

Korozja Loctite® Nordbak® 7221 Chemical Resistant Coating = zabezpieczanie przed korozjg 5kg x 58



INNE PRODUKTY* )

ROZWIAZANIE LOCTITE® KORZYSC Op AR o IDH NR.
ZABEZPIECZANIE GWINTOW

Loctite® 262 Threadlocker wytrzymato$¢ $rednia do wysokiej 250ml x
Loctite® 268 High Strength Threadlocker pot-staty, wysokiej wytrzymatosci 19¢ sztyft el
USZCZELNIANIE GWINTOW

Loctite® 561 Thread Sealant pot-staty, kontrolowana wytrzymato$é 19 g sztyft bl
USZCZELNIANIE POWIERZCHNI

Loctite® 534 Gasket Positioner pot-staty, do uzycia z tradycjnymi uszczelkami 19 ¢ sztyft ek
Loctite® 548 Flange Sealant pot-staty, uszczelka formowana w miejscu 18 ¢ sztyft ek
Loctite® 574 Flange Sealant szybkie utwardzanie, do 0,25 mm 50ml el
Loctite® 5910 Quick Gasket wysoka adhezja, szczeliny, wigksze niz 0,25 mm 300ml ek
MOCOWANIE ELEMENTOW WSPOLOSIWYCH

Loctite® 603 Retainer, wysoka wytrzymato$¢ pasowania wciskowe, tolerancja oleju 50ml ol
Loctite® 620 Retainer pasowania suwliwe, odporno$¢ na wysokie temperatury 250 ml i
Loctite® 668 Retainer, $rednia wytrzymato$¢ pot-staty, do pasowan suwliwych, odporny na wysokie temperatury = 19¢ sztyft x
KLEJENIE STRUKTURALNE

Loctite® 330 MULTI-BOND® o0golnego stosowania, niewymagajacy mieszania 50/18 ml ek
Loctite® Hysol® 3430 A&B szybkie utwardzanie, wysoka wytrzymato$¢, przezroczysty 2x24ml ek
Loctite® Hysol® 3450 A&B szybkie utwardzanie, wysoka wytrzymato$¢, szary 2x25ml x
SMAROWANIE - OLEJE | SUCHE POWLOKI

Loctite® 8201 Five Way Spray wigze wilgo€ i zabezpiecza przed rdzg 12x400ml ek

* W celu zasiggnigcia informacji o produktach prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Henkel.
*** aktualny numer katalogowy dostegpny u konsultanta technicznego.




ROZWIAZANIE LOCTITE®

SMAROWANIE — SMARY

Loctite® 8040 Freeze & Release

Loctite® 8106 Multi-purpose grease
SMAROWANIE — SMARY ANTI-SEIZE
Loctite® 8008 C5-A® Copper Anti-Seize

Loctite® 8009 Heavy Duty Anti-Seize

Loctite® 8013 N-7000 High Purity Anti-Seize

Loctite® 8014 Food Grade Anti-Seize

Loctite® 8060 Aluminium Anti-Seize

Loctite® 8065 C5-A® Copper Anti-Seize

Loctite® 8150 Aluminium Anti-Seize

Loctite® 8151 Aluminium Anti-Seize
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Loctite® 7649 Aktywator

TWORZYWA EPOKSYDOWE Z WYPEENIACZAMI METALOWYMI
Loctite® Hysol® 3471 A&B

CZYSZCZENIE

Loctite® 7063 Cleaner & Degreaser

Loctite® 7200 Gasket Remover

Loctite® 7840 Cleaner & Degreaser (Biodegradowalny)

Loctite® 7850 Hand Cleaner

Spis produktow

KORZYSCI

zamraza skorodowane elementy

0golnego stosowania pasta smarna

ogéInego stosowania, do 980 °C

bez dodatkéw metali, wysoki wspétczynnik smarowania
bez dodatkéw metali, zalecany dla elektrowni jadrowych
certyfikat NSF, do 400 °C

pot-staty, ogoinego stosowania

pot-staty, ogoinego stosowania

0goinego stosowania, do 900 °C

0goinego stosowania, do 900 °C

aktywator do produktow anaerobowych

epoksydowe naprawcze z wypetniaczem stalowym

$rodek do czyszczenia elementow

Srodek do usuwania uszczelek

$rodek do czyszczenia ogélnego stosowania, przyjazny dla Srodowiska

do stosowania z wodg lub bez

ROZMIAR

oPAKowANiA DH NR.

400 ml
400 ml

454 ¢
4544
4544
907 g

20 g sztyft
20 g sztyft
5009

400 ml

150 ml

5009

400 ml

400 ml

12x750 ml
12x400 ml




Team McLaren Mercedes
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Dane zawarte w niniejszej publikacji moga stuzy¢ jedynie jako zrédto wstepnych informacii. Prosimy o kontakt z lokalnym
specjalistg techniczno-handlowym w celu uzyskania arkuszy danych technicznych i innych specyfikacji dotyczacych produktéw.

Henkel Polska Sp. z o.0.
Loctite Industrial

PL-02-672 WARSZAWA

ul. Domaniewska 41

Tel. (022) 56 56 200,

Fax (022) 56 56 222
Infolinia: 0-801-111-222
loctite.polska@pl.henkel.com

www.Ioctlte.pI ® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2005



