Przewodnik -
jak wybrac¢ odpowiedni sciggacz



Szanowni Panstwo,

nasza branza oferuje Pafistwu coraz wiekszy wybor narzedzi umozliwiajacych przeprowadzenie
napraw w réznych gateziach przemystu, rzemiosta czy w warsztatach.

Kompetentne i szybkie doradztwo to cel, jaki stawia sobie kazdy sprzedawca. Wyzwanie stanowi
pogtebianie niezbednej do sprzedazy wiedzy.

Z przyjemnoscig pomozemy Panstwu w tym zadaniu z naszym nowym przewodnikiem po $ciggaczach
firmy KUKKO !

Wybierajac odpowiedni $ciagacz beda Parnstwo musieli odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:
- Jakie sg zasady dotyczace uzycia sciggaczy?

- Ktory sciaggacz bedzie odpowiedni w przypadku konkretnego zastosowania?

- Jak dziata $ciagacz i na co musze zwréci¢ uwage przy jego zastosowaniu?

- Jakie ramiona i wrzeciona moge stosowac alternatywnie do sciaggaczy KUKKO?

Dzieki nowemu przewodnikowi po $ciggaczach beda Paristwo mogli szybko i pewnie odpowiedzie¢ na te
pytania. Nasz Kukki bedzie Panswtu towarzyszy¢ i udziela¢ informacji w postaci video, zdje¢, tekstéwi tabeli.

Dziekujemy za zainteresowanie naszymi produktami i zyczymy ciekawej lektury.

Wasz zespot KUKKO!
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KUKKO na Facebook
www.facebook.com/kukkotools

Sciaganie ZEWNETRZNE

Wyboér odpowiedniego $ciggacza zewnetrznego
Charakterystyka typoszeregéw 20i 30

Przeglad ramion

Przeglad wrzecion

Sciagganie WEWNETRZNE
Wybor odpowiedniego sciaggacza wewnetrznego

Charakterystyka typoszeregéw 21 i 22
Sciaganie wewnetrzne z podpornica
Scigganie wewnetrzne z mtotkiem slizgowym

ROZDZIELANIE
Wybor odpowiedniego rozdzielacza
Charakterystka typoszeregéw 15,1718

Montaz i demontaz tOZYSK KULKOWYCH

Wybor odpowiedniego sciggacza do tozysk
Montaz i demontaz tozysk kulkowych
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ZEWNETRZNE

Sciagany element jest osadzony na wale i
moze by¢ z tatwosciag pochwycony z zewnatrz!

Sita Sita
Sciaggania Sciggania

Sita
1 naﬁku 1

-

Zastosuj sciagacz zewnetrzny
zobacz str.
6-17

WEWNETRZNE

Sciaggany element jest gteboko

osadzony!
Sita Sita .
nacisku nacisku Sita

sciggania

Vsl |

LANRA
-

-

Zastosuj sciagacz wewnetrzny
zobacz str.
18-21

www.KUKKO.com
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ROZDZIELANIE

Sciaggany element jest zakleszczony.
Zastosowanie standardowych ramion nie
jest mozliwe!

Sita Sita
sciggania Sciggania
Sita

nacisku

Iyl

Zastosuj rozdzielacz
zobacz str.
22-23

LOZYSKA KULKOWE

tozysko kulkowe jest osadzone
jednoczesnie na wale i w korpusie.

Sita Sita
Sciggania__ $ciggania
Sita

1 nacisku 1

Zastosuj sciagacz do tozysk kulkowych
zobacz str.
24-25

www.KUKKO.com
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Scigganie ZEWNETRZNE

Wybér odpowiedniego sciagacza zewnetrznego

Sciggany element Sita

zewnatrz!

. Sciggania Sciggania
osadzony jest na wale Sita

i moze byc¢ z tatwoscia
pochwycony z

nacisku

¥

1. krolk: Okreslenie dostepnej przestrzeni

@ Srednica
@ gtebokos¢

= okreéla rozpietos¢

»)» okresla gtebokos¢ scisku

T@ @ dostepne miejsce =» okresla wymiar ramion

1©

2. krol: Wybor rodzaju sciggacza

Rodzaj zastosowania:

+ Sciggacz wykorzy-
stywany jest do réznych
zastosowan
Sciggacz powinien
umozliwi¢ dostosowanie
parametréw, np.
zwiekszenie gtebokosci
mocowania

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z przesuwnymi
rownolegle
ramionami

Mozliwos¢ stopniowego
przestawiania ramion na
poprzecznicy (takze
asymetrycznie) i mo-
cowania przy pomocy
Sruby lub pokretta
radetkowanego.

Dostepne
typoszeregi

11 ; 20; 20+; 20-S; 20+S; 20-5-T|
20-S+T; 30; 30+; 30-S; 30+S 30-

S-T; 30-5+T; 110; 120; 130

Rodzaj zastosowania:

+ Sciggacz jest wykorzysty
wany zawsze do tego
samego celu.

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z
samocentrujacymi
ramionami

Oba ramiona sg ze sobg
potaczone.

Dzieki temu mozliwy jest
automatyczny zacisk i
samocentrowanie ramion.

Dostepne
typoszeregi

43; 44; 45; 482; 483; 844; 845

Rodzaj zastosowania:

. Sciagacz jest wykorzysty-
wany zawsze do tego
samego celu.

« To samo zastosowanie
do réznych gtebokosci.

Rekomendacje
KUKKO

Sciagacz z
rozwieralnymi ramionami

Ramiona i poprzecznica
potaczone sg za pomoca
ruchomych ciegien.
Dokrecanie wrzeciona pow-
oduje mocowanie i zacisk
ramion. Dodatkowym
wariantem sg $ciggacze z
ramionami obrotowymi.
Gtebokos¢ scisku mozna
zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
poprzez przestawienie
ramion.
Dostepne
typoszeregi

41;42;46;47;201; 203; 205
206; 207; 208; 209

Rodzaj zastosowania:

+ tozysko stanowi
jedna plaszczyzne z
powierzchnia otaczajaca

+ Szczegélnie istotne jest
zabezpieczenie ramion
przed zsunieciem

Rekomendacje
KUKKO

Sciagaczz
zaciskami bocznymi

Sciagganie elementu
stanowiacego jedna ptaszczyzne
z powierzchnia otaczajaca
polega na jednoczesnym
dokrecaniu zacisku bocznego
i uchwyceniu ramionami
scigganego elementu od spodu.
Zacisk zwalnia sie przed samym
Sciggnieciem Zacisk boczny
dociska ramiona do $cigganego
elementu zapobiegajac
zsunieciu sie ramion.
Dostepne
typoszeregi

204; 210

www.KUKKO.com

Sciaganie ZEWNETRZNE "

3. krol: Jaka sita jest wymagana?

Wymagana jest duza sita nacisku, poniewaz sciggany
element jest mocno osadzony lub zardzewiaty.

Wymagana jest normalna sita nacisku.

Sciagacz z
wrzecionem hydraulicznym

Sciagaczz
wrzecionem mechanicznym

ZEWNETRZNE

4. krol: Wybor modelu

Wybrany sciggacz posiada zazwyczaj wymagana moc i site Sciagania. Aby jednak by¢ absolutnie pewnym wasciwego wyboru,
w przypadku pokrywajacych sie zakreséw wymiarowych nalezy zawsze wybra¢ mozliwie najwiekszy model.

Szczegotowe wymiary i dane dla wszystkich modeli dostepne sa na naszej stronie www.KUKKO.com

Przykiad:

| 1. krok: Okreslenie dostepnej przestrzeni

Rozpietos¢: 142 mm /120 mm /135 mm
Gtebokos¢ scisku: 135 mm /120 mm /220 mm
Wielkos¢ ramion:  przestrzen nieograniczona

| 2. krol: Wybor rodzaju sciagacza

Zadanie: Sciagniecie réznych rodzajow tozysk z réznych gtebokosci.
Cel: Dobranie $ciggacza, ktéry mozna dopasowac do konkretnego zastosowania.
KUKKO rekomenduje $ciagacz z przesuwnymi rownolegle ramionami

3. krol: Jaka sita jest wymagana?

tozysko osadzone jest lekko na wale.
KUKKO rekomenduje sciggacz z wrzecionem mechanicznym

| 4. krok: Wybér modelu

Zgodnie z informacjami na stronie internetowej KUKKO nalezy wybrac sposrod sciagaczy typoszeregu 20 i
30 wielkos¢ 2.
Wybrano 30-2+
Zalety: - model 3-ramienny gwarantuje najlepszy rozktad obciazenia i wyjatkowo mocny chwyt.
- $ciggacz mozna dostosowac do kazdej gtebokosci scisku dokupujac przedtuzki
- mechanizm szybkiej regulacji zapewnia sprawna regulacje rozpietosci Scisku.

www.KUKKO.com 7
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™ Sciaganie ZEWNETRZNE Sciggacz z przesuwnymi réownolegle ramionami

. . . . Wyposazenie dodatkowe: Sitownik hydrauliczny
Jesli dostepna jest wystarczajaca ilos¢ miejsca wokot sciaganego

elementu, zaleca sieuzyciesciaggacza 3-ramiennego. Rownomierny rozktad
nacisku zapewnia szczego6lnie mocny chwyt sciaganego elementu.

Do zastosowania z mechanicznymi sciaggaczami KUKKO od wielkosci 3.
Dodatkowy sitownik hydrauliczny to doskonate narzedzie umozliwiajace znaczne
zwiekszenie sity docisku przy usuwania mocno osadzonych elementéw. Sitownik
mocowany jest miedzy wrzecionem a watem przy pomocy wrzeciona
Sposéb dziatania In mechanicznego. Nie zachodzi konieczno$¢ zmiany $ciggacza!

= Zobacz réwniez str: 14

STANDARD jako SCIAGACZ WEWNETRZNY

Wyposazenie dodatkowe: Ramiona

Sciggacze typoszeregéw 20 i 30 mozna z tatwoscia dostosowywaé przy
pomocy réznych dtugosci i rodzajow ramion.

?c.iagac.ze najczesciej wykorzystywane sg do Ramiona $ciggacza mozna obréci¢ i zastosowac
sCiagania zewngtrznego przy pomocy przesuw- jako $ciagacz wewnetrzny. Nalezy jednak Jakie ramiona pasuja do konkretnych $ciagaczy?
nych réwnolegle ramion. Wéwczas $ciggany ele- pamieta¢c o zapewnieniu statego punktu

ment, np. koto zebate, koto pasowe lub fozysko podparcia dla wrzeciona w centralnym miejscu
kulkowe, chwytany jest od zewnatrz. Zasada $ciagacza. Do wszystkich sciggaczy wielkosci -2 i -20 » pasujg ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 2-

dziatania polega na dokrecaniu wrzeciona, co
powoduje oddzielenie $ciaganego elementu.

Wyposazenie dodatkowe: Przedtuzki modutowe

Do wszystkich sciggaczy wielkosci-1i-10 » pasuja ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 1-

ANZYLINM3IZ
ZEWNETRZNE

Do wszystkich sciggaczy wielkosci-3i-30 - pasuja ramiona, ktérych numer zaczyna sie na 3-

Do wszystkich sciggaczy wielkosci -4 i -40 - pasuja réwniez ramiona, ktérych numer zaczyna
sie na 3-

Dla typoszeregéw 20i 30
KUKKO zaleca przedtuzki )
modutowe (kompatybilne z Przykiad:

wielko$ciami od 1 do 20). 20-2 » wyposazony w ramiona 2-150-P

Przedtuzki mozna ze soba W) pasuja réwniez: 2-151-P; 2-152-P; 2-153-P; 2-154-P; 2-155-P

zestawiac i dostosowywac do L . L
wymaganej glebokosci écisku. » pasuja réowniez ramiona dtugie jak: 2-300-P; 2-301-P; 2-302-P; 2-303-P

@ ’ Wskazowki bezpieczenstwa
G H @ o

Wyposazenie dodatkowe: Zacisk

Sciggacze zewnetrzne zwykorzystaniem dodatkowych zaciskéw. Zacisk
dociska mocno ramiona do scigganego elementu i zapewnia stabilnos¢ W przypadku watéw centralnych| Nie nalezy $ciggac kilku Powierzchnia stykowa ramion
W czasie operacji. najwazniejsze jest centralne elementéw jednoczesnie. powinna zawsze catkowicie i
ustawienie wzgledem watu. Poszczegodlne dokfadnie przylegac od spodu-
W przeciwnym razie operacja elementy nalezy sciggac do scigganego elementu.
$ciggania elementu moze stopniowo.
przebiega¢ asymetrycznie.

Wrzeciono hydrauliczne umozliwia kontrolowang i pewnga prace w zakresie od (5 @ = g : ﬁ %

7 do 20 ton. Wykorzystuje mozliwosci $ciggacza lepiej niz wrzeciono mechanicz-
ne. Przy zamianie wrzeciona z mechanicznego na hydrauliczne znaczej redukgji ( ( Jesli dostepna jest wystarczajaca | Sciggacze 2-ramienne stosuje
ulega stosowana w procesie sita. ilos¢ miejsca wokot Scigganego sie w przypadku, gdy

Zobacz str.: 14,16, 17 Prowadnice musza by¢ zawsze elementu, zaleca sie ograniczony dostep do elementu
mocno i catkowicie osadzone uzycie $ciggacza 3-ramiennego wyklucza zastosowanie Sciggacza
na poprzecznicy. dla optymalnego rozktadu sit. 3-ramiennego.

8 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 9
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T Przeglad ramion

Przeglad ramion

==e== Ramiona do sciaggaczy 2-ramiennych typoszeregu 20

j' QU'I'CK adjust [.I\\lrt.- Pasuje do sciagaczy
¥ TECHNOLOGY o. : Tl
Wymiary pazuréw A B ¢ b E KUKKO
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 20 15 31 10 100 1-90-P o 1-92-P 20-1; 20-10 90-120
¢ Y
‘E_;A 4,0 24 18 40 9 150 2-150-P ﬁ i 2-152-P 20-2; 20-20 160-200
| 7
D |
4,0 35 37 67 20 200 3-200-P J‘ J’ 3-202-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
N L
m 3,0 20 15 31 10 200 1-190-P 1-192-P 20-1;20-10 90-120 <
= N
- 3,0 20 15 31 10 250 1-250-P 55 1-252-P 20-1; 20-10 90-120 E
b == L
- < 4,0 24 18 40 9 300 2-300-P I rﬁ 2-302-P 20-2; 20-20 160-200 §
N E TA
2 l B ! | D It 4,0 35 37 67 20 300 3-300-P 3-302-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650 H
m
J
4,0 35 37 67 20 400 3-400-P - 3-402-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
4,0 35 37 67 20 500 3-500-P 3-502-P 20-3; 20-30; 20-4; 20-40 250-650
2,6 30 7 14 - 100 1-91-P 1-93-P 20-1;20-10 90-120
@ L] &, UD 4,0 32 8 19 - 150 2-151-P 2-153-P 20-2;20-20 160-200
A -
B b B 6,5 35 17 52 - 200 3-201-P 3-203-P 20-3; 20-30 250-350
2,6 30 7 14 = 200 1-191-P 1-193-P 20-1; 20-10 90-120
2,6 30 7 14 - 250 1-251-P 1-253-P 20-1;20-10 90-120
D 4,0 32 8 19 = 300 2-301-P 2-303-P 20-2; 20-20 160-200
C
D
= ‘;%A DF 6,5 35 17 40 - 300 3-301-P 3-303-P 20-3; 20-30 250-350
B D )
6,5 35 17 40 = 400 3-401-P 3-403-P 20-3; 20-30 250-350
6,5 35 17 40 - 500 3-501-P 3-503-P 20-3; 20-30 250-350
C - 3,0 24 7 12 15 100 1-94-P 1-95-P 20-1;20-10 90-120
s ()b
R A e
3,0 24 7 12 15 200 1-194-P 1-195-P 20-1;20-10 90-120
E
D l )
sy (b
R ek
3,0 24 7 12 15 250 1-254-P 1-255-P 20-1; 20-10 90-120
10 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 11




Przeglad ramion

Ramiona do $ciagaczy 3-ramiennych typoszeregu 30

Przeglad ramion

illkr

ANZYLINM3IZ

]_| Art.- Art.- Pasuje do sciagaczy
Wymiary pazuréw A ; c 5 : + No. Q‘T’EEEN'nggj"st No. KUKKO: o
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 20 15 31 10 100 1-90-S an e 1-92-S 30-1;30-10 90-120
4,0 24 18 40 9 150 2-150-S ﬁ ?B 2-152-S 30-2; 30-20 160-200
£
4,0 35 37 67 20 200 3-200-S J 4 l‘ 3-202-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
3,0 20 15 31 10 200 1-190-S 1-192-S 30-1;30-10 90-120
3,0 20 15 31 10 250 1-250-S 1-252-S 30-1; 30-10 90-120
\ g‘ C ity 4,0 24 18 40 9 300 2-300-S 2-302-S 30-2; 30-20 160-200
| 5 | — IE * 4,0 35 37 67 20 300 3-300-S ) 3-302-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
4,0 35 37 67 20 400 o 3-400-S 3-402-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
4,0 35 37 67 20 500 3-500-S 3-502-S 30-3; 30-30; 30-4; 30-40 250-650
2,6 30 7 14 - 100 1-91-S _— 1-93-S 30-1;30-10 90-120
+C>\ 1o 4,0 32 8 19 = 150 2-151-S 2-153-S 30-2; 30-20 160-200
@ = |<3»\$A |~—-[:B//]IL ?
6,5 35 17 52 - 200 3-201-S 3-203-S 30-3;30-30 250-350
2,6 30 7 14 = 200 1-191-S 1-193-S 30-1;30-10 90-120
2,6 30 7 14 - 250 1-251-S 1-253-S 30-1;30-10 90-120
4,0 32 8 19 = 300 2-301-S 2-303-S 30-2; 30-20 160-200
C
@ = I‘;}A gﬂ) 6,5 35 17 40 - 300 3-301-S 3-303-S 30-3;30-30 250-350
6,5 35 17 40 = 400 3-401-S 3-403-S 30-3;30-30 250-350
6,5 35 17 40 - 500 3-501-S 3-503-S 30-3;30-30 250-350
@ E’I . léEl—ID 3,0 24 7 12 15,0 100 F F 1-94-S ﬁ 1-95-S 30-1; 30-10 90-120
= e |
3,0 24 7 12 15,0 200 1-194-S 1-195-S 30-1;30-10 90-120
@[l
[y D
o e IQ |
3,0 24 7 12 15,0 250 1-254-S 1-255-S 30-1;30-10 90-120
12 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 13
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T Przeglad wrzecion Przeglad wrzecion 7

Nr. ident.n |
—d mm
b
a ' b c|d
Mechaniczne Dlugie Sitownik Nr.ident, [IIlIII}] | pasuje do Gwint | £ H ® I T A @ rupa
wrzeciono dociskowe wrzeciono hydrauliczne hydrauliczny mm | mm | mm |
Do zastosowania ze Do zastosowania z duzymi Do zastosowania z mechanicznymi 608080 | -176241 | 48, 482-1 M 8x1,25 8 80 | 3,75 = = X = X = PG 1
sciagaczami KUKKO wszystkich wielkosci $ciagaczami KUKKO Sciagaczami KUKKO od wielkosci 3 608130 | -481086 | 482-2, 483-2 M 8x1,25 8 | 130 | 375 | - - X - X ~ | a1
609087 | -102493 | 41-1,42-1,43-1,43-11,43-12,43-2 M 9x1,25 9 87 | 375 | - - X - X - | pa1
609105 | -101403 | 41-2,42-2,43-3,43-13 M 9x1,25 9 | 105 375 | - - X - X - | rar
N i < 610070 | -362446 | 41-0,42-0 M10x1,5 10 75 | 450 | 13 | X = = X - | ra1 L
m —— . g 610094 | -122118 | 204-0 M10x1,5 10 94 | 450 | - X - - X | pa1 2
E i | | r _i — 610110 | -433726 | 208-0,209-0, 112-1,112-10 M10x1,5 10 | 120 | 450 8 | x = = = X | pG1 N
> ‘ | ‘\ 612080 | -238468 | 201-0,202-0, 203-0 M12x1,5 12 85 | 450 | 13 | X - X - - | rc2 o
4T L J ! J 612110 | -112881 | 205-00, 206-00, 207-00 M12x1,5 12 | 110 450 | 13 | x - X - - | ra2
-] townik hvdrauli doskonat 612130 | -077081 | 18-0,44-1,45-1,14-01, 14-1 M12x1,5 12 | 130 450 | 13 | x - X - X | rc2 L
o) Wrzeciono dociskowe KUKKO z Duza sita nacisku wrzeciona Sitowni ¢hydrauliczny to doskonate 612150 | 790201 | 41-3,42-3 M12x1,5 12 | 150 | 450 | 13 | X - X - - | pac2 P
N walcowanym gwintem zostato hydraulicznego sprawia, ze naltZQdZIG me‘OZ“WIa'JQCG Znaczne 612200 | -480744 | 482-3,483-3 M 12x1,75 12 | 210 | 525 | 13 X - - - X | PG2 ;
2 zaprojektowane specjalnie z myl3 o éciaaniecie elementy oc;b wasi zwiekszenie sity docisku przy 614135 | -074271 | 12-1,30-1,30-1+, 30-10, 30-10+, 30-1-S, 30-10-5,30-1+S,  |M14x1,5 14 | 135 450 | 17 | x - X - - | P2 wl
m zastosowaniu w éciagaczach KUKKO a9 e Yy € $cigganiu mocno osadzonych 30-10+S, 30-1-5-T, 30-10-5-T, 30-1+5-T, 30-10+5-T, N
a9 ’ szybko i bezproblemowo. elementéw. 30-10SP, 32-1, 33, 34-0, 34-1,110-1, 110-10, 112-2, 120-1,
Spedjalna powtoka zapewnia \I:\érrffrgf;rxa:yqrau“ane ZapeVV\\;n_'a Sitownik hydrauliczny mocowany jest 614160 | -112966 1?2-12(’;1302-;-01;)2(2);:11-52022(:1’ (f-?-zzﬂs 201045, 20-1+, |M14x1,5 14 | 160 | 450 | 17 | X - X - - | re2
; Eeinnéc ! pewna prace. Wy miedzy wrzecionem a watem przy e ' y ' . ' - '
wyjatkowo dobre wiasciwosci korzystuje mozliwosci éciagacza gazy - . 20-10+, 20-145-T, 20-10+5-T, 20-1-2, 20-10-2, 20-1-5-T,
Slizgowe. lepiej niz wrzeciono mechaniczne. pgmocy WVZ?C'O'?a mech’anlc'znego. 20-10-5-T, 20-10-SP, 20-10-P3, 20-10-V, 44-2, 45-2, 112-20,
Zamocowany, swobodnie l}llg zachold2| koniecznos¢ zmiany 113-20, 120-2, 130-2, 205-01, 206-01, 207-01, 208-01, 209-01,
: L ; $ciggacza! 614200 | -838576 | 14-3,14-03 41-4,42-4 M 14x1,5 14 | 200 | 450 | 17 | x - X - - | rG2
obrab.a cajacy sie kiet centrUJ‘qcy Nalezy zawsze kontrolowac site 29 614250 | -306709 | K-2030-10, K-2030-10+S, K-2030-10+5+T, 70-2, 201-5,202-S  |M 14x1,5 14 | 250 | 450 | 17 X - X - X | pG2
chroni wat przeq us.zk<?d.zen|e.m $ciggania, np. przy uzyciu klucza 616220 | -420856 | 112-3, 113-3 M16x1,5 16 | 220 | 450 | 17 | X - X - - | g2
podczas dziatania sity Sciagania. dynamometrycznego. 616270 | -480829 | 482-4,483-4 M 16x2,0 16 | 270 | 600 | 17 | X - - - | x | re2
Glowica wrzeciona zaopatrzona jest 616325 | -480904 | 482-5, 483-5 M 16x2,0 16 | 325|600 | 17 | X - - - X | P2
w kotnierz, ktéry zapobiega 618105 | -073779 | 204-1 M 18x1,5 18 | 105 | 450 | 19 X - X - - | pc2
Zsuwaniu sig klucza podczas 618175 | -074356 | 12-2,18-1,32-2,110-2, 110-20 M 18x1,5 18 175 | 4,50 19 X - X - - PG2
éciagania elementu. 618210 | -113048 | 44-3,45-3 M18x1,5 18 | 210 | 450 | 19 | X - X - - | ra2
Glowica i kofnierz opatrzone sa 620172 | -817946 | 28-1,28-2 M 20x2,5* 20 | 170 | 750 | 24 | x X X - X | pas
b k ponizei) 620230 | -818028 | 28-3 M 20x2,5* 20 | 230 | 750 | 24 | x X - - X | pGs
numerem (zobacz rysunek p ))- 620250 | -818103 | 28-4 M 20x2,5* 20 | 250 | 750 | 24 | x X = = X | pGs
621130 | -124358 | 204-2,204-02 G1/2"/14* 20955 130 | 540 | 22 | X - X - - | ra3
621220 | -268373 | 18-2, 20-2, 20-20, 20-2+, 20-2+5, 20-20+S, G1/2/14* |20955| 210 | 540 | 22 | X - X = - | ra3
20-20+, 20-2-5, 20-20-5, 20-2-3, 20-20-3,
) . 20-20SP, 20-20-P2, 30-2, 30-20, 30-2+, 30-20+, 30-2+S,
Konserwacja wrzeciona - 30-20+5, 30-2-5, 30-20-5, 30-2-3, 30-20-3, 30-205P,
Wrzeciona KUKKO musza zawsze by¢ dobrze naoliwione. Rekomendujemy zastosowanie ; - 30-20-P2, 31-1,31-2, 200-U, 201-2, 202-2, 203-2,
specjalnego smaru KUKKO do wrzecion (Nr: 699999) lub oleju KUKKO Bio-Multi-Ol (Nr: 699990). 205-02, 206-02, 207-02, 208-02, 209-02, 210-1
Tubka smaru KUKKO dotaczana jest zawsze gratis do oryginalnego $ciggacza KUKKO. 621300 | -765346 | 41-5,42-5,1103,110-4 G1/2%/14" [20955] 300 | 540 | 22 | X - X - - | PG4
621355 | -236228 | 70-4,112-4,113-4 G1/2"/14" |20955| 355 | 540 | 22 | X - X - - | pca
623230 | -074684 | 12-3,120-3,120-30, 130-3 G5/8"/14" |22911| 230 | 540 | 24 | X - X - - | ras
: : 623260 | -113123 | 44-4,45-4 G5/8"/14" |22911| 260 | 540 | 24 | X - X - - | pGs
Wrzeciono mechaniczne 623325 | -125263 | 44-5,45-5,113-5,210-2, 210-3 G5/8" /14" |22911| 325 | 540 | 24 | x = X = - | ras
Doboér whasciwego wrzeciona zapasowego w przypadku braku numeru artykutu. 623360 | 814576 1 446,456 G5/8"/14" 220111 360 4 540 | 24 | X | - | X | - | - | PGB
623450 | -832796 | 45-7 G5/8" /14" |22911| 450 | 540 | 24 | X = X - - | pa7
Okresli¢c 4 podane wymiary, a nastepnie odczytac 626300 | -765360 | 18-3, 20-3, 20-30, 20-3+, 20-30+, 20-3-5, 20-30-5, G3/4"/14" |26441| 300 | 540 | 27 | X - X - - | ras
z tabeli obok numer artykutu wrzeciona i zaméwi¢ C ;ngzzoojoozszzosssp 22203222333323304
wysytajac maila na adres: order@kukko.com b % e, D055, A 5 U6 FULE) Eie
S — 1 oy 30-30-4, 30-3-5, 30-30-5, 30-3-P3, 30-3SP,
L M om 201-3, 201-4, 202-3, 202-4, 203-3, 203-4, 205-1, 206-1, 207-1
626400 | -125423 | 12-4,205-2, 205-3, 206-2, 206-3, 207-2, 207-3 G3/4"/14" |26441| 400 | 540 | 27 | X - X - - | ras
d > mm | 626500 | -765377 | 12-5 G3/4" /14" |26441| 500 | 540 | 27 | X = X = - | ra7
. - i 633400 | -765384 | 11-0, 18-4, 20-4,46-1, 47-1 G1“/14" 33,249| 400 | 6,90 36 X - X - - PG7
sw 4 — 633500 | -893452 | 20-AV, 46-2-A, 47-2-A G1“/14"  |33249| 500 | 690 | 36 | X - X = - | ra7
‘ \ 633600 | -866388 | 12-6,12-7 G1“/14"  |33249| 600 | 690 | 36 | X - X - - | rcs
==y — 637350 | -893469 | 11-1,11-2,30-40, 30-5 G11/8“/14 37,897 350 | 690 | 41 X - X - - | rcs
mm 637500 | -893469 | 15-E G11/8“/14" |37,897| 500 | 690 | 41 X - X - - | pao
637600 | -169236 | 18-5,20-5, 205-4, 207-4 G11/8“/14" |37,897| 600 | 690 | 41 X - X - - | pao
* Gwint zwykly

14 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 15



T Przeglad wrzecion Przeglad wrzecion

Zmiana wrzeciona z mechanicznego na hydrauliczne Sciaggacze 2- i 3-ramienne z wrzecionem hydraulicznym

8-01 7,0to/70kN
8-01 7,0to/70kN
8-01 7,0to/70kN
8-01 7,0to/70kN
8-01 7,0to/70kN
8-01 7,0to/70 kN
8-02 8,5to/85kN
8-02 8,5to/85kN
8-02 8,5to /85 kN

ANZYLINM3IZ

ZEWNETRZNE

Stosujac Sciagacze z wrzecionami hydraulicznymi nalezy zawsze kontrolowac site sciagania, Stosujac $ciagacze z wrzecionami hydraulicznymi nalezy zawsze kontrolowac site sciagania
np.wykorzystujac klucz dynamometryczny. np.wykorzystujac klucz dynamometryczny.

No. No.

Art. +t ) Pom— pem—— Art. I ) P
incl.

20-2+ 20-2-B 8-01
20-20 20-20-B 8-01
20-20+ 20-3-B 8-02
20-2-3 20-30-B 8-02
20-20-3 20-4-B 8-1-B
20-3 20-40-B 8-1-B
20-3+ 20-2-3-B 8-01
20-30 20-20-3-B 8-01
20-30+ 20-3-3-B 8-02
20-3-3 20-3-4-B 8-02
20-3-4 20-3-5-B 8-02
20-3-5 20-30-3-B 8-02
20-30-3 20-30-4-B 8-02
20-30-4 20-30-5-B 8-02
20-30-5 20-4-3-B 8-1-B
20-4 20-4-4-B 8-1-B
20-4-3 20-4-5-B 8-1-B
20-4-5 20-40-4-B 8-1-B
20-40 20-40-5-B 8-1-B
20-40-4 20-2+B 8-01
20-40-5 20-20+B 8-01
20-5 20-3+B 8-02
30-2 20-30+B 8-02
30-2+ 30-2-B 8-01
30-20 30-20-B 8-01
30-20+ 30-3-B 8-02
30-2-3 30-2-3-B 8-01
30-20-3 30-20-3-B 8-01
30-3 30-3-3-B 8-02
30-3+ 30-3-4-B 8-02
30-3-3 30-3-5-B 8-02
30-3-4 30-2+B 8-01
30-3-5 30-20+B 8-01
30-3-5 30-3+B 8-02

16 www.KUKKO.com www.KUKKO.com 17



1 Sciaganie WEWNETRZNE Sciaganie WEWNETRZNE (D)

Wybdr odpowiedniego sciagacza wewnetrznego

Do $ciggania tozysk, pierscieni zewnetrznych tozysk kulkowych oraz tulejek. Sciggacz wewnetrzny chwyta i dzieki
dziataniu sity zacisku szybko wycigga tozysko. Aby méc wyciggnac tozysko przy pomocy $ciagacza wewnetrznego
konieczne jest stosowanier 6wniez podpornicy lub mtotka $lizgowego typoszeregu 22.

Sita Sita

.. . nacisku nacisku
Sciagany element jest Sita

gteboko osadzony! 1 $ciagania 1 Wyposazenie dodatkowe: Przedtuzki

_.:._ - Zastosowanie przedtuzki (seria Mtotek slizgowy KUKKO w
i 21-V) do Sciggaczy potaczeniu z wktadka gwinciarska

| Ra=— wewnetrznych KUKKO serii 22-1-AS stosuje sie w przypadkach,
21umozliwia $ciggniecie nawet gdy mozliwe jest wkrecenie
gteboko osadzonych w tulejce trzpienia gwintowanego

1. krok: Jaka jest wielkos¢ srednicy wewnetrznej tozyska kulkowego? elementow. bezposrednio w $ciagany element.

2. krok: Wybor sciaggacza wewnetrznego

2@ 2® 20
2-i 3-zaczepowe Segmentowe $ciggacze wewnetrzne Sciagacz tozysk igietkowych
$ciggacze wewnetrzne do waskich przestrzeni

@ . Stosujac podpornice nalezy Upewnij sie, ze Sciggacz Jesli w tulejce ponizej
SN @ - pamietac, aby ramiona podpornicy | wewnetrzny dokfadie przylega $cigganego elementu nie ma

5-78 nie blokowaty $cigganego do scigganego element od dostatecznej przestrzeni,

mm mm elementu. spodu. zastosuj $ciggacz
wewnetrzny.

WEWNETRZNE

=
m
=
<
Ly
—]
X
N
<
m

mm

Dzieki kodom QR zostang Panstwo w tatwy sposob przekierowani
na strone internetowa, gdzie znajdziecie wiecej informacji i video

3. krok: Okreslenie dostepnej przestrzeni

3@ 3@

Dostepna powierzchnia oporowa Podpornica Brak powierzchni oporowej Mtotek slizgowy

Sita Sita Sita
nacisku__ nacisku oo Sciagania

Sita
sciagania

B &

Sciggacze wewnetrzne KUKKO mozna stosowac zaréwno w potgczeniu
z podpornica jak i z mtotkiem $lizgowym.

Wraz z podpornicg i mtotkiem slizgowym otrzymujg Panstwo
odpowiednig wktadke gwinciarska.

Zobacz str. 20-21
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1M Sciaganie WEWNETRZNE z podpornica i mlotkiem $lizgowym

Potaczenie podpornicy z 2- i 3-zaczepowym sciagaczem wewnetrznym serii 21 Potaczenie podpornicy ze sciaggaczem segmentowym serii 21-E

GA10-1516 G1/2" a3/0"

1 5-16G| FPREL Lty Whitworth Whitworth

u
Rohrgewinde Rohrgewinde -
(Whitworth 55°) tonrgewinds e e GA10-151

_ —15-16G .
(Whitworth 55°)
(M10] o lM10

(Whitworth 55°)

21-0+21-00+21-01 21-6+21-7 - 21-8

21-02+21-1+21-2

@

mm

WEWNETRZNE

=
m
=
<
Ly
—]
)
N
<
m

WSKAZOWKA: 22-0-2
Sita uderzeniowa mtotka sliz-
LD gowego moze by¢ zwiekszona
G1/2" ;? G172 poprzez zastosowanie

Rohrgewinde —G3/4" GA10-1516 dodatkowego

_15-16G DINIS0 228 —15-16G| M J ,E,ﬂgg,.g obciazenia(22-0-2-100).

(::|3/4"h (Whitworth 55°)
Whitwortl

Rohrgewinde
DIN SO 228

(Whitworth 55°)

21-0-E-21-00-E - 21-01-E
21-1-E+ 21-2-E+ 21-3-E - 21-4-E

21-0-21-00 - 21-01 21-6+21-7 - 21-8

21-02+21-1+21-2

@

mm mm

100-200
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dINV131ZAZOd

T ROZDZIELANIE

Wyboér odpowiedniego ROZDZIELACZA

Sciaggany element jest
zakleszczony.
Zastosowanie
standardowego sciggacza
nie jest mozliwe!

Sita

dciggania_$ciggania

1

o

Sita

Sita
nacisku
¥

1. krok: Jaka jest srednica tozyska?

2. krok: Wybor rozdzielacza

2 (@) Rozdzielacz

Typoszereg 15

M

mm

2 (b) Rozdzielacz z wrzecionem szybkozaciskowym
Typoszereg 17

WSKAZOWKA:
Obstuga jednoracz
dzieki

wrzecionu
szybkozaciskowemu

3. krok: Wybor sciqgacza

3 Sciggacz
Typoszereg 18

4. krok: Potaczenie sciagacza z rozdzielaczem

4 (2) Rozdzielacz

Typoszereg 15

Typoszereg 18

+

4 (b) Rozdzielacz z wrzecionem szybkozaciskowym

Typoszereg 17
+
Typoszereg 18

22
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Sposob dziatania

Do $ciagania scisle przylegajacych elementéw, jak np. tozysk kulkowych, fozysk tocznych, pierscieni
wewnetrznych i innych. Klinowe ostrza zaciskaja sie za $Scigganym elementem wsuwajac sie tym samym
miedzy tozysko i gniazdo. Nalezy mocno przykreci¢ sruby napinajace sciggacza (typoszereg 18) do

rozdzielacza.

Do rozdzelania stosuje sie
zazwyczaj rozdzielacz wraz ze
$ciggaczem.

posazenie dodatkowe: Przedtuzki

Mozliwe  jest
Przedtuzki

scisku.

Pozostate rozdzielacze

Pokretta  regulujace  rozdziel-
acza nalezy dokreca¢ réwno i
naprzemiennie. Zapobiega
to ryzyku przechylenia separato-
ra na wrzecionie lub uszkodzenia
gwintu.

www.KUKKO.com

przedtuzenie
mozna ze soba zestawiaé i
dostosowywaé¢ do wymaganej gtebokosci

Jesli szczeki rozdzielacza wkrecone sg
odwrotnie do $ciggacza, powierz-
chnia przylegania zwigksza sie, dzieki
czemu mozliwe jest precyzyjneii
bezpieczne $ciagniecie elementu.

$ciggacza.

pieczenstwa

Mozliwe jest takze zastosowanie
odpowiedniego $ciggacza serii
20 wraz z separatorem.

Wyposazenie dodatkowe: Wrzeciono hydrauliczne

W wiekszych modelach (od 18-2) w przypadku
wyjatkowo mocno osadzonych elementéw
mozna zastapi¢ wrzeciono mechaniczne
wrzecionem hydraulicznym.

W programie KUKKO znajdziecie Panistwo $ciggacze z pazurami
rozdzielajacymi, jak np.,,Cobra” typoszeregu 204210

Przed pociggnieciem $ciagacza
w gore upewnij sie, ze separator
dokfadnie przylega od spodu
do $cigganego elementu.

Ramiona sciggacza powinny by¢
zawsze do oporu przykrecone do
do separatora.

23
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Montaz i demontaz tOZYSK KULKOWYCH

iagacza do tozysk

tozysko kulkowe jest
osadzone
jednoczesnie w korpusie
inawale

. .Sita . Sita .
$ciagania _$ciggania

nascli*sﬂ(u
Il

1. krok: Jaki jest nr. 1SO tozyska kulkowego?

2. krok: Ponowne wykorzystanie tozyska

2@

Po sciagnieciu
tozyska
nalezy je

wymienic!

2®

Po $ciagnieciu |

| tozysko moze by¢ |

| ponownhie
wykorzystane! |

¥

3. krok: Wybor odpowiedniego sciagacza do tozysk

3 (@) kozysko musi byé wymienione

\ 4

Typoszereg 69

Koszyk uszkodzonego
tozyska kulkowego nalezy
nawierci¢ aby mozliwe
byto wkrecenie obu czesci
$ciggacza.

- formowanie wioréw

\ 4

Typoszereg 70

Pazury sciggacza sa
osadzane miedzy
kulka a zewnetrznym
pierscieniem fozyska.

- operacja bezwiérowa

3 (b) ozysko moze by¢ ponownie wykorzystane

\ 4

Typoszereg 70

Sciggacze typoszeregu 70 umozliwiajg $ciggniecie
tozyska bez uszkodzenia. Pazury sa osadzane miedzy
kulka a zewnetrznym pierscieniem tozyska.

- operacja bezwiérowa

\ 4

G

AMOXTNA YASAZO1
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Montaz i demontaz tOZYSK KULKOWYCH 77

{ Po éci.qgnieciu Po sciqgnieciu |
Iozy.skfn tozysko moze by¢
nale.zy {e’l ponownie

~ Wymienic! Sila Sila | wykorzystane! |

éciqganias.*aéciqgania '

|
nacisku

== m===T
7111
Illrnml.r | EEne

69-A - 69-B - 69-C 70-K-70-A-70-B

1 |
| Nowe | . Nowe lub l
tozysko! Sifa | uzywanetozysko |

nacisku

|
Model warsztatow

y Model przenosny
krétki, wykonanie ciezkie wykonanie lekkie

stal, wykonanie cigzkie

Wskazoéwka!

Dla wyjatkowo pewnego osadzenia tozyska kulkowego na wale polecamy naszg nagrzewnice
indukcyjna T-AW. tozysko kulkowe jest nagrzewane, osadzane na wale, a nastepnie na skutek
chtodzenia mocno dociskane do watu.

www.KUKKO.com

LOZYSKA KULKOWE




Bezpieczne przechowywanie narzedzi dzieki specjalnej piance.

Stale widoczna instrukcja obstugi umieszczona w pokrywie zawierajaca:
spis zawartosci
zdjecia ilustrujace sposéb wykorzystania narzedzi
wskazowki bezpieczenstwa

W przypadku rejestracji online gwarancja
producenta wydtuzona do 5 lat.

Zestaw zawiera specjalny smar do sworzni dociskowych.

Zawartos¢ widoczna na pierwszy rzut oka.

Zestaw dopasowany do systemow renomowanych producentow.

JEDEN SYSTEM. WIELE MOZLIWOSCI.
Z systemami i-BOXX i L-BOXX firmy KUKKO wszystkie =
mozliwosci stoja przed Panstwem otworem. Mozecie je |
Panstwo wyposazy¢ we wktady, elementy gteboko ttoczone, })

wkiadki piankowe, jak réwniez rézne wktady do pokrywy v
skrzyni. Narzedzia, mate elementy i czeSci zamienne mozna
bezpieczne przewozi¢ i przechowywad w sposéb przejrzysty.

Nowy uchwyt przedni utatwia
przenoszenie zestawu L-Boxx

e

Systemy te to idealne przenosne rozwigzanie, ktére mozna z BEZPIECZNY PRZENOSNY
tatwoscia zastosowac w wiekszosci pojazddéw.

[t TR

NARZEDZIA WKLADY ZAMYKANE NA KLUCZ BIURO OBCIAZENIE UCHWYTY SAMOCHODOWE
DO 100 KILO ZABEZPIECZENIE W RAZIE WYPADKU

g
=

i

\

K-2030-10

K-2030-10-S

K-2030-10-S-T
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www.KUKKO.com 29




@

Glide(AFTX)

TECHNOLOGY

Zoptymalizowana geometria poprzecznicy i
miotka slizgowego umozliwia wyjgtkowo
fatwe przesuwanie ramion.

{QuicK adjust

TECHNOLOGY

Regulowane pokretto radetkowane
umozliwia szybkie poluzowanie i
przesuniecie ramion na poprzecznicy bez
koniecznosci uzycia klucza.

ARMIOCK

Gwarancja stabilnosci dzieki mocnemu
osadzeniu ramion na prowadnicy.

TECHNOLOGY
Wbudowane tozysko oporowe zapewnia
easycscr‘ew fatwe dokrecanie nakretki. Sita oporu tarcia
TECHNOLOGY

zmniejszona do minimum.

Ptynnie pracujace, samonastawne ramiona
wyposazone w sprezyny.

AUT@SGRIP

TECHNOLOGY

Automatyczne samonapinanie i
centrowanie ramion.

SELFX €

TECHNOLOGY

Poprzez dokrecanie sruby mocujacej
ramiona ustawiajg sie centalnie i mocno
obejmuja sciggany element. Ramiona s3
unieruchomione i zabezpieczone przed
Zsunieciem.

raulic

TECHNOLOGY

Sciggacze z funkcja hydrauliczna

Pullback ™

TECHNOLOGY

Jedyne w swoim rodzaju, lekkie odkrecanie
przecinaka do nakretek z odksztatconej
albo peknietej nakretki. Przecinak nie tkwi
w nakretce.

30
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Wskazowki bezpieczenstwa i stosowania
Narzedzia nalezy stosowac zgodnie z ich przeznaczeniem, w okreslonych warunkach
oraz zgodnie z przewidzianymi ograniczeniami uzytkowania.

Nalezy regularnie sprawdzac stan narzedzi i wymieniac
uszkodzone lub zuzyte czesci.

Gwint i poprzecznica powinny by¢ zawsze naoliwione.

Przed uzyciem narzedzia nalezy zapoznac sie doktadnie z zasadami
wiasciwego stosowania i warunkami bezpiecznej pracy.

W przypadku watpliwosci dotyczacych ktéregos z niniejszych
punktow zasiegnij informacji u producenta (+49 2103 9754-300).

Przed zastosowaniem narzedzia upewnij sie, ze znajduje sie ono w
dobrym stanie technicznym.

Sprawdz poprawnos¢ mocowania narzedzia i kontroluj
sity powstajace podczas $ciggania elementu.

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych wartosci obciazenia narzedzia.Nalezy kontrolowac
site stosowana podczas $ciagania w przypadku $ciggaczy mechanicznych przy pomocy klucza
dynamometrycznego, a w przypadku Sciagaczy hydraulicznych - manometru.

Nalezy zawsze stosowac okulary ochronne i odziez ochronng

Dlazabezpieczeniaprzed zsunieciem sie narzedzia podczas $ciagania
zawsze zabezpieczaj $ciggacz i Sciaggany element plandeka
ochronna.

W  przypadku wystapienia oznak przecigzenia narzedzia,
spowolnionejpracyitp.nalezyprzerwacépracei zastosowacénarzedzie
odpowiedniego typoszeregu w wiekszym wykonaniu.

Do obstugi narzedzia nie nalezy stosowac zadnych sit elektrycznych
i pneumatycznych czy wkretarki udarowej .

Nie nalezy stosowac zadnego przedtuzenia w celu zwigkszenia
przenoszonego momentu obrotowego.

Nie nalezy dokonywac zadnych zmian produktu.

Poniewaz stal pod wptywem ciepta zmienia swoje wiasciwosci
wytrzymatosciowe, podczas nagrzewania $cigganego elementu
nie nalezy nagrzewac réwniez sciggacza.

www.KUKKO.com
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