Rok zafozenia 1989

Tuleje rozprezno-zaciskowe sg samocentrujgce i zalecane sg
do przenoszenia duzych wartosci momentu obrotowego w

Montaz

Starannie oczys¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zatéz
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasu;j
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i rowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ Sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz

Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujace. Wyjmij Sruby i
przenies je do otworéw demontazowych, po czym dokreca;j je
rébwnomiernie, az przednia tuleja poluzuje sie. Ponownie
poluzuj sruby mocujgce. Przenie$ Sruby mocujgce do otworéw
demontazowych pierscienia posredniego, po czym dokrecaj
powoli, az pokaze sie tylko pierécien stozkowy.

Centrowanie

uktadach o duzej mocy, gdzie konieczne jest prawidtowe
centrowanie zespotéw — np. w kotach biegowych.

+ dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

» sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac¢ element mocu-
jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i $ruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Pierscien rozprezno-zaciskowy jest elementem samocentrujgcym i dlatego mozna przyjg¢ wspétosiowosé potgczenia miedzy watem

a piastg w granicach 0,02-0,04 mm.

Maksymalna dopuszczalna chropowatos¢ powierzchni

Rt 16 ym

Tolerancja wykonania

wat h 8 - piasta H 8
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Tuleje rozprezno-zaciskowe SIT-LOCK 4 - samocentrujgce

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm ] Sruby mocujgce (DIN 912 - 12,9)
dxD Ho H1 H2 Mt [Nm] Fax [kN] pw pn llos¢ Gwint Ms [Nm]
25 x 50 41 45 51 830 66 172 86 6 M6 17
28 x 55 41 45 51 1,239 89 205 104 8 M6 17
30 x 55 41 45 51 1,328 89 191 104 8 M6 17
35x 60 41 45 51 1,549 89 164 95 8 M6 17
38 x 65 41 45 51 1,682 89 151 88 8 M6 17
40 x 65 41 45 51 2,213 111 179 110 10 M6 17
42 x75 41 45 53 3,435 164 252 141 8 M8 41
45 x 75 41 45 53 3,680 164 235 141 8 M8 41
48 x 80 58 62 70 3,926 164 156 94 8 M8 41
50 x 80 58 62 70 4,089 164 150 94 8 M8 41
55 x 85 58 62 70 4,498 164 136 88 8 M8 41
60 x 90 58 62 70 6,134 204 156 104 10 M8 41
65 x 95 58 62 70 6,645 204 144 98 10 M8 41
70 x 110 70 76 86 11,363 325 176 112 10 M10 83
75 x 115 70 76 86 12,174 325 164 107 10 M10 83
80 x 120 70 76 86 15,583 390 185 123 12 M10 83
85 x 125 70 76 86 16,557 390 174 118 12 M10 83
90 x 130 70 76 86 17,531 390 164 114 12 M10 83
95 x 135 70 76 86 18,505 390 155 109 12 M10 83
100 x 145 92 98 110 28,361 567 164 113 12 M12 145
110 x 155 92 98 110 31,197 567 149 106 12 M12 145
120 x 165 92 98 110 39,706 662 159 116 14 M12 145
130 x 180 108 114 128 50,589 778 147 106 12 M14 230
140 x 190 108 114 128 63,560 908 159 117 14 M14 230
150 x 200 108 114 128 77,829 1,038 170 127 16 M14 230
160 x 210 108 114 128 83,017 1,038 159 121 16 M14 230
170 x 225 136 146 162 107,267 1,262 145 109 14 M16 355
180 x 235 136 146 162 129,802 1,442 156 120 16 M16 355
190 x 250 136 146 162 137,014 1,442 148 113 16 M16 355
200 x 260 136 146 162 144,225 1,442 141 108 16 M16 355
220 x 285 136 146 162 198,309 1,803 160 123 20 M16 355
240 x 305 136 146 162 237,971 1,983 161 127 22 M16 355
260 x 325 136 146 162 257,802 1,983 149 119 22 M16 355
280 x 355 138 148 168 393,980 2,814 193 152 20 M20 690
300 x 375 165 177 197 464,334 3,096 166 133 22 M20 690
320 x 405 165 177 197 495,289 3,096 156 123 22 M20 690
340 x 425 165 177 197 574,085 3,377 160 128 24 M20 690
360 x 455 188 202 224 693,598 3,853 151 119 22 M22 930
380 x 475 188 202 224 865,246 4,554 169 135 26 M22 930
400 x 495 188 202 224 910,786 4,554 161 130 26 M22 930

Uwagi:
Diugo$¢ catkowita piasty obliczona geometrycznie jest warto$cia orientacyjna.

W kwestii wykonania tulei o wigkszych gabarytach, prosimy o kontakt z producentem.

Ms Moment dokrecania $ruby Nm
Mr Przenoszony moment obrotowy Nm
Fax Przenoszona sita osiowa N

Pw Nacisk na wale N/mm?

pn Nacisk na piascie N/mm?



