Rok zafozenia 1989

SIT-LOCK® 12 to seria wygodnych w montazu samocentru-
jacych tulei rozprezno-zaciskowych. Zalecane do montazu

Montaz

Starannie oczy$¢ powierzchnie stykowe piasty i watu. Na-
stepnie pokryj je cienkg warstwg oleju mineralnego. Zat6z
tuleje SIT-LOCK® na wat i wsun jg w otwor piasty. Spasuj
elementy ze sobg zgodnie z wymaganiami. Nastepnie stop-
niowo i réowno dokre¢ sruby mocujgce az do podanej wartosci
momentu sity (Ms).

Sruby nalezy dokrecaé naprzemiennie i stopniowo:

* najpierw dokre¢ sruby recznie, az do napotkania oporu,
» sprawdz poprawnos$¢ potozenia piasty na wale,

Demontaz
Stopniowo poluzuj wszystkie sruby mocujace. Wyjmij sruby i

przenies je do otworédw gwintowanych luzujgcych, po czym
dokrecaj powoli, az SIT-LOCK® pusci.

elementéw w duzej liczbie, pracujgcych w zakresie umiar-
kowanych warto$ci momentu obrotowego.
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+ dokre¢ sruby do potowy ich momentu sity (Ms) podanego w
katalogu,

» powtarzaj az do dokrecenia z petnym momentem sity —
postugujac sie kluczem dynamometrycznym,

« sprawdz, czy kazda Sruba mocujgca zostata dokrecona z
podanym momentem sity.

Nie wolno uzywac¢ smaréw typu Molykote ani na bazie dwu-
siarczku molibdenu.

Uwaga: Jesli chcesz ponownie zamontowac element mocu-
Jacy, doktadnie przesmaruj jego powierzchnie stykowe i Sruby,
po czym wykonaj montaz zgodnie z powyzszg instrukcjg.

Wymiary [mm] Parametry Nacisk [N/mm?] Sruby mocujace (DIN 912 - 12,9)
dxD H Ho H1 H2 Mt [Nm] | Fax[kN] pw pn Szt. Gwint Ms [Nm]

18 x 40 12 15 20 24 210 24 235 130 6 M4 5

19 x 41 12 15 20 24 220 24 220 128 6 M4 5

20 x 42 12 15 20 24 270 28 245 145 7 M4 5

22 x 44 12 15 20 24 300 28 225 140 7 M4 5

Uwagi- 24 x 46 12 15 20 24 330 28 205 135 7 M4 5
wagl: 25 x 47 12 15 20 24 340 28 195 130 7 M4 5
Dlugos$¢ catkowita piasty obliczona 28 x 50 12 15 20 24 500 36 225 155 9 M4 5
geometrycznie jest wartoscig orienta- 30 x 52 12 15 20 24 530 36 210 151 9 M4 5
cyina. 32 x 54 12 15 20 24 570 36 197 146 9 M4 5
35 x 57 16 19 24 28 690 40 158 115 10 M4 5

W kwestii wykonania tulei o wigkszych 36 x 58 16 19 24 28 710 40 155 113 10 M4 5
gabarytach, prosimy o kontakt z 38 x 60 16 19 24 28 830 44 160 120 11 M4 5
producentem. 40 x 62 16 19 24 28 870 44 150 116 11 M4 5
42 x70 19 23 30 36 1,530 73 200 146 8 M6 17

Maksymalna dopuszczalna 45x 73 19 23 30 36 1,640 73 185 140 8 M6 17
szorstko$é powierzchni 48 x 76 19 23 30 36 1,750 73 175 134 8 M6 17

p 50 x 78 19 23 30 36 1,820 73 165 131 8 M6 17

55 x 83 19 23 30 36 2,000 73 150 123 8 M6 17

Rt 16 um 56 x 84 19 23 30 36 2,040 73 150 120 8 M6 17

60 x 88 19 23 30 36 2,460 82 158 130 9 M6 17

63 x 91 19 23 30 36 2,580 82 150 125 9 M6 17

: f 65 x 93 19 23 30 36 2,660 82 140 120 9 M6 17

Tolerancja wykonama 70 x 105 23 28 37 45 4,720 135 18,0 148 8 M8 41

75 x 110 23 28 37 45 5,050 135 170 140 8 M8 41

. 80 x 115 23 28 37 45 5,390 135 160 135 8 M8 41

wat h 8 - piasta H 8 85x120 | 23 | 28 | 37 | 45 | 5730 135 150 130 8 M8 41

90 x 125 23 28 37 45 7,580 169 170 156 10 M8 41

Ms Moment dokrecania $ruby Nm

Mr Przenoszony moment obrotowy Nm

Fax Przenoszona sita osiowa N



