Przedstawiamy GV3
system przesuwu
i prowadzenia liniowego

System przesuwu i naprowadzania liniowego zostat tak
zaprojektowany, by zapewnié Klientom nieprzebrany
wybdr rozmiardw i opcji zaspokajajgcych praktycznie
wszelkie potrzeby dotyczqce ruchu liniowego.

Przy opracowywaniu systemu GV3 firma Hepco
zachowata najwazniejsze z zalet rozwiqzan ze swych
znakomitych systeméw prowadnicowych Generation 2

i CM. Dodano wiele nowych komponentéw, jak

na przyktad prowadnice jednokrawedziowe Single Edge
Slides, bieznie ptaskie Flat Tracks i nowe opcje napedu.

Teraz klienci majg do wyboru prowadnice o trzech
réznych stopniach precyzji wykonczenia, ktére mozna
tgczyé z rolkami podwéjnymi, rolkami dwurzedowymi lub
najtanszymi z nich — rolkami ptaskimi Slimline. Umozliwia
to dobranie optymalnego systemu do kazdych mozliwosci

ekonomicznych.

Niezawodno$é¢ wykonanych w catoéci ze stali listew Hepco
oraz koncepcji uktadu V zostata niepodwazalnie
udowodniona przez pieédziesigt lat ich obecnosci

na rynku. Do tego solidnego systemu sq ciggle
wprowadzane usprawnienia, dzieki czemu staje sie on
prawdziwie rozwojowym systemem na miare XXI wieku.

Wybierajgc system GV3 klienci mogq byé pewni, ze jego
jako$¢ i wydajnoséé przerosng wszelkie oczekiwania.

Zalety GV3

PEYNNA PRACA:

SZYBKIE:

PRECYZYJNE:

CICHE:

WYTRZYMALE:

PROSTE:
UNIWERSALNE:

EKONOMICZNE:

Dostepne takze na dyskach CD w formacie CAD

Wysoka doktadno$é wykonania i wykoriczenia komponentéw [ zapewnia ciggto$é przektadania napedu na ruch bez
wibragji.

Ruch bez tarcia [ umozliwia instalacje tarszych, mniejszych silnikéw.

Optymalny dobér rolek do prowadnic M umozliwia duze predkosci i zapewnia niskie zuzycie komponentéw.

Niski wspétczynnik tarcia i mata bezwtadno$é rolek Ml pozwalajg na duze przyspieszenia elementéw przy krétkim suwie.
Doskonale réwnolegte prowadnice i minimalny luz promieniowy rolki [ praktycznie eliminujq luzy.

Wazne wymiary sq doktadnie kontrolowane (111 i zapewniajg wysokq precyzje pionowq i poziomq systemu.

Specjalnie opracowana geometria prowadnicy i rolki I sprawia, ze sq one jednymi z najcisze] pracujgcych systemdw na
rynku.

Prowadnice wykonane w catodci ze stali [ sq trzykrotnie sztywniejsze, niz systemy prowadnicowe z kompozytéw
aluminiowych.

Wytrzymata konstrukcja (1 umozliwia dopuszczanie duzych obcigzen eksploatacyjnych i prace w trudnych warunkach.
Dostepne sq elementy smarujgce [ maksymalizujgce trwatoéé bez potrzeby — w wigkszosci przypadkéw — ponownego
smarowania.

Specjalny system czyszczqey M usuwajqcy zanieczyszczenia w $rodowisku pracy, w ktérym zawodzq inne systemy.
Elastyczna konstrukcja rolki M zwigkszajgca tolerancie na nieprostoliniowosé.

Niezawodna praca potwierdzona w festach [l niezawodno$¢ charakteryzujgca produkty Hepco.

Prosta i sprawdzona technologia [T konstrukcja, w ktérej nie ma co sie psuc i ktéra jest fatwa w utrzymaniu.
Ogromny wybér rozmiaréw, typdéw i akcesoriéw dodatkowych [l gwarantuje rozwigzanie niemal kazdego problemu
projektowego.

Niemal wszystkie produkty dostepne w elementach o dtugosci do 4 metréw [l skracajqg czas montazu.

Dostepne jako podzespoty zmontowane lub w formie poszczegdlnych komponentéw [ zapewniajqg maksymalng
elastycznosé projektu.

Mogq pracowaé w kazdej ptaszczyznie i potozeniu [l nieograniczone zastosowanie w konstrukcji maszyn.

o Pracujq bez konieczno$ci smarowania M idealne do maszyn przemystu spozywczego i zastosowar wymagajqcych

zachowania szczegdlnej czystosci.

Dostepne systemy z napedem [ kompleksowe rozwigzania z jednego zrédta skracajq czas projektowania i organizacii.
Wybér precyzji wykonczenia prowadnic i budowa rolek [ zaspokajajg wymogi dotyczgce kosztéw / wydajnosci.
Opracowane z myslg o minimalizacji czasu instalacji 1 znaczqgce zmniejszenie kosztéw.
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Jak uzywac tego katalogu

Asortyment produktéw G3 jest bardzo duzy, wiec aby poméc czytelnikowi poruszaé sie po tym katalogu wprowadzono nastepujqce wskazdwki:

—Naktadki uszczelniajgce <«— Niebieski ,Hipertekst” —juk do fgczy intemetowych

W catym katalogu stowa kluczowe sq napisane niebieskim ,hipertekstem”. Wszedzie tam,
,,\_gdzie sie pojawia jest symbol strony, na ktérej znajdujq sie informacje o tym produkcie.

% <«———— Symbole stron

Symbole stron sq przy zewnetrznej krawedzi strony w porzqdku alfabetycznym. Sktada sie
na nie rysunek komponentu lub czesci katalogu, ktéry dotyczy omawianego zagadnienia
oraz numer strony. Dziata to jak podreczny spis tresci.




Budowa systemu

System przesuwu liniowego ze standardowym zestawem rolek

Na stronach 2-7 przedstawiony jest kompleksowy system przesuwu liniowego GV3. Ponizej pokazany jest podstawowy asortyment
prowadnic i komponentéw do standardowych podwdjnych i dwurzedowych rolek firmy Hepco. Podobny asortyment jest dostepny

w potqgczeniu z nastepujgcymi produktami firmy Hepco:

WSZYSTKIE PROWADNICE (CECHY WSPOLNE) 24-29 (1124-29
B Budowa jendoelementowa gwarantujgca réwnolegtosé i sztywnosé.

B Produkowane z wysokiej jakosci stali fozyskowe;.

B Cteboko hartowane powierzchnie robocze maksymalizujgce odpornoéé na
Scieranie.

Migkki rdzen pozwalajgcy na dostosowywanie do indywidualnych potrzeb.
Szeroki asortyment rozmiardw.

3 klasy wykorczenia dla réznych wymogdw dotyczqeych kosztéw /
wydajnosci.

Dtugoé¢ do 4 metréw, wykonczenie nieszlifowane do 6 metréw.

Praktycznie nieograniczona dtugos¢ instalacji mozliwa dzieki tgezeniu na styk.
Estetyczne, odporne na korozje czarne wykonczenie powierzchni
nieszlifowanych.

Powszechnie stosowana krawedz 70° umozliwiajgca wiele kombinacii pro-
wadhnic i rolek.

— 0
PLASKA DWUKRAWEDZIOWA [128-29e@

elementem ruchomym.

Klienta.
® Otwér montazowy zwykly lub z pogtebieniem walcowym dajgcym ptaskg
powierzchnie gérng.
Moznosé wyboru spomiedzy 11 profili o réznych
szerokosciach.
B Moze by¢ dystansowa w systemach o wysokich
obcigzeniach chwilowych.

KOLA ZEBATE (145

PROWADNICA PLASKA JEDNOKRAWEDZIOWA / PROWADNICA
® Mniejszy cigzar zmniejszajacy bezwtadnoéé w przypadku, gdy prowadnica jest

® Nizszy koszt w przypadkach, gdy rozpérka dystansujqca jest czescig konstrukgiji

SMAROWNICA (138
B Smaruje powierzchnie stykowe zwiekszajgc no$noséé
i zywotnosé.
B Moze by¢ przymocowana z dowolnej strony wézka.
B Samodociskowa szczoteczka filcowa zapewnia niskie
farcie.
B Dostepny jest wariant kompakfowy i wariant
z zaciskami.
B Dtugi odstep czasowy pomiedzy kolejnymi
nasgczaniami szczoteczki.

NAKEADKA USZCZELNIAJACA (1136

B Smaruje powierzchnie stykowe zwiekszajgc
nosnos¢ i zywotnosé.

B W wigkszoéci przypadkdw jest to ,smarowanie
na cate zycie”.

B Uszczelnia zabezpieczajgc
przed zanieczyszczeniami.

B Zwigksza bezpieczenstwo pracy.

B Dostepne sq kota zgbate i kota zebate zintegrowane z watkiem.

B Harfowane zgby o duzej wytrzymatosci.

B Kota zgbate posiadajq rowek klinowy.

B Kota zgbate zintegrowane z watkiem mogq by¢ stosowane do wézkéw
do napedu zebatkowego firmy Hepco.

B Kota zebate zintegrowane z watkiem moggq by¢ stosowane do silnikéw
z przektadniami firmy Hepco.

PROWADNICA JEDNOKRAWEDZIOWA DYSTANSOWA (126-27

B Montowane bezposrednio na ptaskq powierzchnie. Nie jest wymagana zadna
przektadka dystansujgca.

B Moze by¢ zdystansowana rozpérkq dla wysokich obcigzen chwilowych.

B Rowek klinowy i krawedz odniesienia umozliwiajq lepsze pozycjonowanie i osiowanie.
B Montaz mozliwy przez otwér z pogtebieniem walcowym, otwér gwintowany; dostepne

sq tez warianty nienawiercane.

B Dostarczane sq plastikowe zatyczki do otworédw uniemozliwiajgce zbieranie sie
zanieczyszczen.

B Wersja z zgbatkq umozliwia stosowanie napedu.

B Poprawia estetyke systemu.
B Montaz przy zastosowaniu otwordw zwyktych,
jak i gwintowanych.

— PROWADNICA DWUKRAWEDZIOWA

DYSTANSOWA [1]24-25

B Montowana bezposrednio na ptaskich powierzchniach.
Nie jest wymagana zadna rozpérka dystansujgca.

B Rowek klinowy i znakowane krawedzie odniesienia
umozliwiajq lepsze pozycjonowanie i osiowanie.

B Montaz mozliwy przez otwér z pogtebieniem walcowym,
otwdr gwintowany; dostepne sq tez warianty
nienawiercane.

B Dostarczane sq plastikowe zatyczki do otwordw
uniemozliwiajgce zbieranie sie zanieczyszczen.

B Mozna wybieraé spomiedzy 11 podstawowych profili
o réznych szerokosciach.

B Tylna $cianka moze stanowié podstawe montazowq lub bieznie dla rolki podporowe;.

B Dostepne jest 5 réznych profili.



Budowa systemu

Opis rolek ptaskich Slimline znajduje sie¢ na nastgpnych stronach. Gdy to mozliwe, komponenty sq dostarczane fabrycznie
zmontowane lub — na zyczenie Klienta — w czeéciach. Wiele rozmiardw i typdw komponentéw firmy Hepco mozna wymieniaé, co daje
niezréwnane mozliwosci dostosowywania sie do warunkdw przestrzennych i wymagan technologicznych.

Filozofia systemu GV3 to dostarczenie rozwigzania dla kazdego problemu dotyczgcego ruchu liniowego.

WSZYSTKIE ROLKI (OPCJE | WEASCIWOSCI WSPOLNE) (1132-33

B Specjalna bieznia i maty luz promieniowy do stosowania z prowadnicami.

B Rolki podwdijne o wysokiej tolerancji na zanieczyszczenia zapewniajgce ptynny ruch.

B Rolki dwurzedowe o wysokie| tolerancji na zanieczyszczenia i zwiekszonej nosnosci.

B Dostepne w 5 réznych rozmiarach.

B Metalowe uszczelki chronigce przed zanieczyszczeniami statymi i zapewniajgce niskie tarcie.
B Wariant z uszczelkami nitrylowymi uniemozliwia dostawanie sie do $rodka cieczy.

-_
ROLKI KONCENTRYCZNE (132-33
B Stanowiq punkt odniesienia dla systemu.
B Krétki trzpien montazowy dla cienkich plytek wézka.

KOLKI POZYCJONUJACE

[H25&27 i B Dtugi trzpien montazowy dla grubych ptytek wézka.
u Prosty Sp?SOb o ) B Zmienna wysoko$¢ poprawiajgca precyzie pionowq
na pozycjonowanie i osiowanie. systemu.

——

e
o
ROLKI MIMOSRODOWE (1132-33 (=]
B Prosty sposéb na korekty potozenia poprzez trzpien
szesciokgtny lub otwdr imbusowy na kazdym z koicédw.
B Krétki trzpien montazowy dla cienkich ptytek wézka.
B Dtugi trzpien montazowy dla grubych ptytek wézka.
B Zmienna wysoko$¢ poprawiajgca precyzje pionowq systemu.

e
=
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WOZEK / PLYTA WOZKA (1118-21

B Fabrycznie dostrojone do wybranej prowadnicy lub dostarczane jako kompletny zestaw
w czesciach.

B Dostepne tylko z rolkami lub z dodatkowymi naktadkami uszczelniajgeymi lub
smarownicami.

B Plyta o ptaskiej powierzchni wystarczajgco duza, by méc na niej

zamontowad inne komponenty. EC ) e
=
w /

ROLKI PODWOJNIE

MIMOSRODOWE

132-33

B Mimosrodowe zamontowanie
umozliwiajqce tatwe zdjecie wozka
z prowadnicy.

B Posiadajq wszystkie cechy standardowej
wersji mimosrodowe;.

B Dogodnie umiejscowione gwinfowane otwory montazowe.

B Rowki wzdtuz bokéw bedqce krawedzig odniesienia dla sprzetu
przetqczeniowego, efc.

B Wézki dostepne dla wszystkich 11 prowadnic we wszystkich klasach
wykonczenia.

B Dostepne 3 dtugosci w kazdym rozmiarze i w wiekszosci typdw.

B Wariant zabezpieczony przed rozregulowaniem.

B Wariant wymienny — mozliwe szybkie zdjecie z prowadnicy.

B Wariant ze zmienng /..—-..\
)

B ROLKA KONCENTRYCZNA ZE SLEPYM OTWOREM } 1132-33

wysokosciq a— © ROLKA MIMOSRODOWA ZE SLEPYM OTWOREM
do rozwigzah B ® Do montazu na grubych ptytkach lub w przypadkach,
wymagajqcych gdy nie ma dostepu do drugiej strony.

wyiatkowej precyzii. ® Regulowane od strony roboczej, co utatwia dostep.

——=. ROLKI PODWOJNE / ROLKI DWURZEDOWE
[ ]
132-33
B Rolki podwdine o wysokiej tolerancji na
nieprostoliniowo$¢ zapewniajgce ptynny przesuw.
® Rolki dwurzedowe o wysokiej tolerancji na
zanieczyszczenia i 0 wyzsze| nosnosci.
B @ Specjalna bieznia o matym luzie promieniowym do
zastosowania z prowadnicami.
B ® Ogdlna klasa jakosci zgodna z ISO Klasa 4.
Niektére
z cech z Klasq 2.
B ® Produkowane w zaktadach Hepco posiadajgcych
Certyfikat Branzy Lotniczej i Kosmonautycznej ISO
9001 TS 157




Budowa systemu

System przesuwu liniowego z zespotem rolek ptaskich Slimline

Na stronach 2-7 przedstawiony jest kompleksowy system przesuwu liniowego GV3. Ponizej pokazany jest podstawowy
asortyment prowadnic i komponentéw do rolek ptaskich firmy Hepco. Identyczny asortyment jest dostepny dla rolek
standardowych Hepco — informacje szczegétowe sq przedstawione na poprzedniej stronie. Gdy to mozliwe, komponenty sg

WSZYSTKIE PROWADNICE (CECHY WSPOLNE) (1124-29 — SMAROWNICA (138

B Wszystkie prowadnice pasujg zaréwno do rolek standardowych, jak B Smaruje powierzchnie stykowe zwiekszajgc nosnosé i zywotnosé.
i ptaskich. Szczegétowo wlasciwosci sq przedstawione na poprzedniej B Samodociskowa szczoteczka filcowa zapewnia niskie tarcie.
stronie. B Moze by¢ przymocowana z dowolnej strony wézka / powierzchni

¥ Budowa jednoelementowa gwarantujgea réwnolegtosé i sztywnosé. montazowe;.

B Produkowane z wysoko jakoéciowej stali tozyskowe;. B Dtugi odstep czasowy pomiedzy kolejnymi

B Gleboko hartfowane powierzchnie robocze maksymalizujgce odpornosé nasqczaniami szczoteczki.
na scieranie.

B Migkki rdzen pozwalajgey na dostosowywanie do indywidualnych potrzeb.

B Szeroki asortyment rozmiardw.

B 3 klasy precyzji wykonczenia dla réznych wymogéw dotyczqeych kosztéw /
wydajnosci.

B Dtugosc do 4 metrdw, wykonczenie nieszlifowane do 6 metréw.

B Praktycznie nieograniczona diugoéé instalacji mozliwa dzigki fgezeniu na styk.

B Estetyczne, odporne na korozje czarne wykoriczenie powierzchni nieszlifowanych.

B Powszechnie stosowana krawedz 70° umozliwiajgca wiele kombinacji prowadnic
i rolek.

PROWADNICA PtASKA DWUKRAWEDZIOWA [1128-29

B Parametry przedstawione na poprzedniej stronie.

NAKELADKA CZYSZCZACA (137

B Smaruje powierzchnie robocze zwiekszajgc
PROWADNICA DWUKRAWEDZIOWA — nos$nos¢ i zywotno$é. W wiekszosci

DYSTANSOWA (1124-25 przypadkéw jest to ,smarowanie na cate
B Parametry przedstawione na poprzedniej stronie. zycie”. Uszczelnia zabezpieczajqc
przed zanieczyszczeniami. Zwieksza
bezpieczenstwo pracy. Poprawia estetyke
KOLA ZEBATE (145 systemu. Montaz przy zastosowaniu
B Dostepne sq kota zebate i kota zgbate zintegrowane z watkiem. otwordw zwyktych, jak i gwintowanych.
B Hartowane zgby o duzej wytrzymatosci.
B Kota zebate posiadajg rowek klinowy.
B Kota zebate zintegrowane z watkiem mogq by¢ stosowane
do wézkéw do napedu zebatego firmy Hepco.
B Kota zgbate zintegrowane z watkiem mogq by¢ stosowane
do silnikéw i przektadni firmy Hepco.

—— PROWADNICA JEDNOKRAWEDZIOWA DYSTANSOWA [1126-27
B Parametry przedstawione na poprzedniej stronie.

PROWADNICA JEDNOKRAWEDZIOWA PLASKA [1128-29 ROLKA MIMOSRODOWA ZE SLEPYM
B Parametry przedstawione na poprzedniej stronie. OTWOREM [134-35

B Do montazu na grubych ptytkach lub
w przypadkach, gdy nie ma dostepu
do drugiej strony.

B Regulowane od strony roboczej, co utatwia
dostep.

WLASCIWOSCI ROLEK (1134-35

B Specjalna bieznia o matym luzie promieniowym
do zastosowania z prowadnicami.

B Ogdlna klasa jakosci zgodna z ISO Klasa 4.
Niektére whasciwosci — Klasa 2.

B Produkowane w zaktadach Hepco posiadajgcych
Certyfikat Branzy Lotniczej i Kosmonautycznej
ISO 9001 TS 157



Budowa systemu

dostarczane fabrycznie zmontowane lub — na zyczenie Klienta — w czesciach. Wiele rozmiaréw i typéw komponentéw firmy Hepco
mozna wymieniad, co daje niezréwnane mozliwosci dostosowywania sie do warunkdéw przestrzennych i wymagan technicznych.

Filozofia systemu GV3 to dostarczenie rozwigzania dla kazdego problemu dotyczgcego ruchu liniowego.

ROLKI PLASKIE SLIMLINE (OPCJE | CECHY WSPOLNE) [134-35

B Specjalna bieznia i maty luz promieniowy do stosowania z prowadnicami.

B Plaski przekréj minimalizujgcy wysoko$é systemu.

B Niskie koszty systemu, zwtaszcza w potqczeniu z klasg wykonczenia prowadnic P3
(nieszlifowane).

B Nosnosé wystarczajgca w wielu przypadkach zastosowan.

B Rolki jednoczesciowe majg wysokq tolerancie na zanieczyszczenia.

B Dostepne sq 4 rézne rozmiary.

B Metalowe uszczelki chronigce przed zanieczyszczeniami statymi i zapewniajqgce niskie tarcie.

B Wariant z uszczelkami nitrylowymi uniemozliwia dostawanie sie do $rodka cieczy.

KOLtKI POZYCJONUJACE
[1258&27

B Prosty sposéb na
pozycjonowanie i osiowanie.

ROLKI KONCENTRYCZNE [ /34-35

B Stanowiq punkt odniesienia dla systemu.

B Krétki trzpien montazowy dla cienkich
ptytek wézka.

B Dtugi trzpien montazowy dla grubych ptytek
woézka.

ROLKI MIMOSRODOWE (134-35

B Mozliwoséé tatwej regulacji poprzez centralny trzpien
sze$ciokgtny.

| Krétki trzpierh montazowy dla cienkich ptytek wézka.

B Dtugi trzpien montazowy dla grubych plytek wézka.

=
)

ROLKI KONCENTRYCZNE ZE SLEPYM OTWOREM

B Do montazu na grubych ptytkach lub
w przypadkach, gdy dostep do drugiej strony
jest ograniczony.

WOZEK / PLYTKA WOZKA [(1122-23

B Fabrycznie dostrojone do wybranej prowadnicy lub
dostarczane jako kompletny zestaw w czesciach.

B Dostepne tylko z rolkami lub z dodatkowymi
naktadkami uszczelniajgcymi lub smarownicami.

B Ptyta o ptaskiej powierzchni wystarczajgco duza, by
mdéc na niej zamontowad inne komponenty.

B Dogodnie umiejscowione gwintowane otwory

ZACISK MONTAZOWY (139 J_

B Sprawia, ze prowadnica staje si¢ szyng

samono$ng. montazowe.

B Dwie mozliwo$ci montazu — bokiem B Rowki wzdtuz bokéw bedqce krawedzig zerowqg
lub spodem. dla sprzetu przetgczeniowego, etc.

B tatwy demontaz prowadnicy i korekta B Wézki dostepne dla wiekszosci prowadnic we
potozenia. wszystkich klasach precyzji wykonczenia.

B Dostepne w wersji dtugiej i krétkiej B Dostepne 3 dtugosci w kazdym rozmiarze
umozliwiajgce] mocowanie prowadnicy i w wiekszosci typow.

na jednym lub dwéch koncach. B Wariant zabezpieczony przed rozregulowaniem.



Budowa systemu

System przesuwu liniowego z szynami ptaskimi i watkami

Na stronach 2-7 przedstawiony jest kompleksowy system przesuwu liniowego GV3. Ponize| pokazany jest szeroki asortyment
szyn ptaskich i rolek podporowych do systeméw przesuwu liniowego firmy Hepco. Réznorodno$é ich zastosowania jest
przedstawiona na stronie 16.

Filozofia systemu GV3 to dostarczenie rozwigzania dla kazdego problemu dotyczgcego ruchu liniowego.

SZYNY PLASKIE 140

B Dostepne sq szyny catkowicie szlifowane, szlifowane na przeciwleglych krawedziach,

lub nieszlifowane.

Estetyczne, odporne na korozje czarne wykonczenie powierzchni nieszlifowanych.

Cteboko hartowane powierzchnie robocze maksymalizujgce odpornosé na Scieranie.

Produkowane z wysokiej jakosci stali weglowej.

Osadzone otwory montazowe umozliwiajq instalacje

w réznorodnych warunkach.

B Dostepne 4 rézne rozmiary stosowane z prowadnicami
Hepco V Slide.

B Wigkszoéé rozmiardw dostepna w elementach o dtugosci
do 4 metréw.

B Nieograniczona diugo$¢ instalaciji dzigki
montazowi na styk.

_—

Use

~ROLKA PODPOROWA PLASKA

(KONCENTRYCZNA) [ —
~ROLKA PODPOROWA SZEROKA
(KONCENTRYCZNA)
141-43 ROLKI PODPOROWE (CECHY WSPOLNE) (1141-43
B Daje punkt odniesienia dla systemu. B Rozmiar i no$no$¢ odpowiadajgce rolkom Hepco V.

B Specjalna bieznia o matym luzie promieniowym.

ROLKA PODPOROWA PLASKA B Dostepne sq 4 rézne rozmiary.

(MIMOSRODOWA) B Wypukta krawedz robocza zwiekszajgea tolerancie

ROLKA ,PODPOROWA SZEROKA —— na nieprostoliniowo$¢.

(MIMOSRODOWA) B Metalowe uszczelki chronigce przed zanieczyszczeniami statymi
141-43 i zapewniajgce niskie tarcie.

B tatwy sposéb regulacji potozenia. B Wariant z uszezelkami nitrylowymi uniemozliwia dostawanie sie

do $rodka cieczy.

B Zaprojektowane do pracy z szynami lub prowadnicami
jednokrawedziowymi dystansowymi.

B Ogélna klasa jakosci zgodna z ISO Klasa 4. Niektére z cech
z Klasa 2.

B Produkowane w zaktadach Hepco posiadajgcych Certyfikat
Branzy Lotniczej i Kosmonautycznej ISO 9001 TS 157

=
<>
e

© ROLKA PODPOROWA KONCENTRYCZNA SZEROKA ZE’S'I.EPYM OTWOREM
u ROLKA PODPOROWA MIMOSRODOWA SZEROKA ZE SLEPYM OTWOREM
141-43

B ® Do montazu na grubych ptytkach lub gdy dostep do drugiej strony jest ograniczony.
B Regulowane od strony roboczej, co utatwia dostep.

® Zapewniajq punkt odniesienia dla systemu.




Budowa systemu

System przesuwu liniowego z napedem / ramg nosnq

Na stronach 2-7 przedstawiony jest kompleksowy system przesuwu liniowego GV3. Ponizej pokazany jest asortyment bardziej
zaawansowanych produktéw GV3 zamykajgcych kompletny pakiet technologiczny GV3.

Filozofia systemu GV3 to dostarczenie rozwigzania dla kazdego problemu dotyczgcego ruchu liniowego.

WOZEK Z NAPEDEM PASOWYM [ 146-47

B Do zastosowania z prowadnicami ptaskimi, prowadnicami
dystansowymi i prowadnicami z belkg noéng we wszystkich
klasach wykonczenia.

B Dostepne jest 5 réznych rozmiardw w dwéch diugosciach.

B Wbudowany mechanizm napinania pasa umozliwiajgey tatwg ‘
regulacie.

B Zdejmowalna platforma montazowa utatwia dostosowanie
do indywidualnych potrzeb.

B Otwory gwintowane zapewniajq tatwo$é montazu komponentéw.

B Dostepne z wigkszosciq standardowych rolek i smarownic Hepco.

— KOLA NAPEDOWE (1 146-47
B Maty luz maksymalizujgey precyzie
pozycjonowania.
B Szeroko$¢ dostosowana do wézkéw
z napedem pasowym.
B Srednica umozliwiajqca powrdt
pasa poprzez belke noéng
prowadnicy.

PAS ZEBATY [ 146-47

B Bardzo wytrzymaty, nowoczesny pas
zbrojony stalg o dowolnej dtugosci.

B Przycinany na wymiar — do 50 metréw.

B Szerokosci dostosowane do két
napedowych i wézkéw z napedem
pasowym Hepco.

ZESPOL WOZKOWY Z NAPEDEM .

ZEBATYM ([1148-49

B Wézek zawiera koto zgbate napedowe i silnik
napedowy na prqd zmienny lub przektadnie.

B Wézki dostosowane do 7 rozmiaréw uktadéw
prowadnica - listwa zebata.

B Rozmiar, ksztalt i usytuowanie napedu
dostosowane do potrzeb Klienta.

B Wozki dostepne ze wszystkimi standardowymi
typami rolek i smarownic.

B Precyzyjna regulacja kota zapewnia mate luzy.

B Przektadnie, zaciski, kota zebate i silniki
dostepne osobno do zastosowania we wiasnych

PROWADNICE Z BELKA NOSNA ([130-31
B Mogq by¢ uzywane jako cze$é konstrukeji maszyny.
B Bardzo wytrzymate moduty dla duzych rozpietosci.
B Dtugosé jednego elementu do 8 m.

B Dostepne 2 moduly szyny i 5 szerokosci prowadnicy
B Prowadnice w 3 klasach precyzji wykonczenia.

B [stnieje wariant lekki o niskim cigzarze wlasnym

B Wariant z otworami z pogtebieniem dla biezni pasa

napedowego. . . .
; , . , projektach albo z prowadnicami
B Drgzone wnetrze na powrdt pasa, liny lub tancucha : . . . .
jednokrawedziowymi zebatymi lub osobnymi
napedowego.

" . . ) dnicami zeb i
B Szczeliny w ksztatcie litery T do montazu komponentéw. prowadnicami zgbatymi

B Dostepne sq plastikowe zaslepki szczelin, otwordw
i zaciski montazowe.

- ZESPOL PROWADNICA - LISTWA ZEBATA [124-25
B Zespdt prowadnica-listwa zgbata z kotkami ustalajgeymi
jest gotowym do montazu zespotem.

LISTWA ZEBATA 144

B Uzywane w potgczeniu prowadnica-listwa ® Dostepny w 10 réznych rozmiarach i 3 klasach
zebata. wykonczenia prowadnicy.

B Dostepne 4 rozmiary. B Prowadnice o ztozonych elementach zebatych majg

¥ Dtugosc do 1,83 m, wigksze diugosci dtugosé do 4 metréw, a nieszlifowane — do 6 metréw.
osiqgane przez montaz na styk. B Praktycznie nieograniczona dtugo$é zespotu dzieki

mozliwosci tgczenia na styk.
B Estetyczne, odporne na korozje czarne wykonczenie
nieszlifowanej strony prowadnicy i listwy zebate;.

KOLtA ZEBATE 45

B Wtasciwodci przedstawione na poprzedniej stronie.



Przyklady zastosowania

System o matej wysokosci

Bardzo kompaktowy system, ktéry mozna

Montaz prowadnic na ramach
rurowych

Prowadnice ptaskie jednokrawedziowe firmy
Hepco sq tak zaprojektowane, by mozna je
byto montowaé na krawedziach wielu rozmia-
réw profili kwadratowych i prostokgtnych i by
prowadnica V wystawata na tyle, by byto miej-
sce na rolki i urzgdzenia smarujgce Hepco.
Otwory montazowe sq tak usytuowane, by ze-
wnetrzny promien krawedzi profilu umozliwiat
montaz przy uzyciu standardowych rozmiaréw
kluczy imbusowych. Mozna tez montowaé pro-
wadnice za pomocq spawania lub wiercenia
cieplnego flowdrilling.

zmontowa¢ z prowadnic ptaskich Hepco w po-
tgczeniu z rolkami ptaskimi Slimline i wybiera-
jac cienki profil na wézek i rame prowadnicy.

Wézek zdejmowalny

Na tym przyktadzie widzimy, jak stosujgc
do wézka podwdine rolki mimosrodowe
wézek mozna zdejmowaé z prowadnicy
w dowolne| pozycji bez koniecznosci zsu-
wania go z niej. Oszczedza to trudu de-
montazu systemu w przypadkach, gdy
konce prowadnicy sq ,zablokowane”.

Woézek zabezpieczony
przed rozregulowaniem

Wézki Hepco mogq byé dostarczane
z zabezpieczeniem przed rozregulowa-
niem pozycji rolek — po fabrycznej regu-
lacji pozycji rolki bolce sq kotwiczone,
a otwory z pogtebieniem walcowym wy-
petnione zywicq.




Przyklady zastosowania

Latwos¢ ustawienia osi
przy uzyciu wszystkich
rolek mimosrodowych

Mimosrodowe (E)

Przyktad ten pokazuje, jok mozna sko-
rygowaé potozenie systemu prowadni-
cowego Hepco GV3 w jednej ptasz-
czyznie, a wiec bez koniecznosci precy-
zyjnego wiercenia otwordw i kalibragji.

Lekkie konstrukcje

W przypadkach, gdy przewidywane sq niewiel-
kie obcigzenia, zamiast standardowego zasto-
sowania czterech rolek mozna uzyé trzech.
Zmniejsza to koszt komponentéw systemu
i skraca jego czas montazu.

Duze obcigzenia

W przypadkach wymagajgceych duzej no$nosci moze zostad
zainstalowana dodatkowa rolka mimosrodowa pomiedzy
rolkami skrajnymi. Przy stosowaniu wielu rolek warto uzyé
rolek o regulowanej wysokosci, by zapewnié lepszy rozktad
obcigzenia. Naktadki uszczelniajgce takze zwigkszg no-
$no$¢ (patrz rozdziat dot. no$nosci / zywotnosci). W przy-
padkach, gdy przewidywane sq duze obcigzenia nalezy
sprawdzi¢ oferte katalogu System prowadnicowy do duzych
obcigzen firmy Hepco.

Naktadka (E)

uszczelniajgca

(E)

(E) Koncentryczne (C)

Szeroka platforma

Sztywno$¢ skrajnych krawedzi szerokiej platfor-
my jest zapewniona dzigki réwnolegtemu montazowi pro-
wadnic — daje to maksymalne wsparcie dla szerokich lecz krétkich plat-
form. Dla platform szerokich i dtugich nalezy rozwazy¢ zastosowanie pro-
wadnic jednokrawedziowych (patrz strony 26-27). Mozna tez zastosowad
szyne ptaskq Hepco z rolkami podporowymi (patrz strony 41-43) w potq- |
czeniu z przeciwstawng prowadnicg dwukrawedziowq, co wyeliminuje ko- ©
nieczno$¢ réwnolegtego ustawienia prowadnic.

Mimosrodowe (E)




Przyklady zastosowania

Prowadnica liniowa samonosna

W przypadku ruchu liniowego o krétkim suwie
mozna zastosowaé mocowanie tylko z jednego
korfca — przy uzyciu zacisku mocujgcego Hepco @.
Zaciski mocujgce mogq byé przykrecane do dowol-
nej strony ramy montazowej i sq dostepne w wers;ji
z otworami zwyktymi lub gwintowanymi.

Proste potgczenie dwuosiowe

Specjalnych zaciskédw mocujqcych Flange
Clamps @ firmy Hepco mozna uzyé
do potgczenia dwéch przeciwlegtych wéz-
kéw i utworzenia w ten sposéb drugiej osi,
tatwej w montazu i demontazu. Nalezy
mied jedynie pewno$¢, ze prowadnice sq
réownolegte. Jezeli zamiast jednej z pro-
wadnic uzyjemy szyny ptaskiej i rolki pod-
porowej, to $cista réwnolegtosé nie bedzie
musiata by¢ zachowana (patrz strona 16).

Wieloliniowy rozdziat produktéw na szeregi

Na gtéwnej platformie roboczej w kilku miejscach mozna zamontowaé zaci-
ski Flange Clamps @, a na nich prowadnice dystansowq dwukrawedziowq.
W tym przypadku nie mozna stosowaé oleju, a wiec rolki nie majg naktadek
uszczelniajgcych ani smarownic. System GV3 doskonale pracuje takze bez
smarowania, zwtaszcza w rozwigzaniach o mniejszych obcigzeniach. Q
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Przyklady zastosowania

Testy aerodynamiczne dla
prototypu ostony czotowej
samochodu wyscigowego

Systemy prowadnicowe Hepco nadajq sie do cig-
gtej pracy przy bardzo duzych predkosciach. Czynni-
kiem ograniczajgcym ich zastosowanie w takich przy-
D @ ﬁ padkach jest nagrzewanie sie rolek. W pokazanym przy-
ktadzie praca przerywana umozliwia rozproszenie sie ciepta,
a wiec jeszcze wigksze predkosci. Na rozwigzaniu tym widzimy
ﬁ bardzo dtugi system prowadnic ptaskich dwukrawedziowych @
z modelem przodu maski samochodu wyscigowego zamontowanym
na wézku napedzanym pasem. Smarownice @ naktadajq cienkg warstwe
oleju na krawedzie robocze prowadnicy bez znaczgcego zwiekszania tarcia.
Sity aerodynamiczne sg mierzone przez ogniwo obcigznikowe zamontowane
na woézku.

TTEE

FETESELL)

_Irﬂl'

Prowadnice koliste do rozwigzan
nieprostoliniowych

po—a

System zanurzania dla kadzi galwanizerskiej

Prowadnice ptaskie firmy Hepco mogq byé koliste

Koszyk z elementami jest opuszczany do kadzi przez system skta- o $rednicy powyze] 500 mm w zaleznoéci od odcinka
dajqgcy sie z wézka do napedu zebatego @ i prowadnicy z listwg i od tego, czy sq hartowane, czy nie (prowadnice nie-
zebatq @, kitére sq dostepne w Hepco jako kompletny zespét. hartowne wymagajq specjalnego zaméwienia). Pro-
W sktad systemu wchodzi przektadnia do silnika na prgd zmien- wadnice proste tez mogq byé mocowane na niewiel-
ny oraz koto zebate z mikroregulacjq zestrojenia zebdw. System kich krzywiznach ®. Powierzchnie montazu rolek
wytrzymuje duze obcigzenia transmisyjne i jest niekosztownym, na wézkach muszq zostaé obrobione tak, by kazda pa-
solidnym rozwigzaniem technologicznym zdolnym do pracy ra rolek byta prostopadta do prowadnicy. W celu uzy-
w trudnych warunkach. skania porady nalezy skontaktowaé sie z firmg Hepco.

11
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Przyklady zastosowania

Zdalnie sterowana
kamera

Prowadnice firmy Hepco sq
powszechnie stosowane

w branzy filmowej i te- P
atralnej do pozycjonowa- = -
nia kamer i o$wietlenia. . e
Na przyktadzie tym widzi- ' e,
my prowadnice z belkqg no- :
$nq Hepco @ o gtadkie| po-
wierzchni roboczej do przenosze-
nia napedu przez watek napedowy
cierny. Belka no$na prowadnicy jest
przymocowana do elementu no$nego su-
fitu, co zapewnia solidno$é konstrukcji

i tumi drgania.

Wysiegnik teleskopowy do przenoszenia
produktow

Podczas pracy szyna jest wycofywana z obszaru pracy

pobliskich linii produkeyjnych, co umozliwia przeno-

szenie komponentéw z jednej linii produkcyjnej
na drugq bez koniecznosci przerywania ich pracy.

Pierwsza o$ X: Dwie ztozone dwukrawedziowe
prowadnice dystansowe @ stanowigce rame monta-
zowq dla prowadnic zgbatych firmy Hepco @ i gwa-
rantujgce solidng konstrukcje i sztywng szyne roboczg.
Druga o$ X: Mechanizm chwytajqcy jest napedzany
na cate] dtugosci szyny silnikiem i kotem zebatym po-
ruszajgcym sie wzdtuz drugiej prowadnicy zebatej.
O$ Z: Na o$ pionowq wybrano szyne dystansowq firmy
Hepco o szerokosci 120 mm i prowadnice zebatq ®, kiére
wytrzymuijg wysokie chwilowe obcigzenia.

: Vi

Proszkownica

Zastosowanie belek no$nych prowadnicy
@ i wézkéw z napedem pasowym @
umozliwia prosty ruch postepowo-
-zwrotny. Duza sztywno$é belek
noénych zwieksza stabilnosé
konstrukcji i ttumi drgania. G
Specjalne urzgdzenie napina- E.' iy
jgce  pas  zamontowane .'

na wézku daje mozliwo$é ta- .
twej regulacji potozenia gtowic -
proszkowych. Naktadki uszczelniajgce
® firmy Hepco gwarantujg duzq trwa-
toé¢ bez koniecznoéci ponownego sma-
rowania fego systemu i zapobiegajq do-
stawaniu sie do rolek zanieczyszczen.



Przyklady zastosowania

Szybkobiezna maszyna znakujgca

O$ X: Dystansowa dwukrawedziowa
prowadnica Hepco z prowadnicq ze-
batg @ gwarantujg réwnolegtosé
pomiedzy linig zebdéw i po-
wierzchnig roboczg prowad-
nicy, co daje ptynno$é ruchu
i mate luzy. Prowadnice sq
przymocowane do odpo-
wiednich  systeméw ram
przy uzyciu teownika pozycjonu-
jacego firmy Hepco (broszura infor-
macyjna GV3101 wysytana na zyczenie
Klienta).

05 Y: Dystansowe prowadnice jednokrawe-
dziowe Hepco sg zamontowane daleko
od siebie, by zwigkszy¢ sztywno$é konstruk-
cji. Dolna listwa zebata ® umozliwia naped
bezposrednio poprzez koto zgbate firmy Hepco.
W te| szybkobiezne| konstrukcji zastosowano rolki
dwurzedowe przeznaczone do wysokich obcigzen pro-
mieniowych i naktadki uszczelniajgce @ zapewniajqce
ditugotrwate smarowanie i trwatoéé systemu.

Kompaktowy system przesuwu
w osiach X-Z

Os$ X: Skierowane na zewngtrz dystansowe prowadnice

jednokrawedziowe @ sq montowane na tyle daleko

od siebie, by zapewnié sztywno$¢ i jednoczesnie da-

waé podzespotowi naped przez koto zebate. Kom-

paktowo$é rozwigzania jest mozliwa dzigki mon-

tazowi rolek na wspdlnej ptycie bedqcej jedno-
czednie podstawg montazowqg prowadnic dla
ruchu w osi Z.

O$ Z: Skierowane do wewngtrz dystansowe
prowadnice jednokrawedziowe pozwalajg
na umiejscowienie napedu i kota zebatego na-
pedowego obok zespotu chwytnego. Zastoso-
wane zostaty rolki o $lepych otworach monta-
zowych @, gdyz montaz przy uzyciu otwordw
zwyktych jest niemozliwy.

W cate| konstrukcji sq stosowane smarownice
®, by wyeliminowaé tarcie i zminimalizowaé ry-
. zyko utkniecia silnikéw krokowych.

tadowarka teleskopowa

Prowadnice ptaskie Hepco @ i rolki
ptaskie @ dajg ptaski system prowad-
nicowy umozliwiajgcy zaprojektowa-
nie kompaktowego systemu telesko-
powego. Doskonale do tej konstrukgiji
nadajq sie listwy zebate firmy Hepco
® umozliwiajgce zastosowanie nape-
du poprzez kota zebate o odpowied-
nim przetozeniu.
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Przyklady zastosowania

Wielostanowiskowy system podnoszenia : Sl e
i uktadania komponentéw - oy

O$ X: Prowadnice ptaskie jednokrawedziowe Hepco
@ sq przykrecone bezposérednio do ramy ma-
szyny, by zminimalizowad koszt konstrukgji.
Rolki Hepco sq przymocowane do zespo-

tu wézka, na ktérym jest takze przeno- . |
$nik ukfadania komponentéw zapew- =, 5, % T8
niajgc miejsce na naped. Jako ze nie
mozna zastosowaé smarownic, po kaz-
dej stronie zamontowano po trzy rolki, co
ma zréwnowazy¢ zmniejszenie No$nosci
zwigzane z brakiem smarowania.

O$Y: Zespdt przenoszenia produktéw sktada
sie z prowadnicy dystansowej dwukrawedziowe]
Hepco i dopasowane;j listwy zebate] @ umozliwia-
jgcej zastosowanie kota zebatego firmy Hepco. Prowadnica przesu-
wa sie w tunelu” rolek podwdijnych o kontrolowanej wysokosci ®, co
zapewnia jej osiowanie i dostrojenie do napedu. Wszystkie rolki sg mimo-
$rodowe za wyjgtkiem dwdéch najbardziej wewnetrznych rolek po kazdej ze
stron, ktére sq koncentryczne, by zapewnié punkt odniesienia.

Wysiegnik automatyczny wieloosiowy

Liczba osi moze byé zwielokrotniona bez zwiekszania
zajmowane| przestrzeni poprzez zastosowanie prowad-
nic dystansowych jednokrawedziowych @ umieszczo-
nych daleko od siebie i potgczonych platformg
roboczq wystarczajgco duzqg, by byé podsta-
wq innych osi. Obrotowy stét roboczy ta-
two skonstruowaé przy uzyciu komponen-
téw wybranych z katalogéw Prowadnice
kotowe i Systemy biezniowe firmy Hepco.
Zespét osi pionowe| wspierajgcy wysiegnik
automatyczny jest przymocowany do stotu
obrotowego przy uzyciu komponentéw
z obszernej oferty zaciskédw mocujgcych @
firmy Hepco.

Kolator batonéw zbozowych

05 X: Prowadnice dystansowe firmy Hepco
mozna montowaé na wiekszosci systemdw
ramowych urzgdzen przemystowych
przy uzyciu teownika pozycjonujgcego
Hepco @ (mozemy wystaé stosowny ka-
talog nr GV3101 i katalog Konstru-
owania profili aluminiowych MCS)
Wézki z napedem pasowym Hepco @ "
zapewniajq prosty sposéb napinania
paséw, jak i podstawe dla zespotu ru-
chu wosi Y.

05 Y: Sktada sie z jednostki DLS Hep-
co @ bedqcej kompletnym podzespo-
tem ruchu liniowego z blokami napedo-
wymi, komponentami operacji przetgczania

i przektadnig, jeéli Klient tego wymaga. Na zy-
czenie Klienta mozemy wystaé katalog o syste-
mach DLS.
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Przyktady zastosowania

.
- Obwéd testowo-montazowy w ksztatcie cyfry 8

=
System szyn firmy Hepco sktadajqcy sie z prowadnic prostych i prowadnic tukowych. Na-
pedzane ciernie zespoty hydrauliczne sq przesuwane do stanowiska testowania, a stamtqd
( do stanowiska montazu i roztadunku lub, w przypadku ich odrzucenia, z powrotem do stanowi-
ska zatadunku. Wyjgtkowe mozliwosci systemu — ruchu z jednej prowadnicy na drugg — umozliwia-
iq zaprojektowanie obrotowego stotu roboczego na skrzyzowaniu $ciezek. Klienci, ktérzy cheq zapro-
jektowaé obwody typu ,kolejowego” znajdq peten zakres informacji w katalogu Prowadnice kotowe i sys-

temy prowadnicowe firmy Hepco.

System transportowy

Wyigtkowq zaletq systemu GV3 Hepco jest moz-
no$¢ niemal doskonale osiowego zestawienia
dwéch prowadnic zapewniajgca ptynny ruch
wézka. Tak wiec umozliwia to zmienianie linii
produkeyjnych i kierunkéw ruchu. Na przykta-
dzie widzimy wézki napedzane pasem ciernym
transportujgce elementy na prowadnice uno-
szqcq je na wyzszy poziom. Ruch wézkéw jest
cykliczny, a elementy sq skierowane zawsze w te
samgq strone. Jezeli elementy muszq zawsze by¢
skierowane w kierunku, w ktérym sie poruszaiq,
to odpowiednie rozwigzania jest podane w ka-
talogu Prowadnice kotowe i systemy prowadni-
cowe RTS firmy Hepco.

15



Przyklady zastosowania

Zastosowanie szyny ptaskiej i rolki podporowej

Ponizsze przyktady pokazujg réznorodnosé sposobdw zastosowania szyn ptaskich i rolek podporowych Hepco do systeméw li-
niowych. Sq one szczegélnie przydatne joko element przeciwstawny systemu, w ktérym dwie prowadnice sq zamontowane
osobno. Eliminuje to konieczno$é ich réwnolegtego montazu w obu ptaszczyznach, jok bytoby to w przypadku przeciwstaw-

nych prowadnic typu V.

L
0
=]
B
Rolki i rolki podporowe Rolki i rolki podporowe ruchome, Rolki podporowe
zamocowane na state, prowadnica i szyna nieruchome nieruchome, szyna

prowadnica ruchoma ruchoma

mE(E)
@ Standardowa rolka mocowana przy uzyciu B Standardowa rolka mocowana przy uzyciu otworu zwyktego (koncentryczne) Watek szeroki mocowany
otworu $lepego (mimosrodowe) BB Rolka podporowa szeroka mocowana przy zastosowaniu otworu zwyktego przy uzyciu $lepego otworu
@ @ Rolka podporowa szeroka montowana (koncentryczna C i mimosrodowa E) ® Koncentryczny @@ Mimosrodowy

przy uzyciu otworu $lepego (koncentryczny)

Rolki ptaskie Slimline i watki ruchome, szyna nieruchoma

* Rolka ptaska Slimline mocowana przy uzyciu otworu élepego (koncentryczne C)
#* % Rolka podporowa ptaska (koncentryczny C i mimosrodowy E)
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Dobér komponentéw systemu

Klienci majq szeroki wybér komponentéw do systeméw GV3 Hepco zaspokajajgeych wigkszo$é potrzeb ruchu liniowego.
By utatwié wybér najczesciej stosowane komponenty zostaty zestawione w tabelach wraz poréwnaniem ich zalet w komplet-
nych systemach.

W tabeli pokazano nie wszystkie zalety elementdw, tylko te najwazniejsze, takie, ktére mozna poréwnaé. Cechy poszcze-
gdlnych komponentéw, ich zalety i rézne warianty zostaty przedstawione na stronach dotyczgcych budowy systemu (2-7).

Ty ) Nosnos¢ = Szybkosé Plynnoéé | Tolerancia na | Wysokos¢ |Tolerancia nal Sztywnosé Cena
Rolﬁi A -— g pracy ruchu nieprostoliniowos¢ ieczy i y
® © O ©|6 @O © e ©e ©|© © |0 ©|© )
~.,: -
Konstrukcja standardowa
Typ podwdiny
\ OFf
Konstrukcja standardowa
Typ dwurzedowy
=
2
-~
('
Konstrukcja ptaska
Prowadnica Precyzja Plynnosé pracy
Klasa wykonczenia vE powierzchnia ogélna / cicha praca Tarcia Cena
Precyzyjna szlifowana ® ole ©le ®le ®
P 3 <4 4N
Odstep Usuwanie Bezpieczenstwo
Metody Nosnosé aasowy pomigdzy | Zanieczyszczen Tarcie i wyglad Cena
Smarowania ® © | ©® smarowaniami ©

Brak .

=% *

Smarownice

g

Naktadki uszczelniajgce
lub czyszczqce

*Konstrukcja rolek Hepco V zapewnia samoczynne czyszczenie szyn i usuwanie zanieczyszczen.

Powyzsze informacje stanowiq jedynie wskazéwki ogélne stuzqce wstepnej selekcji.
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Wézki standardowe

Standardowe woézki Hepco sq tak zaprojektowane, by pasowaé do wszystkich rozmiardw i typdédw prowadnic
dwukrawedziowych we wszystkich klasach wykonczenia. Kazdy wézek jest dostarczany wraz z 4 standardowymi rolkami i jest
dostepny w 3 réznych dtugosciach — w zaleznoéci od rozmiaru komponentéw systemu Klienta i wymogéw dotyczgcych
no$nosci. Plytka wdézka jest wykonana ze stopu aluminium, z jednego elementu i jest pokryta powtokg ochronng. Otwory
gwintfowane sq umieszczone w miejscach zapewniajgcych tatwy montaz.

Wézki mogq by¢ dostarczane joko wozki gotowe (typ AU), tzn. fabrycznie zmontowane i zamontowane na prowadnicy oraz
—w przypadku, gdy Klient chce sam dokonaé montazu — joko zestawy komponentéw (typ K).

Dostepne sq nastepujqce typy i warianty rolek i elementéw smarujqcych (patrz takze oferta tabelaryczna w prawym dolnym
rogu).

Typ podwdéjny — bedqcy rozwigzaniem domyslnym — sktada sie z dwdch identycznych tozysk na jednym trzpieniu. Zapewnia
to pewnq podatno$é, ptynniejszq prace, tatwoséé korekty potozenia i wiekszq tolerancje na niewspétliniowosé.

Typ dwurzedowy (DR) to jedno tozysko o dwdch rzedach kulek. Daje to wiekszg no$noéé — zwlaszcza promieniowg —
i mniejszg podatno$é¢ na gromadzenie zanieczyszczen.

Patrz Przyktady zastosowania na stronach 10i 15

Przyktad: Krétki wézek ze smarownicami na prowadnicy ptaskiej

6
Lre P _,C? Zaslepka x 4 D
Smarownica Rcf‘kg ) Q| (wliczone
mimos$rodowa w dostawe)

[ —

rowadnica F‘_'j U
::{qskcd 1 : ‘__
Ly j 1

=5 !
Ptytka wézka - Otwory gwintowane do montazu
Punkt odniesienia*4

dodatkowych elementéw przez klienta*é

1
'
AR}
| Punkty nawiercania*” |

i
']

Rolka
koncentryczna

Numer czesci Stosowane (%} A B C D*¢ E F*¢ G*¢ H 2

P! Ini rolki | ~ Liczba otworéw i gwint ] P2 &P3
AU 12P1/P2 13...[ MS 12 & NMS 12 13 12 | 40 [7.34 | 35|60 | 8 | 30| 17 | 25 50 | 4xM4 | 4xM4 | 4x M4 - 19 19.2
AU 12P3 13..[MS 12 & NMS 12 13 12 | 40 [7.34 | 35|60 |8 | 30| 17 | 25 50 | 4xM4 [ 4xM4 | 4xM4 - 19 19.2
AU 20 18..| V 20 & NV 20 18 20 [ 64 [ 10 | 43 |55 [ 95| 50 | 20 | 44 62 | 4xM5 | 6xM5 | 6xM5 | 57 | 24.75 | 24.95
AU 28 18..| V 28 & NV 28 18 28 [ 72 [ 11 | 52 |80 [130| 58 | 25 | 55 80 [ 4xM5 | 6xM5 | 6xM5| 65 |[25.75 | 25.95
AU 25 25..[ S 25 & NS 25 25 25 [ 80 [11.5 | 51 |74 [120]| 65| 24 | 60 82 [ 4xMé | 6xMb | 6xMé | 785 | 30.5 | 30.7
AU 35 25..|S 35 & NS 35 25 35 [ 95 [12.5] 70 | 90 [140| 80 | 40 | 65 90 [ 4xMé | 6xMb | 6xMé | 885 [ 31.5 | 31.7
AU 50 25..[ S 50 & NS 50 25 50 [112 [ 14 | 80 | 100 [160| 95| 50 | 70 | 100 | 4xMé6 | 6 xMé | 6xMé [ 103.5]| 33 33.2
AU 44 34..| M 44 & NM 44 34 44 [116 [14.5 | 88 | 103 [153| 96 | 50 | 80 | 103 | 4xM8 | 6xM8 | 6xM8 | 116 | 38.5 [ 38.7
AU 60 34..[ M 60 & NM 60 34 60 | 135 | 17 [110[125]205[ 115] 60 | 90 130 | 4xM8 [ 6xM8 | 6xM8 | 132 41 41.2
AU 76 34..|M 76 & NM 76 34 76 | 150 | 18 [130[165)265]130| 80 [ 110 [ 160 [ 4xM8 | 6xM8 | 6 xM8 | 148 42 42.2
AU 76 54.| L 76 & NL 76 54 76 1185 | 20 | 140[198 (298| 160| 90 [ 135 | 185 |4xM10 [6xM10|6xMI10| 182 | 58.5 | 58.7
AU 120 54..[ L 120 & NL 120 54 120 | 240 | 24 | 180|258 [378]| 210|120 [ 165 | 225 |4xM10 [6xM10 |6 xMI0| 226 | 62.5 | 62.7
* Uwagi:

1. Podawana maksymalna no$noséé zaktada smarowanie powierzchni styku rolki i prowadnicy. Moze to byé uzyskane przy pomocy nakiadek uszczelniajgeych lub smarow-
nic. Wysoce zalecane jest okreslanie noénoéci przy uzyciu metod przedstawionych w rozdziale Obliczenia. Statyczna i dynamiczna noéno$é (C i Co) czesto podawane przez
producentéw nie sq najlepszq podstawg do obliczania faktycznej zywotnosci elementéw. Dane dotyczgce C i Co sq podane w celach poréwnawczych na stronach doty-
czqeych rolek.

2. Wartosci niektérych z wymiaréw bedq nieco mniejsze w wyniku szlifowania, a réznica bedzie zalezata od wybranej klasy wykonczenia. Wszystkie wézki mozna zestawiaé
ze wszystkimi prowadnicami wszystkich klas wykonczenia za wyjgtkiem najmniejszego z nich (rozmiar 12-13). Tak wiec potrzebne sq dwa rozmiary wézka 12-13 — AU
12P1/P2 13 dla prowadnic o klasie wykoriczenia P1 i P2 i AU 12P3 13 dla prowadnic o klasie wykoriczenia P3.

3. Na spodniej stronie wézka o rozmiarze AU 28 18 jest wgtebienie na éruby montazowe w przypadku tgczenia go z prowadnicq ptaskg V28. Rozmiar V z tabeli uwzgled-
nia to wgtebienie.

4. Znak odniesienia jest punktem odniesienia stosowanym przy produkdii. Rolki koncentryczne sq montowane zawsze po tej stronie wézka.

5. Rolki o kontrolowanej wysokosci (CH) majq tolerancie wzgledem wymiaru ,B1” +0.005 mm jak fo jest pokazane na stronach 32-33 - inaczej niz rolki standardowe —
o tolerancji =0.025 mm. Klienci zamawiajqcy rolki CH o tym samym zakresie tolerancji dla kilku wézkéw powinni to zaznaczyé na swym zaméwieniu.

6. Wézki sq dostepne w 3 standardowych dtugosciach, a wigc punkly mocowania rolek ,D” i liczba i umiejscowienie otworéw montazowych dla dodatkowych elementéw
,G" bedq odpowiednio sie réznity. Na zyczenie Klienta firma Hepco moze dostarczy¢ dtugosci niestandardowe.

7. Punkty centralne rolek sq zoptymalizowane pod wzgledem stosowania ich z dowolng klasg wykorczenia prowadnicy. Klienci samodzielnie przygotowujgcy wézki powinni
obliczyé punkty centralne do montazu rolek i smarownicy / naktadki uszczelniajgcej dla konkretnych klas wykoriczenia prowadnicy. Szczegétowe wskazdwki do tych obli-
czen znajdujq sie na stronach dotyczgeych systemédw gotowych i poszczegdlnych komponentéw.



P}

Wézki standardowe

Wariant z uszczelkami nitrylowymi (NS) zapewnia stopier zabezpieczenia przed dostawaniem sie do $rodka wody i za-
nieczyszczen wyzszy, niz standardowy typ uszczelkami metalowymi. Wynikiem tego moze byé nieznaczne zwigkszenie tarcia.

Wariant o kontrolowanej wysokosci (CH) minimalizuje rozbiezno$é wymiaru rolki w stosunku do waznego rozmiaru ,Q".
Moze to byé przydatne w systemach wymagajqcych duzej doktadnosci.

Wariant z zabezpieczeniem przed rozregulowaniem (T) uniemozliwia rozregulowanie lub zdjecie zespotu rolki i mo-
ze byé przydatny w przypadku obstugi przez niekwalifikowanych pracownikéw.

Wariant z naktadkq uszczelniajgeqg (CS) zapewnia najlepsze smarowanie powierzchni roboczych V i chroni przed dosta-
waniem sie zanieczyszczen. Polepsza takze bezpieczenstwo operacyine i estetyke systemu. Smarowanie znacznie zwieksza no-
$nosé i zywotno$é. W zaleznosci od czynnikéw zwigzanych z suwem elementu, jego obcigzeniem i Srodowiskiem pracy, zadne
inne smarowanie moze nie by¢ wymagane. W celu utatwienia korekty potozenia naktadki uszczelniajgcej $ruby mocujgce sq
po gdrnej stronie wézka.

Wariant ze smarownicq (LB) - olej jest naktadany na powierzchnie robocze V przez samodociskowe oktadziny filcowe, kté-
re sq nasqczone olejem i ktdrych okres pomiedzy ponownym nasqczaniem jest dtugi. Wariant ze smarownicq jest przydatny
w przypadkach, gdy wymagana jest wigksza no$noéé i duza zywotno$é systemu, jednak tarcie powinno by¢ mniejsze, niz
w przypadku naktadki uszczelniajqcej.

Przyktad: Wézek sredniej dtugosci z naktadkami uszczelniajgcymi na prowadnicy dystansowej

Otwory gwintowane do J
D*5 monmiu’ dodmkow_ych . - Zaglepka x 4 1. otworu
F E elementéw przez klienta*¢ | K C (wliczone z pogtebieniem
| | w dostawe) /7
\ J

N, L AR

4] &9

(N

i
B H| N| M = ~A B

TN T :Jf Szyna L N

5/ TSRS Vi - dystansowf i FY 7N\W'Y

il ks e J 7

N ~ 4 {)_ A ~ 4 i §
4 — 4 — Naktadki Zaslepka x 8 -é— N s
uszczelniajgce (wliczone
S Otwory gwintowane do montazu smarownic w dostawe)

K L*¢ M N*? P Q R*? S| T | U |V w ~Waga (kg) Maksymalna nosnosé (N)*!
P1&apP2| P3 Pl [p2ap3 0 x glehokost DRLi | DR L2 L L2
- |50 [75[100[4x1.8 | 85 |89 |101]|546[1.49 (16 | - | 7 [ - |38 [125x4.8] 0.070.09 |0.11 - - 240 | 240
- |50 [75 [100[4x1.8| 85 | 89 |101)|546[149 |16 | - | 7 3.8 |12.5x4.8| 0.07 [0.09 [0.11 240 [ 240

14 | 65 |100| 140 | 5x2 12 [ 124|124 6.75( 2.1 | 2.2 | 42| 11 45 | 16x7 [ 0.21)0.27 [0.34 | 760 | 1200 | 500 | 400

14 1 75 1125 175| 6x2.5 | 20 [20.4 | 12.4) 6.75| 2.1 | 22 | 42| 11 55 | 16x8 [ 0.25)0.36 [0.47 | 760 | 1200 | 500 | 400

18 [ 80 | 135|180 | 6x2.5 | 15 [154 [16.6| 9 | 236 | 25 | 55| 13 6.5 | 22x8.4 | 0.41 [0.54 [0.66 | 1600 [ 3000 | 1280 | 1200

18 [100]150)200| 8x3 | 25 [254 [16.6| 9 |236| 25 | 55| 13 6.5 | 22x9.4 | 0.53 [ 0.7 [0.86 | 1600 [ 3000 | 1280 | 1200

18 | 110160 |220 [10x3.5[ 40 [40.4 | 16.6] 9 |234 ) 25 [ 55| 13 6.5 [22x10.9( 0.67 10.89 [ 1.2 | 1600 | 3000 | 1280 | 1200

2251125180 225| 8x3 26 2641213115308 |32 | 70| 15 83 | 25x8.7 | 1.1 [ 1.4 [ 1.6 | 3600 [ 6000 | 3200 | 2800

22.5|150[200)| 280 [10x3.5| 42 |42.4 [21.3[11.5[305(32 |70 15 8.3 [ 25x 11 1.5 | 1.8 | 2.3 | 3600 [ 6000 | 3200 | 2800

225|170 (240|340 | 12x4 | 58 |58.4 [21.3[11.5[305( 32 |70 15 8.3 |25x12.5] 1.8 [ 2.3 [ 3.1 | 3600 [ 6000 | 3200 | 2800

36.51200 300 (400 [ 15x5 [ 50 |50.4 |34.7]| 19 [4.56 | 47 | 98| 27 143 [32x13.5 3.8 | 48 | 5.8 [ 1000010000 | 7200 | 6400

NN
O\O\Jkkhwwmmml

36.5]240 (360 [ 480 [45x9.5( 94 | 944 | 34.7] 19 [ 456 | 47 | 98] 27 14.3 [32x17.5 55 | 7.4 | 9.3 [ 10000 | 10000 | 7200 | 6400

L
Dane szczegétowe do zamowien

N
AU4434 L180 (CS) (DR) (NS) (CH) (T) + Numer czesci prowadnicy 2

T Dostepne warianty
Numer czg$ci —— T = Wariant zabezpieczony woézkow
& = Wézek gOfOWy Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste NOmer I s 5
CH = Rolka o kontrolowanej wysokosci *5 czesci HEE

o
T

K... = Zestaw czesci B ¥
CP... = Jedynie p{'yﬂ(q wdzka Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce 2 % g = % g
~n 7z 7 nro_ ' P . = H ° £12| &
Dtugo$¢ wozka ‘L' = 180mm- NS = Rolka z uszczelkami nitrylowymi EHEN ki
WOV'C'mY smarowanid ————————————— Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce AU12.13...|lOlOjOololOoio|oflo
CS dla naktadek uszczelniajgeych lub

ﬁdl : [qcy DR = Rolka dwurzedowa AU 20 18..|0|O|Ojo|O|O]|ofo
LD dla smarownic Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce AU 28 18..|0/0|O)0|0)0[0]0
Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce Wieksze rozmian| 0| O [ O| O (0|00 O

Gotowe woézki sq optymalnie dostrojone do systemu prowadnicowego. *Niedostgpne przy krétkich wézkach.

Wystarczy podaé liczbe systeméw prowadnicowych i liczbe wézkéw na prowadnice:

Przyktad: 2 x (3 x AU6034 L200 CS DR + NM60 L3056 P1) (2 systemy, 3 wézki na kazde| prowadnicy)

\F
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Urzgdzenie blokujgce wézek

Urzgdzenie blokujgce wézek zostato zaprojektowane w celu zapewnienia odbiorcom bezpiecznej i prostej
metody unieruchamiania standardowego wozka w pozycji utatwiajgce| przebieg procesu, gdy niezbedna jest

bezpieczna i nieruchoma platforma.

Dziatajgca poprzecznie i przytozona od zewngtrz sita zaciskowa, oddziatuje na powierzchnie krawedzi /
prowadnicy V, a nie jak w innych systemach na rolki lub wézki, dlatego nie powoduije ich uszkodzen, nawet gdy
zastosowana jest znaczna sita.

Urzgdzenie blokujgce wézek przeznaczone jest do recznego blokowania pozycji wézka, gdy ten jest
nieruchomy. Dostepne sq réwniez wersje zmontowane fabrycznie, dla wézkéw standardowych o rozmiarach
AU25-25 i wyzszych. A takze dla systeméw z prowadnicg dystansowang jak i ptaska.

b,
-

Zapadka dzwigni blokujgcej
(pozycja zmienna)

a0 G
Numer czesci A B C D E F Diwignia zazebiajqca H J
BK2525 78 16 21.5 26.5 57 &B 37.0 28.0 18.4
BK3525 88 16 21.5 26.5 57 31.0 34.5 29.0 18.4
BK5025 103 16 21.5 26.5 57 30.0 33.5 30.5 18.4
BK4434 116 16 23.5 29.5 83 51.5 55.0 35.0 22.4
BK6034 132 16 23.5 29.5 83 50.0 53.5 37.5 22.4
BK7634 148 16 23.5 29.5 83 50.5 54.0 38.5 22.4
BK7654 164 20 33.5 41.5 105 53.0 57.0 54.0 34.9
BK12054 208 20 8815 41.5 105 47.5 515 58.0 34.9
D
H
C
\‘L ]
] rS)
©

©

1
oS8
&

&k

W celu zaméwienia nalezy dodaé powyzszy numer do standardowego oznaczenia wézka.

Przyktad: AU2525L180CS+BK2525
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Podstawa mocujgca amortyzator wstrzgsow.

Amortyzatory wstrzgséw Hepco (SH) pozwalajg przedtuzyé okres eksploatacji poprzez zmniejszenie sity oddzia-
tywania wewnetrznych elementéw i mocowan oraz znacznie wydtuzyé zywotno$é systemu liniowego GV3. Po-
zwalajq tez ograniczyé zuzycie elementéw w odcinkach gdzie dokonywane sg hamowania elementéw systemu
liniowego. Amortyzatory wstrzqséw Hepco umozliwiajq zastosowanie wiekszej predkosci operacyjnej przy jed-
noczesnym obnizeniu kosztéw utrzymania maszyny, obnizeniu poziomu hatasu oraz podniesieniu bezpieczen-
stwa w przypadku uszkodzenia systemu sterowania. Podstawa mocujgca amortyzator wstrzgséw jest dostarcza-
na gotowa do zamontowania na prowadnicy dystansowej co zapewnia stabilne zamocowanie zdolne zniwe-
lowaé sity powstajgce przy duzych predkosciach pracy wézka. Podstawa mocujgca moze wspdtpracowaé
z wézkami: standardowymi, zdejmowalnymi i wozkami ptaskimi Slimline.

Mniejsze rozmiary podstaw mocujqcych (przedstawione w tabeli) mocowane sq bezposrednio na koncu pro- /
wadnicy, podczas gdy wieksze, na gérnej powierzchni prowadnicy. Standardowq pozycjg zamocowania, jest

koniec prowadnicy. Jak zostato to pokazane ponize|, podstawa mocujgca moze jednak zostaé zamocowana

gdzie indzie|. Jest to przydatne gdy wiele wézkdw porusza sie po tej same| prowadnicy. Gérna powierzchnia

prowadnicy moze byé uzyta do montazu takze w przypadku prowadnicy ptaskiej, wtedy prowadnica dostar-

czana jest z nawierconymi otworami na $ruby.

Szczegéty dotyczgce amortyzatora wstrzgséw sqg przedstawione w katalogu Hepco: Amortyza- >
tory wstrzgséw. Amortyzatory winny byé zamawiane oddzielnie, wtqcznie z opcjg miekkiej na- N
ktadki.

A amortyzator wstrzqséw B
(Gwintowany korpus ~
ustalajgey potozenie) Podstawa mocujqgca

E
/ Miekka naktadka

Woézek
9 i =
© D L | C ]

00 |

Przyktad zaméwienia: NS35L1290P3 + 1 x SHBS3520 (1x = Wspornik mocujqcy na jednym korcu, 2x = Wspornik mocujgcy na dwéch korcach)

Oznaczenie SIosaw.nnn Stosowany A B c D E
P y mocujgcej P 4

SHBS 35 20 NS 35 SH20 30 12 40 255 M20X1.5
SHBS 50 20 NS 50 SH20 40 15 45 26.1 M20X1.5
SHBS 50 25 NS 50 SH25 40 15 45 26.1 M25X1.5
SHBM 44 20 NM 44 SH20 40 15 50 31.4 M20X1.5
SHBM 44 25 NM 44 SH25 40 15 50 31.4 M25X1.5
SHBM 60 20 NM 60 SH20 44 15 50 32.7 M20X1.5
SHBM 60 25 NM 60 SH25 44 15 50 32.7 M25X1.5

Am?"yzmor wstrzqsow B Podstawa mocujqgca

(Gwintowany korpus

E ustalajgcy potozenie) Miekka naktadka

74 Wézek
ﬂ i

i ( H J

CI
(Prowad-
nica pta-

ska)

SO |

D' (Prowadnica ptaska)

Przyktad zaméwienia: NL120L1616P2 + 1 x SHBL12036 (1x = Wspornik mocujqcy na jednym koncu, 2x = Wspornik mocujgcy na dwéch koicach)

. t 3 o t Stosowany ’ a A Max (przy doktadnosci prowadnicy P2/P3) = = -
I y jgce| p g C C! D D!
SHBM 76 20 M & NM 76 SH20 55 15 65.2 56.5 33.3 24.5 M20X1.5 37 M8
SHBM 76 25 M&NM76 SH25 55 15 65.2 56.5 &8 24.5 M25X1.5 37 M8
SHBL 76 20 L&NL 76 SH20 55 15 73.7 59.5 49.0 34.7 M20X1.5 37 M8
SHBL 76 25 L&NL 76 SH25 55 15 73.7 59.5 49.0 34.7 M25X1.5 37 M8
SHBL 120 20 L &NL 120 SH20 90 15 73.7 59.5 50.7 36.4 M20X1.5 70 M8
SHBL 120 25 L &NL 120 SH25 90 15 73.7 59.5 50.7 36.4 M25X1.5 70 M8
SHBL 120 36 L &NL 120 SHA3625/3650 90 15 73.7 59.5 50.7 36.4 M36X1.5 70 M8
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Wézki zdejmowalne @ =

Zdejmowalne wézki firmy Hepco sq dostosowane do wszystkich rozmiaréw i typéw prowadnic dwukrawedziowych we wszystkich
klasach wykonczenia. Kazdy wézek jest wyposazony w 4 standardowe rolki i jest dostepny w 3 réznych dtugoéciach — w zaleznosci
od rozmiaréw komponentéw Klienta i wymogdw dotyczqeych obcigzenia. Plytka wézka jest wykonana ze stopu aluminium, z jednego
elementu i jest pokryta powtokg ochronng. Otwory gwintowane sq umieszczone w miejscach zapewniajgcych tatwy montaz
dodatkowych elementéw.

Gtéwnq cechq charakteryzujgeg wézki zdejmowalne jest zastosowanie rolek podwéjnych mimosrodowych. Luzujgc $ruby mocujgce
trzpien rolki i obracajge go przy uzyciu klucza wézek mozna zdjgé z prowadnicy (patrz rysunek na stronie 8). Mozliwo$é ta daje wdzkom
zdejmowalnym przewage nad rolkami standardowymi lub rolkami ptaskimi Slimline, ktérych zdjecie wymaga zsuniecia z prowadnicy
lub demontazu.

Wézki sq oznaczane joko wézki gotowe (typ AU), izn. fabrycznie zmontowane i zamontowane na prowadnicy lub ewentualnie —
w przypadku, gdy Klient chce sam dokona¢ montazu — jako zestawy komponentéw (typ K).
Dostepne sq nastepujqce typy i warianty rolek i elementéw smarujgcych (patrz takze oferta tabelaryczna w prawym dolnym rogu).

Patrz przyktad zastosowania na stronie 8

Przykiad: Krétki wézek ze smarownicami na prowadnicy ptaskiej

T
Plytka wézka ~ Otwory gwintowane do montazu

dodatkowych elementéw prze klienta*>

L*S | Rolk P, C® Zaslepka x 4 D*> & ohwory
olka . .
Smarownica dwurzedowa Q (wliczone F z pogtebieniem
orze e w dostawe) I——I
/ mimos$rodowa | /
/ ’ A U
5‘ d Prowadnica | T —
7\ 7N : 5l N
O e ! 5 -
\ il T
1 <]
= — c
R L—1 g
-k == ]
-1 A -l P __1 -3
$7 V*3 . T E g B
c
— >
) = £
::i TN _\_gj
Rolka H i + M+ _n_ .
koncentryczna
; s H
- -]

Punkt odniesienia*4

Numer czesci Stosowane ] A B (0 D*> E F*> G*° H H1 J*2

Prowadnike rolki Liczba otworéw i gwint P1 P2&P3
AU 12 13R..|MS 12 & NMS 12 13 12 | 40 [7.34 | 35|60 | 85| 30|17 | 25 |50 4 x M4 9 23.3 19 19.2
AU 20 18R..[V 20 & NV 20 18 20 | 64 |10 [ 43|55 | 95| 50 | 20 | 88 |124 4 x M5 14.7 | 35.9 | 24.75 | 24.95
AU 28 18R..|V 28 & NV 28 18 28 | 72 [ 11 [ 52|80 |130] 58 | 25 | 110 |160 4 x M5 14.7 | 43.9 | 25.75 | 25.95
AU 25 25R..[S 25 & NS 25 25 25 | 80 [11.5 | 51 | 74 |120| 65 | 24 | 120 |164 4 x M6 16.7 | 48.3 | 30.5 | 30.7
AU 35 25R..|S 35 & NS 35 25 35 | 95 [12.5| 70 [ 90 | 140| 80 | 40 | 130 [180 4 x M6 19.2 [ 583 | 31.5 | 31.7
AU 50 25R..[S 50 & NS 50 25 50 | 112 [ 14 [ 80 | 100 |160| 95 | 50 | 140 |200 4 x M6 20.2 | 73.3 33 33.2
AU 44 34R..[M 44 & NM 44 34 44 1116 [14.5 | 88 | 103 |153| 96 | 50 | 160 |206 4 x M8 219 | 748 | 38,5 | 38.7
AU 60 34R..[M 60 & NM 60 34 60 | 135 | 17 [110]125]205| 115| 60 | 180 |260 4 x M8 23.4 | 90.8 41 41.2
AU 76 34R.[M 76 & NM 76 34 76 1150 | 18 | 130[165[265[ 130 80 [220 (320 4 x M8 22.9 |106.8 | 42 42.2
AU 76 54R.|[L 76 & NL 76 54 76 1185 | 20 | 140[198[298| 160 | 90 [270 (370 4 x M10 33 123 58.5 | 58.7
AU 120 54R..[ L 120 & NL 120 54 120 | 240 | 24 [ 180|258 |378| 210|120 | 330 {450 4 xM10 385 | 167 62.5 | 62.7
* Uwagi:

1. Podawana maksymalna noénoéé zaktada smarowanie powierzchni styku rolki i prowadnicy. Najlepiej do tego celu uzyé smarownic. Wysoce zalecane jest
okreslanie noénosci przy uzyciu metod przedstawionych w rozdziale Obliczenia. Statyczna i dynamiczna no$noéé (C i Co) czesto podawane przez producentéw
nie sq najlepszq podstawg do obliczania faktycznej zywotnosci elementéw. Dane dotyczqce C i Co sq podane w celach poréwnawczych na stronach
dotyczqcych rolek.

2. Wartodci niektérych z wymiaréw bedq nieco mniejsze w wyniku szlifowania, a réznica bedzie zalezata od wybranej klasy wykohczenia. Wszystkie wézki mozna
zestawia¢ ze wszystkimi prowadnicami wszystkich klas wykonczenia.

3. Na spodniej stronie wézka o rozmiarze AU 28 18 R jest wgtebienie na $ruby montazowe w przypadku tgczenia go z prowadnicq ptaskg V28. Rozmiar V z tabeli
obejmuije to wgtebienie.

4. Znak odniesienia jest punktem odniesienia stosowanym przy produkgji. Rolki koncentryczne sq montowane zawsze po tej stronie wézka.

5. Wézki sq dostepne w 3 standardowych dtugoséciach, a wiec punkty mocowania rolek ,D” i liczba i umiejscowienie otworéw montazowych dla dodatkowych
elementéw ,G” bedq odpowiednio sig réznity. Na zyczenie Klienta firma Hepco moze dostarczyé dtugosci niestandardowe.
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Typ podwéjny - bedqcy rozwigzaniem domysinym — sktada sie z dwdch identycznych rolek na jednym trzpieniu. Zapewnia
to okreslong podatnosé, ptynniejszq prace, tatwoséé korekty potozenia i wigkszq tolerancje na niewspétliniowosé.

Typ dwurzedowy (DR) to jedna rolka od dwéch rzedach kulek. Daje to wiekszg no$noéé — zwtaszcza promieniowqg —
i mniejszg podatno$é na gromadzenie zanieczyszczen.

Wariant z uszczelkami nitrylowymi (NS) zapewnia stopien zabezpieczenia przed dostawaniem sie do $rodka wody
i zanieczyszczen wyzszy, niz standardowy typ z uszczelkg metalowq. Wynikiem tego moze byé¢ nieznaczne zwiekszenie tarcia.

Wariant ze smarownicq (LB) olej jest naktadany na powierzchnie robocze V przez samodociskowe oktadziny filcowe,
ktére sq nasqgczone olejem, ktérych okres pomiedzy ponownym nasqczaniem jest dtugi. Wariant ze smarownicq jest
przydatny w przypadkach, gdy wymagana jest wieksza no$nosé i duza zywotnosé, jednak gdy tarcie powinno byé mniejsze.
Smarownice sq przymocowane $rubami do wézka, a wiec mozna je z tatwosciq zdjqé, jezeli zaistnieje potrzeba zdjecia
wézka z prowadnicy.

Przyktad: Wézek sredniej dtugosci na prowadnicy dystansowej

L*5
J
D*5 Otwory gwintowane do montazu Zaslepka x 4
; dodatkowych elementéw przez klienta*> C*3 (wliczone
i i w dostawe)
| M—)
Y N N =
ﬂ#}\ ‘ ﬁﬁ;\ D
[
N/ | -
" \
il | il | _
| | 1
= — ——— — N[ M |5y
| | i
il I—
. Prowadnica =k

& ’@\ dystansowa
& L/ 4|

| ] :;:: Zaslepka x 4
! =3 (wliczone
p w dostawe)
Otwory przelotowe do montazu smarownic
L*> M N*? P Q R*? T |U [v*28 w ~Waga (kg) Maksymalna nosnosé (N)*'
P1&P2| P3 P1 [ p2ap3 0 x glehokos¢ DR L1 | DR L2 L L2
50 | 75 |100| 4x1.8| 85 [ 8.9 |10.1] 546 | 1.49 | 1.6 7 | - | 38 |125x4.8] 0.07 [0.09 | 0.11 - - 240 240
65 | 100|140 5x2 12 1124 [12.4] 675 | 2.1 2.2 11 125] 45 | 16x7 0.21 [0.27 [0.34 | 760 | 1200 | 500 | 400
75 |125[175| 6x25 | 20 |[20.4 |124] 6.75| 2.1 2.2 11 [25] 55| 16x8 0.2510.36 | 0.47 | 760 | 1200 | 500 | 400
80 [135]180| 6x2.5| 15 | 154 [16.6| 9 236 | 2.5 13| 3 | 6.5 [22x8.4 [ 0.41 [0.54 | 0.66 | 1600 | 3000 | 1280 | 1200
100 [ 150 [ 200 | 8x3 25 [254 [16.6| 9 236 | 2.5 13| 3 | 65 [22x9.4 [ 053 | 0.7 |0.86 | 1600 | 3000 | 1280 | 1200
110|160 [ 220 | 10x3.5| 40 | 404 [16.6| 9 234 | 25 13| 3 | 6.5 (22x10.9 | 0.67 |0.89 | 1.2 1600 | 3000 | 1280 | 1200
1251180 [225]| 8x3 26 |264 (213 11.5| 3.08 | 3.2 15| 4 | 83 | 25x8.7 1.1 | 1.4 | 1.6 | 3600 | 6000 | 3200 | 2800
150 | 200 [ 280 | 10x 3.5 42 |42.4 (21.3]| 11.5| 3.05| 3.2 15| 4 | 83 | 25x11 15 [ 1.8 | 2.3 | 3600 | 6000 | 3200 | 2800
1701240 [ 340 | 12x4 | 58 |58.4 (21.3| 11.5] 3.05 | 3.2 15| 4 183 |25x125| 1.8 | 2. | 3.1 3600 | 6000 | 3200 | 2800
200|300 | 400| 15x5 [ 50 [50.4 [34.7| 19 | 456 | 47 |[27 | 6 |143|32x13.5| 3.8 | 4.8 | 5.8 [ 10000( 10000 | 7200 [ 6400
240 1360|480 [45x9.5| 94 | 944 134.7| 19 | 456 | 47 | 27| 6 [143]32x17.5]| 55 | 7.4 [ 9.3 | 10000] 10000 | 7200 | 6400
L
y V' 4 L] L4
Dane szczegétowe do zamoéwien ~
AU4434 L180 R (LB) (DR) (NS) + Numer czesci prowadnicy Dostepne warianty
wézkow
Numer czgéci NS = Rolka z uszczelkami nitrylowymi Numer — [or[ - [ns[ie
AU — Wc')zek gOfOWy Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste miejsce CZQ.’;Ci E
K... = Zestaw czeéci DR = Rolka dwurzedowa . e
é _ Jedynie pJ{yﬂ(Q Wéqu . Jezeli nie wymuga.ne, to pozostawié puste rnieis.ce ;g E % )g %
L o~ , Warianty smarowania: LB dla smarownic HEEIEE
D{UQOSC WOZkG L' = 180mm- Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste miejsce AU 12 13R.. |0l OlOlolo
g = Wézek zde|mowo|ny —_— AU 20 18R..IOlOlololo
AU 28 18R...|O|O[(O|O|O
Gotowe wézki sq optymalnie dostrojone do systemu prowadnicowego. Wieksze rozmiary |0 | 0|00 | 0
Wystarczy podaé liczbe systeméw prowadnicowych i liczbe wézkéw na prowadnice:
Przyklad: 2 x (3 x AU4434 L180 R LB NS + NM44 L3146 P2) (2 systemy, 3 wézki na prowadnice w kazdym)

arc

XYZ
+ABC
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®
=
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Woézki ptaskie Slimline Q.

Wézki ptaskie Hepco Slimline sq dostosowane do wszystkich rozmiaréw i typéw prowadnic dwukrawedziowych we wszyst-
kich klasach wykonczenia. Kazdy wézek jest wyposazony w 4 rolki ptaskie Slimline, co zapewnia minimalizacje wysoko$ci
systemu. Wézki ptaskie Slimline majg mniejszqg no$no$é, niz wézki standardowe, jednak sq tez rozwigzaniem tanszym.
Wszystkie rozmiary sq dostepne w 3 réznych dtugoséciach — w zaleznosci od rozmiaréw komponentéw Klienta i wymogéw
dotyczgcych obcigzenia. Plytka wézka jest wykonana ze stopu aluminium, z jednego elementu i jest pokryta powtokg
ochronng. Otwory gwintowane sq umieszczone w miejscach zapewniajgcych tatwy montaz dodatkowych elementéw.

Woézki sq oznaczane joko wézki gotowe (typ AU), tzn. fabrycznie zmontowane i zamontowane na prowadnicy, a w przy-
padku, gdy Klient chce sam dokonaé montazu — jako zestawy komponentéw (typ K).

Dostepne sq nastepujgce typy i warianty rolek i elementéw smarujqcych (patrz takze oferta tabelaryczna w prawym dolnym
rogu).

Patrz przyktad zastosowania na stronie 10

Przyktad: Wézek krétki ze smarownicami na prowadnicy ptaskiej

L*5 PLC Zaslepka x 4 [ D
Smarownica R?”“’ ) Q (wliczone
| /7 mimosrodowa ; w dostawe)
T7 M - U
] | | | | Prowadnica ptaska | ;_JF_ —‘:_ i |
H
| ke ' 3
1 1
b A ) 4 B
| i \ 3
L L 1 b
' <
=l
| L ‘ . | Rolka 4 | :_
0 | koncentryczna
4 N
IID Plytka wézka / \
f 1 Otwory gwintowane do montazu Punkt odniesienia*4
dodatkowych elementéw przez klienta*>
Numer czesci |  Stosowane [] A| B | C D*® E F*> G** H J*2
prowadnice rolki ~ Liczba otworéw i gwint P1 | p2ap3
AU 20 195..|V 20 & NV 20 19.5 20 | 64 | 10 | 43 | 55 | 90 | 50 [ 20 | 44 | 62 | AxM5| 6xM5 | 6xM5 | 59 [ 23.7 | 23.9
AU 28 195..|V 28 & NV 28 19.5 28 [ 72 | 11 | 52 | 75 | 125| 58 [ 25 | 55 | 80 | 4xM5 | 6 xM5 | 6 xM5 | 67 | 24.7 | 24.9
AU 25 265..[S 25 & NS 25 26.5 25| 80 |11.5( 55 | 74 |120| 65 | 25 [ 60 | 82 | 4xM6 | 6xM6 | 6xM6 | 76 | 28.3 | 28.5
AU 35 265..|S 35 & NS 35 26.5 35| 95 |12.5| 70 | 90 [ 140 80 [ 40 | 65 | 90 [ 4xMb6 | 6xMé6 | 6xMb6 | 86 | 29.3 | 29.5
AU 50 265..|S 50 & NS 50 26.5 50 | 112 | 14 [ 80 [ 100|160 95 | 50 [ 70 | 100 [ 4xM6 | 6 xM6 | 6xM6 | 101 | 30.8 | 31
AU 44 360..|M 44 & NM 44 36 44 | 116 |114.5| 85 | 98 [145] 96 [ 50 | 80 [ 103 [ 4xM8 | 6 xM8 [ 6xM8 | 113 | 35.3 | 35.5
AU 60 360..|M 60 & NM 60 36 60 | 135 | 17 [108]120|200|115| 60 | 90 [130 | 4xM8 | 6 xM8 [ 6xM8 | 129 | 37.8 | 38
AU 76 360..|M 76 & NM 76 36 76 [ 150 | 18 | 128 | 160260130 | 80 [110|160| 4xM8 [ 6 xM8 | 6xM8 | 145 | 38.8 | 39
AU 76 580..[L 76 & NL 76 58 76 1 1951 20 [135]190|290|170| 90 [135[185 |4 x M10[6 xM10|6xM10| 186 | 53.3 | 53.5
AU 120 580...| L 120 & NL 120 58 120 | 240 | 24 | 185|240 ]360[210| 120 [ 165|225 |4 x M10[6 x M10| 6 x M10| 230 | 57.8 | 58
* Uwagi:

1. Podawana maksymalna nosno$é zaktada smarowanie powierzchni styku rolki i prowadnicy. Najlepiej to zapewnié stosujqc naktadki czyszezgee lub
smarownice. Wysoce zalecane jest okreslanie nodnosci przy uzyciu metod przedstawionych w rozdziale Obliczenia. Statyczna i dynamiczna noénoéé (C i Co)
czesto podawane przez producentéw nie sq najlepszq podstawg do obliczania faktycznej zywotnoéci elementéw. Dane dotyczqgce C i Co sq podane w celach
poréwnawczych na stronach dotyczqeych rolek.

2. Wartodci niektérych z wymiaréw bedq nieco mniejsze w wyniku szlifowania, a réznica bedzie zalezata od wybranej klasy wykoAczenia. Wszystkie wézki mozna
zestawiaé ze wszystkimi prowadnicami wszystkich klas wykoniczenia.

3. Na spodniej stronie wszystkich wézkéw za wyjgtkiem rozmiaréw AU 76 580 i AU 120 580 jest wgtebienie na $ruby montazowe w przypadku tqczenia ich
z prowadnicami ptaskimi. Rozmiar V z tabeli uwzglednia to wgtebienie.

4. Znak odniesienia jest punktem odniesienia stosowanym przy produkcji. Rolki koncentryczne sq montowane zawsze po tej stronie wézka.

5. Wézki sq dostepne w 3 standardowych dtugosciach, a wiec punkty mocowania rolek ,D” i liczba i umiejscowienie otworéw montazowych dla dodatkowych
elementéw ,G” bedq odpowiednio sig réznity. Na zyczenie Klienta firma Hepco moze dostarczyé dtugosci niestandardowe.

6. Punkty centralne rolek sq zoptymalizowane pod wzgledem stosowania ich z dowolng klasg wykonczenia prowadnicy. Klienci samodzielnie przygotowujqcy
wézki powinni obliczy¢ punkty centralne do montazu rolek i smarownic / naktadek czyszczgeych dla konkretnych klas wykorczenia prowadnicy. Szczegétowe
wskazéwki do tych obliczen znajdujq sie na stronach dotyczgeych systemdéw gotowych i poszczegdlnych komponentéw.
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Woézki ptaskie Slimline Q.

Wariant z uszczelkami nitrylowymi (NS) zapewnia stopien zabezpieczenia przed dostawaniem sie do $rodka wody i za-
nieczyszczen wyzszy, niz standardowy typ z uszczelkg metalowg. Wynikiem tego moze byé nieznaczne zwiekszenie tarcia.

Wariant z zabezpieczeniem przed rozregulowaniem (T) uniemozliwia rozregulowanie lub zdjecie zespotu rolki i mo-
ze by¢ przydatny w przypadku obstugi przez pracownikéw niekwalifikowanych.

Wariant z naktadkq czyszczgcq (CW) zapewnia najlepsze smarowanie powierzchni roboczych V i chroni przed dosta-
waniem sie zanieczyszczen. Polepsza takze bezpieczenstwo operacyjne i estetyke systemu. Smarowanie znacznie zwieksza no-
$nosé i zywotno$é. W zaleznosci od czynnikéw zwigzanych z suwem elementu, jego obcigzeniem i $rodowiskiem pracy, zad-
ne inne smarowanie moze nie by¢ wymagane. Sruby mocujqce naktadki czyszczqce znajduiq sie po spodniej stronie wézka.
Wariant ze smarownicq (LB) olej jest naktadany na powierzchnie robocze V przez samodociskowe oktadziny filcowe, kté-
re sg nasqczone olejem, a okres pomiedzy ponownym ich nasqczaniem jest dtugi. Wariant ze smarownicq jest przydatny
w przypadkach, gdy wymagana jest wieksza noénosé i duza zywotno$é, jednak tarcie powinno byé mniejsze, niz w przypad-
ku naktadki czyszczqce;.

Przyktad: Wézek sredniej dtugosci z naktadkami czyszczgcymi na szynie dystansowej

Otwory dwintowane J
D do montazu dodatkowych Zasdlepka x 4 & otwory
. F . E . elementéw przez klienta*s | K C*3 (wliczone 2 pogtebieniem
| I | | | w dostawe)
! ! I
Ve I~ Ve N
/ 1 \ / 1 \ - T
[ \ | \ | L
\ / \ /
/ L /
=L - = e _
| | | 1
|l = o—r—————0———— | u| N|W - A
| | | [ iT
e SN t TN j Prowadnica
/ \ / \
A | \ | | | dystansowq
/
S S 8
T T Naktadka czys;czch
S Otwory przelotowe do montazu smarownic
K L*S M N*2 P Q R*2 S| T|U]|V w ~Waga (kg) Maks. nosnos¢ (N)*!
P1&P2| P3 Pl |P2&P3 0 x gtehokost L L2
11265 [100 [ 140 5x2 12 124 | 92| 57| 21 | 2.2 | 43| 1125|145 | 16x7 | 021 [0.27 [0.34 400 480
112175 (125175 6x25| 20 | 204 | 92 | 57 | 2.1 | 2.2 [ 43| 112545 | 16x8 | 0.25]0.36 | 0.47 400 480
13 |85 [135[180| 6x2.5 | 15 | 154 | 11.3]| 68236 | 25 [ 54| 13| 3 [6.5 [ 22x8.4 | 0.37 | 0.51 [ 0.63 940 1150
13 [100] 150|200 | 8x3 25 |254 [ 11.3| 68236 | 25 | 54| 13| 3 |65 [ 22x9.4 | 0.5 |0.66|0.83 940 1150
13 [110]160]|220|10x3.5[ 40 [40.4 | 11.3| 6.8 234 | 25 | 54| 13| 3 | 6.5 |22x10.9| 0.64 |0.86 | 1.1 940 1150
15.51125(180 | 225| 8x3 26 (264 | 14 | 83 [3.08) 32 | 72| 15| 4 |73 |25x87[095]| 1.2 |14 2000 2400
15.51150 [200 | 280 |10x3.5| 42 |42.4 | 14 | 83 [3.05| 3.2 [ 72| 15| 4 |7.9 | 25x11 13 [ 1.6 | 2.2 2000 2400
155170 (240|340 | 12x4 | 58 | 584 | 14 | 83 [3.05| 32 [ 72| 15| 4 |7.9 |25x12.5| 1.7 | 2.2 3 2000 2400
25 [200 (300|400 | 15x5 | 50 [50.4 [ 22.8| 14.3[ 456 | 4.7 | 106[ 27 [ 6 |9.6 |32x13.5] 3.8 | 3.5 | 45 4240 5200
25 1240|360 | 480 |45x9.5| 94 | 94.4 | 22.8| 14.3| 4.56 | 4.7 | 106| 27 | 6 |9.6 [32x17.5] 53 | 7.2 | 9.1 4240 5200
L1
Dane szczegétowe do zaméwien ~

Dostepne warianty

AU44360 L180 (CW) (NS) (TT + Numer czesci prowadnicy woézkéw

Numer czesci T = Wariant zabezpieczony Numer |- |Ns|cwis| T

T - . 28 2| *
AU... = Wézek otow: Jezeli nie wymagane, to pozosf.oww. puste m|e|sce' czescl g B %
- 9 L. Y NS = Rolka z uszczelkami nitrylowymi ElE[E| |2
K... = Zestaw czesci . y o HEEEE
. , Jezeli nie wymagane, fo pozostawié puste miejsce = g
CP... = Jedynie plytka wézka Warianty smarowania: g =
Dtugo$¢ wozka ‘L' = 180mm CW dla nakfadek czyszczgeych  [AU_20 195... [0 0
lub LB dla smarownic  [AY 28 195... |0 o
Jezeli nie wymagane, fo pozostawi¢ puste miejsce Wigksze rozmiary [ O] O{0|0) 0

. . . . *Niedostepne przy krétkich wézkach.
Gotowe wézki sq optymalnie dostrojone do systemu prowadnicowego. epne przy

Wystarczy podaé liczbe systeméw prowadnicowych i liczbe wézkéw na prowadnice:

Przyktad: 2 x (2 x AU35265 L200 CW + S35 L3146 P3)

(2 systemy, 2 wézki na prowadnice w kazdym)
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Prowadnice dystansowe dwukrawedziowe "uu,%%,
Prowadnice dwukrawedziowe dystansowe sq dostepne w 11 rozmiarach i trzech klasach wykonczenia, co zapewnia catkowi-
te zaspokojenie wymogdw niemal kazdego systemu ruchu liniowego. Sq one miejscowo hartowane na krawedziach roboczych
V, co daje powierzchnie robocze niezwykle odporne na $cieranie. Klasy P1 i P2 posiadajq precyzyjnie doszlifowany profil
V gwarantujgcy wysoki stopien doktadnosci i réwnolegtosci, przy czym klasa P1 ma tez szlifowang powierzchnie montazowq.
Wariant nieszlifowany P3 takze jest w wielu przypadkach opcjg o wystarczajgcym stopniu precyzji wykonczenia. Dane poréw-
nawcze mozna znalezé w czesci dot. doboru komponentéw systemu.

Oprécz wersji z otworami montazowymi pokazanej ponizej prowadnice sq tez dostepne w wariancie bez otworéw. Otwory
montazowe prowadnic sq precyzyjnie rozmieszczone, co umozliwia Klientowi wstepne nawiercenie wtasnych otworéw monta-
zowych. Wszystkie prowadnice firmy Hepco majq ,miekki” rdzen, by umozliwié ewentualng pdzniejszg obrébke mechaniczng.

Jednoczesiciowa budowa prowadnicy dystansowe| umozliwia bezposredni jej montaz na maszynie i zapewnia wystarczajgcq
przestrzen do ruchomych rolek i elementéw smarujgeych. Centralnie potozony rowek klinowy utatwia pozycjonowanie pro-
wadnicy przy uzyciu kotkéw pozycjonujgceych firmy Hepco lub rozwigzania wtasnego Klienta. W przypadkach, gdy nie sq sto-
sowane smarownice lub naktadki uszczelniajgce, krawedzie referencyjne na czesci dystansujgcej prowadnicy mogq by¢ uzy-
wane do pozycjonowania wzgledem systemu naprowadzajgcego maszyny*>.

L*1.3
C*1.2 E E E D*1.2
< X Y W (rozmiar zgbatki) l<Z
// //
I/I/ I/I/ \\
Wm AVAVAN
O — O — O G Oa
/
] L ] L
7/ 7/
X 7/ Y 7/ z
[——— [———— |———
Prowadnica z otworami Prowadnica Prowadnica z listwq zebatq
z pogtebieniem walcowym z otworami gwintowanymi
M1 (D x Gtebokos¢) / ., P (Rozmiar gwintu) / N1 (D x G’rebokos’c’)l ) ., Q(PinQ)
[ [ ]
/ ‘ ‘ / L L || el
1 1 ] L 1T 1T ] L T T T T T
| I ] =1 ] =1 1 1 I I 1 1 I I 1 1
T T / / H H H H 1[7/ [ [ [
om // // on
Numer | Stosowane prowadnice*! A B C&D*'? E F G H | H1 J K | LMaks.*'?
czeéci Standardowe [PlaskieSlimline |~Szerokosé ok.| P1&P2 P3 Tyko prowadnica [Wraz zlistwg zgbote|  +0.2 P1 P2&P3 P1 P2&P3 P1&P2| P3 @ |rPar2 P3
NMS 12... LJ13. - 12 12.37 13.25 20.5 - 45 | 3.0 3.2 6.2 6.4 4 18 | 85| 89 1.7 | 1976 | 1976
NV 20... .18 .J195.. 20 20.37 21.01 43 15 90 | 4.21 | 4.42 8 8.2 5 2 12 | 12.4 | 1.75 | 4020 | 4020
NV 28... .18 4195, 28 28.37 29.01 43 15 90 | 4.21 | 4.42 8 8.2 6 | 25] 20 | 20.4 | 1.75 | 4020 | 4020
NS 25... .J25... ...J265... 25 25.74 26.58 43 15 90 | 4.71 | 4.93 10 | 102 6 |25 15 | 154 | 2.6 | 4020 | 4020
NS 35.. .J25... ...J265... 35 35.74 36.38 43 15 90 | 4.71 | 4.93 10 [ 102 | 8 3 25 | 254 | 2.6 | 4020 | 4020
NS 50... .J25... ...J265... 50 50.74 51.38 43 15 90 | 4.71 | 4.93 10 [ 102 | 10 | 3.5 | 40 | 404 | 2.6 | 4020 | 4020
NM  44... .J34... ...J360... 44 44.74 45,58 43 15 90 | 6.21 | 642 | 125 | 127 | 8 3 26 | 26.4 | 2.3 | 4020 | 6000
NM  60... .J34... ...J360... 60 60.74 61.38 43 15 90 | 6.21 | 6.42 | 125 | 127 | 10 | 3.5 | 42 | 42.4 | 2.3 | 4020 | 6000
NM  76... .J34... ...J360... 76 76.74 77.38 43 15 90 | 6.21 | 642 | 125 | 12.7 | 12 4 58 | 58.4 | 2.3 | 4020 | 6000
NL 76.. ..J54... ...J580... 76 76.74 | 77.58 88 30 180 9.21 | 943 | 195 19.7 | 15 5 | 50 | 50.4 | 4.8 | 4020 | 6000
NL 120..| ..J54.. ...J580... 120 120.74 | 121.38 88 30 180 921 | 943 | 195 [ 197 | 45 | 95| 94 | 944 | 4.8 | 4020 | 6000

Uwagi:

1. Dostepne sq wszelkie prowadnice o dtugosci do L maks. jednak w celu optymalizacji ceny i czasu realizacji dostawy dtugosé prowadnic powinna byé zgodna z wymiarami C i D poda-
nymi w powyzszej tabeli. Prowadnice sq dostarczane w wersji, w ktérej wymiary C i D sq jednakowe, chyba, ze Klient zazyczy sobie inaczej. Potozenie zebdw wariantu z zamontowang li-
stwq zebatg wzgledem otworéw montazowych lub koficéw prowadnicy bedzie rézne. Na zyczenie Klienta mogq zostaé dostarczone prowadnice montowane na zebatkach o zmiennym
potozeniu zebdw.

2. Wymiary C i D dla prowadnic z zamontowanq listwg zebatq sq mniejsze, niz analogiczne wymiary dla wariantu zwyklego, by zapewni¢ odpowiednie wsparcie dla zgbatki przy jej kon-
cu. W prowadnicach o dtugoéci wymagaiqeej wymiaréw C i D réznych od standardowych moze byé konieczne wywiercenie dodatkowego otworu w odstepie niestandardowym.

3. Dtugosci przekraczajgee diugosé maksymalng mogq byé osiggane przez zestawianie prowadnic na styk.

4. W fabeli podane sq preferowane typy rolek dla poszczegélnych prowadnic. Mozliwe sq jednak tez inne zestawienia (patrz sfrona dotyczgea Zestawianie i zgodno$ci komponentéw).

5. Prowadnice niezamontowane nie muszq by¢ absolutnie proste. Jezeli prostoliniowo$¢ jest wazna, to prowadnice mozna pozycjonowaé mocujqc je przy uzyciu odpowiedniego przymiaru
lub stosujqc centralny rowek klinowy. W przypadku uzycia kotkéw pozycjonujgeych Hepco powinny byé one umieszczane na kazdym z koricéw — w potowie wysokosci pomiedzy koficem
prowadnicy i pierwszym otworem oraz po jednym w potowie wysokosci pomiedzy kazdq z par otworéw montazowych lub w inny sposéb wymagany dla danego rozwigzania.

6. Watebienie profilu NL120 ma wigkszq tolerancie, niz rowek klinowy w innych profilach. Jezeli wysoka prostoliniowo$¢ jest wazna, fo jako krawedz odniesienia powinna by¢ uzywana tyl-
ko jedna z krawedzi.

7. Sruby ptaskie z fbem zmniejszonym DIN 6912 nie sq powszechnie dostepne, wigc Hepco oferuje je Klientom w jednym wariandie dfugosci dla kazdego rozmiaru gwintu (patrz tabela).
Zespdt prowadnica - listwa zebata NL120 (i wszystkie zwykte prowadnice dwukrawedziowe dysfansowe) sq mocowane przy uzyciu powszechnie dostepnych $rub z them pomniejszonym
fypu DIN 912.



Prowadnice dystansowe dwukrawedziowe \\

Sztywno$éé prowadnic dystansowych umozliwia zastosowanie ich joko elementu samonoénego lub elementu konstrukcyjnego ma-
szyny w potfqczeniu z zaciskami montazowymi firmy Hepco. Odchylenia prowadnic sq omdéwione w rozdziale Obliczenia.

Wszystkie prowadnice dystansowe dwukrawedziowe z wytgczeniem najmniejszych sq dostepne z listwq zebatg przymocowang do ich

gbrnej czedci przy uzyciu kotkdw pozycjonujgeych. Po ich montazu na tasmie produkeyine stajq sie one w petni serwisowalnym ele- %
mentem zapewniajgcym solidne przemieszczenie w ruchu liniowym. Zeby listwy sq wykonczone z duzqg precyzjq — zgodnie ze stan-
dardem ISO 1328 klasa 8. Listwy zebate mogg mie¢ rézng dtugosé i mogq byé precyzyjnie montowane na tej samej prowadnicy.
Kota zebate do prowadnic sq czesciq oferty systeméw GV3, podobnie jak wézki do napedu zebatego montowane bezposrednio
na prowadnicy. W przypadku dodatkowego zaméwienia silnika napedowego na prgd zmienny jest to kompletne rozwigzanie dla
ruchu liniowego.

-
./
Warto zauwazyé, ze szyny dystansowe dwukrawedziowe z listwg zebatq nie sq dostosowane do wézkéw o rolkach ptaskich Slimli- -
ne, gdyz nie ma w nich przeswitu na listwe zebatq. Q?""
Patrz przyktady zastosowania na stronach 9, 10, 11, 12, 13, 14i 15
XYZ
+ABC
Zaslepka F 123
Plastikowa Kotek pozycjonujgcy Gwint P x dlugodé T
) . ’ ) gosé
(wliczona w dostawe) ) H1 (SDP) *5 P Rozmiar gwintu Sruba imbusowa o thie ptaskim
‘P’ Rozmiar '_? DIN6912 (opcjonalna)*?
wintu %, -
B| A Ao )| v []:] Krawed:? spvi
X roweaz E -~
' odniesienia R < e
| 4
Sruba imbusowa 1 X K
Klasy DING12 G [z
(nie wliczona w dostawe) Sciecie min. v
Przekréj X-X Przekrdj Y-Y 0,4 x 45° Przekrdj c- g
(4 pozycie) =
Dostepne klasy wykonczenia prowadnic 70=0
\
B=0.013
/ S
G=0.025 J+O 013 o xe }/
- wskazuje, ktére krawedzie sq precyzyjnie oszlifowane -
Profil NL120 ma 2 rzedy otwordw
M M1 N N1 P P1* Q| R S T U V | W [ Kok X|Y Y4 1 Weight - kg/m Part
$ruba Nr czesci Mod. [Pozycjonujgey| K6 | mé slide Only | Slide + Rack | Number
35]62x31 | - - M3 - - - - - - - - - | SDP4 | 4 | 4| 675| - 0.5 - NMS 12...
45| 8x41 | 45]7.6x29 | M4 | MAx20 | FS420 41635[635]( 6.2 4 | 565[07| SDP5 [ 4| 5 6 |1.75 1.0 1.4 NV 20...
55| 10x51 | 45| 7.6x29 | M5 | M4x20 | FS420 41635(635] 6.2 4 | 565[07 | SDP6 | 4| 6 6 | 225 1.6 2.0 NV 28...
55| 10x5.1 | 55| 9.6x4 [ M5 | M5x25 | FS525 5178 [78 85| 6 [685] 1 SDP6 | 4 | 6 6 [225] 15 2.3 NS 25...
7 | 11x61 [ 55| 9.6x4 | M6 | M5x25 | FS525 5178 [785]85 6 | 685] 1 SDP8 | 6 | 8 8 [275] 23 3.0 NS 35...
7 | 11x61 | 55| 9.6x4 | M6 | M5x25 | FS525 5178 [785]85 6 [685]) 1 | SDP10O| 8 [ 10| 12 [325] 3.2 4.0 NS 50...
7 | 11x61 | 65] 11x45 | M6 | M6x30 [ FS630 6|83 [11.7[108| 75 [102])15) SDP8 | 6 | 8 8 |275| 35 4.7 NM 44...
9 | 15x8.1 [ 65| 11x45 | M8 [ M6x30 | FS630 6|83 [11.7[108| 75 [102] 1.5 SDP10| 8 [ 10| 12 [325] 55 5.7 NM 60...
9 | 15x8.1 [ 65| 11x45 | M8 [ M6x30 | FS630 6|83 [11.71108] 75 [ 102 15[ SDP12 [ 10| 12| 15 |3.75 7 8.2 NM 76...
14| 20x12 | 14| 20x8 | M12 |M12x50 | FS1250 | 8 [13.2 | 186 | 18 | 133 | 16.6| 2 | SDP15 | 10| 15| 15 | 475 10 13 NL 76...
1] 18x10 | 11| 18x10 | M10 - - 8 |132[186 | 18 | 133|166 2 - - | - - - 15 18 NL 120...
y 4 L] L4
Dane szczegétowe do zamowien
NS35 L1290 P1 (R) () (€15) (D15)
Numer czesci Wymiary ,C” i ,D” indywidualne
D{UgOS,CII prowqdnicy 1" =1290 mm Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce*!?

Klasa precyzji wykonczenia: dostepne opcje to P1, P2 & P3 Typ ofworo’w’ montazowych: T - OfWélr gwintowany; N -

R - Prowadnica zebata montowana na prowadnicy brak otworéw. W Przypodku otworow z pog’fel.alem.em

(niedostepne w systemie NMS12) wolcovj/ym (Opqe.I & ﬂ sq dosfeprTe w wariancie z

Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce prowodnlcq ZQbqu |edyn|e na zcméW|en|e) mie|sce to @
nalezy pozostawi¢ puste.

Przyktad:

1 x NM60 L480 P2 R Prowadnica dystansowa dwukrawedziowa o dtugoéci 480 mm w klasie wykoriczenia 2 wraz z prowadnicq zebatq.
7 x SDP10 Kotki pozycjonujgce o ér. 10 mm (opcjonalne).
6 x FS630 Sruby imbusowe z them ptaskim o gwincie M6 i dtugosci 30 mm (opcjonalne).
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Prowadnice dystansowe jednokrawedziowe
/s

Prowadnice dystansowe jednokrawedziowe sq dostepne w 5 rozmiarach i trzech klasach wykornczenia. Sq one miejscowo hartowane
na krawedziach roboczych V, co daje powierzchnie robocze niezwykle odporne na $cieranie. Klasy P1 i P2 posiadajq precyzyjnie
doszlifowany profil V i krawedz odniesienia gwarantujgce wysoki stopiert doktadnosci i réwnolegtosci, przy czym w klasie P1 jest tez
szlifowany wierzch i spdd. Wariant nieszlifowany P3 takze jest w wielu przypadkach opcjg o wystarczajgeym stopniu precyzji
wykoniczenia (dane poréwnawcze mozna znalezé w czeéci dot. doboru komponentéw systemu).

Oprécz wersji z otworami montazowymi pokazanej ponizej prowadnice sq tez dostepne w wariancie bez otworéw. Otwory montazowe
prowadnic sq precyzyjnie rozmieszczone, co umozliwia Klientowi wstepne nawiercenie wtasnych otwordw montazowych* °. Wszystkie
prowadnice firmy Hepco majg ,miekki” rdzen, by umozliwié ewentualng pézniejszq obrébke mechaniczng.

Jednocze$ciowa budowa prowadnicy dystansowej umozliwia bezposredni jej montaz na maszynie | zapewnia wystarczajgcq przestrzen
dla ruchomych rolek i elementéw smarujgeych. Centralnie potozony rowek klinowy utatwia pozycjonowanie prowadnicy przy uzyciu
kotkédw pozycjonujgeych firmy Hepco lub rozwigzania witasnego Klienta. W przypadkach, gdy nie sq stosowane smarownice lub
naktadki uszczelniajqce, krawedzie referencyjne na czeéci dystansujgcej prowadnicy mogq byé uzywane do pozycjonowania wzgledem
systemu naprowadzajgcego maszyny* .

L*1.2
c E X E X E D*!
X l Y l z W (Rozmiar zebatki)
// / |
] ]
) ———— QL& ———— b @D — O —
//// ////
Prowadnica z otworami Prowadnica z otworami Prowadnica zebata
z pogtebieniem walcowym gwintowanymi

N (@ x Gtebokos¢)*5 P (Rozmiar gwintu) N (D x Gtebokod¢)*>

‘ //
1 1 ] [ T LI L ] [ 1 1
I I I I ] =1 [T [T ] =1 I I I I
Hl Hs /Al 1iNy/A N HH
7/ 7/
M OM
Numer | Stosowane prowadnice*’ A B B1 ¢ | D*'| E G H
czesci Standardowe | Plaskie Slimline | szerokoséok. | P1&P2 P3 P1&P2 P3 +0.2 P | p2ap3 [ P2&P3
NMS E..| .J13.. = 11 11.19 | 1.1 5 5.3 205 | 205 45 3 3.2 6.2 6.4 4
NV E. | .JI8.. 2195, 16 16.19 | 16.72 6.5 6.7 43 43 | 90 | 421 | 4.42 8 8.2 4
NS E.[ .J25. .J265... 21 21.37 | 21.89 8.5 8.7 43 43 1 90 | 471 | 493 10 102 | 6
NM E. | ..J34. ..J360... 29 29.37 | 29.89 10.5 10.7 43 431 90 | 621 | 642 | 125 | 127 | 8
NL E..| ..J54. ...J580... 43 43.37 | 43.89 16 16.2 88 88 | 180 | 9.21 | 943 | 195 | 197 | 12
Uwagi:

1. Dostepne sq wszelkie prowadnice o dtugosci do L maks., jednak w celu optymalizacji ceny i czasu realizacji dostawy dtugo$é prowadnic powinna byé zgodna z wymia-
rami C i D podanymi w powyzszej tabeli. Prowadnice sq dostarczane w wersji, w ktérej wymiary C i D sq jednakowe, chyba, ze Klient zazyczy sobie inacze|. Potozenie
zebbéw wariantu zebatego wzgledem otworéw montazowych lub koricéw prowadnicy bedzie rézne. Na zyczenie Klienta sq dostarczane prowadnice zgbate o regulowa-
nym potozeniu zgbdw.

2. Dtugosci przekraczajqce dtugosé maksymalng mogq byé osiggane przez zestawianie prowadnic na styk. Niektére rozmiary prowadnic zebatych nie sq normalnie do-
stepne w maksymalnym rozmiarze — w takich przypadkach Klientom oferowane sq elementy do zestawiania na styk odpowiadajgce danej diugosci.

3. W tabeli podane sq preferowane typy rolek dla poszczegélnych prowadnic. Mozliwe sq jednak tez inne zestawienia (patrz strona dotyczqca zestawier i zgodnosci kom-
ponentéw).

4. Prowadnice niezamontowane nie muszq byé absolutnie proste. Jezeli prostoliniowo$é jest wazna, to prowadnice mozna pozycjonowaé mocujqc je przy uzyciu odpowied-
niego przymiaru. W przypadku uzycia kotkéw pozycjonujgcych Hepco powinny byé one umieszczane na kazdym z koficdw — w potowie wysokosci pomigdzy koricem
prowadnicy i pierwszym otworem oraz po jednym w potowie wysokosci pomiedzy kazdq z par otworéw montazowych lub w inny sposéb wymagany dla danego rozwig-
zania.

5. W przypadku prowadnic o rozmiarze NVE $rednica ,N” otworu montazowego z pogtebieniem na prowadnice zebatq jest dostosowana do $rub imbusowych DIN 912
o thie zwyklym, ktére majq nieco mniejszq $rednice, niz $ruby o thie radetkowanym. Ma to na celu maksymalizacje wytrzymatosci odcinka pomiedzy otworem montazo-
wym i podstawq zeba listwy. W razie potrzeby odpowiednie $ruby sq dostepne w ofercie Hepco: Nr czeéci PFS415 (Mr x 15 dt.). Zalecane jest, by Klienci nie nawierca-
li dla nich wstepnie otworéw montazowych, chyba ze dysponujq narzedziami gwarantujgcymi bardzo precyzyjne ich umiejscowienie.

6. Podawana maks. wytrzymatoéé listwy zebatej jest obcigzeniem, ktére moze wytrzymaé podczas pracy listwa zgbata dobrze nasmarowana pracujgea z kotem zgbatym fir-
my Hepco.



Prowadnice dystansowe jednokrawedziowe
P

Konstrukcja jednokrawedziowa umozliwia montaz dwéch prowadnic o profilu V w duzej odlegtoéci od siebie, co daje znaczqcy
wzrost no$nosci chwilowej, sztywnosci i stabilnoéci. Przestrzen pomiedzy dwiema prowadnicami moze byé wystarczajgea do central-
nego umieszczenia napedu, czy to przy pomocy $ruby toczne, cylindra hydraulicznego czy tez innego urzqdzenia.

Prowadnice dystansowe jednokrawedziowe sq dostepne w wariancie z przeciwlegtq krawedzig zebatg, co umozliwia tatwe przenie- %
sienie napedu. Wykonczenie zebdw jest bardzo precyzyjne — zgodnie z normq ISO 1328, klasa 8. Duza powierzchnia robocza ze-

batki czyni z nich idealne rozwigzanie w przypadku wystepowania duzych sit przenoszenia napedu (patrz Obliczenia dot. napedu).

Dostepne sq takze kota zebate do prowadnic zebatych. Kota zebate zintegrowane z watkiem mogq byé montowane bezposrednio

na przektadniach lub silnikach z przektadniami firmy Hepco montowanymi przy uzyciu zacisku do napedu do wiasnej ptyty robo-

czej wozka Klienta. .
Cho¢ przeciwstawna krawedz prowadnic Hepco nie jest hartowana, to jest wystarczajgco wytrzymata, by stuzyé jako bieznia dla ro- /.’J

lek podporowych Hepco. ﬁ!

Patrz przyktady zastosowania na stronach 13, 14i 76

Zaslepka Plastikowa Kotek pozycjonujqcy

(wliczona w dostawe)  Krawedz odniesienia H1 (opcja)*4 . .
\___'__ 71 P Rozmiar gwintu

o “Rloes ) Y]t X -
i Eﬁ

Przekréj Y-Y Przekréj Z-Z

sl Rl

Sciecie min 0.4x45°
(4 Pozycije)

Sruba imbusowa

klasy DIN 912
(nie wliczona
w dostawe)*>

Krawedz odniesienia

B*0.013

Dostepne klasy wykorniczenia prowadnic

o wskazuije, ktére krawedzie G+0.025] Fe0ofs

sq precyzyjnie oszlifowane

H1 J K | LMaks*'2 [ M | N* P R| S | W ([Kotek| X | Y| Z [ Z1 | Waga | Mas.wymmeloic | Numer %:’
P1&P2| P3 P1&P2| P3 Mod |porycjonujgey[ K6 | mé kg/m prowadnicy zehatej (N)"6 CZQ§Ci o
181925 965 | 1.7 | 19764020 | 3.5 | 6.2x3.1| M3 [ 3.80| 45 | 05 | SDP4 | 4 | 4 [ 675] - 0.55 180 NMS E...
15 12 | 124 ) 1.75 | 4020 [ 4020 | 45 | 8x4.1 | M4 [ 482| 58 | 0.7 | SDP4 | 4 | 4 [ 675 - 1.0 300 NV E...
25 16 | 164 | 2.6 [4020| 4020 | 55 [ 10x5.1| M5 | 6.15| 7.4 1 SDP6 | 4 | 6 6 |225 1.6 500 NS E..
20 | 204 | 2.3 | 4020 (6000 [ 7 | 11x6.1| M6 | 7.69(9.25| 1.25]| SDP8 | 6 | 8 8 | 275 2.6 1000 NM E...
30 | 304 | 48 | 4020 (6000 [ 11 | 18x10 [ M1O [ 116141 | 2 | SDP12 [ 10 | 12| 15 | 3.75 6.0 1600 NL E... #

Dane szczegétowe do zaméwien

gS2s

NME L930 P1 (R) (T) (C15) (D15)

L930 R
Numer czesci T l —I_——l_— Wymiary ,C” i ,D” indywidualne

Dtugo$é prowadnicy ‘L' = 930 mm
Klasa precyzji wykonczenia: dostepne opcje to P1, P2 & P3

Jezeli standardowe, to miejsce pozostawié puste*!

Typ otworéw montazowych: T - otwér gwintowany,

R - Listwa zebata N - brak otworéw =,
Jezeli nie wymagane, to pozostawié¢ puste miejsce W przypadku otworéw z pogtebieniem walcowym miejsce to nalezy pozostawié puste.

T
Przyktady:
1xNSEL2066 P3 N Prowadnica dystansowa jednokrawedziowe w klasie wykoriczenia 3 o dt. 2066 mm bez otwordw.
24 x SDP6 Kotki pozycjonujqce z tbem o ér. 6 mm (opcjonalne).
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Prowadnice ptaskie dwukrawedziowe

Prowadnice ptaskie dwukrawedziowe sq dostepne w 11 rozmiarach analogicznych do prowadnic dystansowych dwukrawedziowych. Wszystkie
one wystepujqc w frzech klasach precyzji wykonczenia i sq miejscowo hartowane na krawedziach roboczych V, co daje powierzchnie robocze nie-
zwykle odporne na $cieranie. Klasy P1 i P2 posiadajq precyzyjnie doszlifowany profil V i krawedz przeciwlegtq gwarantujgee wysoki stopien do-
ktadnoéci i réwnolegtosci, przy czym klasa P1 ma tez szlifowang powierzchnie montazowg*. Wariant nieszlifowany P3 takze jest w wielu przy-
padkach opcjg o wystarczajgeym stopniu precyzji wykonczenia (dane poréwnawcze mozna znalezé w czesci dot. dobdr komponentéw systemu).

Prowadnice ptaskie sq standardowo dostarczane ze zwyklymi otworami montazowymi lub z otworami z pogtebieniem walcowym — do $érub im-
busowych o ptaskim tbie. Na zyczenie Klienta nieszlifowana klasa wykonczenia P3 moze by¢ dostarczana bez otworéw montazowych. Wersja
z otworami z pogtebieniem jest niezbedna w przypadku tgczenia prowadnic ptaskich dwukrawedziowych i wézkéw z napedem pasowym, by by-
ta zapewniona przestrzen do swobodnego przesuwu pasa napedowego. Podobnie w przypadkach, gdy na tby $rub standardowych pomiedzy
prowadnicq i ptytkg wézka jest niewystarczajgeo miejsca (jest to mozliwe w niektérych rozwigzaniach ,mieszanych” lub gdy ptaskie ptytki wiasne-
go woézka Klienta sq uzywane w potgcezeniu z rolkami ptaskimi Slimline).

Otwory montazowe na prowadnicy sq precyzyjnie rozmieszczone, tak, by Klient mégt wstepnie nawierci¢ wiasne otwory montazowe. Wszystkie
prowadnice ptaskie Hepco pozostawiono ,miekki” rdzen, by umozliwié ewentualng pézniejszq obrébke mechaniczng.

L*1.2 M1 - Gwint x Diugos¢
c* E E D* SI?Uby imbusowej s
z ptaskim tbem DIN6912 *
X /; Y F ON x Gteboko$é

7/ T2 Q

] "

o &) © o it
/

P

OM|
7/ 1 Xy é
X 7/ Y
. . . 700
Prc!wadnlca ) Prowud.rnci: z otworami Przekréj X-X Przekréj Y-Y
z otworami standardowymi z pogtebieniem walcowym
Dostepne klasy wykonczenia prowadnic
B+0.013 70=01
|
R At
P1 F=0.013] P2 P3
v Wskazuje powierzchnie precyzyjnie oszlifowane Profil L120 ma 2 rzedy otwordw
Numer czesci Stosowane prowadnice *° A B C D E F
L edzi Jednok edzi S dardowe Ptaskie Slimline Szerokosé ~ P1 & P2 P3 +0.2 P1 P2 & P3
MS 12... .J13... - 12 12.55 13.13 13 13 30 3.05 3.2
MS E... . J13... - - - - 20.5 20.5 45 3.05 3.2
Vi 20... ..J18... ..J195... 20 20.37 21.01 43 43 90 4.27 4.42
VvV 28.. ..J18... ..J195... 28 28.37 29.01 43 43 90 4.27 4.42
V E.. ..J18... ..J195... - - - 43 43 90 4.27 4.42
S 25.. ..J25... ...J265... 25 25.81 26.58 43 43 90 4.78 4.93
S 35.. ..J25... ...J265... 35 35.81 36.58 43 43 90 4.78 4.93
S 50... ..J25... ...J265... 50 50.82 51.58 43 43 90 4.78 4.93
S E... ..J25... ...J265... - - - 43 43 90 4.78 4.93
Mt 44... ..J34... ...J360... 44 44.81 45.58 43 43 90 6.28 6.42
M 60... ..J34... ...J360... 60 60.81 61.58 43 43 90 6.28 6.42
M 76.. ..J34... ...J360... 76 76.81 77.58 43 43 90 6.12 6.42
M E... ..J34... ...J360... - - - 43 43 90 6.28 6.42
Lt 76... ..J54... ...J580... 76 76.81 77.58 43 43 90 9.12 9.43
L 120... ..J54... ...J580... 120 120.81 121.58 88 88 180 9.12 9.43
L E.. ..J54... ...J580... - - - 43 43 90 9.12 9.43
*Uwagi:

1. Dostepne sq prowadnice o dtugosci do L maks. jednak w celu optymalizacji ceny i czasu realizacji dostawy dtugo$é prowadnic powinna by¢ zgodna z wymiarami
C i D podanymi w powyzsze| tabeli. Prowadnice sq dostarczane w wersji, w ktérej wymiary C i D sq jednakowe, chyba, ze Klient zazyczy sobie inaczej.

2. Dtugosci przekraczajgce dtugoéé maksymalng mogq byé osiqgane przez zestawianie prowadnic na styk.

3. W tabeli podane sq preferowane typy rolek dla poszczegdlnych prowadnic. Mozliwe sq jednak tez inne zestawienia (patrz strona dotyczqea Zestawien i zgodnosci
komponentéw).

4. Prowadnice niezamontowane nie muszq by¢ absolutnie proste. Jezeli prostoliniowo$¢ jest wazna, to prowadnice powinny zostaé przyérubowane wg przymiaru.

5. Otwory z pogtebieniem walcowym na prowadnicach ptaskich sq tak zaprojektowane, by pasowaty do $rub imbusowych DIN 6912. Sruby te nie sq powszechnie
dostepne, wiec Hepco oferuje je Klientom w jednej dtugodci dla kazdego rozmiaru gwintu (patrz tabela).




Prowadnice ptaskie jednokrawedziowe ~
R
)
Prowadnice ptaskie sq przydatne w sytuacjach, gdy wazna jest minimalizacja wagi lub bezwtadnosci, 1. gdy prowadnica

jest elementem ruchomym oraz wtedy, gdy zalecane jest, by profil noény byt integralng czeécig maszyny w celu zapewnienia
miejsca na rolki i urzgdzenia smarujqce.

Konstrukcja jednokrawedziowe pozwala na montaz dwéch prowadnic V w duzej odlegtosci od siebie, co znacznie zwigksza %
no$no$é, sztywnos¢ i stabilno$é. Przestrzeh pomiedzy prowadnicami moze by¢ wystarczajgca do centralnego umieszczenia
napedu — czy to przy uzyciu $ruby tocznej, cylindra hydraulicznego czy innego typu urzqdzenia.

Prowadnice ptaskie jednokrawedziowe mogq byé montowane na powszechnie dostepnych kwadratowych lub prostokgtnych
belkach no$nych prowadnic przy uzyciu klucza imbusowego, co daje niekosztowny i wytrzymaty system z prowadnicg

liniowq (patrz strona 8). )
S
Patrz Przyktady zastosowania na stronach 8, 9, 11, 13 i 14 q{

. M1 - Gwint x Dtugos¢
Sruba imbusowa z ptaskim them
cH E E D*! DIN6912 *3

L*1.2

DN x Gtebokosé

Przekré| X-X Przekréj Y-Y

Prowadnica z otworami Prowadnica z otworami
standardowymi z pogtebieniem walcowym

Dostepne klasy wykoinczenia prowadnic

H10.013 F:0.0]S
<
e o < %
- B, N \

v Wskazuje powierzchnie precyzyjnie oszlifowane

Min $ciecie 0.4 x 45°
2 pozycje

G H J K L Maks. M M1 N Waga kg/m '
o e -~

Szerokosé ~ P1&P2 P3 P1&P2 P3 2 Screw Slze | P1 & P2 P3 Rozmiar sruby | Numer czesci | @ x Glgbokosé |  Dwuk
- - - - - 3.5 M3 1000 | 1976 - - - - 0.23 -
11 11.37 | 11.8 4.5 4.7 3.5 M3 1000 | 1976 - - - - - 0.22
4.5 M4 4020 | 4020 | 4.5 M4 x 10 FS410 8x2.8 0.6
- - - - - 5.5 M5 4020 | 4020 | 4.5 [ M4x10 FS410 8x2.8 0.9 -
16 16.37 | 16.8 6 6.2 4.5 M4 4020 | 5500 | 4.5 [ M4x10 FS410 8x2.8 - 0.5

7 Mé 4020 | 6000 | 5.5 | M5x10 FS510 | 10x3.5 0.8

7 Mé 4020 | 6000 | 5.5 | M5x10 FS510 | 10x3.5 1.3

7 Mé 4020 | 6000 | 5.5 | M5x10 FS510 | 10x3.5 1.7

19 19.46 | 20.0 6.5 67 [ 55 | M5 4020 | 5500 | 5.5 | M5x10 FS510 | 10x3.5 - 0.7

7 M6 4020 | 6000 7 M6 x 12 FS612 11x4 1.9 -
9 M8 4020 | 6000 7 M6 x 12 FS612 11x4 2.7 - @
- - - - - 9 M8 4020 | 6000 7 M6 x 12 FS612 11 x4 34 -
25 25.46 | 26.0 8 8.2 7 M6 4020 | 6000 7 Mé x 12 FS612 11x4 - 1.2
11.5 | M10 4020 | 6000 | 11.5 [ M10x20 | FS1020 18x6 5
- - - - - 11.5 | M10 4020 | 6000 | 11.5 [ M10x20 | FS1020 18x6 8.5 -
32 32.46 | 33.0 10 10.2 9 M8 4020 | 6000 9 M8 x 20 FS820 15x6 - 2.2
Dane szczegétowe do zamoéow ier’1
M60 L930 P1 (C) ) (|:’1 5)
Numer czesci Wymiary ,C" i ,D” indywidualne w mm
D{'UgOéé prowodnicy = 930 m e Jezeli standardowe, to miejsce pozostawié puste *3
Klasa precyzji wykonczenia: dostepne opcie P1, P2 & P3 Dostepne opcje otworéw montazowych:

€ - otwory z pogtebieniem walcowym (niedostepne w MS12 i MSE)
N - brak otwordw (jedynie klasa P3), pozostawié¢ miejsce puste,
jezeli otwory majq by¢ zwykte

Przyktad:
1 x LE 2156 P3 C ————— Prowadnica ptaska jednokrawedziowe o dt. 2146 mm w klasie nieszlifowanej P3 z otworami z poglebieniem walcowym
24 x FS820 Sruby imbusowe z them plaskim i gwintem M8 o diugosci 20 mm (opcjonalne).
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Prowadnice z belkg nosng

i7

Prowadnice z belkg noéng Hepco sktadajq sie z prowadnicy ptaskiej przymocowanej do precyzyjnie wykonanego oksydowa-
nego profilu aluminiowego, co daje samono$nq belke, kiéra moze byé integralng czesciq konstrukcji maszyny (patrz oblicze-
nia odchytu prowadnicy). Sq dwa podstawowe rozmiary belek, kazda dostepna z réznymi szerokosciami prowadnicy, by za-
spokoié¢ wymogi Klienta dotyczqce zajmowanej przestrzeni i nodnosci. Mniejsza belka jest wariantem lekkim, co zmniejsza bez-
wtadno$é w przypadkach, gdy belka no$na jest elementem ruchomym. Wszystkie belki no$ne prowadnic sq dostepne w ele-
mentach o dtugosciach do 8 metréw*'? i mozna e zestawiaé ze wszystkimi rolkami, wézkami i elementami smarowniczymi fir-
my Hepco. Prowadnice mogq byé w kidrejkolwiek z trzech klas precyzji wykonczenia, w zalezno$ci od wymogdw Klienta doty-
czqcych kosztéw, precyzji i wydajnoséci systemu (patrz Dobér komponentéw systemu).

Klienci rozwazajqcy zastosowanie napedu pasowego, linowego lub tancuchowego mogqg wykorzystaé pustq cze$é centralng
na powrdt elementu przenoszgcego naped. Jezeli konieczne jest zastosowanie pasa napedowego, to warto rozwazyé zastoso-
wanie wézka do napedu pasowego Hepco specjalnie zaprojektowanego w tym celu. Wymaga on wariantu z otworami

Nakretka o profilu

. . . . T - RTN8Mé6
Sruba M6 (nieuwzgledniona w dostawie) (opcionalna)
Fj)oms B=0.025
S
Zacisk
montazowy M6
(opcja)

23

Ostona koricow w

. ) o ) (opcja) Nakretka wzmocniona o profilu T*
v/ Wskazuje, ktére krawedzie sq precyzyjnie szlifowane TN8M6 (opcjonalna)

Wariant z otworem pogtebionym

5 T

A 9.5 1 M [ 87.7

C— 653 7.75 |  ¢53] r
= —_ Ostona szczeliny 53 45
55 55 (opcjonalna) 68 75
395 33 27 Nr czesci. TC8*6 .
. 48— 20 20
J— 53 20 J_ J_ R5
' S 8

20 20

20 20 20 20
80 80 100
SB S...L Belka SB S... Belka noéna SB M... Belka no$na
nos$na lekka prowadnicy prowadnicy
Numer Stosowane wozki* A B c*2 | D*2 E F
czesci Standardowe Plaskie Slimline Naped pasowy ~Szerokoéé | P1&P2 P3 Pl [Prap2
SBS35..| AU3525.. AU 35 265... AU BD 35 25... 35 35.81 | 36.58 43 43 90 4.77 5
SB S 50... AU 50 25... AU 50 265... AU BD 50 25... 50 50.81 | 51.58 43 43 90 4.77 5
SBM44... | AU4434. AU 44 360... AU BD 44 34... 44 44.81 | 45.58 43 43 90 627 | 6.5
SBM60... | AU 60 34... AU 60 360... AU BD 60 34... 60 60.81 | 61.58 43 43 90 6.27 | 6.5
SBM76..| AU7634.. | AU76360.. | AUBD 76 34... 76 76.81 | 77.58 | 43 43 90 | 6.10 | 6.5

Uwagl.
. Szyny dtuzsze niz 4020 mm (6000 mm w przypadku klasy P3) sq dostarczone w elementach, kazdy z elementéw bedzie zmontowany i wiasciwie usytuowany
przy pomocy kotkéw pozycjonujgcych w sposéb gwarantujgcy precyzje pracy. Dodatkowe $ruby montazowe bedq standardowo dostarczane do kazdego po-
tqczenia. Belki no$ne z krétszymi prowadnicami montowanymi w dowolnej pozycji sq dostepne na zyczenie Klienta.

2. Aby zminimalizowaé ceny i maksymalnie skréci¢ czas dostawy belek no$nych prowadnicy powinny byé zamawiane w rozmiarach C i D tak, jak to podano
w tabeli powyzej. Wymiary C i D sq jednakowe, chyba ze Klient zazyczy sobie inaczej.

3. W przypadku, gdy potrzebne sq belki noéne o dtugosci przekraczajqcej 8 metréw, elementy sktadowe sq przygotowane do tqczenia. Informacje szczegétowe
mozna uzyskaé kontaktujqc sie z firmg Hepco.

4. W tabeli oferowane sq wszystkie dostepne typy wozkéw pasujgeych do kazdej z belek prowadnicowych. Jednak mozliwe jest wykonanie wézka niestandardo-
wego z rolkami o innych wymiarach (szczegéty przedstawione sq w sekcji dotyczqcej ,zestawiania i zgodnoéci komponentéw”).

5. Nakretka wzmocniona o profilu T jest zalecana dla szyny lekkiej, w przypadkach, gdy wymagane jest wigksze bezpieczenstwo montazu. Profil nakretki jest tak-
ze dostepny w wersji bez otworéw o dtugoséci do 3000mm. Na zaméwieniu nalezy zamiescié numer czeéci TN8S, a nastepnie pozqgdang dtugo$é profilu.

6. Zaslepka do szczeliny T jest wykonana z czarnego UPCV i jest dostepna w elementach o dtugosci do 8000mm. Na zaméwieniu nalezy zamiescié numer cze-

$ci TC8, a nastepnie pozgdang dtugosé elementu.



Belki nosne z prowadnicqg

i

montazowymi z pogtebieniem walcowym, by powierzchnia przesuwu pasa byta gtadka. Wariant z otworami montazowymi
z pogtebieniem walcowym jest wymagany takze w przypadku, gdy pomiedzy prowadnicq a ptytg wézka jest niewystarcza-
jaco miejsca na tby $rub (na przyktad w zestawieniach niestandardowych oméwionych w ,zestawianiu i zgodnosci kompo-
nentéw” lub gdy Klient stosuje wtasng ptaskq ptyte wézka z rolkami ptaskimi Slimline).

Dla Klientéw poszukujgcych systemu z napedem pasowym wyposazonym w zespét kota napedowego firma Hepco oferuje
standardowy asortyment Systeméw liniowych z napedem - szczegétowe informacje sq zamieszczone w obszernym ka-
talogu Hepco DLS. Katalog ten omawia takze stosowane napedy, przektadnie i sprzet przetqczeniowy, ktére mogq by¢ sto-
sowane przez Klientéw do ich wtasnych projektéw z zastosowaniem belek no$nych z prowadnicg Hepco.

Patrz Przyktady zastosowania na stronie 12

_ééi_
******** 7/

9 AR o AR ) . / / L . 7D\ Otwér z pogtebieniem
N\ N\ Zacisk montazowy dtugi (opcja)  Zacisk montazowy krétki (opcja) A walcowym na érube imbusowq
18 X Typ DFC 3/4 L (patrz tabela) Typ DFC 3/4 S (patrz tabela) 2 DIN912 rozmiar Y
S M el 2]
$ruba J . .
H Wariant z otworem z pogtebieniem
%75 = = y/—— A
= 7/
//
L
//
//
L*1.23
G H J K |LMaks. | Zacisk mocujgcy | W X Y Waga kg/m Numer
Standard | pogfebieniem ol 2 Krétki Dlugi Szyna standard| Szyna lekka CZQéCi

3.3 | 10.5 M6 M5 5.5 8000 DFC3S | DFC3L 75 48 M6 6 4.3 SB S 35...
3.3 |[10.5 M6 M5 5.5 8000 DFC3S | DFC3L 75 48 M6 6.5 4.7 SB S 50...
3.3 | 10.5 M6 M6 58 8000 DFC4S | DFC4L | 100 65 M8 10 - SBM 44...
4.4 14 M8 Mé 5.5 8000 DFC4S | DFCAL | 100 65 M8 11 - SB M 60...
4.4 14 M8 M6 5 8000 DFC4S | DFC4L | 100 65 M8 11.5 - SBM76...

Dane szczegétowe do zamoéwien

SBS35 L1346 P1 (L) (C) (X) (C33) (D53)

—I_—— Wymiary ,C” i ,D” indywidualne w mm

Jezeli standardowe, to miejsce pozostawié¢ puste*?

Numer czesci
Dtugo$é szyny ‘L' = 1346 mm

Klasa wykonczenia: dostepne opcje to P1, P2 & P3

L - Wariant szyny o matym ciezarze wtasnym
Jezeli nie wymagany, to miejsce to nalezy pozostawié puste

Akcesoria dodatkowe:

X - wariant z zadlepkq koncéwki szyny
(iezeli nie wymagany, to pozostawié¢ puste)
C - otwory z pogtebieniem walcowym
(iezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste)

Numery czesci dot. nakretek T *5, zadlepki szczelinowej T *¢ i zaciskédw montazowych zamieszczone na rysunku.

(-,

FH
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Rolki standardowe J

Wszystkie rolki standardowe Hepco mozna stosowaé z szynami we wszystkich klasach wykonczenia i cho¢ sq one zaprojektowane dla
konkretnych rozminréw szyn, to w wielu przypadkach mozliwe jest zestawianie ich na zasadzie ,mieszania komponentéw”.

Typ podwéjny ::9' bedqcy rozwigzaniem domyslnym — sktada sie z dwéch pojedynczych tozysk kulkowych na jednym trzpieniu.
Zapewnia to okresiong podatno$é, ptynniejszq prace, tatwoéé korekty potozenia i wigkszq tolerancie na niewspdtliniowosé.

Typ dwurzedowy (DR) M o jedno tozysko o dwéch rzedach kulek. Daje to wiekszg nosno$é — zwtaszcza promieniowq — i mniej-
szq podatnoéé na gromaazenie zanieczyszczen.

Oba typy rolek zostaty zaprojektowane specjalnie dla systeméw prowadnicowych Hepco, a ich wydajno$é zostata sprawdzona w nie-
zwykle wymagajgcych testach. Wymiary zewnetrzne sq identyczne.

Wariant z uszczelkami nitrylowymi (NS) jest dostepny dla obu typéw rolek i zapewnia stopier zabezpieczenia przed dostawa-
niem sie do $rodka wody i zanieczyszczer wyzszy, niz standardowy typ z uszczelkg metalowq. Wynikiem tego moze byé nieznaczne
zwiekszenie tarcia.

Wariant z otworem montazowym przelotowym jest dostepny w dwu wariantach o réznej dtugosci trzpienia dostosowanych
do wiekszosci grubosci wézka lub plytki montazowe|, przy czym wersja krétsza pasuje do plytek montazowych wézkéw Hepco. Obie
wersje sq dostepne jako koncentryczne (C), izn. o ustalonym potozeniu, mimosrodowe (E), kiérych potozenie mozna korygowaé

Typ z otworem montazowym przelotowym(SJ/LJ)

Mimosrodowe (E & DE) Koncentryczne (C)
L*Z o*]

j Ve 1
FM-M1 :j q

B1

.

2

~NC )
VT

I
=T

Klucz nasadowy

(nr czesci i momenty
- przyciggania O -
podane sq \
Krétki trzpienr / Dtugi trzpien na sir. 67) Klucz do regulacji
(SJ) (LJ) potozenia
(nr czedci i momenty

przyciggania podane

sq na str. 67)

Number Stosowane +0.025 C C1 c2 +0.025

czesci profile prowadnic*’ A B B1 Krétki trzpien | Diugitrzpien | Krétki trzpien | Dlugi trzpien | Krotki frzpien | Dlugi trzpier D D1
L3 MS & NMS 12.7 10.1 5.47 5.8 9.5 3 6.7 2.2 2.4 9.51 4.76
118 .. V&NV 18 12.4 6.75 7.4 14 34 10 2.4 2.5 14.0 7.0
125 S&NS 25 16.6 9 9.8 19 3.8 13 3.4 49 20.27 10.13
134 M & NM 34 21.3 115 13.8 22 6.6 14.8 5.2 5.9 27.13 13.56
. 154 .. L&NL 54 34.7 19 17.8 30 8.2 20.4 5.7 7.9 41.76 | 20.88

0.1 Waga ~g

S1 T T T2 u U1 \'} w X Y 4 SJ... L... BHJ...C | BHIJ...E
6.6 8.5 3.75 6.75 30 47.5 8 20 M3 5.5 8 8 8 7 27
10.5 10 4 8 38 54 11 24.5 M4 7 7 19 20 18 45

9 12 5 10 50 72 14 32 M5 8.5 10 48 51 43 105
8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 42 M6 10 14 115 120 105 235
16.4 235 10.5 18.5 89.5 133 25 62 M8 13 20 415 425 390 800

Uwagi:

Zalecane jest, by otwory montazowe na trzpienie rolek byly nawiercane z doktadnoéciq o tolerancji F6 umozliwiajqcej wiaéciwe wktadanie trzpieni.

Wszystkie trzpienie korekty potozenia rolek mimosrodowych do montazu w otworach przelotowych (za wyjgtkiem rozmiaru 13) sq dostarczane z kluczem jak to pokazano na rysunku.
W celu utatwienia identyfikacji nakretki dla rolek koncentrycznych do montazu w otworach przelotowych sq chemicznie czernione, a do rolek mimosrodowych — ocynkowane.

Wymiar ‘R” jest zaréwno mimosrodowym przesunieciem nakretki korygujqcej, jok i catkowitq wartoéciq mozliwej korekly potozenia $rodka rolki przy 360-stopniowym obrocie nakretki.
Rolki podwdjne mimosrodowe wymagaiq réznych miejsc otworéw montazowych (patrz strona 20, wymiar H1).

Rolek mimosrodowych z otworem $lepym nie mozna uzywad z naktadkami uszezelniajgeymi, jednak zamiast nich mozna uzywaé smarownic.

N oA LDN =

Rolki o kontrolowanej wysokosci sq wykonywane z tolerancig wzgledem wymiaru B1 +0,005 mm, a nie jak normalnie — =0,025mm. Sq one dostarczane w zestawach do oémiu ro-
lek o takim samym zakresie tolerancji. Wigksze ilosci rolek o takim samym zakresie tolerancji sq dostepne na zyczenie Klienta.

8. No$noé¢ statyczna i dynamiczna jest podana na podstawie branzowych standardowych obliczen. Nie sq one precyzyjnym odzwierciedleniem wydajnosci systemu i sq podane jedynie
w celach poréwnawezych z innymi systemami. Do obliczania wydajnosci nalezy uzywaé danych dot. maks. obcigzenia roboczego i noénoéci / zywotnosci na stronach 58-61.

9. W tabeli podane sq preferowane typy prowadnic dla danej rolki. Inne dopuszczalne typy sq podane w tabelach Zestawiania i fgczenia komponentéw.




Rolki standardowe

i mimosrodowe podwéijne (DE)*>, kidrych stopien korekty potozenia umozliwia zdjecie wozka z prowadnicy (patrz rysunek przy-
ktadowego zastosowania na stronie 8).

Wszystkie typy montowane w otworach przelotowych sq dostepne w wersji o kontrolowanej wysokoséci (CH)*?, co minimalizuje réz-
nice wymiarowe pomiedzy rolkami wzgledem waznego wymiaru ,B1”. Moze to byé przydatne w rozwigzaniach wymagajqgeych
szczegblne| doktadnosci.

Typ do montazu w otworach slepych (BH) pozwala na instalowanie ich w petnych elementach podstawy maszyny, gdy nie-
mozliwe jest wywiercenie otwordw przelotowych lub wiedy, gdy ptytka montazowa jest zbyt gruba (patrz rysunek przyktadowego za-
stosowania na stronie 16). Typ ten jest takze przydatny wtedy, gdy preferowany jest montaz z jednej strony elementu lub gdy nie ma
dostepu do drugiej strony otworu montazowego. Sq one dostepne w wersji koncentrycznej (C), tj. o ustalonym potozeniu i mi-
mosrodowej (E)*¢, kidrej potozenie mozna korygowad.

Wszystkie rolki sq w $rodku nasmarowane i nie wymagajq dodatkowego smarowania. Wysoce zalecane jest smarowanie powierzch-
ni stykowe| pomiedzy rolkq i prowadnicq przy uzyciu naktadek uszezelniajgeych Hepco dopasowanych do rolek lub przy uzyciu sma-
rownic Hepco. Smarowanie znacznie zwigksza no$nosé i zywotno$é systemu.

Patrz Przyktady zastosowania na stronach 8-16

Typ do montazu w otworze slepym (BHJ)

XYZ
+ABC
123

81 Koncentryczne (C) Mimosrodowe (E) B1
H , |
-]
o E]: : K Al v v
D1-lr W
[ B
B/H
% Przy obliczaniu punktéw nawiercania
i dla wszystkich prowadnic nalezy
stosowaé wymiar do teoretycznego Y |
punktu krawedzi V" — B lub H | 4 T
podany na stronie dotyczqcej Ll]’r' [J ;| B
odpowiedniej prowadnicy.*> T2 T T i
[ T t
‘X" = 2 éruby imbusowe DIN912 IS S1
(uwzglednione w dostawie) U
Ul
F N o
E Gwint mertyczny G H | J K L*2 M M1 wEee | WDEL¥ | OF P Q R**
5 M4 x 0.5 8 0.5 5.8 0.8 2.2 - 7 9 0.5 1.9 4 7 1.5 1.0 6.25
7 M6 x0.75 10 0.6 7.4 0.8 3.2 2.5 10 13 0.7 2.6 6 11 2 1.2 8
10 M8x 1 14 0.5 9.8 1 5 3 13 17 0.75 2.75 8 13 3 1.5 7
12 M10x 1.25 18 0.7 13.8 1.25 6 4 17 21 1 3.6 10 15 4 2.0 9.5
25 M14x1.5 28 1.6 17.8 1.6 8 6 22 28 1.5 5.5 14 27 8 3.0 14.5
Maks. nosnosé robocza (N) Statyczna (Co) i dynamiczna (C) nosnosc rolkek (N) *¢ Dostepne warianty
Rolki dwurzedowe Rolki podwo|ne Dla rolek dwurzedowych Dla kazdej z rolek podwéjnych Numer - NS - DR CH
| Noéno¢ promieniowa Nognos¢ osiowa Nognoé¢ promieniows | Nosnosé osiown s e Uszczelki | Zuszaelkami | - Rolki Rolki R. o kontrolowane
[ i N o C T < Co C T C €zesci lowe| nitoowymi_|podwéine | dwurzedowe | wystkodd
- - 120 60 - - - - 265t | 695t | 74 | 194 LJ13. [ 0 0 0 0 0
600 190 200 125 1168 | 2301 | 435 857 593t | 1438 | 173t | 419t LJ18. [ O 0 0 0 0
1500 400 600 320 2046 | 5214 | 8N 1618 | 1333t | 3237t | 326t | 791t LJ25.. 1 0 0 0 0 0
3000 900 1400 800 5018 9293 1362 2523 2600t [ 5291t 557t 1270t .. J34 .. 0 0 0 0 0
5000 2500 3200 1800 12899 | 21373 | 2777 | 4601 | 6657 | 13595 [ 1136 | 2320 L3541 0 0 0 0 0
Dane szczegétowe do zamoéwien
u 25 C (DR) (NS) (CH)
Typ montazu. Dostepne opcje: Kontrolowana wysoko$é*’
ﬂ = Krétki trzpier’w, H = D{'Ugl h’zpierﬁ Pozostawi¢ pusfe., ]eiieli nie wymagane
& BHJ = Montaz w $lepym otworze Rolka z uszczelkami nitrylowymi
N - , . NS dni ki Pozostawi¢ puste, jezeli nie wymagane
umer czesci (~Srednica rolki w mm) Rolka dwurzedowa
g = Koncenh’YCZne (usfclone) E = Mimosrodowe Pozostawi¢ puste, jezeli wymagana rolka podwéjna

(regulowane) lub DE = Mimo$rodowe podwdjne
(umozliwiajgce zdjecie z prowadnicy)
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Rolki ptaskie Slimline 6

Rolki ptaskie Slimline firmy Hepco sq niezwykle kompaktowe dzieki konstrukeji o pojedyncze| biezni. Dobrg sztywno$¢ rolki
uzyskuje sie poprzez odpowiedni dobér kulek do biezni, czyli niewielkiemu luzowi promieniowemu, co daje w rezultacie nie-
zwykle ekonomiczng rolke idealnie nadajgcq sie do zastosowania w wielu systemach przesuwu liniowego. Niezawodna pra-
ca rolek potwierdzona zostata podczas bardzo rygorystycznych testéw jako$ciowych.

Rolki ptaskie Slimline sq kompatybilne ze wszystkimi rodzajami prowadnic i chociaz zostaty zaprojektowane do stosowania
z prowadnicami o okreslonych rozmiarach, mozna je w wielu przypadkach ,wymieniac i zestawiac”.

Podane ponizej dostepne opcje i metody mocowania sprawiajq, ze rolki te spetniq wymagania wigkszoéci konstrukgji.
Opcja z uszczelkami nitrylowymi (NS) zapewnia wyzszy poziom zabezpieczenia rolki przed przedostaniem sie wody lub
zanieczyszczen niz standardowa wersja z uszczelkg metalowq, chociaz moze spowodowaé niewielki wzrost tarcia.

Dla typu z przelotowym otworem montazowym dostepne sq dwie dtugosci trzpienia dopasowane do wiekszosci grubo-
$ci wozka i plyty montazowej, przy czym wersja o krétkim trzpieniu jest kompatybilna z ptaskimi ptytami wézka firmy Hepco.

Przelotowy otwér montazowy (GSJ/GLJ)

Mimosrodowy (E) Koncentryczny (C)
C1
B1
ANr—= 2 L O*1
C2 /
VA F——"
-] =) .
+— — F| M| M1 f A
H ) _,L
- — —
J 1
70° K
B ¢ P
AN Klucz nasado
(numery czesci
i momenty obrotowe
zamieszczono
na stronie 67) O LL
Krétki Dtugi trzpien Klucz nastawczy
trzpien (GSJ) (GLJ) (numery czesci
i momenty obrotowe
zamieszczono
na stronie 67)
Numer Stosowane £0.025 C C1 C2
czeéci Prowudnice*" A B B1 Krétki trzpiern | Dlugi trzpien | Krétki trzpien | Dlugitrzpier | Krétki trzpier | Diugi trzpien D D1
.. J195 . V&NV 19.5 9.2 5.7 7.4 14 3.4 10 2.4 2.5 14.8 7.4
... 1265 ... S&NS 26.5 11.3 6.8 9.8 19 3.8 13 3.4 4.9 19.98 | 9.99
... 1360 ... M & NM 36 14 8.3 13.8 22 6.6 14. 5.2 5.9 27.57 | 13.79
..1580 ... L &NL 58 22.8 14.3 17.8 30 8.2 20.4 5.7 7.9 46.08 | 23.04
£0.1
R*3 S S1 T T1 T2 T3 U U1 \' W X Y 4
1.2 8 10.5 8.6 4 8 2.8 38 54 11 24.5 M4 7 7
1.5 7 9 11 5 10 3.6 50 72 14 32 M5 8.5 10
2 9.5 11.3 13.3 6.5 12.5 4.3 60 90.5 17 42 Mé 10 14
3 14.5 16.4 21.9 10.5 18.5 8.6 89.5 133 25 62 M8 13 20
Uwagi:

1. Zaleca sie, aby otwory stuzgce do mocowania trzpieni montazowych rolki byly przygotowane z tolerancjg Fé umozliwiajgcq wlasciwe dopasowanie.

2. Nakretki dla rolek z przelotowym otworem montazowym sq chemicznie czernione w wersji koncentrycznej i ocynkowane galwanicznie w wersji mimosrodowej
dla utatwienia rozréznienia obu typdéw.

3. Wymiar ,R” to zaréwno przesuniecie mimosrodowe nakretki ustalajgcej jak i wartoéé catkowitej regulacji mozliwej w $rodkowej linii rolki dla obrotu nakretki
ustalajgcej o 3600.

4. Rolki mimos$rodowe ze $lepym otworem montazowym nie mogq by¢ wyposazone w naktadki czyszczgcee, jednak mozna do nich dobraé smarownice.

5. Przytoczone wartoéci obcigzenia statycznego i dynamicznego zostaty obliczone w oparciu o standardy przemystowe. Nie odzwierciedlajq one rzeczywistej
wydajnoéci systemu i zostaty podane jedynie dla utatwienia poréwnania z innymi systemami. Aby okresli¢ wydajnosé systemu nalezy skorzystaé z wartosci Maks.
no$no$é Robocza i obliczer dot. no$nosci / zywotnoséci na stronach 58 — 61.

6. Podajemy liste prowadnic preferowanych dla kazdej rolki. Mozliwy wybér innych prowadnic zamieszczono w tabelach Zestawiania i fgczenia komponentéw.



Rolki ptaskie Slimline ; ﬂ
—

Obie wersje dostepne sq zaréwno w typie koncentrycznym (C), czyli ustalonym i w typie mimosrodowym (E), ktéry pozwala
na regulacie.

Typ ze slepym otworem montazowym (GBH) umozliwia montaz w litej podstawie maszyny, jesli otwory przelotowe nie
mogq byé stosowane lub gdy grubo$é¢ ptyty montazowej jest zbyt wielka (patrz rysunek przyktadu zastosowania na sir. 16).
Stosowanie typu ze $lepym otworem montazowym jest korzystne takze wtedy, gdy preferowana jest regulacja od przodu, lub
gdy dostep do przeciwne| strony otworu montazowego jest ograniczony. Obie wersje dostepne sq zaréwno w typie
koncentrycznym (C), czyli ustalonym jak i w typie mimosrodowym (E), ktéry pozwala na regulacje.*4

Wewnetrzne smarowanie wszystkich rolek wystarcza do konca ich eksploatacji. Nabywcy powinni zapewni¢ smarowanie
powierzchni miedzy rolkami a prowadnicqg dobierajgc odpowiednie dla rolek naktadki czyszczgcee firmy Hepco, lub stosujgc
smarownice Slimline firmy Hepco. Smarowanie umozliwia stosowanie wiekszych obcigzen i znacznie zwigksza zywotno$é rolek.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronach 8 - 10, 13i 16

Slepy otwér montazowy (GBHJ)

Koncentryczny (C) Mimosrodowy (E)
B1
H_.G T1
Bl
D E:IE-- = El: Al vV f - w
D{ g T
al A
T3
B/H _-I e
x Aby obliczy¢ $rodek nawiertu dla
1 wszystkich typéw prowadnic,
nalezy postuzyé sie wymiarem do
teoretycznego wierzchotka
krawedzi V" B lub H podanego . |
na odpowiedniej stronie -—|—+j = ~t
dotyczqcej prowadnic. B| T2 T [ ;[] 'T] T
| i [ |
‘X" - 2 $ruby imbusowe _— ! [S l 51[ |
DIN 912 (w wyposazeniu) I
U
Ul
F f0?03
E Gwint metryczny G H | J K L M M1 N o* U P
7 M6 x 0.75 5 1 7.4 0.8 3.2 2.5 10 13 0.7 6 11
10 M8 x 1 7 1 9.8 1 5 8 13 17 0.75 8 13
12 M10x 1.25 9 1.2 13.8 1.25 6 4 17 21 1 10 15
23.5 M14x 1.5 14 1.5 17.8 1.6 8 6 22 28 1.5 14 27
Maks Nosnosé (N)*° staty (Co) i dynamiczna (C) Dostepne opcje
Waga ~g nosnos¢ robocza Nosnosé promieniowa Nosnos¢ osiowa Numer - NS
GSJ...| GLJ... |GBHJ...C[GBHJ...E | [Porzeczna | Osiowa Co c Co c czesci ooy | b
14 16 13 40 240 100 563 1366 164 398 ..J195 ... O 0
28 30 23 85 575 235 1267 3075 310 751 .. 1265 ... 0 0
65 70 9] 185 1200 500 2470 5625 530 1206 ... 360 ... 0 0
280 [ 290 255 660 2600 1060 6324 12915 1079 2204 ...J580 ... 0 0

Dane szczegétowe do zamoéowien

GLJ 265 C (NS)

Typ zamocowania:

Istnieje mozliwos¢ wyboru spoéréd: GSJ = Krétki kotek,
GLJ = Diugi kotek i GBHJ = Slepy otwér montazowy
Numer czeéci (~x Srednica rolki w mm)

Rolki z uszczelkami nitrylowymi
(pole to nalezy zostawi¢ puste, jezeli zamawiane sq rolki z uszczelkqg metalowq)
€ = Koncentryczne (ustalone), E = Mimosrodowe

(regulowane)

XYz
+ABC
123
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Naktadki uszczelniajgce

Elastyczne plastykowe naktadki uszczelniajgce dopasowane sq do kazdej rolki standardowe] zapewniajgc im skuteczne uszczelnienie
i ochrone a takze usuwajgc zanieczyszezenia z profilu prowadnicy. Smarowanie powierzchni o krawedziach w ksztatcie litery ,V”
odbywa sie za pomocq nasgczonych olejem szczoteczek filcowych.

é- Komora wewnetrzna napetniana jest smarem poprzez punkty smarowania, co dodatkowo poprawia smarowanie rolki i uzupetnia
poziom oleju w szczoteczkach filcowych, gdyz podczas pracy urzqdzenia smar czeéciowo przechodzi w stan ciekly. Wigkszosé
systemdw nie wymaga ponownego smarowania przez caty okres eksploatacji*®. Doktadne dopasowanie uszczelek podnosi no$nosé,
wydtuza czas eksploatacii, zwigksza predkosé liniowq i podnosi poziom bezpieczefistwa operatora.

Naktadki uszczelniajgce nie mogq byé stosowane z rolkami o rozmiarze 12.

- Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronach 9, 10, 12, 13 i 14

Przelotowy

.H_E] Gwintowany
otwor montazowy

/] otwér montazowy

Otwér podtuzny
/ umozliwiajqcy regulacje
( /—
o | (D _tEmEE— -

XYZ
+ABC

Wktadka posiada
otwér @U dla wkreta
samogwintujqgcego,

‘ ; ‘F' $rodek ‘G’ $rodek
w glo!(\t?nr; \gll;;(?;:v:; loTIs; PT. No. CS 34 $ruby*4 rolki*4
zapewnienia regulacji —
Aby obliczy¢ $rodek nawiercania A
dla wszystkich typéw prowadnic
nalezy postuzy¢ sie wymiarem
do teoretycznego punktu wierzchotka o ) . )
2 x wkrety krawedzi V" B lub H opisanym M- 2x sruby.l pgdkiodkl
samogwintujgce  na odpowiedniej stronie prowadnicy. (w wyposazeniu)*2
(w wyposazeniu)*! LV B/H

|
@ € : | KI
A7 e

== -
__I ]| P (D gtéwki) filcowa
I
l' e (D otworu)
Numer | Stosowane 01 M*? R Waga
czesci zrolkami | A B C D E F G H J K | $ruba [Dlugose| N P Q [maks [ S T| U \'/ ~g
CS18 .J 18 42 (138 212|325 6.75(123|104 | 323 | 18 6 [M2.5] 12 [ 55 | 45 3 |85 12 2 2 8.9 6
CS 25 .J25... 55 18 30 44 9 148 | 148 | 43 | 22 | 86 | M3 | 12 | 29 [55[ 35| 11 | 16 2 | 251102 13
CS 34 .J34.. 70 225 | 40 56 | 11.5[19.6 196 | 54 | 28 | 13 | M4 | 20 | 6.2 | 7 45| 14 120 | 27|33 [13.6 | 28
CS 54 .J54.. 98 |[36.5 | 60 80 19 1297|297 | 78 | 40 | 20 | M5 | 25 | 4 9 6 | 24 |35 [ 35| 4 21 78
Numer |Odpowiednia dla nastepujgeych prowadnic|
czesci MS | V S M L AVAZT H
e R Przykiad zaméwienia
CS 25 0 0 [ 0 ]
CS 34 0 0 0 | 0 . R , .
CS54 ol olololn Nalezy okresli¢ iloé¢ i numer cze$ci —————— 4 x CS 34
Uwagi:

1. 2 $ruby samogwintujgce do czedci plastykowych dotqczone sq do kazdej naktadki uszczelniajgcej. Posiadajg one teb stozkowy $ciety ze ztobieniem
krzyzowym i gwint PT.

2. W wyposazeniu znajdujqg sie 2 wkrety do czesci metalowych z them stozkowym $cietym ze ztobieniem krzyzowym (~DIN84A) i 2 ptaskie podktadki
(DIN125A).

3. Czestotliwosé uzupetniania smaru zalezy od dtugoéci suwu, rodzaju pracy i czynnikéw $rodowiskowych. Poziom smaru nalezy uzupetniaé w miare potrzeby
uzywaijqc do tego celu smaru litowego o konsystencji Nr 2. W razie potrzeby mozna zaméwié w firmie Hepco ztqczke ,meskq” Nr czeéci CSCHF4034 lub
kompletny pistolet smarowniczy.

4. W CS18 $ruby montazowe nie znajdujq sie na linii $rodkowe| nominalnej pozycji rolki, tak jak ma to miejsce dla innych rozmiaréw. Nalezy wzigé to
pod uwage przy projektowaniu wiasnej ptyty wézka.
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Naktadki czyszczqgce

Sziywne plastykowe naktadki czyszczqce dopasowane sq do kazdej rolki ptaskiej Slimline, zapewniajqc jej skuteczng ochrone
i usuwajgc zanieczyszczenia z profilu prowadnicy. Smarowanie powierzchni w ksztatcie litery ,V* odbywa sie za pomocq szczoteczek
filcowych nasgczonych smarem.

Komora wewnetrzna wypetniana jest smarem poprzez punkly smarowania, dodatkowo podnoszgc poziom smarowania
i uzupetniajgc poziom smaru w szczoteczkach filcowych, gdyz cze$¢ smaru podczas pracy przechodzi w stan ciekty. Wiekszoéé
systemdéw nie wymaga ponownego smarowania ,do korfca zycia” maszyny*. Odpowiednio dopasowane naktadki czyszczgce
zwigkszajg no$nosé, zywotnoéé, predkosé liniowq i podnoszg poziom bezpieczenstwa dla operatora.

Naktadki czyszczgce mogg byé montowane wedtug jednej z metod opisanych ponize|. Jedli zastosowane zostanie mocowanie
z otworem przelotowym, nalezy pamietaé o tym, aby otwédr montazowy posiadat rowek, co umozliwi wtasciwe dopasowanie.

Patrz Przyktady zastosowan na stronach 8 i 10

Przelotowy \ﬁ Gwintowany
otwdér montazowy W otwér montazowy

2 x punkty
smarowania*3

N
=

@ s £

G Srodek éruby
CW 360 i $rodek rolki
Aby obliczy¢ $rodek nawiercania dla | A |
wszystkich typdw prowadnic, nalezy
postuzy¢ sie wymiarem do teoretycznego
2 otwory @K punktu wierzchotka krawedzi V" B
dopasowane do érub  lub H opisanym na odpowiedniej ‘M - 2 x $ruby
samogwintujqcych stronie dotyczqcej prowadnic. i podktadki ( w wyposazeniu)*!
(nie dochzone)*‘2 Vv B/H Szczoteczka filcowa
" R

=

- f

Numer Stosowane +0.1 +0.1 M*! Waga
czesci rolki A B C D E F G H J K $ruba | Dlugosé N P \'/ ~g
CW 195 195 43 11.2 | 22.8 35 27.5 | 57 11.3 2 7 2.4 M2.5 12 3 8.5 7.4 6
CW 265 ..J 265... 54 13 30.3 44 35 6.8 15.3 2.5 8.5 2.8 M3 16 55 10 10 10
CW 360 ...J 360... 72 15.5 | 40.8 59 48 8.3 20.5 3 9 3.8 M4 16 55 10 13.8 20
CW 580 ...J 580... 106 25 63.3 90 74 143 | 31.8 | 35 18 4.8 M5 25 4 20 23 55
Numer |Stosowane z nastepujgeymi prowadnicami

czesci MS | V S M L AVAZT H
el MLV S ML Przykiad zaméwienia

CW 265 0 0 0 0 0

CW 360 0 O 0 0 0 . T , .

owsso T o T ol ol ol o Nalezy podaé iloéé i numer czgéci ————— 4 x CW 360

Uwagi:

1. Do kazdej naktadki czyszczqce| dotqczone sq 2 $ruby z tbem stozkowym $cietym ze ztobieniem krzyzowym (DIN 7985A) i podktadki (DIN 433).

2. Naktadki czyszczgce mogq byé mocowane za pomocq $lepych otworéw ,K” w dolnej czesci. Mogq one posiadaé gwintowanie typu ,M” dostosowane
do wkretéw do czesci metalowych albo do $rub samogwintujgcych.

3. Okresy miedzy smarowaniami zalezq od dtugosci suwu, rodzaju pracy i czynnikéw $rodowiskowych. Poziom smaru nalezy uzupetniaé uzywajgc smaru
litowego o konsystencji Nr 2. W Hepco dostepne sq ,meskie” tqczéwki smarowe Nr Czeéci CSCHF4034 lub kompletne smarownice pistoletowe.

+AB
€123
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Smarownice

Po kazdej ze stron prowadnicy miedzy parami rolek mocowana jest zwykle jedna plastykowa smarownica. Jednakze istnieje
mozliwo$é zamontowania dowolnej liczby smarownic w dowolne| pozycji, w zaleznosci od potrzeb. Smarownice zapewniajq
skuteczne smarowanie powierzchni roboczej prowadnicy za pomocq samodociskowych szczoteczek filcowych nasqczonych olejem
i spetniajgcych role zbiorniczkéw smaru.

Zastosowanie smarownic znacznie zwieksza no$no$¢ systemu i okres jego eksploatacji zapewniajgc jednoczesnie niskie tarcie
charakterystyczne dla pracy ,na sucho”. Smarownice mogq byé czedciq kazdego zespotu wdzka GV3 firmy Hepco lub mogq by¢
stosowane w konstrukcjach wtasnych Klienta.

Jeden rozmiar smarownicy pasuje zwykle do jednego rozmiaru rolki, lecz czasami moze takze pasowaé do kilku rozmiaréw
prowadnic (patrz tabela). Dostepne sqg smarownice dostosowane zaréwno do rolek standardowych jak i rolek ptaskich Slimline
(przy niewielkich réznicach w budowie). Oba rodzaje dostarczane sq z odpowiednimi tgcznikami i mogg byé mocowane albo
w otworze $lepym albo w otworze przelotowym.

Patrz Przyktady zastosowan na stronach 8, 11, 13i 15

Smarownice do rolek standardowych

Typ kompaktowy (...C) Typ kotnierzowy (...F)

Drilling Centre Calculation*4

B/H G C D
- Punki 2 otwory @P

smarowania *3 —— x gtebokosé
B N /////177 j

S ]_W Q - 2 $ruby
1 samogwintujqgce Al

K M (w wyposazeniu) *2

~DIN 7985A
(w wyposazeniu)*!

2 otwory @N
\ \
Obliczanie érodka nawiertu*4 | F_ ‘ 2 otwory @N
.\ BH___G LI
Punkt D
smarowania*3 E
== BRR
[ 8250, (11T |||| R 2 6oy . .
5 samogwintujgce L—-I ~DIN 798_5A_ Y

) O (w wyposazeniu)*?2 (w wyposazeniu)
Numer =0.1 =0.1 Dwint x diugoé¢ | Gwint x diugosé S Waga
czesci A1l B C D E F G H J K M N P Q R Maks | Min ~g
LB 12 7 10 13 5.2 2 12 4.8 3.1 5.46 3 6.5 2.7 | 1.7x25 @2.5x5 M2.5x 6 3 2.5 2
LB 20 8 12 22.5 6.5 2 13 7.3 7.2 6.75 | 4.75 13 27 | 1.7x25 ©2.5x 10 M2.5x 6 8 7.5 3
LB 25 12 | 16.5 28 9.9 2 18 9 585 9 6 16 3.2 | 2.4x4.5 23 x10 M3 x 8 7.5 | 5.5 6
LB 44 17 20 38 15 2.4 25 11.8 7 11.5 8 22 4.2 | 24x55 D3 x 16 M4 x 10 13.5]|11.5 16
LB 76 25 | 33.5 57 22.7 | 45 38 17.8 10 19 12 33 5.2 2.7x9 23.5x 22 M5 x 12 18.5| 13 44
LB195 [ [ 19 - 8.7 19.8 | 6.85 5 13 7.5 4.1 5.7 - - 2.7 - D3 x12 M2.5x 10 9 - 2
1B265 |E[ 25 - 10.3 25 11.5 4 18 9.6 4.7 6.8 - - 3.2 - 23.5x 12 M3 x 8 8.5 - 4
LB 360 ié 34 - 12.9 34 16.6 5 25 13.4 | 6.2 8.3 - - 4.2 - D5x 16 M4 x10 11 - 8
LB580 [=]| 50 - 21.9 57 265 |75 38 19.9 | 12.5 | 14.3 - - 5.2 - D6 x 25 M5x16 19 - 30

Numer |Stosowane | Odpowiednie dla prowadnic | Dostepne rodzaje

czesci zrolkami | MS | V S M L | Kolvierowy(F) | Kompakowy(€) ” ” . &
B2 | Ji3. 0|00l o0[0] O 0 Dane szczegétowe do zamowien
LB 20 ..J18... 0 0 0 n| 0 g g

LB 25 .J25.. 0 0 0 0 0 nl nl L. |.B:?J E
B44 | J34. | 0| o olO[D D i Numer czesci —

LB 76 ..J54.. 0 0 ] 0 0 n| n| ROdZO| smarownicy:

LB 195 J19s. ol O o 0| o O 0 E = Kotnierzowy, € = Kompaktowy

LB 265 ...J 265... 0 0 0 0 0 0 ]

LB 360 LJ360.. | 0O 0| o0 | 0| 0O 0 0

LB 580 ...J 580... 0 ] ] 0 0 ] ]

Uwagi:

Do kazdej smarownicy kotnierzowej i typu Slimline dofgczone sq 2 $ruby do czedci metalowych z them stozkowym écietym ze Zobieniem krzyzowym — rozmiar R (DIN 7985A ~ISO7045).
Do kazdej smarownicy kompaktowej dotgezone sq 2 $ruby samogwintujgee do czedci plastykowych (rozmiar Q). Posiadaig one teb stozkowy Sciety ze ztobieniem krzyzowym i gwint typu PT.

Okres miedzy smarowaniami zalezy od dtugosci suwu, rodzaju pracy i czynnikéw srodowiskowych. Smar nalezy uzupetniad w razie potrzeby stosujqce olej mineralny EP o lepkosci 68.

> w N~

Aby obliczy¢ érodek nawiertu dla wszystkich typdw prowadnic nalezy postuzy¢ sie wymiarem do teoretycznego punkiu wierzchotka krawedzi ¥V B lub H opisanym na odpowiedniej stronie do-
fyczqceej prowadnic.
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Zaciski montazowe -

Zaciski montazowe umozliwiajg funkcjonowanie Systemu prowadnic jako samono$nego elementu konstrukcyjnego
maszyny. Zaciski wytwarzane sq ze stopu aluminium i sq anodyzowane, co zapewnia im atrakcyjny wyglad i odporno$é
na korozje. Zaciski mogq by¢ stosowane do wszystkich prowadnic dwukrawedziowych dystansowych o wymiarach z serii S
i wyzszych. Krétkie zaciski montazowe (typ SFC) umozliwiajg wsparcie prowadnicy miedzy dwiema przeciwlegtymi
powierzchniami. Diugie zaciski montazowe (typ LFC) umozliwiajq podparcie krétkich prowadnic jedynie z jednego konica.
Obrabiana maszynowo podstawa montazowa moze by¢ stosowana przez Klientéw, ktérzy zamierzajq zdystansowad system
prowadnic od powierzchni montazowej. Odchylenie prowadnic mozna okreéli¢ korzystajgc z danych zamieszczonych
w rozdziale Obliczenia.

Montaz

Podczas montazu nalezy pamietaé o tym, aby zaciski montazowe zostaty umieszczone solidnie na kohcach prowadnicy*'.
Sruby montazowe kotnierza powinny zosta¢ zatozone i lekko dokrecone przed catkowitym dokreceniem érub stabilizujgeych
+M". Zalecane jest stopniowe dokrecanie kolejnych $rub ,M”. Nastepnie nalezy dokrecié catkowicie $ruby montazowe
kotnierza.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronach 10 i 14

Powierzchnia czotowa Krétki zacisk montazowy (SFC) Dlugi zacisk montazowy (LFC)

podstawy montazowej

Bt Linia $rodkowa V*?2
|_—nia srodkowa V-

T = Powierzchnia czotowa
= mocowania kotnierza

I M

Opcjonalny otwér \\ )

gwintowany Q*4

Gt E ‘M’ $ruba z them I
Ht R imbusowym DIN912 Cl1 S
(w wyposazeniu) c2

Wymiary oznaczone symbolemt mogq ulec niewielkim zmianom w przypadku zastosowania prowadnic P1, P2 i P3*2

Ll ]
I

T

I

kLy
Iy
|
Ly
‘H‘ ‘H‘
\::J

Numer |Do stosowania +02| =0.2 Waga /g
czesci ** fiprowadnicami| A | B [c1|c2| D | E |F|G|H|J|K|L| M |N|P|Q|R|S|T[SFCJLFC
S/LFC25 | NS25_ | 60 | 55 |15 55| 30 | 10 |1.8] 2035|2045 35| M6x30 [9.5| 5 | M8 | 6 |35|17] 120 | 405
S/LFC35 | Ns35 | 76 | 62 |20 |60 7 | 10 |1.8] 25|40 26|56 |40 | M8x35 | 11 | 6 [MI0| 7 |30 17| 240 | 740
S/LFC50 | NS50 | 86 | 62 |20 | 60| 37 | 10 |1.8] 2642|3266 40| M8x35 | 11 | 6 [MI0| 7 |30 17| 260 | 770
S/LFC44 | NM44 | 80 | 60 |20 |60 | 35 | 12.5 2.5 25| 40|30 | 60 |40 | M8x30 | 11 | 6 [MI0| 7 | 40|20 220 | 630
S/LFC60 | NM60 [100| 62 |25 | 75| 37 |12.5 2.5 27 | 42|40 78 |50 | M8x35 | 11 | 6 [M10| 7 |40[17] 370 |1150
S/LFCM76 | NM76 | 127] 75 |25 75| 50 | 12.5 | 2.5 30| 45|55 | 95 | 50 [M10x 40| 14 | 8 [M12| 9 |45 23| 530 1780
S/LFC76 | NL76__[120] 75 |25 | 75| 45 |19.5| 4 | 305055 ] 95 |50 [M10x 40| 14 | 8 [M12| 9 | 4523|500 | 1430
S/LFC 120 | NL120 | 170 100 |25 75| 625|195 | 4 | 35]54]95 |140] 45 [M12x50] 17 |11 |[M16] 11 | 40 | 35| 10502750

r V' 4 L] L 4

Dane szczegétowe do zamowien

S EC60 (TT

Dtugo$é zacisku ]- Q wskazuje konieczno$é zamieszczenia otworu
'S" = krétki (nalezy stosowaé jeden zacisk na kazdym koricu prowadnicy) gwinfowanego. Pole ncleiy zostawié pusfe w
‘I’ = dtugi (naleiy stosowac przy wspornikowym montazu prowadnic) przypadku montazu z przelotowym otworem
montazowym.

Numer czeéci (60 = znamionowa szerokosé

rowadnicy w mm?*3
Notes: P Y )

1. W przypadku montazu prowadnic miedzy przeciwlegtymi powierzchniami nalezy zamawiaé prowadnice krétsze o 2 mm niz wymagana rozpigtosé.

2. Na rysunku pokazano wymiary od linii $rodkowej V" prowadnicy po zatozeniu zacisku. Podane liczby dotyczq klas precyzji wykonczenia P2 i P3.
W przypadku prowadnic P1 wymiary D i E zmniejszq sig 0 0,2 mm a wymiary B i H zostang zredukowane o 0,4 mm. Rowek wpustowy zapewnia centralne
umieszczenie prowadnicy.

3. Dostepne sq zaciski montazowe dopasowane do prowadnic NM76 i NL76. Przy zamawianiu zaciskéw montazowych kompatybilnych z prowadnicami
NM76 nalezy poda¢ S/ L FC M76 zgodnie z tabelq.

4. Standardowe nawiercane zaciski montazowe mogq byé przerobione dla Klientéw wymagajqcych otworéw gwintowanych ,Q".

XYZ
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Szyny ptaskie

Szyny ptaskie GV3 firmy Hepco wykonane sq z wysokiej jakosci stali weglowej, ich cztery powierzchnie czotowe zostaty utwardzone
w celu dostarczenia Panstwu najbardzie] wytrzymatej powierzchni roboczej. Szyny zostaty zaprojektowane do stosowania z oferowa-
nym przez Hepco asortymentem rolek podporowych. Szyny ptaskie czesto stosowane sq w potgczeniu z prowadnicami V firmy Hep-
co w duzych systemach, w kiérych nie istnieje wymédg utozenia prowadnic doktadnie réwnolegle wobec siebie. Szyny ptaskie do-
stepne sq w 4 rozmiarach i w kilku klasach jakosci wykonczenia. Klasa P3 posiada standardowe wykonczenie wszystkich ptaszczyzn
czotowych i ten stopien doktadnosci sprawia, ze szyny nadajq sie do wielu zastosowan, za$ inne klasy posiadajg bardzo precyzyine
wykoriczenie tylko tych powierzchni, kiérych wymaga ich zastosowanie.

Standardowy sposéb mocowania Szyn ptaskich do powierzchni montazowej opiera sie na wywierconych naprzeciwlegle otworach
montazowych, ktérych rozmieszczenie pokazano na ilustracji. Na wniosek Klienta mozliwe jest inne umiejscowienie otwordw mon-
tazowych. Szyny przed montazem moggq nie by¢ idealnie proste, jednak podczas instalacji mozliwe jest ich odpowiednie wyprosto-
wanie. Zaleca sie, aby otwory w powierzchni montazowej byly pozycjonowane poprzez odwzorowanie otworéw w szynie ptaskie;.

Patrz Przyktady Zastosowan zamieszczone na stronie 16

X
A X cH i E E // D*

X 71
~ L *1:2
i
J |‘— A0z
G—11H B
17 <L K
/ Wkret z tbem imbusowym
DIN 912 (nie dotgczony)
\ P1 P2A P2B P3
Skos K x 45° (min)

Praekro XX v/ Oznacza powierzchnie o precyzyjnym wykoniczeniu
Numer [Stosowane z rolkami A B c* | D*! E F G  Romiar | H J K L*'2 | Waga
czesci podporowymi | P1 & P2A [P2B & P3 [ P1 & P2B |P2A & P3 @ nby (0] ~ (min) | (maks) | kg/m
FT 2412 ..R18... 12 124 24 24.4 | 20.5 | 20.5 45 7.5 6 M5 10 5 0.4 | 2000 2.3
FT3216 ..R25... 16 | 16.4 32 1324 | 43 43 90 | 875| 7 Mé 11 6 0.4 | 4020 4
FT 40 20 ..R34.. 20 | 204 40 | 404 | 43 43 90 12 9 M8 15 8 0.4 | 4020 6.3
FT 66 33 ..R54.. 33 | 334 66 | 66.4 | 88 88 180 | 17 14 | M12 20 12 0.4 | 4020 17

Dane szczegétowe do zamowien

FT4020 L1830 P2A C15 D15
Numer czesci Wartosci wymiaréw ‘C’ & ‘D’ przy specjalnych
Dtugo$é szyny ‘L' = 1830 mm zaméwieniach. Jezeli zamawiany jest wymiar standardowy

Klasa doktadnosci: dostepne opcje: P1, P2A, P2B &

— =l LD

3

pole nalezy pozostawié puste (patrz tabela)

Uwagi:

1. Istnieje mozliwo$é dostarczenia szyn o dowolnym wymiarze nie przekraczajgcym podanej dtugosci maksymalnej, jednak dla uzyskania najkorzystniejszej
ceny i najkrétszego czasu dostawy nalezy wybieraé szyny o dtugosciach réwnych wymiarom C i D podanym w tabeli powyzej. Oprécz przypadkéw wyraznie
wskazanych przez Klienta, wymiary C i D dostarczanych szyn bedq réwne.

2. Jesli wymagane sq szyny o dtugoéci wyzszej niz maksymalna, na wniosek Klienta istnieje mozliwo$é dopasowania dwéch lub wiecej odcinkdw szyn
w klasach P1, P2A i P2B przystosowanych do potgczenia na styk. W takich przypadkach powierzchnie stykowe szyn bedq szlifowane bez ,zaokrgglania”
krawedzi.




—

Wagskie rolki podporowe J

Oferowany przez firme Hepco asortyment waskich rolek podporowych uzupetnia oferte rolek proponowanych w programie GV3. Wat-
ki dostepne sq w wersjach montowanych zaréwno na mimosrodowych jak i koncentrycznych trzpieniach do przelotowych otworéw mon-
tazowych, lecz nie sq oferowane w wersji ze $lepym otworem montazowym.

Waskie rolki podporowe mogq by¢ stosowane w potgezeniu z szynami ptaskimi, prowadnicami jednokrawedziowymi dystansowymi
i na niemal kazde] powierzchni roboczej. Kazdy watek posiada wysokiej jakosci fozysko kulkowe jednorzedowe o gtebokiej biezni z ma-
sywnym, sztywnym pierécieniem i barytkowatym profilem zewnetrznym. Budowa watkéw sprawia, ze doskonale sprawdzaiq sie one ja-
ko watki zabezpieczajgee na tylnej powierzchni prowadnic jednokrawedziowych dystansowych a dzigki niskiej cenie mogq by¢ z powo-
dzeniem stosowane wszedzie fam, gdzie nie wymagana jest duza no$nosé charakterystyczna dla szerokich rolek podporowych.

Wszystkie rolki podporowe dostepne sqg w wersji z uszczelkami nitrylowymi, ktére zapewnia wyzszy poziom zabezpieczenia
przed przedostaniem sie wody i zanieczyszczen niz standardowa uszczelka metalowa. Uszezelki nitrylowe mogg spowodowaé niewiel-
ki wzrost tarcia.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronie 16

o Mimosrodowy (E) Koncentryczny (C)
H . G 2:—2’\/—— 2 L*3 o*!
—_— - — — 1
— H 1
g - E[M M1 1 A
H T BN 1
— - — —
4]

L J
promien DT B1

P
I_B___/(\:/_. Klucz nasadowy

(numer czesci
- Klucz nastawczy
(numer czesci

i moment obrotowy
— patrz strona 67)

i moment obrotowy
- patrz strona 67)

=1

Numer Stosowane o F
czesci z szynq plaskg*S| A B B1 C C1 C2 D E i) G H J K
[RN 18 ... FT 2412 18 11.5 8 14 10 2.5 500 7 Mé x 0.75 5 1 0.8 3.2
LRN 25 ... FT3216 25 14.5 10 19 13 5 500 10 M8 x 1 7 1 1 5
RN 34 ... FT 40 20 34 18.2 12.5 22 14.8 6 500 12 M10x1.25 9 1.2 1.25 6
LRN 54 ... FT 66 33 54 29.5 21 30 20.4 8 500 23.5 M14x1.5 14 1.4 1.6 8
Nosnos¢ promieniowa statyczna Numer Dostepne Opcje
) Maks. nosnos¢ i dynamiczna watka (N)*4 get -
-0.03 . Y czesci | Uszaelka metalowa (- |Uszcelki nitrylowe NS)
L*3 M M1 N 0! P [ Waga ~g robocza Co C
[RN18.... 0 0
2.5 10 13 0.7 6 11 16 400 593 1438 RN 25 0 ]
3 13 17 0.75 8 13 40 1000 1333 3227
4 17 | 2 T [ 10 | 15 85 2000 2600 5921 LRN 34 ... 0 0
6 22 [ 28 15 [ 14 27 310 5000 6657 13595 LRN 54 ... 0 0
r y 4 L] 4
Dane szczegétowe do zamowien
LRN25 C (NS)
Numer czesci —I_— Rolki z uszczelkami nitrylowymi.
LRN Oznacza qukq I'O”(Q pOd porowq To pole nalezy zostawié puste, jezeli zamawiane sq rolki z uszczelkq metalowq.

€ = koncentryczny (ustalony) lub E = mimosrodowy

25 oznacza $rednice watka w mm
(regulowany)

Uwagi:

1. Zaleca sie, aby otwory, w ktérych majq byé umieszczone kotki montazowe rolek podporowych byly przygotowane z toleranciq Fé6 umozliwiajgcg wtasciwe
dopasowanie.

2. Nakretki sq chemicznie czernione dla wersji koncentrycznej i cynkowane galwanicznie w wersji mimosrodowej dla utatwienia identyfikacji.

w

Wszystkie kotki montazowe mimosrodowych waskich rolek podporowych majq gniazdo do regulacji potozenia, jok to pokazano na rysunku.

4. Przytoczone wartoéci no$noéci statycznej i dynamicznej opierajq sie na standardowych obliczeniach przemystowych. Nie odzwierciedlajg one precyzyjnie
wydajnodci systemu i zostaly podane jedynie dla utatwienia poréwnania z innymi systemami. Aby okresli¢ wydajno$é systemu nalezy postuzyé sie
wartoéciami maks. no$nosci roboczej i obliczeniami nosnosci / zywotnosci zamieszczonymi na stronie 60.

5. Kazdy rozmiar wgskiej rolki podporowej zostat zaprojektowany do stosowania z okre$lonym rozmiarem szyny ptaskiej, tak jak to przedstawiono w tabeli.

Jednak kazda rolka podporowa moze byé stosowany w potqczeniu z kazdym rozmiarem szyny ptaskiej, prowadnicq jednokrawedziowq lub innymi

powierzchniami roboczymi w zaleznosci od praktycznych rozwigzan konstrukgji.

XYZ
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Szerokie rolki podporowe

Asortyment szerokich rolek podporowych oferowany przez firme Hepco obejmuje szerokg game mozliwoséci montazowych dostosowa-
nych do wigkszosci rozwigzan konstrukeyjnych i moze byé stosowany w potgczeniu z szynami ptaskimi, prowadnicami jednokrawedzio-
wymi dystansowymi i niemal na kazdej powierzchni roboczej. Kazda szeroka rolka podporowa posiada wysokiej jakosci tozyska kul-
kowe dwurzedowe z gtebokq bieznig z masywnym, sztywnym pierécieniem i barytkowatym profilem zewnetrznym.

Wariant z przelotowym otworem montazowym dostepny jest w dwéch dtugoéciach trzpienia dopasowanych do wigkszosci gru-
bosci ptyt montazowych i w wersji z koncentrycznym i mimosrodowym trzpieniem montazowym.

Wariant ze slepym otworem montazowym umozliwia montaz na litych podstawach montazowych, gdzie niemozliwe jest wykona-
nie otwordw przelotowych lub gdy ptyta montazowa jest zbyt gruba. Mocowanie w wariancie ze $lepym otworem korzystne jest takze
wtedy, gdy preferowana jest regulacja od przodu, lub gdy dostep do przeciwnej strony otworu montazowego jest utrudniony. Watki do-
stepne sq zaréwno w wersji koncentrycznej (ustalonej) jak i mimosrodowej (regulowane;).

Szerokie rolki podporowe sq w takich samych podstawowych wymiarach jok standardowe rolki V" firmy Hepco. Sprawia to, ze system
wykorzystujgcy zaréwno rolki V" jak i rolki podporowe jest doskonale dopasowany pod wzgledem funkcjonalnodci i jakoéci pracy.

Wersja z przelotowym otworem montazowym (SR / LR)

Mimosrodowy (E) Koncentryczny (C)
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S22
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romiert D A
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Klucz nasadowy
(numer czesai i

LL| moment obrotowy — L
patrz strona 67)
Krétki trzpien / Dlugi trzpien Klucz nastawczy
(SR) (LR) (numer czedci i
moment obrotowy —
patrz strona 67)

Numer Stosowane z C (o] Cc2
czesci szynq ptaskg*® A B B1 Krétki trzpien | Diugi trzpien | Krétki trzpien | Dlugi trzpien | Krétki trzpien | Dlugi trzpien D E
..R18... FT2412... 18 12.4 6.75 7.4 14 3.4 10 2.4 2.5 500 7
..R25 ... FT 32 16... 25 16.6 9 9.8 19 3.8 13 3.4 4.9 500 10
..R34 .. FT 40 20... 34 21.3 11.5 13.8 22 6.6 14.8 5.2 5.9 500 12
..R54 ... FT 66 33... 54 34.7 19 17.8 30 8.2 20.4 5.7 7.9 500 23.5
S S1 T m T2 U U1 \'} w1 W2 X Y Z
8 10.5 10 4 8 38 54 11 12.3 7.8 M4 7 7
7 9 12 5 10 50 72 14 16 11 M5 8.5 10
9.5 8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 21 15.3 M6 10 14
14.5 16.4 23.5 10.5 18.5 89.5 133 25 31 25 M8 13 20
Uwagi:

1. Zaleca sie, aby otwory, w ktérych majq by¢ umieszczone kotki montazowe rolek podporowych byly przygotowane z tolerancjg Fé6 umozliwiajgcg wtasciwe
dopasowanie.
2. Nakretki sq chemicznie czernione dla wersji koncentrycznej i cynkowane galwanicznie w wersji mimosrodowej dla utatwienia identyfikacji.

w

Wszystkie kotki montazowe mimosrodowych szerokich rolek podporowych zaopatrzone sq w gniazda do regulacji potozenia, jok to pokazano na rysunku.

4. Wymiar ,R” stanowi zaréwno odchylenie mimodrodowe nakretki regulujqcej jak i catkowity zakres regulacji dostepny w linii $rodkowej rolki przy obrocie
nakretki regulujgcej o 360°.

5. Przytoczone wartoéci no$nosci statycznej i dynamicznej opierajq sie na standardowych obliczeniach przemystowych. Nie odzwierciedlajg one precyzyjnie
wydajnodci systemu i zostaty podane jedynie dla utatwienia poréwnania z innymi systemami. Aby okreéli¢ wydajnoé¢ systemu nalezy postuzy¢ sie wartodciami
maks. no$nosci roboczej i obliczeniami no$noéci / zywotnosci zamieszczonymi na stronie 60.

6. Kazdy rozmiar szerokiej rolki podporowej zostat zaprojektowany do stosowania z okre$lonym rozmiarem szyny ptaskiej, tak jok to przedstawiono w tabeli.

Jednak kazda rolka podporowa moze byé stosowana w potgczeniu z kazdym rozmiarem szyny ptaskiej, prowadnicq jednokrawedziowq lub innymi

powierzchniami roboczymi w zaleznosci od praktycznych rozwigzan konstrukeji.




Szerokie rolki podporowe ;

W wiekszosci przypadkédw, dla utatwienia projektowania konstrukeji maszyny rolki podporowe i rolki V" posiadajg wspdlne
powierzchnie montazowe dla szyn ptaskich i prowadnic jednokrawedziowych dystansowych.

Wszystkie rolki podporowe dostepne sq w opcji z uszczelkami nitrylowymi, ktére zapewniajq wyzszy poziom ochrony
przed przedostaniem sie wody i zanieczyszczen niz standardowe uszczelki metalowe. Uszczelki nitrylowe mogg
spowodowaé nieznaczny wzrost tarcia.

Jako ze rolki podporowe jedynie toczq sie po powierzchni szyny, ich zuzycie jest znacznie mniejsze niz w przypadku rolek
N". Specjalne urzqdzenia smarujgce nie sq zwykle konieczne, jednak zaleca sie lekkie smarowanie watkéw i szyn dla
zapewnienia ich maksymalnej trwatosci.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronie 16

Wariant ze slepym otworem montazowym (BHR)

Koncentryczny (C) Mimosrodowy (E) 81
B1
H G |
[
1 w1
| i Y| — =
O Y w2
radius D
B
Y |
RS EY i)
2 : 1- BN T °®
JIr i HIFR 71
X" =2 $ruby imbusowe S S !
(w wyposazeniu) ] | _[ |
| U
Ul
F ‘D3
Gwint metryczny G H | J K L*3 M M1 N O*] P Q R*
Méx0.75 10 0.6 7.4 0.8 3.2 2.5 10 13 0.7 6 11 2 1.2
M8 x 1 14 0.5 9.8 1 5 3 13 17 0.75 8 13 3 1.5
M10x 1.25 18 0.7 13.8 1.25 6 4 17 21 1 10 15 4 2.0
M14x1.5 28 1.6 17.8 1.6 8 6 22 28 15 14 27 8 3.0
Waga ~g Maks. nosnosé |Nosnoéé promieniowa statyczna i dynamiczna (N)*> Numer Dostepne opcje
SR... | LR... | BHR...C | BHR...E robocza Co c czesci | Usuzelka metalowa (- [Uszezelki nitrylowe (NS)
20 21 19 45 600 1168 2301 ..R18 ... ] 0
50 55 45 105 1600 2646 5214 ..R25 ... a0 0
120 125 110 235 3200 5162 9560 ..R34 ... 0 0
440 450 415 800 8000 13271 21989 .R54 .. a0 0
Dane szczegétowe do zamowien
LR 25 C (NS)
Typ mocowania. Dostepne opcje: -|_ —I_— Rolki z uszczelkami nitrylowymi.
S_R = Krétki feriel”\, Q = D*Ugl TI’Zpieh Pole to nalezy zostawi¢ puste, jezeli zamawiana jest uszczelka metalowa.
& BHR = Slepy otwér montazowy Cc= Ko!’\centryczny (ustalony) lub
Numer czeéci (~ Srednica rolki w mm) E = Mimosrodowy (regulowany)

-,
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Listwy zebate Hepco GV3 zapewniajq trwaly i skuteczny naped liniowy przy zastosowaniu két zebatych Hepco lub innych
wysokiej jakosci két zebatych o utwardzonych zebach.

Listwy zebate wykonane sq z wysokiej jakodci stali weglowej i oszlifowane ze wszystkich stron przed nacieciem zebéw. Listwy
dostepne sq w 4 standardowych rozmiarach, z zebami o modutach od 0,7 do 2,0 mm w systemie metrycznym i o kqcie
przyporu 20°, a dostarczane sq w atrakcyjnym odpornym na korozje czernionym wykonczeniu.

Obrébka zebdéw zapewnia wysoki poziom precyzji i odpowiada standardowi ISO 1328 klasa 8. Tylna powierzchnia listwy jest
réwnolegta do linii podziatowe| strony zebatej umozliwiajgc stosowanie listwy jako krawedzi bazowej do innych ustawien.

Listwy dostepne sq w wersji z otworami montazowymi z pogtebieniem walcowym, przelotowymi otworami gwintowanymi lub
bez otworéw umozliwiajgc Klientom nawiercenie otworéw wedtug indywidualnych wymagan. Wszystkie otwory zostaty
rozmieszczone bardzo precyzyjnie, co umozliwia Klientom nawiercanie otworéw montazowych.

Podczas instalacji nalezy zwrécié szczegélng uwage na to, aby listwa zebata utozona byta prosto i réwnolegle do odpowiedniej
prowadnicy.** Nalezy zapewnié¢ takze mozliwoéé regulacji kota zebatego dla uzyskania odpowiedniego zazebienia. Aby
osiggng¢ najwyzszg wydajnosé systemu zeby nalezy nasmarowaé smarem na bazie litu o konsystenciji Nr 2.

Patrz Przyktady zastosowan zamieszczone na stronach 12i 13

L“

c E E D" S

M1 — Gwint x Dlugos¢
B Sruba z ptaskim tbem
gniazdowym DIN6912*3

X Y N (wymiar zebatki)

ey R @

A
// Y 9

Listwa zebata z otworami Listwa zebata Przekréj X-X Przekréj Y-Y

z pogtebieniem walcowym z gwintowanymi otworami
Numer | Stosowatz A B C D | E F G |H|J | K L¥2 [ M M1# N [Moks wyinymatoit| Waga
czeSci | kotami zehatymi 025 (maks) Gwint |Nrczesci Mod. | listy(N)*> | kg/m
RO7.. | PO7TWS.. | 127 | 40 |20.5] 205 | 45 | 635 | 5.65 |45 |76 | 29 1828 | M4 | MAx10 | FS410 | 0.7 110 0.37
R10.. [ PIOW7.. [1565 | 675 [ 43 | 43 [ 90 | 78 | 685 [ 55 [ 9.6 | 40 1828 [ M5 | M5x10 [ FS510 [ 1.0 250 0.77
R15.. [ P15W8.. | 200 | 825 [ 43 | 43 [ 90 | 83 | 102 [65 [ 11 | 45 1828 | M6 | M6x12 | FS612 | 1.5 400 1.2
R20... | P20W13.. [31.75 | 140 | 43 | 43 | 90 | 132 [ 1655 | 11 | 18 | 10.5 | 1828 | MI10 | MI10 - 2.0 950 3.3

Numer czesci Specjalne wymiary C i D.
(LICZby od noszq SIQ do modutu ZQbC,)W) Pole nalezy zostawié¢ puste, jezeli wymiary majq byé standardowe*’
Diugoéc listwy zebatej ,L” = 845 mm Typ otworu montazowego: I - gwintowane otwory

montazowe, N - brak otworéw, pole nalezy zostawié puste
jesli otwory majg mieé pogtebienie walcowe

Uwagi:

1. Listwy zebate mogq by¢ dostarczone w kazdej dtugosci nie przekraczajgcej maksymalnego wymiaru , L, jednak dla zapewnienia optymalnej ceny i najkrétszego
czasu dostawy nalezy zamawiaé listwy zachowujgce wymiary C i D podane w tabeli powyzej. We wszystkich przypadkach wymiary C i D dostarczanych listew
zebatych sq réwne, chyba ze Klient zazyczy sobie inacze;.

2. W sytuacjach, gdy wymagane sq diuzsze listwy, dostarczone zostanq listwy o standardowych dtugoséciach przystosowane do tqczenia. W takim przypadku moze
zajé¢ koniecznoéé wywiercenia dodatkowych otwordw zapewniajgcych wsparcie w punktach tqczenia. Podczas montazu listew tgczonych nalezy zwrécié
szczegdlng uwage na to, by precyzyjnie dopasowaé linie podziatu i odstepy miedzy zebami w miejscach ztqczy. Do zaméwien tego typu dotgczane jest
urzqdzenie dostosowuiqce, czyli krétki odcinek listwy zebatej umieszczany w tqgczonych ze sobq listwach.

3. Standardowe otwory z pogtebieniem walcowym w trzech najmniejszych rozmiarach dostosowane sq do $rub imbusowych szesciokgtnych z niskim tbem (DIN
6912). Sruby te nie sq powszechnie dostepne, dlatego tez Hepco oferuje je swoim Klientom w jednej diugosci dla kazdego rozmiaru gwintu (patrz tabela).
Listwy zebate w najwiekszym rozmiarze R20 posiadajqg wystarczajgeq grubo$é do zastosowania $rub imbusowych DIN912, kiére sq powszechnie dostepne.

4. Przed montazem listwy zebate mogq nie byé catkowicie proste. Jedli istotne jest, aby listwy byty idealnie proste, wtedy nalezy je pozycjonowaé przykrecajqc
$rubami tak, aby strona tylna przylegata do przymiaru.

5. Przytoczona Maksymalna Wytrzymatosé listwy to wytrzymato$é robocza przy wtasciwie nasmarowanej listwie zebatej w potgczeniu z odpowiednim Kotem
zebatym firmy Hepco.



Kota zebate

Hepco oferuje szerokq game két zebatych kompatybilnych z jednokrawedziowq zebatqg prowadnicq dystansowg,
prowadnicami dwukrawedziowymi dystansowymi z zamontowanymi listwami zebatymi i samodzielnymi listwami
zebatymi. Kota zebate wyposazone sqg w zeby o kqgcie przyporu 20° i o rozmiarach podanych w module metrycznym. Kota
wykonane zostaty w klasie precyzji 10 w standardzie ISO 1328 i zostaty poddane azotowaniu podnoszgcemu ich trwato$é. éﬂ

Kota zebate dostepne sq w dwéch wersjach: kota zebate zintegrowane z watkiem i kota zebate z piastq typu Boss. Kota
zebate z piastg wyposazone sq w precyzyjnie wykonany otwdr, opcjonalny rowek klinowy i wkret dociskowy i majg zastosowanie
ogdlne. Kota zebate zintegrowane z watkiem majq wydtuzony watek z rowkiem, kompatybilny z kotami przektadni $limakowej /
silnika na prad zmienny i zaciskiem firmy Hepco. Zespdt ten stanowi precyzyjny system napedu liniowego o duzej mocy. (Patrz: strona
poswiecona wézkom napedzanym systemem listew zebatych, gdzie opisano kompletny system wykorzystujqcy te czesci).

xvz
Kota zebate zintegrowane z watkiem dostarczane sq wraz z wpustem, podktadkg zabezpieczajgeqg i $rubg niezbednymi +A_BC| :I
do przytgczenia przektadni $limakowej. Dla osiggniecia najwyzsze] wydajnosci zeby listwy zebatej i koto zgbate nalezy nasmarowaé —

smarem litowym o konsystencji Nr 2.

Patrz Przyktady Zastosowan zamieszczone na stronach 11, 12, 13i 14

Koto zebate zintegrowane z watkiem Koto zebate z piastq

J gwint x dtugos¢; sruba z tbem stozkowym v — o miar zeba w %
I— ptaskim (z tbem wpuszczanym) dut met —I -
@D (hé) -I DIN 7991 (w wyposazeniu) (moduf metryczny) |~
ot i i oE oF B
M i _|__ — 3
LT

T = Liczba
zebéw

K<N9)J' s hT ¥ By -

Przekréj B-B C H = ) C
Podktadka Sr. podziatowa DA
L*2 G zabezpieczajqea Sr. wierzchotkéw @B
Kota zgbate zintegrowane z watkiem dostarczane sq z wpustem stalowym. |
R”L@
Numer J Mod. Waga/g g
czesci A B C D E F | G [ H | cunxdugost | K 162 M| N P|Q|R|S T V | W | Zpiastq
P05 W7 T28... 14 [ 15| 14 - 10| -1]-1- - - - - 5 - - - [ -]28]05]7 11
PO7 W9 T28... 19.6 | 21 17 - 16 - | -] - - - - - 5 - - - -[28]07]¢9 31
P07 W5 T28... 19.6 | 21 13 - 16 -] -1 - - - - - 5 - - - [ -[28]07]5 22
PIOW11T42... 42 | 44 | 23 | 15 | 30 [ 23 | 76 | 40 | Méx16 5 |nozmwene| 3 | 15| 24 | 4 | 5 |23 |42 | 1 [ 1 160 >
P10 W7 T42... 42 44 1 185 | - 30 - - - - - - - 15 - - 5 |23 | 42 1 7 120 P
P125 W14 T34... 425 | 45 | 255 | 20 [ 30 | 30 | 81 | 50 | M8x20 6 |nozmiwienie| 3.5 | 15 | 32 | 5 | 5 |23 | 34 |125] 14 200 N
P15 W8 T28... 42 | 45 | 19.8 | 15 | 30 [ 23 | 76 | 40 | Méx16 5 57.4 3 | 1524 4|5 [23[28[15] 8 125
P20 W20 T27... 54 | 58 | 35 | 20 | 40 | 30 | 81 | 50 [ M8x20 6 |nozmowienie| 3.5 | 20 | 32 | 5 | 6 |28 |27 | 2 | 20 430
P20 W13 T27... 54 | 58 | 25 | 20 | 40 | 30 | 81 | 50 | M8x20 6 644 (35| 20 | 32| 5 | 6 |28]27 | 2 |13 300
Numer Stosowac z Dostepne
éct . Prowadnica Prowadnica nia limal iinil
CzEscl :':':; :I Jednokrawedziowe Dwukrawedziowa Pm:ud - M:::: 5 zpin,':y y
PO5 W7 T28... - NMSE...R - - 0 0
PO7 W9 T28... - NVE...R - - 0 0
PO7 W5 T28... RO7... - NV...R - 0 0
P10 W11 T42... - NSE...R - WG3... 0 0
P10 W7 T42... R10... - NS...R - O 0
P125 W14 T34... - NME...R - WCA4... O O
P15 W8 T128... R15... - NM...R WG3... O 0
P20 W20 T27... - NLE...R - WGA4... 0 O
P20 W13 T27... R20... - NL...R WGA... 0 O
y 4 V 4 L] L4
Dane szczegétowe do zamoéwien
P20 W13 T27 S (68) (D20)
Numer czesci Srednica D = 20 mm
(numer to 10 x modut ZQbG (rozmic I’)) Pole to nalezy zostawi¢ puste, jezeli zatnowiune jest koto .zgli)ate z piastq.
Dtugos$é¢ watka zebatego (wymiar L powyzej) w mm.

~ szeroko$¢ powierzchni roboczej = 13 mm ——
Liczba zebéw ,T” = 27

Pole to nalezy zostawi¢ puste, jezeli zamawiane jest koto zebate z piastq.
Rodzaj kota zebatego: B = Z piastq; BK = Z piastq
i rowkiem wpustowym; S = Zintegrowany

Uwagi:

1. Mate kota zebate z piastq (ze $rednicqg otworu ponizej 8 mm) nie sq standardowo dostarczane z rowkiem klinowym. Te mate kota zebate zabezpieczane
sq zwykle metodami alternatywnymi, tj. przy pomocy wkretu dociskowego z ptaskiej strony wspétpracujgcego kota lub kotka stozkowego.

2. Dtugoéé kota zebatego zalezy od konkretnej konstrukeji. Kota zgbate produkowane sq z uprzednio obrobionego materiatu dla zapewnienia niezwtocznej
dostawy i najnizszych kosztéw. Dtugosci podane dla P15W8T28 i P20W13T27 wykorzystywane sq w wézkach z napedem zebatym firmy Hepco. Inne
dtugosci dostepne sq na zamdwienie.
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Wozki z napedem pasowym

Wézki z napedem pasowym Hepco sq dostepne w wersjach pasujgcych do 10 rozmiaréw prowadnic dwukrawedziowych we wszystkich klasach
wykoriczenia. Wykazujg one wszystkie zalety wézkdw standardowych i dodatkowo nastepujgee wiasdciwosci:

Wézki mogq byé zamawiane w wariancie zdejmowalnym. \Wézek zdejmowalny moze by zdijety z prowadnicy w dowolnym punkcie bez
potrzeby catkowitego demontazu.

Kazdy wézek z napedem pasowym posiada plyte podstawowq i Sciggalng plyte gérnaq, kiérq mozna w razie potrzeby po prostu odkrecié.
W odpowiednich miejscach znajdujg sie gwintowane otwory umozliwiajgce przykrecenie innych komponentéw.

Wézki z napedem pasowym sq zwykle dostarczane jako wézki gotowe (typ AU), tzn. fabrycznie zmontowane. Informacie dotyczqee wariantéw
rolek, urzgdzen smarujgeych i tadownosci znajdujg sie na stronie poéwiecone] wézkom standardowym?*!.

Woézek z napedem pasowym wyposazony jest w zacisk pasa i naprezacz na kazdym jego korcu. Zacisk zaczepia pas zebaty a $ruby umozliwiajg
regulacje naprezenia.

Patrzy Przyktady zastosowania na stronach 11,12 i 14
Przyktad: Wézek krétki z naktadkqg uszczelniajgcg na prowadnicy dystansowej

Lpr¢

Dodatkowy pas zebaty

Odstep miedzy zebami -4

AT5 & AT10 D~ “©-

F F |
( E 7N

—

Szeroko$¢ pasa
20 mm (dla AT5)

lub 25 mm (dla AT10) -©-
Dtugo$¢ maksymalna = 50m -
G Otwory gwintowane do uzytku przez klienta*# / | v |
L4
I |
C
|18 : = .
v~ | ! - — N
as H o ol Jop===0| «] Jopd :
{ ] 1| 1 \'
Prowadnica /] Ml s
d;:;ansg;z H A Naktadka uszezelniajgea
Numer Stosowane | Rolka A B C D *4 E Fi*4 G *4 H Jez
czesci prowadnice o Liczba otworéw x gwint P1 P2 & P3
AU BD 35 25...| S35&NS 35 25 35 90 13 70 150 | 48 50 [ 100 [ 4xMé 6 x M6 88 45 45.2
AU BD 50 25...| S50 & NS 50 25 50 | 112 [ 14 82 162 | 60 50 90 | 4xMé6 6xM6 | 103 47 47.2
AU BD 44 34...| M 44 & NM 44 34 44 | 116 | 15 95 168 | 65 60 90 | 6xM8 | 6xM8 | 114 54 54.2
AU BD 60 34...| M 60 & NM 60 34 60 [ 135 | 17 | 119 | 199 | 75 75 | 115 | 6xM8 | 6xM8 | 130 58 58.2
AUBD 76 34...| M76 & NM 76 34 76 [ 150 | 18 | 139 | 239 [ 100 [ 80 [ 130 [ 6xM8 | 6xM8 | 146 60 60.2
Numer czesci Kota pasowe Numer Naprezenie pasa*®
Wézka Numer czesci W W1 X X1 Y z Liczba zebéw| czesci pasa Robocze | Maks
AU BD 35 25... | TP20...& IP20... 49.5 47 25 27 12 39.4 27 DB 20 ATS... 560 5390
AU BD 50 25... | TP20...& IP20... 49.5 47 25 27 12 39.4 27 DB 20 ATS... 560 5390
AU BD 44 34... | TP25...& IP25... 67 67 30 32 15 56.8 20 DB 25 AT10... 1225t 12450t
AU BD 60 34... | TP25...& IP25... 67 67 30 32 15 56.8 20 DB 25 AT10... 1225 12450
AU BD 76 34... | TP25...& IP25... 67 67 30 32 15 56.8 20 DB 25 AT10... 1225 12450
* Uwagi:

1. tadownoéé jest opisana na stronie poswigconej wézkom standardowym. Zaleca sig obliczanie fadownoéci i zywotnosci przy uzyciu metod podanych w czeéci obliczeniowe.
2. Niektére wymiary moggq sie waha¢ o wielko$é¢ naddatku na $cieranie w zaleznoéci od klasy wykonczenia prowadnicy. Wszystkie wézki sq przystosowane do wszystkich klas

wykoriczenia prowadnic.

3. Wymiar ‘B1” (strony 32 i 33) rolek CH (o regulowanej wysokosci) odpowiada zakresowi tolerancji 0,005 mm podczas gdy rolki standardowe mieszczq sie w zakresie

+0,025 mm. W razie wymogu tego samego zakresu tolerancii rolek CH do wigkszej ilosci wézkéw, wymédg ten powinien znalez¢ sig na zaméwieniu.

4. Wézki sq dostepne w dwéch standardowych diugosciach, a wiec srodki rolek ‘D” oraz liczba i potozenie otwordw ‘G” bedq rézne w zaleznoéci od dtugosci. Hepco dostar-

cza wézki o innych dtugodciach na zaméwienie.

5. Maksymalne naprezenie pasa odnosi sie do obcigzenia niszczqcego i jest podane wytgeznie dla poréwnania. Naprezenie robocze nie powinno byé przekraczane przy uzy-

ciu két pasowych i zaciskéw firmy Hepco.

6. Wariant zdejmowalny nie jest dostepny w potgczeniu z nokiadkami uszezelniajgeymi i z rolkami o regulowanej wysokosci.
7. Jatowe koto pasowe IP 25 P15 jest wyposazone w mimosrodowe gtebokorowkowe rolki kulkowe 6302 2RS (C — 11400N, C0-5400N na rolke). Jatowe koto pasowe IP

20 P12 jest wyposazone w mimosrodowe gteboko rowkowe tozyska kulkowe 6001 2RS (C — 5070N, CO- 2360N na fozysko).



Wézki z napedem pasowym Q;é

Poza samym wézkiem, Hepco uzupetnia system niezbednym pasem i kotami napedowymi. Pasy sq wykonane z poliuretanu wzmacnianego
stalq i posiadajg wysokie] wytrzymatosci zarys zeba AT. Kota napedowe z otworami i z bezluzowym zarysem zeba AT sq dostepne w jednym
rozmiarze i zapewniajq przetozenie napedu odpowiednie dla wigkszosci zastosowan. Kota jatowe sq gtadkie, bez zeba, i sq dostarczane
tgaznie z zamocowanymi gtebokorowkowymi rolkami kulkowymi tak aby mogty byé zamocowane na watku.

Klienci planujgey uzycie wézka na prowadnicy ptaskiej powinni wybraé opcje z pogtebionym otworem mocowania - w przeciwnym razie pas
odieralyby sie o gtéwki $rub.

Klienci poszukujgey wézka z napedem pasowym z kotami napedowymi do zamocowania na dzwigarze powinni rozwazyé kupno przesuwu
liniowego Hepco DLS, ktéry jest gotowym do montazu systemem nastawczym tqeznie z silnikiem napedowym w razie potrzeby. W takim
wypadku prosimy o zaméwienie katalogu DLS.

Patrzy Przyktady zastosowania na stronach 11,12 i 14

Przyktad: Krétki wézek ze smarownicami na prowadnicy ptaskiej

Dodatkowe || —
,,,,, napedowe koto )
Y4— w zebate
(]
L_’lx O
D
— Dodatkowe koto =
a\iia jatowe gtadkie o ]
Y[ W 11
7/}1‘2\( Zacisk pasa i napinacz / Sruby reguluigce

naprezenie pasa

R Vs . Pokrywa
LT-I Sruba mocujgca pas kohAcowa.
Gteboko rowkowe T. Sruby mocujqce plyte gérng :

rolki kulkowe*” Ptyta mocujgca

Zacisk pasa

Zdejmowana ptyta gérna i

Sruba dociskowa

/ naprezajgca
C
=

T T T T T T & \5? ;,// 'V/ .
ol T EESININNNESST
Q I, IT ‘P[ VoV Vi ( ] | 7 Dl

X N Wi ' I

\Rolko mimoérodowo\Rolko koncentryczna Prowadnica ptaska | D |
K [ &8 LP *4 M N *2 P Q R *? S T *4 U V *4 Woézek

P1&pP2| P3 P1 |P2aP3 ~Waga (kg) **

18 [150 | 230 | 138|218 | 8x3 25 [25.4116.6| 9 | 24| 2.5 55 | 4xM6|5xM6[ 70 | 97 [ 180 1.2 1.7
18 [160 | 240 | 148|228 |[10x 3.5 40 |40.4 [16.6| 9 | 24| 2.5 55 | 5xM6|5xM6é6| 88 | 112|192 1.6 2.3
22.5 (200 | 280 | 184 | 264 | 8x3 26 [26.4121.3|11.5| 3.1 | 3.2 70 |5xM8[5xM8| 90 | 130|215 2.0 2.8
22.5 (224 | 304 | 208 | 288 |10x3.5( 42 |42.4 (21.3|11.5]| 3.1 | 3.2 70 |5xM8 5xM8( 109 | 156 | 236 3.4 4.3
22.5 (244 1344 |228 328 | 12x4 | 58 |58.4 [21.3[11.5] 3.1 | 3.2 70 |5xM8|5xM8( 124 [ 188 | 288 4.1 5.6

Dane do zaméwien AUBD4434 L2

S

R) (CS) (DR) (NS) (CH) (T) + Numer czesci prowadnicy

T = Wariant z zabezpieczeniem
przed rozregulowaniem

Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste miejsce

CH = Wariant z rolkami
o regulowanej wysokosci*3

Wariant . Jezeli nie wymagane, o pozostawié puste miejsce
c;”"LY E;“SLQWO”'G e lub LB S ‘ NS = Wariant z rolkami
= aKia I uszczelniajgce 1ub BB smarownice z USZCZeIkOmi nlfrleWyml

Jezeli nie wymagane, o pozostawié puste miejsce* ST ., s
Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste miejsce
DR = Rolki dwurzedowe

Jezeli nie wymagane, to pozostawié puste miejsce

Numer czesci
AU... = Wézek gotowy

Dtugo$é woézka ‘L' = 200 mm
R = Wariant z wézkiem zdejmowalnym

Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce*®

Dane szczegétowe do zaméwien két i paséw

TP 20 AT5 T27 P12 0 —— Koto napedowe zebate do pasa AT5 o 20 mm szerokosci z 27 zebami i 12 mm gtadkim .otworem.
IP 25 AT10 T20 P15 0 ——— Koto napedowe zebate do pasa AT10 o 25 mm szerokosci z 20 zebami i 15 mm gtadkim otworem.
IP20 P12 — — Koto jatowe do pasa o szerokoéci 20 mm z zamocowanymi rolkami przeznaczone do pracy na 12 mm watku.
IP25P15 _____ Koto jatowe do pasa o szerokodci 25 mm z zamocowanymi rolkami przeznaczone do pracy na 15 mm watku.
D—: 2—2 %J‘igng Pas napedowy o 20 mm szerokosci z zarysem zeba AT5. L2345 - wymagana dfugosé w mm.

Pas napedowy o 25 mm szerokosci z zarysem zeba AT10. L3456 - wymagana dtugo$é w mm.

¢
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Woézki z napedem zebatkowym

Wézki z napedem zebatkowym firmy Hepco sq dostepne w wersjach dopasowanych do 5 rozmiardw dwukrawedziowej prowadnicy
dystansowej (z zebatkqg) we wszystkich klasach precyzji. Posiadajq one wszystkie zalety wozkéw standardowych oraz dodatkowo inne
cechy wigeznie z mechanizmem mikroregulacji umozliwiajgeym uzyskanie odpowiedniego zaczepienia kota zebatego i zgbatki.

Wézki z napedem zebatkowym zawierajq przektadnie slimakowg, kotnierz montazowy do napedu, oraz kofo zebate o odpowiednim
przetozeniu. Przektadnia moze byé dostarczona wraz z silnikiem napedowym na prqgd zmienny, co jest najbardziej ekonomicznym spo-
sobem uzyskania ruchu liniowego, kidrego predkosé i przy$pieszenie mogq by¢ regulowane za pomocg kontrolera szybkosci urzqdzen
na prad zmienny firmy Hepco. Przektadnia moze takze byé wyposazona w adapter z prowadnicq i w wat wejciowy, co pozwoli na wy-
korzystanie innych marek i typéw silnikéw wigcznie z silnikami skokowymi i sitownikami, ktére doskonale pasujq do niskoluzowej prze-

ktadni Hepco.

Istnieje mozliwo$é zamédwienia i szybkiej dostawy wézkéw dla klientéw preferujgcych wtasne silniki, przektadnie i kota zebate.

Numer czesci | Stosowane A B F F1*4 G G1 G2 H J K N P P1
prowudnice = . standardowa| W. zdejmowalna
AU RD 44 34... NM 44...R 44 133 | 38.2 [ 72.3 | 74.8 | 28.8 22 97.8 56 74.1 43 18 22.5 70
AU RD 60 34... NM 60...R 60 144 | 29.7 | 88.3 | 90.8 | 20.3 22 [105.3| 56 74.1 43 18 22.5 70
AU RD 76 34... NM76...R 76 154 | 21.7 [104.3[ 106.8 | 12.3 22 |113.3| 56 74.1 43 18 22.5 70
AU RD 76 54... NL76...R 76 193 | 41.2 [119.1 123 | 27.2 33 [141.2| 80 |100.6| 57 20 36.5 98
AU RD 120 54... | NL120...R 120 | 240 [ 38.5 |163.1| 167 | 24.5 33 [182.5( 80 |119.8|111.3| 20 36.5 98
Wymiary C, D, E i L - patrz inne tabele
L
M - otwory gwintowane E
do uzytku klienta (opcjonalne)*> c 5

Zespdt zgbatki dwurzedowej
prowadnicy dystansowej

Wymiary i dane 8| ™ '_‘%_@_

dotyczqce silnika na ;i

prad zmienny, V - Rozmiar zgba
zehatki i kota zebatego

przektadni slimakowej
oraz kotnierza y

montazowego - patrz
strony 50-51

L

Punk odniesienia do X
otwordw klienta M

\Nok*. uszczelniajgca \ Smarownica (opcjonalna)

(opcjonalna) Vi

Rolki koncentryczne z tej strony Kolo zebate PCD
Watek zintegrowany

z kotem zebatym

Przektadnia $limakowa [
z ptytkim watkiem ;

Korki zaslepiajgce montazowy
x 4 (dostarczone) do napedu

=/_ w2||__w3 Is w4| |

| |
| I
QE‘,D;L

jesli potrzebne

=
—— Korki zaslepiajqce
Ly do naktadek
Regulator } } uszczelniajgeych !
zazebienia T i otwordéw : — | 1
kota zgbatego N smarownicy Kotnierz 1
]
11

O

-
f
i i

T TE i rEEY ‘
S| p 0_!:?:;%— j Ql | i O‘J:MUII"""'“"" mmmmmmm!
L P1 Qi z

u
* Uwagi:

1. Maksymalne wartoéci tadownosci podane na stronach z wézkami standardowymi i zdejmowalnymi zaktadajg smarowanie powierzchni styku rolek i prowadnicy. Najlepsze
efekty daje uzycie nakiadek uszczelniajgeych lub smarownicy. Zaleca sig obliczanie fadownoéci i zywotnoéci przy uzyciu metod podanych w czedci obliczeniowe.

2. Niektére wymiary mogq sie wahaé o warto$é¢ naddatku na écieranie w zaleznosci od klasy wykoriczenia prowadnicy. Wszystkie wozki sq przystosowane do wszystkich klas wy-

kohczenia prowadnic.

3. Wymiar ,B1” (strony 32 i 33) rolek CH (o regulowanej wysokoéci) odpowiada zakresowi tolerancji 0,005 mm podczas gdy rolki standardowe mieszczq sie w zakresie

+0,025 mm. W razie wymogu fego samego zakresu tolerancji rolek CH do wigkszej ilodci wozkéw, wymdg ten powinien znalezé sie na zaméwieniu.

4. Srodki mocowania rolki i naktadek uszezelniajgeych F1 sq dostosowane do uzytku z prowadnicami o kazdej klasie precyzii. Klienci wykonujgey whasng plyte wézka powinni

wyliczyé umiejscowienie $rodkéw dla wybranej klasy precyzji prowadnicy. Sposoby obliczen sq podane w czesci dotyczqcee] systemdw gotowych oraz w czesciach dotyczgeych
indywidualnych komponentéw.

5. Dowolna liczba otworéw gwintowanych ,M" o wybranych wymiarach moze byé umieszczona w odpowiednich punktach. Punkty mogq by¢ wyszczegélnione w zamdwieniu

przy oznaczeniu ,M" poprzez podanie wspdtrzednych X i'Y wzgledem punktu odniesienia, z podaniem rozmiaru otworu. Przyktad: M — X10Y25M6 — x-10 mm, y=25 mm,
rozmiar otworu = Mé. Nalezy zwrécié uwage aby nie umieszczaé otworéw w miejscach przechodzqcych przez powierzchnie kontakiu pomiedzy nakfadek uszczelniajgeych
i plytq wézka, gdyz to moze spowodowaé wyciek smaru.

6. Wariant zdejmowalny nie jest dostepny w pofgezeniu z naktadkami uszezelniajgeymi i z rolkg o regulowanej wysokoéci.
7. Podana sita napedu zebatki zalezy od rozmiaru zebatki i kota zebatego, fozysk przektadni i biegéw, oraz od obcigzenia — patrz strony 64-65.
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Wozki z napedem zebatkowym NS

B u’llurm}!r‘-rb,
Wézki mogq by¢ zamawiane w wariancie zdejmowalnym, zawierajgcym dwurzedowe rolki mimosrodowe i pozwalajgcym
na $ciggniecie wozka z prowadnicy w kiérymkolwiek punkcie jej dtugosci bez potrzeby catkowitego demontazu.

Wézki z napedem zebatkowym sq zwykle dostarczane joko wézki gotowe (typ AU), tzn. fabrycznie zmontowane i zamontowane
na prowadnicy. Bardzie| szczegétowe informacje dotyczgce wariantéw rolek, urzgdzern smarowniczych i tadownoséci znajdujq sie
na stronach poswieconych wézkom standardowym i wézkom zdejmowalnym*!. Szczegdtowe informacie dotyczqgce dziatania
napedu liniowego znajdujq sie w czesci poswigconej obliczeniom.

Aby osiggngé optymalne rezultaty, do smarowania zebéw powinien byé¢ uzywany smar litowy nr 2 przyrzqdzony na bazie mydta.

Patrz przyktad zastosowania na stronie 11

Q Q1 R S T U \" vi w w1 W2 | W3 w4 z Sita napedu
P1 P2 & P3 P1 & P2 P3 MoD PCD zebatego/N*’
21.3 | 34 17 42 42.25 8 26 265 | 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 118 400
21.3 | 34 17 42 42.25 10 42 42.5 [ 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 118 400
21.3 | 34 17 42 42.25 12 58 58.5 | 1.5 42 35 71 5.4 7.5 25 118 400
34.7 | 54 25 | 58.5 | 58.75 15 50 50.5 2 54 345725 | 6.5 9.5 32 147 700
34.7 | 54 25 | 58.5 | 58.75 45 94 94.5 2 54 345|725 | 6.5 9.5 32 147 700

Wybér typu i rozmiaru wézka

Dostepne sq trzy typy wézkdw z miejscami do zamontowania silnika pokazanymi ponizej. Typ i rozmiar wézka sq wybierane
poprzez wskazanie odpowiednich wartosci wymiaréw C, D, E, i L z tabeli znajdujgcej sie pod rysunkami. Wybrane mogq
by¢ dowolne wartosci tych wymiardw, z uwzglednieniem zalecanych ograniczen podanych w tabeli. W wypadku wybrania

wozka typu 2 ze smarownicami, bedq one utozone poprzecznie wzgledem siebie, jok pokazano na rysunku.

Silnik i przektadnia mogg by¢ ustawione w kazdym z 8 potozeh — patrz nastepna strona.

E E
C D C D C D
| | | |
E'./\/’ \/i} H € q-/\/’ \liw\ H \+ \/’ \/\-p \HJ-\/ \/\ﬂ E:Fi HJ-@\-F
71 ih R N e o 7 W N S <2 ! Z20 B R s -2
@, & o, @
a1 728577 i AT WA
Typ 1 Typ 2 1 Typ 3
Zalecane wartosci minimalne
Typ Numer czesci Z nakiadkami uszczelniajgcymi Ze smarownicami
Wézka C D E L C D D1 E L
T 1 AU RD...34... 36 F1 C+D+92*[ E+60 18 F1 - C+D+731 E+60
yYP AU RD...54... 51 F1 C+D+1194 E+75 28 F1 —+ C+D+911 E+75
T 2 AU RD...34... 36 182* C+92* [C+D+36 18 177* 124 C+89* |C+D+18
YP AU RD...54... 51 237* C+119* [C+D+51 28 235* 154 C+118* | C+D+28
T 3 AU RD...34... E+92* F1 59 C+D+36| E+73* F1 — 59 C+D+18
yP AU RD...54... E+119* F1 73.5 C+D+51[ E4+91* Fl - 73.5 C+D+28

Wartoéci oznaczone gwiazdkq (*) sq wartoéciami minimalnymi, ktére mozna uzyskaé bez kotnierza montazowego pokrywajgcego pogtebiony otwér rolki,
naktadke uszczelniajgeg lub mocowanie smarownicy. Nizsze wartoéci tych wymiaréw mogq byé osiggniete jedli dopuszcza sie mozliwo$é naktadania.
Przy wyborze takich pomniejszonych wymiaréw, klient powinien upewni¢ sie, czy koto zebate nie koliduje z rolkami, naktadkami uszczelniajgcymi lub ze
smarownicq.

Dane szczegétowe dotyczgce zamoéwienia
AURDA4434 1288 C36 D100 E228 (M) (R) (DR) (NS) (CH) (CS) (T)

-‘— T Wariant z zabezpieczeniem

przed rozregulowaniem

Numer czesci

AU... = Wbzek gotowy
Dtugo$é wézka L = 288 mm
Wymiar ,C” = 36 mm
Wymiar ,D” = 100 mm
Wymiar ,E” = 228 mm
M - Otwory gwintowane dla klienta*s

Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce
Warianty smarowania:
S Naktadki uszczelniajgce lub LB Smarownice

Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce

H Wariant z rolkami o regulowanej wysokosci *3

Jezeli nie wymagane, fo pozostawié puste miejsce

R - Wariant wézka zdejmowalnego

Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce

—— NS Wariant z rolkami z uszczelkami nitrylowymi

Jezeli nie wymagane, fo pozostawié puste miejsce ¢ Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce

DR Rolki dwurzedowe

Jezeli nie wymagane, fo pozostawié puste miejsce

Silnik z napedem na prgd zmienny/Przektadnia slimakowa strony 50-51 - Prosimy podaé numer czesci w drugiej linijce Parstwa zaméwienia.
Zespét zebatki dwurzedowej prowadnicy dystansowej strony 24-25 — Prosimy podaé numer czesci w trzeciej linijce Paristwa zamdwienia.

+AB
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Przektadnie, silniki z napedem na prgd zmienny

==
Systemy ruchu liniowego wyposazone w zebatke i koto zebate firmy Hepco wymagaijq urzqdzen do napedu kota. Przektadnie, silniki z nape-
dem na prgd zmienny oraz kotnierze montazowe do napedu produkowane przez Hepco sq odpowiednie do tej funkdiji. Te same przektadnie,
silniki z napedem na prgd zmienny oraz kotnierze montazowe do napedu mogg by¢ uzywane z listwami zebatymi lub z dystansowymi jedno-
krawedziowymi prowadnicami zintegrowanymi z listwg zebatq i stanowiq prosty system napedu liniowego, kiéry mozna fatwo dostosowad
do istiejgcych potrzeb.

Kotnierz montazowy fqezqey przektadnie z wézkiem wyposazony jest w unikatowy mechanizm do regulaci zazebienia kota z zebatkq. Klienci
uzywaijqcy kotnierza montazowego z wézkiem whasnej konstrukeji muszq posiadaé rowek klinowy do absorpcji wpustu przesuwnego P1 (patrz
czes$é podwiecona wdzkom z napedem zebatkowym).

Najlepsze rezultaty pracy napedu z zastosowaniem listwy zebatej i kota zebatego uzyskuie sie przy odpowiednim nasmarowaniu zazebiajgeych
sie czedci. Zaleca sie stosowanie smaru litowego nr 2 przyrzgdzonego na bazie mydta. Przy pracy w miejscach zabrudzonych nalezy zapobie-
gaé przedostawaniu sie nieczystosci.

Przektadnie $limakowe sq dostepne w przetozeniach od 5:1 do 80:1. Kazda z nich posiada zahartowany i oszlifowany watek $limakowy pra-
cujqey z odérodkowym kotem z brgzu smarowane zanurzeniowo. Watek kota jest podirzymywany przez rolki toczne wysokiej wydajnosci w wy-
trzymatej obudowie aluminiowej. W rezultacie przektadnie sq ciche, doktadne i wytrzymate. Sq takze znacznie Izejsze | mniejsze od innych po-
réwnywalnych urzgdzen i z tego powodu sq szczegédlnie przydatne do zastosowari dynamicznych. Przekfadnie fe charakteryzujq sie niewielkim

U (Silnik samohamujqcy)

k*! a*? T (Silnik standardowy) |
g m*' dane H \ S
———| _szczegdétowe c*”——- 4 otwory z - e —
/ gwintem P 7 f
! ‘ na @N PCD [
|
|
|
A } !
=l | | - A= I
: |
L L ‘
L - =Irr 90°
/ \
| Bt _ N
e*wf*J:L - /< V (Silnik standard.
_': ‘ / \/ (Silnik standardowy)

)& u
1 F G W (Silnik samohamuijgcy)

Dane szczegdtowe Przektadnia slimakowa z

watka pustego ~ kofnierzem montazowym do silnika*? Silnik z napedem na prqd zmienny*?
Numer czesci przektadni/ ‘ P Moment obrotowy
silnika z napedem na prond zmienny| A B C D E F G H J K L M N [/ | Q R [nawale przektadni
WG3 72 | 75 | 77 | 38 | 33 [ 39 [ 41 | 57 [ 15| 25 5 | 173|625 M5 | 10 | 67 | 69 17Nm (fypowy)
WG4 76 | 80 | 82 | 48 | 40 | 49 | 51 [ 71 | 20 | 35 6 |228| 5 | M6 | 12 | 8 | 76 32Nm (typowy)
Wielkosé Stosowane Moc
korpusu silnika*{  przektadnie S T '] \ W X Y 4 Silnik jednofazowy 'S’ Silnik jednofazowy ‘L' Silnik trzyfazowy S’ Silnik trzyfazowy ‘L'
56 WG3 60 [ 90 | 130 | 167 | 210 [ 111 | 100 | 109 90w 120 W 60 W 90w
63 WG3 & WG4 65 | 100 | 140 | 187 | 247 | 123 [ 100 | 113 180 W 250 W 120W 180 W
71 WG3 & WG4 65 | 100 [ 140 | 212 | 272 | 138 | 110 | 125 370 W 550 W 250 W 370 W
Numer czgsci kotnierza Stosowane
montaiowego do napedu przekiadnie Al B1 [ €1 | D1 | El Fl | G1 | Hl | )N K1 L1 | M1 [ N1 [ P1 | Q1 [ Rl | §1 | T1 | Waga
WGF3 WG3... 18| 35| 75 63 75 9 2 49 14 | M5 5 6 48 20 2 4 57 43 | 0.34kg
WGF4 WGA... 147 | 34.5| 100 | 88.8 | 888 | 9 5 | 628 17 | M6 | 6 6 70 | 25 | 3 5 76 | 57 | 0.5kg

Silnik z napedem na prad zmienny i przektadnia élimakowa mogqg byé zamontowane na wézku z napedem zgbatkowym w kazdym z 8 potozer pokazanych
ponizej. Skrzynka zaciskowa moze byé zamocowana w 4 pozycjach A. D i wyloty kablowe takze mogq byé w 4 pozycjach 1 ... 4. Nalezy skorzystaé z rysunkéw
ponizej przy dokonywaniu wyboru.

l Przy braku innych wymagan skrzynka
" zaciskowa znajduje sie w pozycji Al - opcja
) .

standardowa dostepna w trybie ekspresowym.

* Uwagi:

1. Wymiary indywidualne klienta oznaczone *' na rysunku, powinny by¢ przekazane Hepco jesli wybrany jest wariant kotnierza montazowego do silnika Klienta.

2. Wymiary kotnierza montazowego do przektadni oznaczone *? na rysunku bedq zasugerowane klientowi jak tylko dane szczegétowe dotyczace silnika (patrz powyzej) zo-
stang podane.

3. Silnik z napedem na prgd zmienny ze standardowego zestawu jest potgczony z przektadniq, co przyczynia sie do obnizenia cigzaru i kosztdw, a takze oszczedza miejsce.
Silnika nie mozna jednak samodzielnie odtgczyé. Klienci zainteresowani silnikiem, ktéry moze byé odiqczony od przektadni powinni wybraé przektadnie élimakowa i po-
prosi¢ o przylqczenie oddzielnego silnika. Hepco zapewnia odpowiednie silniki.

4. Rozmiary silnikéw inne od podanych mogq byé przez nas dostarczone, ale istnieje mozliwo$é, ze bedq one niekompatybilne z kotnierzem montazowym napedu. W fej spra-
wie prosimy o uprzedni kontakt w celu konsultacji.



i kotnierze montazowe do napedéow

S
luzem i wysokq wylrzymatosciq, przez co nadajq sie do uzytku z sitownikami i silnikami skokowymi, jak i z silnikami na prgd zmienny.

Przektadnie $limakowe, gdy sq sprzedawane oddzielnie, posiadajg odpowiednie sprzegto do watka, ktdre umozliwia przystosowanie
do specyfikacji technicznych silnika podanych przez klienta.

Przektadnie i silniki z przektadniomi mogq byé wyposazone, jesli takie jest zamdwienie, w sprzegto z regulowanym ogranicznikiem momen-
tu obrotu. ey

Dla silnikéw na prgd zmienny Hepco dostarcza trzyfazowe klatki do VDE 0530 oparte na DIN 42677. Isinieje mozliwo$é zamédwienia sil-
nikéw o rozmiarach korpusu 3 IEC od 56 do 71. Dostepny jest do nich wybér krétkich i dtugich uzwojen i 2 lub 4 zaciskéw zasilania (pra-
cujgce odpowiednio w tempie okoto 2800 i 1400 obrotéw na minute). Dostepne sq wartoéci mocy od 60W do 0,55 kW. Silniki sq przy-
sfosowane do 400/230V, zabezpieczone do IP54 i standardowo wykoriczone niebieskq farba epoksydowq. Na zyczenie dostepne sq: sil- ME

niki z zamontowanymi hamulcami tarczowymi, zwojnice jedno- i trzyfazowe, specjalne wykonczenia, oraz podwyzszone zabezpieczenie IP +%§
Silnik zebatkowy na prgd zmienny stanowi bardzo ekonomiczny naped liniowy do prostych zastosowan i moze by¢ z tatwoéciq potgezony

z kontrolerem szybkosci Hepco dla uzyskania kompletnego systemu kontrolowanego napedu.
Szczegdtowe informacje dotyczqee dziatania napedu liniowego znajdujg sie w czesci poswieconej obliczeniom.

Patrz przyktady zastosowan na stronach 11i 13

Kotnierz montazowy napedu

|

|

A ! Korpus przektadni

B Warto$é odniesienia
C

Watek pusty

Wariant z ogranicznikiem

momentu obrotu
Dostepne Waga przektadni wraz i1
przefozenia z kotnierzem montazowym mif P
5,7,10,]2,15,18, =
- 75243 3?0 38 595 . 168kg NI |&\4 $ruby z pomniejszonymi e
30,4050, 60, 70, 86:1 2.5kg Przekréj A-A~ \tbami do DIN912 <

(dostarczone z kotnierzami)
Silnik

Regulator zazebienia

Wuga silnika na prqd zmienny z rozmiarem przekludm
kota zebatego

typ S| 2 prackladni Sl typ L] 2 praekladni yp'S] 2 prekdadhi 'l
4.5 kg 4.7 kg - -
48kg 53 kg 5.6kg 6.1kg Koto zgbate
6.8 kg 7.8 kg 7.6 kg 8.6 kg zintegrowane

Przekréj przektadni,

z watkiem

kotnierza i kota zebatego
po ztozeniu

podktadka
i $ruba

Kotnierz
(razem z watkiem)

montazowy napedu

Szczegélowe informacie do zamoéwien silnikéw na prad zmienny i przektadni slimakowych

WG3 R30 (I M 56 (L) (2) (B) (A) (.ll)
Numer czedci I T Miejsce wylotu kabla: wybra¢ od 1-4) .
Przetozenie przektadni redukeyjnej (R30 = 30:1) Pozycja skrzynki zaciskowej: wybra¢ od A-D | £ £
T = Wariant z ogranicznikiem momentu obrotu B = Silnik samohamujqey | 2 2 -
Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce Jezeli nie wymagane, to pozostawi¢ puste miejsce | ‘ig £
Miejsce montazu przektadni ! Liczba przytqczy zasilania silnika: g—; :lé
Nalezy wybra¢ od 1 do 8 lub zostawi¢ wolne miejsce jesli bez montazu*2 2 =~2800RPM or 4 = 1400RPM % :"*_4)
Opcje przeniesienia napedu: E = Kotniez*'?; Uzwojenie silnika: § = krétkie lub L = diugie [ § 2
M = montaz silnika na prad zmienny L Rozmiar korpusu silnika: 56, 63 lub Z71*4) ~ %

Kotnierz montazowy napedu* Prosimy poda¢ numer czesci w drugiej linijce zamdwienia (patrz tabela powyzej, lewa strona).
Koto zebate* Prosimy poda¢ numer czesci w trzeciej linijce zaméwienia (patrz strona 45).

* Przy zaméwieniu silnika i przektadni do uzytku z wézkami o napedzie zebatkowym nie nalezy zamawiaé kotnierza montazowego napedu ani kota zebatego,
gdyz sq one standardowo dostarczane.
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Kontroler szybkosci na prgd zmienny

Poza silnikiem na prqgd zmienny, ktéry moze zasilaé wézki z napedem zebatkowym lub innym, Hepco dostarcza kontrolery
szybkosci i przetqczniki niezbedne do kontroli ruchu liniowego. W rezultacie istnieje mozliwo$é zakupu catego systemu
od jednego dostawcy za konkurencyjng cene, co niesie z sobg pewno$¢, ze system jest kompleksowy i nie posiada brakéw.

Wybér modelu i szczegdtowych specyfikacji kontrolera szybkosci zalezy od planowanego zastosowania. Kazdy typ spetnia
wymagania szeregu silnikédw na prgd zmienny i charakteryzuje sie funkcjonalnoéciq wymagang w ruchu liniowym
napedzanym zebatkowo lub pasowo.

Szczegdtowe dane dotyczqce poszczegdlnych modeli kontroleréw znajdujq sie w oddzielnym katalogu, ktéry mozna

otrzymaé od Hepco. Urzqdzenia te posiadajg nastepujgce cechy, ktére powodujq, ze sq one idealnie dostosowane
do uzytku w ramach systemu kontroli ruchu na prgd zmienny:

B Sq idealnie dostosowane do napedéw zebatkowych i pasowych Hepco.

B Do nabycia za konkurencyjna cene.

B Wytwarzane przez czotowego miedzynarodowego producenta obecnego na najwiekszych $wiatowych
rynkach.

B Napedy o mocy od 0,37 do 4,0 kW zasilajg szerokqg game trzyfazowych silnikéw indukecyjnych.

B Mozliwo$éé zaprogramowania okreslonych szybkosci, przy$pieszen, zwiekszenia mocy i hamowania silnika.

B Ochrona $rodowiska zgodna z IP20. Dla uzyskania jeszcze lepszych wynikéw urzgdzenia mogq byé
umieszczone w ostonie.

B Programowanie klawiaturowe i cyfrowe wyéwietlanie wskaznikéw pracy.

B tatwe w instalacji i rozruchu.

B Mate rozmiary — mozliwo$é umieszczenia na panelu lub montazu na szynie DIN.

B Mozliwo$éé sterowania analogowego za pomocqg potencjometru, lub poprzez zaprogramowanie predkosci
ktére mozna uruchomic¢ takze poprzez przetqczniki zewnetrzne lub oddzielny PLC.

B Napedy dostosowane do réznych wariantéw zasilania — jednofazowego 230-250V lub trzyfazowego 380-
460V.

B Urzgdzenia sq zaopatrzone w filtry zgodnie z dyrektywg EMC Unii Europejskie;.

B Urzgdzenia mogq byé wyposazone w interfejs kompatybilny z Devicenet dla uzyskania nadzoru
telekomunikacyjnego.

B Diagnostyka umozliwiajgca tatwe wykrycie usterek.
B Proste i ekonomiczne rozwigzanie dla uzyskania podstawowego kontroli ruchu liniowego.

. Rozmiary silnikéw Wymagana moc kontrolera
v 801/2 T5 kW
805/2&80L/4 0.75 kW
80 5/4 &71L/2 0.55 kW
71L/4,715/2&715/4 037 kW
wszystkie silniki o korpusach 56 & 63

11111717

Y7770

77701144

Y7777/
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Kontroler szybkosci na prgd zmienny

W zaleznoéci od zastosowania, inne modele moggq sie réznié
od pokazanego na rysunku. Prosimy o kontakt z Hepco
w celu otrzymania petnego katalogu i odbycia konsultacji.

&Zz?ciﬁog:;ﬂe;;gfg; Opis Numer czesci Dtugosé kabla
Hepco dostarcza me- [N

. . . Standardowy wzér V3

® O

choniane Uradeire | [ micomanan | oisvisum | 500mm
jgce zgodne z IP67. Sq By el 14 3T
one zwykle wymagane
w typowych instalacjach = i
jako element osprzetu © Sandqrdf)w'y wzér V3 DLS-V7SWI 500 mm
kontrolnego. o przetgcznik indukeyjny




Zalecane zastosowania

Metoda napedzania i kontrolowania ruchu liniowego wykorzystujgca silnik z przektadniq na prgd zmienny Hepco jest ogdlnie
rzecz biorgc znacznie tafdsza niz wykorzystanie silnikéw skokowych i sitownikéw.

Radzimy wiec rozwazyé czy naped firmy Hepco jest w danym wypadku wystarczajgey, zanim zaczniecie Panstwo zastanawiaé
sie nad kupnem drozszego sprzetu. Podane nizej podstawowe informacje wyjasniajq co mozna uzyskaé uzywajqc systemu
silnika i kontrolera szybkosci na prgd zmienny firmy Hepco i byé moze pomogq Panstwu w podijeciu wtasciwe| decyzji.

Rysunek pokazuje sterowanie przetgcznikami w typowym ruchu liniowym z zamontowanymi przetqcznika-
mi bezpieczenstwa/urzqdzeniami antywypadkowymi. Dodatkowe szybkosci mogq byé uzyskane poprzez
dodanie wigkszej ilosci przetqcznikéw i podtqcezenie ich do kontrolera.

(e} o
2 8 Zderzak ochronny lub
:ED S : B 2 ; ED:D amortyzator firmy Hepco
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Funkcje i dziatanie

System na prqgd zmienny umozliwia zatrzymanie, start, nawrdt, przyspieszenie i spowolnienie. Dynamiczne hamowanie silnika
jest réwniez mozliwe. We wspétpracy z prostym PLC, system jest zdolny do zatrzymania w dowolnym punkcie przetqczniko-
wym i do uzyskiwania zaawansowanych przyspieszen, a takze do wysytania sygnatéw sterujgcych do innych urzqdzen.

Sygnaty do wykonania podstawowych funkcji sq uzyskiwane za pomocq przetqcznikédw mechanicznych lub indukeyinych, pro-
dukowanych przez Hepco (patrz tabela strona 52, lewa strona).

Powtarzalno$é zatrzymania moze przewyzszaé¢ 1 mm i zalezy od uzyskania niskiej predkosci podejécia przed osiggnieciem
przetgcznika zatrzymania (jesli predko$é podejécia jest zbyt duza w stosunku do obcigzenia punkt przetgcznika zatrzymania
zostanie przekroczony).

Mozna wybraé kilka zaprogramowanych szybkoséci z ich wtasnymi profilami przy$pieszenia i spowolnienia. Te predkosci obej-
mujq bardzo szeroki zakres i sq fatwo nastawiane.

System na prgd zmienny jest prostym, niezawodnym i ekonomicznym systemem napedzania i kontroli ale nie posiada urzg-
dzenia statego sprzezenia zwrotnego umozliwiajgcego doktadnq regulacje ruchu przez caly czas. State sprzezenie zwrotne jest
wymagane do monitorowania i precyzyjnej regulacji stosunku dynamicznego dwéch lub wiecej osi urzqdzenia, a takze do uzy-
skania konkretnych profili dynamicznych z bardzo doktadng powtarzalnosciq. Sprzezenie zwrotne jest cechqg sitownikéw oraz
niektérych systemdéw skokowych.

Ochrona i bezpieczenstwo

Przy omawianiu wszystkich napedzanych systemdw liniowych, niezbedne jest rozwazenie konsekwencji usterek. Brak zatrzymania
na korcu suwu moze spowodowaé uszkodzenie systemu i innych urzqgdzen, a takze moze stanowié zagrozenie bezpieczenstwa.

Zaleca sie wigc aby przesuw liniowy posiadat zabezpieczenia na dwdch poziomach bezpieczenstwa:

Przetqczniki bezpieczenstwa granicy suwu - powinny byé zamontowane poza punktem granicy suwu tak by wytqczyé
silnik w razie gdyby ruch liniowy postepowat poza wyznaczonym obrgbem.

Urzqgdzenia antywypadkowe - zaleca sie by byly umieszczone na kofcu mozliwe| drogi ruchu w celu zamortyzowania si-
ty poruszajqcego sie tadunku w wypadku przekroczenia limitéw z duza szybkosciq.

Urzgdzenia antywypadkowe mogq byé prostymi zderzakami wykonanymi z materiatéw o wtadciwoéciach amortyzacyinych,
a w zastosowaniach wymagajgcych szczegdlnej ochrony zaleca sie montaz amortyzatoréw firmy Hepco (odrebny katalog).

Dodatkowe zagadnienia bezpieczenstwa

W wielu zastosowaniach standardowy silnik na prqd zmienny moze byé uzywany do dynamicznego hamowania. W niektérych
innych zastosowaniach, szczegdlnie przy podnoszeniu, potrzebny moze byé dodatkowy hamulec. Stanowi on dodatkowy ele-
ment bezpieczenstwa i moze by¢ uzywany w normalnym cyklu uzytkowania. W takim przypadku nalezy zaméwic silnik z do-
datkowym hamulcem.

Wszystkie komponenty GV3 produkcji Hepco sq zaprojektowane jako czesci sktadowe wiekszego urzqdzenia. W zaleznosci
od danego zastosowania, mogq pojawiaé sie potencjalne zagrozenia, ktérym nalezy zapobiegaé np. poprzez nadzorowanie
ruchu o duzej predkosci, zabezpieczenie przed porazeniem prgdem, itp.

Jesli naped odbywa sie za pomocq wzmacnianego pasa zebatego lub innego, ktéry mogtby sie zerwaé po przekroczeniu pew-
nego obcigzenia, nalezy zwrécié szczegdlng uwage aby obcigzenia zblizajgce sie do maksymalnych nie byly nigdy przekra-
czane, lub upewnic sig, ze takie zerwanie nie zagrozi bezpieczenstwu.
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Dane i wymiary dla zmontowanych systemow

System prowadnicy Hepco GV3 moze zostaé zaméwiony jako pojedyncze elementy, lub jako fabrycznie zmontowana catosé.
Wiecej informacji o szerokim wyborze fabrycznie zmontowanych produktéw standardowych, ptaskich Slimline, zdejmowal-
nych, z napedem pasowym i napedem zebatym, prosze szukaé na stronach, ktérych ikony znajdujq sie na marginesie.

Strony dot. zmontowanych systeméw zawierajq istotne informacje o prowadnicach, rolkach i urzgdzeniach smarujgcych. Da-
ne te pozwalajg klientom obliczyé catoéciowe wymiary systemdw (oprécz ptyt wézkdw) i dostarczajg waznych informacji po-
réwnawczych wigcznie z tymi odnoszgcymi sie do otwordw.

Standardowy wybér rolek

Prowadnice
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Dane i wymiary zmontowanych systemoéow

Informacje te mogq by¢ okreslane dla jakiejkolwiek kombinacji elementéw tak, jok pokazano w tabeli doboru parametréw
Zestawienia i zgodno$é komponentéw, co utatwia klientowi projektowanie wtasnego systemu, kitéry bedzie spetniat wszyst-
kie wymogi. Wymiary dodatkowych elementéw stosowanych w belkach noénych prowadnicy, systemach z napedem paso-
wym i napedem zebatym znajdujqg sie na stronach tych produktéw.

Wybér rolek ptaskich - Slimline

Prowadnice z rolkami

z otworem przelotowym
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|
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N @
[N
Chajiald
Srodek otworu A+K
A+K+2A1
wkret sl A
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Tedowo Vs, '@z ZZpi
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*Uwagi:

1 Pozycie wkretu ustalajgcego dla naktadki

Numer | J K M N P [Q (krotkirzpies) | Q (dlugi trzpien) R H T u v w Iniaioce . . ini
el = s Teb oz S uszezelniajgeej CS18 nie sq na tej samej linii
centralnej jak rolka (patrz sir. 36). Przy stoso-
J13.. 12.7 ] 951 | 547 | 45 4 2.2 3 2.4 6.7 | 475 | 30 10 M3 M4x05 | 1.34 waniu CS18 prosze dodaé 3.8 mm do A+K.
J18.. 18 | 140 | 675 | 56 6 24 | 34 2.5 10 54 38 12.3 | M4 M6x0.75 | 1.84
% % J25.. | 25 (2027 [ 90 [ 75 [ 8 |22 [38 [49 [ 13 [ 72 [50 | 16 [ M5 M8x1 | 1.95 | 2 Prowadnice NI 120 i L120 majq dwa réwnole-
.34 34 [2713 [ 115 [ 9.7 10 52 | 6.6 59 [ 14.8 | 90.5 | 60 21 Mé M10x1.25 | 2.55 . B
.54, 54 | 41.8 | 19.0 [ 15.6 14 57 | 82 7.9 [20.4 | 133 |89.5 31 M8 M14x1.5 | 3.89 gie rzedy otworbw. Patrz sk 25 i 28.
3 Srodki otwordw A+K stosuje sie do wszystkich
J195.. | 19.5 | 14.8 5.7 3.5 6 24 | 34 2.5 10 54 38 123 | M4 M6 x0.75 - rodzaidw rolek. oprécz rolki podwéinego mi-
é = J265. | 265] 20 |68 | 45 | 8 | 22 [ 38 [ 49 [ 13 | 72 [ 50 | 16 | M5 | MBxl | - 7l + Oprocz rolia podwonego
J360.. | 36 | 276 | 83 | 57 | 10 | 52 | 66 | 59 | 148 [ 905 | 60 | 21 | M6 | MI0x1.25| - mosrodowego (DE). Jezeli stosuje sig rolki po-
J580.. | 58 | 461 | 143 | 85 | 14 | 57 | 82 | 7.9 [204 | 133 [895 | 31 | M8 | Midx15 | - dwéine mimosrodowe z zamiarem wyprzeze-
Nomer X Xi Y 7 al i a Stosowane nia prowadnicy, to nalezy uzyé srodkéw otwo-
czesei rolki réw A+K+W. Rolki podwdine mimosrodowe
sq zaprojektowane tak, aby mozna byto regu-
CS18 32.5 - 42 13.8 11 M2.5 3 ..J18... < P .l . , Y Y+ o o
{ h Cs25 m ~ 55 18 % M3 35 5. lowa¢ je mimosrodowo pod kgtem 45
5 u Cs34 56 - 70 22.5 21 M4 45 ..J34... do prowadnicy jak przedstawiono na rysunku.
CS54 80 - 98 36.5 31 M5 6 ..J54...
w195 3 2775 13 2 12 M25 3 195 Pozycje otworéw dla rolki DE
CW265 44 85) 54 13 16 M3 Bl ..J265...
CW360 59 48 72 [[515] 21 M4 4.5 ..J360...
CW580 90 74 106 25 32 M5 6 ...J580...
Numer D1 E1 F1 G1 H1 n K1 M1 N1 P1 Stosowane
czesei rolki
1B12 17 12 7 48 1.5 10 16 65 | M25 25 S
LB20 19 13 8 7.3 19 12 0.8 13 M2.5 2.5 .18
D D 825 25 18 12 9 23 | 165 | 1 6| M 3 125
LB44 34 25 17 11.8 31 20 0.8 22 M4 3 .34,
LB76 50 38 25 17.8 47 33.5 1.3 33 M5 35 .54
LB195 19 13 - 7.5 17.5 8.7 - - M2.5 3 .J195...
LB265 25 18 - 9.6 23 10.3 - - M3 B .. 265...
LB360 34 25 - 13.4 31 12.9 - - M4 5 ..J 360...
LB580 50 38 - 19.9 49 219 - - M5 6 ...J 580...
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Dane i wymiary zmontowanych systemow

Strony zmontowanych systemdw zawierajq istoine informacje o prowadnicach, rolkach i urzgdzeniach smarujgcych. Dane te pozwalajg
klientom obliczy¢ catoéciowe wymiary systemdw (mniej plyty wézkdw) i dostarczajq waznych informacji poréwnawczych wigeznie z tymi,
odnoszgcymi sie do otwordw.

Mozliwe jest prowadzenie szerokiej rolki podporowej na tylnej powierzchni jednokrawedziowej prowadnicy dystansowej, ale opcja ta nie
jest pokazana, poniewaz rolki podporowe waskie zazwyczaj pasujq lepiej. Dodatkowa zdolnoéé obcigzeniowa szerokiej rolki podporo-
wej nie bedzie zazwyczaj korzystna przy uzyciu jednokrawedziowej prowadnicy dystansowej, poniewaz migkka powierzchnia tylna moze
ulec zniszczeniu, jezeli uzyje sie jej poza zdolnoscig obcigzeniowq waskiej rolki podporowej. Wszystkie rozmiary rolek podporowych

Jednokrawedziowa prowadnica dystansowa
z rolkami ,V” i rolkami podporowymi

Jednokrawedziowa prowadnica dystansowa
z rolkami ,V” i kotami zebatymi

R - wielko$¢ zgba

w jedn. metrycznych

Prowadnice zebate
i kola zebate
B1

R - wielko$¢ zeba
w jedn. metrycznych

Whret [ i } Odstep Whret Odstelp pomiedzy otworami G
. » ! ¥ — i ,
USfGlQIQClz" ’\" pomiedzy ustcllg|qcy q R= w'elko(s?é I::ZZbO':jrk:Oxeir cznych Odstep
rozmiar | otworami G rozmiar H =wi zgba w |edn. yczny pomiedzy
‘ otworami G
il .
] P [l
/ A\ 1
JB|KB ’%}‘ } | LN S
\\j) [0 3 PC.D
\ / AN
S ! | &J
[ o] A
i f
A+D+KB/2+JR/2 [
Srodek otworu D1+5/24
A+D+JR/KB/2+1B/2 DI+§27|
Otwér @ PB |__ _’I Otwér @ PR
TR IRy Fh
- A AN - i
MB ! | | MR & ! | |
B I —ir NR NB [ 1]
f -7 L))
H
H LI
Otwér & PB
F_A_D_
11 !
T T
MB e
* | e
JB E I__
F
Prowadnice | Numer A B G H
) czesci P1 & P2 P3 P1 P2 & P3 P3
NMS E... 6.19 6.41 6.2 6.4 7.7 8.1 5 3.3 4.5 4 9.25 9.65 45 M3
NV E. 9.69 10.02 8 8.2 10.0 10.43 6.5 6.7 5.8 4 12 12.4 90 M4
NS E.. 12.87 13.19 10 10.2 12.25 12.76 8.5 8.7 7.4 6 16 16.4 90 M5
NM E... 18.87 19.19 12.5 12.7 155 15.98 10.5 10.7 9.25 8 20 20.4 90 Mé
NL E... 27.37 27.69 19.5 19.7 24.0 24.49 16 16.2 14.1 12 30 30.4 180 M10
Styna Numer Al B1 C1 D1 G H S Kota Numer Q R S T U \" X w
dni czesci Model zeb czesci lLiczba zebéw| mod
R O7. 6.35 12.7 4 5.65 45 M4 0.7 PO5 W7 T28... 28 05| 14 5 14 10 15 7
R10. 7.8 15.65 6.75 6.85 90 M5 1 PO7 W9 T28... 28 0.7 [19.6] 5 17 | 16 | 21 9
R15. 8.3 20 8.25 10.2 920 Mé 1.5 PO7 W5 T28... 28 0.7 [19.6] 5 13| 16 | 21 5
R 20. 13.2 31.75 14 16.55 90 M10 2 PIOW11 T42... 42 1 42 15| 23 | 30 | 44 11
P10 W7 T42... 42 1 42 15 | 18.5( 30 | 44 7
it | NS Ei B E =i H PI25W14T34..| 34 |1.25(42.5] 15 [25.5] 30 | 45 | 14
plaskie czesci |p1a P28 | P2A & P3 |P1&P2B | P2A&P3 P1&P2A | P2B & P3 P15 W8 T28... 28 151 42 ] 15 [19.8] 30 | 45 8
FT2412| 7.5 | 7.7 | 165 | 167 | 45 | 12 | 124 | M5 P20W20T27...{ 27 | 2 | 54 [ 20 [ 35 | 40 | 58 | 20
FT3216] 8.75 | 8.95 [23.25 | 23.45| 90 | 16 | 164 | Mé P20 W13 T27...| 27 2 | 54120 | 25] 40| 58] 13
FT 40 20| 12 12.2 28 28.2 90 20 20.4 M8
FT 66 33 17 17.2 49 49.2 180 33 33.4 M12




Dane i wymiary zmontowanych systeméow

(zaréwno w formacie waskim, jak i szerokim) maijq promien korony 500 mm w celu unikniecia probleméw mogqcych wystqpié w przy-
padku niedoktadnego rozmieszenia obcigzenia, kiére moze wystqpi¢ na krawedzi watka.

Wszystkie rolki podporowe mogg byé stosowane ze wszystkimi rodzajami biezni ptaskich i jednokrawedziowych prowadnic dystanso-
wych, jedynym ograniczeniem mogq by¢ fizyczne wymiary.

Mozliwe sq wszystkie kombinacje listew zebatych i két zebatych, pod warunkiem dopasowania wielkosci zebdw i oczywistych wymia-
réw fizycznych. Ponizsze rysunki przedstawiaiq tylko kota zebate z piastq. Kota zebate ze zintegrowanymi watkami sq réwniez w ofer-
cie, patrz strona po$wiecona kotom zebatym.

Bieznie Plaskie z Otworem Bieznie Ptaskie ze élepym Otworem
Przelotowym do Rolek Podporowych Nastawczym dla Rolek Podporowych
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|
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/
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e L1 o mf 4 HE i
NR | I i - T MR I I i Tt MR
J/// = ;%
07 4 Otwoér
H Otwér montazowy gwintowany
gwintowany metryczny __| rozmiar P1
rozmiar N1
z
——I I.—
7]
e
Rolki Numer JB KB MB NB PB | Z (krétki trzpien) | Z (dtugi trzpien) |
czesci | min [maks [ min [maks | L J‘ ~ G1+JR
Gl |70 Srodki
.13 [ 127 | 951 | 547 | 45 4 2.2 3 24 | 67 | ofworow
.18 | 18 [14.00 | 675 | 56 6 24 | 34 [ 25 [ 10 E 1 —
.J25.. | 25 [2027 ] 9.0 | 75 8 22 | 38 [ 49 [ 13 g N
.J34.. | 34 [2713] 115 97 10 [ 52 [ 66 | 59 [148 -
.J54.. | 54 [41.76 ] 19.0 [ 156 [ 14 57 | 82 [ 7.9 [ 204 1 —
.J195.. | 195 [ 148 | 57 [ 35 6 24 | 34 | 25 [ 10
; 265 | 265 [19.98 | 68 | 45 | 8 | 22 | 3.8 | 49 | 13 -
..J360... | 36 [2757]| 83 [ 57 10 [ 52 [ 66 | 59 [148
..J580... | 58 [46.08 | 143 [ 85 14 57 | 82 | 7.9 [ 204
Rolki Numer | JR MR | NR PR [ Z (krothi trzpien) | Z (diugi trzpien) | M1 K1 Q1 P1 N1
podporowe czesci | min [maks [ min_ [maks | gwint metrycany
LR18.. [ 18 [ 675 ] 5.6 6 24 | 34 [ 25 [ 10 54 38 [12.25 [ M4 [M6x0.75
..R25.. | 25 90 | 7.5 8 22 [ 38 [ 49 [ 13 72 50 16 M5 M8 x 1
.R34.. | 34 [ 115] 9.7 10 | 52 | 66 | 59 | 148 [905 | 60 | 21 M6 |M10x1.25
..R54.. | 54 [ 190|156 | 14 57 | 82 | 7.9 | 204 | 133 |89.5 | 31 M8 | M14x1.5
LRN18... | 18 8 3.5 6 = = 25 | 10
LRN25... [ 25 10 | 45 8 = = 49 | 13
LRN34... | 34 125 | 57 10 = = 59 | 1458
LRN54... | 54 21 | 85 14 = = 7.9 1204
Uwaga:

1. Obliczona pozycja kota zgbatego w stosunku do prowadnicy zebatej podaije tylko zblizong lokalizacje.
Klienci powinni zadbaé o zapas w celu regulowania kota zebatego w stosunku do prowadnicy zebatej tak,
aby otrzyma¢ jak najlepsze warunki pracy. Przektadnie i kotnierze montazowe napedu Hepco posiadajg
urzqdzenia odpowiednie dla tego typu regulacii.
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° V4

Obliczenia dot. obcigzen i zywotnosci

Prowadnica V i systemy rolek

Obcigzenia i zywotnoé¢ Systemu Prowadnic Hepco V jest uzalezniona od kilku czynnikéw. Podstawowymi kwestiami sq rodza-
je rolek i prowadnic, stosowanie, lub brak smarowania oraz wielko$é i kierunki obcigzen. Czynniki takie jak predkosé eksplo-
atacyjna, dtugo$é skoku i czynniki érodowiskowe réwniez mogg mieé wptyw*?2.

Podczas obliczania obcigzen i zywotnosci powinno stosowaé sie jeden z dwéch sposobéw:, jezeli system posiada konwencjo-
nalny wézek z 4 rolkami (tak, jak ktérykolwiek z Wézkdéw Hepco), to wtedy obliczenie moze byé postrzegane jako dotyczgce
jednego przedmiotu, a obcigzenia i zywotno$é zostang przedstawione tak jak w ponizszym Obliczeniu 4-Rolkowego Wézka;
natomiast kazda rolka V moze by¢ traktowana jako osobna, wedtug metody pokazanej w Obliczeniu dot. Pojedynczej Rolki.

Obliczenie dla 4-Rolkowego Wézka

Obliczajgc obcigzenia i zywotnoéé Systemu Prowadnicy V przy zastoso-
waniu wézka cztero-rolkowego obcigzenia syfemu powinny zostaé rozto-
zone na bezposrednie sktadniki obcigzenia L1 i L 2 i chwilowe sktadniki
M, My, Ms (prosze spojrzeé na rysunek po prawej)

W ponizszej tabeli podano maksymalne bezposérednie i chwilowe obcig-
zenia dla standardowych wézkéw. Dane te dotyczg zaréwno warunkdw,
w ktérych nie ma smarowania, jok i takich, w ktérych smarowanie jest
obecne**. Odnosi sie to do zetkniecia powierzchni ,V”, poniewaz wszyst-
kie tozyska posiadajqg wewnetrzne, dozywotnie smarowanie. Wartosci te
sq oparte w warunkach pracy bez-wstrzgsowe;.

System suchy, Rolka podwéjna i dwurzedowa typu DR System smarowany, Rolka podwéjna System smarowany, Rolka dwurzedowa typu DR
Numer czesci |Limaks) | L2(maks) | Msimaks) | Mv(maks) | Mmaks) | Limaks) | L2(maks) | Ms(maks) | Mv(maks) [ M(maks) | Li(maks) | L2(maks) | Ms(maks) | Mv(maks) Mmaks)
woézka N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm N N Nm Nm*¢ Nm

AU... 1213... 90 90 0.5 45xD 45xD 240 240 1.3 120xD | 120xD Nie dostepne

AU... 20 18... 180 180 1.6 90x D 90x D 500 400 4.5 200xD | 250xD | 760 1200 7 600 xD 380 xD
AU... 28 18... 180 180 2.3 90x D 90xD 500 400 6.5 200xD | 250xD | 760 1200 10 600 x D 380xD
AU... 25 25... 400 400 4.5 200xD | 200xD | 1280 | 1200 14 600xD | 640xD | 1600 | 3000 18 1500xD | 800xD
AU... 35 25... 400 400 6.5 200xD | 200xD | 1280 | 1200 21 600xD | 640xD | 1600 | 3000 26 1500xD | 800xD
AU... 50 25... 400 400 9.5 200xD | 200xD [ 1280 | 1200 30 600xD | 640xD | 1600 | 3000 38 1500xD | 800xD
AU... 44 34... 800 800 16 400xD | 400xD | 3200 | 2800 65 1400xD | 1600xD | 3600 | 6000 73 3000xD | 1800xD
AU... 60 34... 800 800 22 400xD | 400xD | 3200 | 2800 90 1400xD | 1600xD | 3600 | 6000 100 [ 3000xD [ 1800xD
AU... 76 34... 800 800 29 400xD | 400xD | 3200 | 2800 115 [ 1400xD [ 1600xD | 3600 | 6000 130 | 3000xD [ 1800xD
AU... 76 54... 1800 [ 1800 64 900xD | 900xD | 7200 | 6400 250 | 3200xD |3600xD [ 10000 [ 10000 | 360 | 5000xD [ 5000 x D
AU... 120 54... | 1800 | 1800 100 [ 900xD | 900xD | 7200 | 6400 410 [3200xD [3600xD | 10000 | 10000 | 580 | 5000xD | 5000 x D

System suchy, Rolka ptaska typu Slimline System smarowany, Rolka typu ptaska Slimline
Numer czesci L1(maks) L2(maks) Ms(maks) Mv(maks) Mmaks) L1(maks) L2(maks) Ms(maks) Mv(maks) Mmaks)
wozka N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm
AU 20 195... 180 180 1.6 90xD 90xD 400 480 3.5 240xD 200xD
AU 28 195... 180 180 2.3 90xD 90xD 400 480 5 240xD 200xD
AU 25 265... 400 400 4.5 200xD 200xD 940 1150 10.5 575xD 470xD
AU 35 265... 400 400 6.5 200xD 200xD 940 1150 15 575xD 470xD
AU 50 265... 400 400 9.5 200xD 200xD 940 1150 22 575xD 470xD
AU 44 360... 800 800 16 400xD 400xD 2000 2400 40 1200 xD 1000 x D
AU 60 360... 800 800 22 400xD 400xD 2000 2400 55 1200xD 1000 xD
AU 76 360... 800 800 29 400xD 400xD 2000 2400 70 1200 x D 1000 x D
AU 76 580... 1800 1800 64 900xD 900xD 4240 5200 150 2600 x D 2120xD
AU 120 580... 1800 1800 100 900 xD 900xD 4240 5200 240 2600 x D 2120xD
Obliczenia wspétczynnika obcigzenia systemu D

Aby obliczy¢ zywotno$é systemu nalezy najpierw obliczy¢ sktadnik
obcigzenia L1. Nastepuje to przy pomocy ponizszego réwnania. Jezeli |
chodzi o obcigzenia Mv i M nalezy okresli¢ Mv (max) i M (max) dla ) )

odpowiedniego wézka. Wynik uzyskuje sie przez pomnozenie liczb [ f ] { ] {
podanych w tabeli przez rozstaw rolek, D, w metrach.

L1 L2 Ms Mv n M

Lr = + + +
L (max) I-2(m<:1x) Ms(mox) Mv(mox) M(mox)

Lr nie powinno przekracza¢ 1 dla jakiejkolwiek kombinacji obcigzen.

Kiedy okreslona zostanie LF , zywotno$é jest wyliczana tak, jak pokazano u dotu strony 59.
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Obliczenia dot. obcigzen i zywotnosci

Obliczenia dot. pojedynczej rolki ,V"”

3
Wiele systeméw nie posiada standardowego wézka 4 rolkowego. W takich przypadkach ko- La*

nieczne jest uzycie konwencjonalnego obliczenia statycznego aby okredlié obcigzenia na kaz-

dej rolce systemu poprzez roztozenie obcigzer na sktadniki osiowe (La*') i promieniowe (Lr*'). - - Lr

Maksymalne obcigzenia La i Lr dla wszystkich typéw rolek Hepco ¥V sq podane w ponizszych h
tabelach. Dane te dotyczqg zaréwno warunkéw w ktérych nie zachodzi smarowanie, jok i ta- 6 6

kich, w kiérych smarowanie jest obecne. Odnosi sie to do zetkniecia V”, poniewaz wszystkie

tozyska posiadajg wewnetrzne, dozywotnie smarowanie. Wartosci te sq oparte w warunkach — Obcigzenie osiowe  Obcigzenie promieniowe
pracy bezwstrzgsowe;.

Obcigzenia dla rolek podwéjnych, (Twin ) standard Obcigzenia dla rolek dwurzedowych standard Obcigzenia dla rolek ptaskich Slimline
Numer Na sucho Ze smarowaniem Numer Na sucho Ze smarowaniem Numer Na sucho Ze smarowaniem
czesci LA (maks) | LR (maks) | LA (maks) | LR (maks) czesci LA (maks) | LR (maks) | LA (maks) | LR (maks) czesci LA (maks) | LR (maks) | LA (maks) | LR (maks)
rolki N N N N rolki N N N N*¢ rolki N N N N

L3 22.5 45 60 120 ..J 18 DR... 45 90 190 600 .J195.. 45 90 100 240
.J18... 45 90 125 200 .J25DR... 100 200 400 1500 .J265... 100 200 235 575
.J25... 100 200 320 600 ..J 34 DR... 200 400 900 3000 ...J 360... 200 400 500 1200
WEI 200 400 800 1400 ..J54DR... 450 900 2500 | 5000 ...J 580... 450 900 1060 | 2600
LJ54... 450 900 1800 | 3200

Powyzsze wartodci zaktadajq, ze rolki sq uzyte z takimi samymi, lub wiekszymi prowadnicami zgodnie z wyborem prowadnic dla danego roz-
miaru rolki. Szczegéty dotyczqce proponowanych rozmiardw mozna znalezé w tabelach na stronach 32-35. Aby uzyskaé informacje o obcig-
zeniach rolek z mniejszymi prowadnicami prosze kontaktowaé sie z Hepco.

Obliczenia wspétczynnika obcigzenia systemu

Aby obliczyé zywotno$é systemu nalezy najpierw obliczyé wspdtczynnik Lf za pomocq ponizszego réwnania.

Lr = LA + Le

LA(mcx) LR(max) Basic Life Basic Life

Bearings Dry Lubricated
, . o o I13... ) 50
Lr nie powinno przekraczaé 1 dla jakiejkolwiek kombinacji obcigzen. 8. 50 100
Kiedy okreslona zostanie L, zywotnos¢ jest wyliczana w nastepujgcy sposdb: .J18DR... 50 100
.J25... 70 50
Obliczenia zywotnosci systemu J?MDR ]7000 17000
Z okreslong wartosciq Lr dla systemu z 4 rolkami, lub pojedynczej rolki, mozna wyliczy¢é | ..J34DR... 100 250
zywotno$¢ w km za pomocq jednego z dwdch ponizszych réwnan. W réwnaniach tych )54 150 250
Zywotnoé¢ Podstawowa jest zaczerpnieta z tabeli (po prawej) w odniesieniu do rolki i za- | _-~J54DR... 150 500
stosowanych warunkéw smarowania. -J 195.. 90 100
..J265... 70 50
..J 360... 100 250
...J 580... 150 200

System suchy System smarowany
Zywo’rnos';c’ (km) = Podstawa zywo’rnozsa zywotnosc (km) = Podstawa zywotnosci
(0.03 + 0.97LF) podstawowa (0.03 + 0.97Lf)3

Obliczenia przyktadowe z uzyciem powyzszych metod sq zawarte na stronach 61-62

* Uwagi:

1.

Maksymalne wartoéci L1, L2, M5, M, Mv, La i Lx, a takze wielkoéci systemu zywotno$é podstawowa dla kazdego typu rolki odnoszq sie do dziatania catego
systemu. Testy wykazatly, ze te liczby sq bardziej wiarygodne, niz obliczenia teoretyczne statycznego i dynamicznego obcigzenia (C i Co) rolek. Wartoéci C i Co
zostaty zawarte w tabelach na stronach odpowiednich rolek jako sposéb poréwnania z innymi systemami.

Obliczenia w tym dziale zaktadajq, ze skok liniowy obejmuije liczbe catkowitych obrotéw rolki. Jezeli skok jest mniejszy, niz pigciokrotny obwéd zewnetrzny rol-
ki, prosze obliczy¢ przebytq droge jakby 5 obwodéw rolki przypadato na skok. Systemy pracujgce w predkosciach wiekszych niz 8m/s mogq wymagaé dodat-
kowych obliczen. Prosze kontaktowaé sie z Hepco w celu zasiggniecia porady.

Dla obliczer obcigzenia/zywotnosci pokazanych na tej stronie obcigzenie osiowe La jest obcigzeniem w kierunku osiowym, ktére dziata na rolke z prowadni-
cy -V" sprzezonej z zewnetrznym pierécieniem rolki. Jako ze linia sity jest w pewnym stopniu odsunieta od osi rolki, warto$é ta jest znacznie mniejsza, niz teo-
retyczne osiowe obcigzenie, ktdre zaprezentowano na stronach opisujgcych poszczegdlne rolki.

W powyzszych obliczeniach termin ,nasmarowany” odnosi si¢ do kontaktu pomiedzy prowadnicq i rolkg ,V”. Takie smarownie mozna najlepiej osiggngé po-
przez uzycie $rodkéw smarujqcych Hepco. Jednak mozna stosowaé réwniez inne metody, ktére zapewniq obecno$é smaru, lub oleju miejscach odpowiednich
miejscach.

Jezeli system sktada sie z wiecej niz 4 rolek na wézek (np. patrz przyktady rozwigzan na stronach 9-14) nie zawsze mozna zagwarantowad, ze obcigzenia roz-
tozq sie réwnomiernie na wszystkie rolki. W takich sytuacjach zaleca sie wyszczegédlnienie Rolek o Kontrolowanej Wysokosci (o ile to mozliwe) i obnizenie do-
puszczalnego obcigzenia tak, aby zapewnié zywotnoéé najbardziej obcigzonej rolce.

Dla niektérych rozmiaréw rolek DR prawdziwa zywotno$é w zastosowaniach z L2/ obcigzenie promieniowe moze by¢ wyzsza, niz wskazujq obliczenia. Nale-
zy to przypisaé uproszczeniu obliczen dla wygodniejszego ich uzycia. Prosze kontaktowaé sie z Hepco w sytuacjach, w ktérych wymagana jest wigksza zywot-
nos$¢ systemu.
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Obliczenia dot. obcigze

Obliczenia dla rolek podporowych

V4

n i zywotnosci

Systemy z rolkami podporowymi poruszajgce sie po ptaskich torach, lub ptaskich powierzch-
niach prowadnic jednokrawedziowych ,V” Slide wymagajg innych obliczern w celu okreélenia —~ Lr

czaj nie sq obcigzane osiowo. Ich kontakt z szynqg jedynie poprzez toczenie oznacza, ze obcig-

obcigzen zywotnosci. Rolki podporowe majq tylko promieniowe obcigzenia, poniewaz zazwy- ’ -

zenia dotyczgce ich nie muszq byé zmniejszane w rozwigzaniach bezsmarowych (jednak zale-

ca sie lekkie naolejenie listew i watkéw dla lepszej pracy).

Obcigzenie promieniowe

Maksymalne promieniowe obcigzenie Lr dla rolek podporowych Hepco zostato pokazane w ponizszej tabeli.

Obcigzenia rolek podporowych
Wgskie LR (maks) Szerokie | LR (maks)
rolki N rolki N
LRN 18... 400 ..R18... 600
LRN 25... 1000 ..R25... 1600
LRN 34... 2000 ..R34... 3200
LRN 54... 5000 ..R54... 8000

Obliczanie wspétczynnika obcigzenia systemu

Aby obliczy¢ zywotno$¢ rolki nalezy najpierw obliczy¢ sktadnik obcigzenia Lr za pomocq nastepujgcego réwnania:

Lr

Lf = —%
LR(qu)

LF nie powinno przekraczaé 1.

Obliczanie zywotnosci rolki podporowej.

Z okreslong wartosciq Lr dla kazdego watka mozna obliczyé zywotno$é w km za pomocq ponizszego réwnania. Prosze
zauwazy¢, ze podstawowa zywotno$é dla rolki podporowej wynosi 1000 km, wiec tablica referencyjna nie jest potrzebna.

Zywo’r

1000

no$é (km) = =
F

Obcigzenia powierzchni bieznej toru rolki podporowej

W systemie z rolkg podporowq biegngcg po ptaskiej powierzchni moze zaistnieé potrzeba zredukowania maksymalnego
obcigzenia jezeli tor nie jest dostatecznie twardy. Wszystkie ptaskie bieznie Hepco sq utwardzone i mogq by¢ zastosowane
wraz z rolkami podporowymi Hepco do przenoszenia maksymalnych obcigzen ujetych w powyzszej tabeli. Nawet wyzsze
obcigzenia, az do statycznego obcigzenia (Co patrz strony dotycz. rolek podporowych) sq mozliwe bez uszkodzenia.

Dla bardziej migkkich powierzchni toréw (takich jak tylna powierzchnia prowadnicy jednokrawedziowe| Hepco ,V”) maksy-
malne obcigzenia rolki podporowe| sq zredukowane tak, jak pokazano w ponizszej tabeli:

Maksymalne obcigzenie rolki podporowej /N

Opis powierzchni jezdnej
rolki podporowej

Zastosowany z typem rolki podporowej

LRN18... & ... R18...[LRN25... & ... R25... [LRN34... & ... R34... |LRN54... & ... R54...

Szyna ptaska Hepco FT...

Obcigzenie jest ograniczone przez liczbe Lr (max) dla rolki podporowej

Tylna czeé¢ prowadnicy jednokrawedziowe] Hepco

310 | 510 | 680 | 1600

Nalezy zauwazy¢, ze o ile miekka powierzchnia toru zredukuje maks. obcigzenie, to nie bedzie to miato wptywu na zywot-

no$¢ rolki podporowe;.

* Uwagi:

1. Wartosci Lr i podstawowa zywotnos¢ kazdej rolki podporowej odnosi sie do dziatania catego systemu. Testy dowiodty, ze te dane sq bardziej wiarygodne,

niz wyliczenia teoretyczne statyczne i dynamiczne obcigzen (C i Co) rolek. Wartosci C i Co zostaty zawarte w tabelach na stronach odpowiednich rolek

jako sposéb poréwnania z innymi systemami.

2. Obliczenia w tym dziale zaktadajq, ze skok liniowy obejmuije liczbe catkowitych obrotéw rolki. Jezeli skok jest mniejszy, niz pieciokrotny obwéd zewnetrzny

rolki, prosze obliczyé przebytq droge jakby 5 obwodéw rolki przypadato na skok. Systemy pracujgce w predkosciach wigkszych niz 8m/s mogq wymagaé

dodatkowych obliczen. Prosze kontaktowaé sie z Hepco w celu zasigegniecia porady.
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Obliczenia dot. obcigzen i zywotnosci

Przyktadowe obliczenia 1

Maszyna posiada ciezki odlany element zamontowany na wézku Hepco AU 76 34 L240 CS
DR (standardowy wézek z naktadkami uszczelniajgcymi i rolkami dwurzedowymi- patrz str.
18-19) zamontowanym na prowadnicy dwukrawedziowej dystansowej NM76 P1 (patrz str. 0.07 m
24-25). Waga odlanego elementu i wézka to 50 kg a centrum masy lezy na $rodku wzdtuz
dtugoséci wézka i 0.07 m od prowadnicy V", tak, jok pokazano to na diagramie.

Wspdtczynnik obcigzenia LF jest obliczony za pomocg metod opisanej na str. 58
L=M=Mv=0

L> = 50 kg x 9.81(sita cigzkosci) = 491 N Ms = 491 x 0.07 = 34.4 Nm
L L2 Ms Mv M
Lr = + + + +
L](mux) Lz(mox) Ms(mﬂx) Mv(mcx) M(mox)

Wartosci dla Lijmax, L2(maxy MSimaxgr MVimag & Mmax) pobrane zostaty z tabeli na stronie 58.

0 491 N 34.4 Nm 0 0
Lr = + + + + = 0.34
" 3600 6000 N 130 Nm 3000xD 1800xD 0-347 Ciezar = 50 kg

Podstawowa zywotnoé¢ takiego systemu (z zastosowaniem rolek SJ34DR ze smarowaniem)
jest pobrana z tabeli na str. 59, tzn. 250. Zywotno$¢ systemu jest obliczana tak, jak poka-
zano na str. 59:

Podstawowa zywotnoéé 250 — 5070 km

fywelnose ="=1603 + 0.97L° [0.03 + 0.97 x 0347

Przykltadowe obliczenia 2

W podwieszonej suwnicy zastosowano kombinacje prowadnicy jednokrawedziowe| dystansowej NLE P3 (patrz strony 25-26)
i szyny ptaskiej FT 66 33 P3 na obu stronach. 2 z rolek LI54DRC z naktadkami uszczelniajgcymi CS54 poruszajq sie po pro-
wadnicy V. 2 rolki podporowe LR54C poruszajq sie po szynie ptaskiej. Pojedynczy szyna ptaska LRN5S4E jest po odcigzonej
stronie zaréwno prowadnicy V" i ptaskiego toru w celu ustalania toru na prowadnicach.

Ciezar 400kg jest ustalony w centrum maszyny w sposdb, ktéry zapewnia réwnomierna dystrybucje obcigzenia pomiedzy LI-
54's i LR5’s, co powoduie, ze kazda jest obcigzona promieniowo 9.81 x 100 = 981 N.

Wspdtezynnik obcigzenia Lr dla rolek ,V” jest obliczany za pomocg metody opisanej na str. 59:

La=0 le = 981 N

Wartosci dla LApmay i LRimax pobrane zostaty z tabeli na str.59. _ . _
|
D
Lr = La + Lr = 0 + 281 N = 0.196 Tg/ )
LA(max) LR(ma) 2500 5000 N ia l E

Podstawowa zywotnoé¢ dla rolek LI54 uzywanych ze smarowaniem zosta-
ta zaczerpnigta z tabeli na str. 59 i wynosi 500. Zywotno$¢ rolki jest obli-
czana tak, jak pokazano na str. 59: - 9

Y

: .. _ Podstawowa zywotno$é 500 _ —
Zywotnos¢ = — o 0.077 (0,03 ¥ 097 x01987 ~ 16880 km Cigzar = 400 kg

Wspdtezynnik Lf dla rolek podporowych jest obliczany za pomocg
metody opisanej na str.60. Tak, jak poprzednio Lr = 981 N:

Wartoé¢ dla LRy pobrana zostata z tabeli na str. 60. Dla LR54, LRimeg wynosi 8000 N.
Wspétczynnik obcigzenia LF jest obliczany za pomocg réwnania opisanego na str.60:

Le 981 N
"~ Ty  B000N

Obliczenia dla rolek podporowych przeprowadza sie nastepnie za pomocq drugiego réwnania ze str.60:

Zywotnose = 1230 — 99 — 537000 km

Z wyliczen wynika, ze zywotno$¢ rolek V" okresla zywotnosé systemu jako catosci.
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° V4

Obliczenia dot. obcigzen i zywotnosci

Przyktad obliczenia 3

Pionowy ruch elementu maszyny z zastosowaniem wézka Hepco AU 60 360 L280 (wézek
ptaski Slimline bez naktadek czyszczgcych i smarownic - patrz str.22-23), ktéry jest T
zamontowany na prowadnicy dwukrawedziowe| dystansowej NM60...P3 (patrz str.24-25).
System prowadnicy porusza sie na sucho i jest podnoszony i znizany przez $rube toczng.
Catkowita masa podnoszona i opuszczana to 20kg. —

Obcigzenie F1 spowodowane ciezarem 20kg x 9.81 = 196 N jest zneutralizowane przez
site F2 $ruby tocznej, a wiec zadne bezposrednie obcigzenie nie jest ztozone na system 20 kg __j It
prowadnicy. Wystepuje obcigzenie chwilowe w kierunku M.

M= (196 Nx0.12 m) - (196 Nx 0.06 m) = 11.76 Nm.

Li=Lb=Ms=Mv=0

Wspdtczynnik obcigzenia L jest obliczany jak poprzednio z warto$ciomi L1mayg, L2(max).
MS(max)r MVimaxg & Mmax pobranymi z tabeli na str.58.

=505+ 505+ 23 * 4o]o]'x7cé).2 * o5 v07 =017 |
Podstawowa iywofno.éc' dla tego systemu (z zastosowaniem rolek SJ360 bez. smcrowonig) g B
i(isliczz:ga:g sztr.fcsb;:h na str.59 i wynosi 100. Zywotno$¢ systemu jest obliczona tak, jak 0.06 m
0.12 m
Zywofnosé = Pocigéogoiao%xfg)q’ogé - 003+ o].g;) X 01477 ~ 3350 km

Przyktad obliczenia 4

Maszyna testujgca z poziomym ruchem stotu z zastosowaniem

prowadnic jednokrawedziowych dystansowych 2NVE... P1 \
(patrz str. 26-27) z 2 rolkami BHJ 18 C NS i 2 rolkami BHJ 18 8 kg \ 80N
E NS w wariancie z otworami montazowymi $lepymi (patrz str. ¢
32-33). Smarowanie zapewniajg 2 smarownice LB 18 F. \ N
0 — 0.03 m
IT

Stét zawiera odlany element, ktéry jest ustalony na $rodku
wzgledem 4 rolek.

. . L, . . . nl Rolka koncentryczna
Jego waga wynosi 8 kg. Kiedy stét porusza sie wywierana jest

na niego zewnetrzna sita 80 N tak, jak pokazano na rysunku.

Ciezar stotu wywiera site 8 kg x 9.81 = 78.5 N.

Obcigzenie to rozktada sie réwnomiernie na wszystkie 4 rolki. 0.12m
Kazde posiada obcigzenie osiowe 19.6 N.

Zewnetrzna sita 80 N jest dzielona przez 2 rolki
koncentryczne. Kazde posiada obcigzenie promieniowe 40 N.

Zewnetrzna sita wywiera réwniez moment obrotowy, kiéry dodatkowo wplywa reakcjq osiowg na rolki.

Obliczajgc moment przy V" strony koncentrycznej (ignorujgc oddziatywanie ciezaru, ktéry zostanie zréwnowazony) otrzymujemy:

Moment przeciwny do ruchu wskazéwek zegara:80 N x 0.03m = 2.4 Nm.

Moment zgodny z ruchem wskazéwek zegara: 2 x (sita reakcji na kazdg mimosrodowq rolke) x 0.12 m

A poniewaz: moment zgodny z ruchem wskazéwek zegara = moment przeciwny do ruchu wskazéwek zegara, sita reakcji na kazdg
2.4 Nm

2x0.12m

Poniewaz nie wystepujg niewywazone sity poziome, reakcje osiowe na rolkach koncentrycznych bedq réwne i przeciwne, 1j.-10 N.

mimosrodowq rolke =

Obcigzenia na koncentrycznych i mimosrodowych rolkach bedg wyglgdaty nastepujgco:

mimosrodowe rolki: L=19.6 +10=29.6N lk=0

koncentryczne rolki: Lh=19.6-10=9.6N Lk =40N

Wspdtezynnik obcigzenia LF jest obliczany jok w przyktadzie 2 z wartosciomi dla Lamay & Lrimax kidre zostaty pobrane z tabeli na sir.59:
9.6 N 40 N ) 29.6 N 0

Lr (dla koncentrycznych) = 95N T 200N 0.277 Lr (dla mimo$rodowych) = 95N T 200N 0.237

Podstawowa zywotnoé¢ rolek BHJ18 stosowanych ze smarowaniem pochodzi z tablicy ze str.59 i wynosi 100. Zywotnosé
bardziej obcigzonych koncentrycznych rolek jest wyliczana sposéb zaprezentowany na str.59:

Podstawowa zywotnosé n 100
(0.03 + 0.97L¢)° (0.03 + 0.97 x 0.277)

Zywotnosé = - = 3,750 km



Ugiecia samonosnych prowadnic

Kiedy stosuje sie prowadnice z belkg nosng GV3 i prowadnice dystansowe jako samonosne prowadnice (zobacz sposoby
zastosowania na str. 10,12 i 14), prowadnice takie bedq podlega¢ ugieciom pod ciezarem tadunku i swoim wtasnym. Pro-
jektujqc instalacje powinno sie zachowaé ostroznosé. Biorge pod uwage mozliwo$é ugieé nalezy odpowiednio dobraé pro-
wadnice, czy belke no$ng z prowadnicq tak, aby zapewnié odpowiedniq zywotno$¢ i sztywnos$é pracy.

Uginanie prowadnicy, lub belki noénej prowadnicy na przesle bedzie naj-

wieksze na $rodku przesta (jok pokazano na rysunku), kiedy ciezar bedzie
mijat ten punkt. Maksymalne ugiecie jest odzwierciedlone w réwnaniu:

('| )*2,3 d = FL® + 5L4Qg
48El 384El
hv—/ h’_/
Ugiecie spowodowane Ugiecie spowodowane
ciezarem fadunku ciezarem wtasnym prowadnicy

Ugiecie prowadnicy, lub belki noénej prowadnicy dziatajgce| jako
k wspornik bedzie najwieksze w momentach spoczynku i kiedy ciezar

bedzie w najdalszym punkcie sekwencji suwu. Maksymalne ugiecie

przedstawia réwnanie:

(21283 g = FL*(3L-k) " L'Qg

— —
Ugiecie spowodowane Ugiecie spowodowane
cigzarem fadunku ciezarem wlasnym prowadnicy

W réwnaniach (1) i (2), L, ki d sg wymiarami pokazanymi na odpowiednich diagramach (w mm), a F jest obcigzeniem po-
danym w jednostkach Newtona. Symbol El jest wynikiem modutu Younga dla materiatu prowadnicy, lub belki noénej pro-
wadnicy i wskaznika momentu bezwtadnosci., ktéry jest staty biorgc pod uwage sztywnosé prowadnicy w zastosowaniu.

Symbol Q jest masg prowadnicy w kg/mm, a g jest przy$pieszeniem zwigzanym z grawitacjq (9.81 m/s?). Wartodci El i Q
dla poszczegélnych sekcji sq podane w ponizszej tabeli:

Numer czesci El (Sztywnos¢ sekcji-Nmm?) Q = masa sekeji
prowadnicy Poziomo*? Pionowo*’ kg/mm
NS 25... 42x108 1.2x 107 0.0015
NS 35... 7.5x 108 4.6x107 0.0023
NS 50... 1.1x10° 1.55x 1010 0.0032
NM 44... 1.7 x 107 9.8x10° 0.0035
NM 60... 2.6 x 107 3x 100 0.0055
NM 76... 3.4x10° 6.8x 1010 0.007 Ugiecie poziome
NL76... 1.1x 1010 8.6x10'° 0.010
NL 120... 1.8x 1010 4.3x10" 0.015
Numer czesci El (Sztywnos¢ sekcji - Nmm?) Q = masa sekgji
prowadnicy z belkami Poziomo*® Pionowo*’ kg/mm l
SBS35... 5.8x10'° 9.5x 10" 0.0068
SB S 35 ...L... (lightweight) 3.2x10"° 5.6 x10'0 0.0043
SB S 50... 5.8x 1010 1x 10" 0.0072
SB S50 ...L... (lightweight) 3.2x10'° 6.2x10'0 0.0047
SBM44... 1.5x10" 2.1x 10" 0.0104 A7
SB M 60... 1.5x 10" 2.3x 10" 0.0112 Ugigcie pionowe
SBM76... 1.5x 10" 2.5x10" 0.0129
* Notes:

1. Obliczenie uginania prowadnicy wspornikowej zaktada, ze prowadnica jest ustalona zupetnie sztywno na jednym korcu. To jest w praktyce czesto nieosig-
galne i zazwyczaj dopuszcza sie do dodatkowego ugiecia spowodowanego podatnosciq podpory. Na zyczenie Hepco moze dostarczy¢ takie dane doty-
czqce biezni ptaskich.

2. Obliczane ugiecia dotyczq obcigzen statycznych. W niektérych przypadkach obcigzenia dynamiczne mogq zwigkszaé ugiecia.

3. Dla maksymalnej sztywnosci prowadnica lub belka noéna prowadnicy powinny byé¢ zastosowane tak, aby obcigzenie byto przenoszone na ptaszczyzne
o wiekszym oporze na zginanie. Nalezy zachowaé ostroznoéé przy takich zastosowaniach, aby obcigzenia poprzeczne nie powodowaty nadmiernego ugi-
nania w stabszym planie pionowym.

‘l
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Woézek z napedem zebatkowym - obliczenia dot. napedu

Nastepujqcy rozdziat dotyczy klientdw, kiérzy chcq zastosowad system z wézkiem z napedem zebatkowym z wmontowang
skrzyniq biegéw, lub silnikiem z przektadniq i chcieliby dokonaé obliczen predkosci i sit wytwarzanych przez system. Oblicze-
nia dot. napeddéw dla systemdw wykorzystujgcych wézki z napedem pasowym, pasy i kota pasowe Hepco sq identyczne z ty-
mi uzyskiwanymi w Systemach liniowych z napedem Hepco DLS. Dane te mozna znalezé w katalogu. Klienci uzywajqgcy innych
potgczern komponentéw powinni korzystaé z danych z tego katalogu i konwencjonalnych obliczer dotyczgceych ich systeméw.
Hepco stuzy pomocaq.

Jak wybraé¢ odpowiedni wézek z napedem zebatkowym + potgczenie silnika z przektadniq

Metoda wyboru przedstawiona ponize| korzysta z uproszczonej wersji ostatecznych obliczen. Pomoze to wybraé odpowiedni

system w znakomitej wiekszo$ci wypadkéw. W sytuacjach nietypowych rozwigzania nalezy szukaé w Hepco, ktére dostarczy do-

ktadnych wyliczen. Aby wybraé¢ odpowiedniq konfiguracje systemu dla danego zadania postepuj wedtug 3 etapdw nakreslo-
nych ponizej:

1) Wybierz rozmiar wézka z napedem zebatkowym biorgc pod uwage nastepujgce czynniki: i) tadunek przewozony przez wézek
(patrz str. 58-59 w celu ustalenia rozmiaru); ii) site liniowq, ktéra bedzie potrzebna (AURD... 34... ma maksymalng site liniowg
400 N, podczas kiedy AURD... 54... ma zazwyczaj 600-700 N, w zaleznoéci od przetozenia przektadni zebatej); i iii) fizyczne
wymiary jednostki (patrz str. 48-49).

2) Nastepnie uzytkownik powinien sprawdzi¢ tabele w celu odnalezienia kombinacji wielkosci silnika, przetozenia przektadni zeba-
tej, ktére zapewniq odpowiedniq predkosé pracy i site liniowq. Jezeli jednostka ma pracowaé tylko przy jednej predkosci, zale-
ca sie wybranie jednostki o nominalnej predkosci zblizonej do predkosci pracy. (dokoriczenie na str. 65)

AURD...34...z silnikiem z przektadniq/skrzyniq biegow

Predkos¢ | Zasilanie [Przetoienia| Droga/ Nominalna sita liniowa /N dla Znamionowa sita liniowa (N)
nominalna| silnika |przektadni| motor systeméw z wielkosciq silnika*' dla elementéw krytycznych*?
m/s 50Hz*'| -fazy z¢hatej ([Obr/mm | 56 S | 56 L [ 63 S | 63 L | 71S | 71 L | K. zghate Rolki Zehatki i k. zghate

1.23 2 5 26.4 35 56 99 146 | 228 | 348 440 740 400
0.88 2 7 18.8 61 91 142 | 211 322 498 740 400
0.62 2 10 13.2 90 129 | 211 | 301 | 448 526 740 400
0.59 4 5 26.4 56 99 138 | 219 | 309 | 446 483 740 400
0.51 2 12 11.0 112 159 | 245 | 356 541 740 400
0.42 4 7 18.8 86 142 | 202 | 309 | 446 543 740 400
0.41 2 15 8.8 138 | 192 | 301 | 446 526 740 400
0.35 2 18 7.3 168 | 232 | 365 511 740 400
0.29 4 10 13.2 129 | 206 | 292 | 446 573 740 400
0.26 2 24 5.5 217 | 298 526 740 400
0.25 4 12 11.0 155 | 245 | 344 588 740 400
0.21 2 30 4.4 258 | 352 511 740 400
0.2 4 15 8.8 189 | 296 | 446 573 740 400
0.16 2 38 3.5 323 | 440 529 740 400
0.16 4 18 7.3 224 | 348 558 740 400
0.13 2 50 2.6 376 416 740 400
0.12 4 24 5.5 284 | 446 573 740 400
0.1 4 30 4.4 331 573 740 400
0.08 4 38 3.5 446 603 740 400
Notes

*1 Woézek z napedem zebatkowym z silnikiem AC z przektadniq moze wytworzyé nominalng site liniowq przy predkoéciach

od 50 od 120% predkosci nominalne;j.

*2 Sq 3 mechaniczne elementy, ktére ograniczaig site, ktéra moze byé¢ wytwarzana przez wézek z napedem zebatkowym. Sq

nimi:
i) dopuszczalne obcigzenie skrecajgce két zebatych w skrzyni biegéw (oparte na wspdtczynniku pracy 1.4, co
odpowiada 8 godzinom pracy dziennie). Dopuszczalne sity mogq by¢ zwiekszane, lub redukowane do trudniejszych
i tatwiejszych prac.
ii) Dopuszczalne obcigzenie rolek skrzyni biegéw. Obliczona zostata reakcja na skrecanie z uwzglednieniem $rednic két
zebatych i dtugosci watu wézka z napedem zebatkowym. W innych jednostkach sita liniowa bedzie inna.
iii) Ciggta wartoé¢ znamionowa sity liniowej dla dobrze smarowanych zebatek i két zebatych.
W kazdej z tabel zawarte sq te liczby (na uzytek tych, ktérzy korzystajq z elementéw w inny sposdb), ale najmniejszy z tych
trzech czynnikédw moze ograniczyé parametry pracy w zastosowaniach wézka z napedem zebatkowym. Czynnik ten jest
wskazany w tabeli ftustym drukiem.
Niektére z potgczen silnika AC i skrzyni biegdw wytwarzaé moggq wiekszg site liniowq, niz wskazujq obliczenia ograniczajgcego
elementu. Takie kombinacje sq zawarte w tabeli w kursywie. Kombinacje te mogq byé dopuszczalne w zaleznoéci od rodzaju
pracy. Po szczegdty prosze kontaktowaé sie z Hepco.



Woézek z napedem zebatkowym - obliczenia dot. napedéw

3) W wielu przypadkach bedzie wiecej niz jedna kombinacja, kiéra zaspokoi wymagania dotyczgce predkosci i sity. W ta-
kich sytuacjach rozwazyé mozna nastepujgce czynniki drugoplanowe:

i) dla zastosowan w ciezkich warunkach pracy najlepiej wybraé kombinacje z najwyze| obliczang sitqg liniowq dla
przektadni.

i)  dla przetozenia przektadni zebatej skrzyni biegéw mniejszej niz 29: 1 silnik moze by¢ poprzez skrzynie biegdw
wigczany na bieg wsteczny. To moze byé korzystne, poniewaz umozliwi manualne pozycjonowanie osi z wytqg-
czonym napedem. W niektérych przypadkach, jednak, (np. przy podnoszeniu) jazda wsteczna moze nie byé po-
zqdana. Jezeli taka jest sytuacja, to mozna zamdéwié hamulce elekiromagnetyczne, lub wybraé skrzynie biegéw
z wigkszym przetozeniem.

i) Silniki jednofazowe bedq lzejsze, niz trzyfazowe dla danej mocy.

iv)  Dla wiekszej dynamiki pracy uzyj silnika trzyfazowego. Zapewni to ostrzejsze przyspieszenie i bardziej dynamicz-
nqg prace, niz w przypadku silnika jednofazowego i skrzyni biegdw z wyzszym przetozeniem. Dla danego obcig-
zenia silniejszy silnik bedzie powodowat szybszq akceleracje systemu, niz silnik stabszy, lecz korzy$é ze zwiek-
szania sity bedzie mata jezeli tadunki bedq lekkie.

v)  silniki trzyfazowe utrzymujqg nizszq predko$é w skrzyni biegéw minimalizujgc nagrzewanie i wydtuzajgc zywot-
nosé.
vi)  Koszt marginesowy dodatkowe| mocy silnika jest niski w systemach AC. Jezeli sq rozwazania co do dwédch wiel-

kosci, lepiej jest zamdwié wigkszy silnik, poniewaz jego koszt bedzie niewiele wigkszy.

AURD...54...z silnikiem z przektadniq/skrzyniq biegow

Predkos¢ | Fazy [Przefoienia| Droga/ Nominalna sita liniowa /N Znamionowa sita liniowa (N)
nominalna [silnika |prektadni| motor | dla systeméw z wielkosciq silnika*' | dla elementéw krytycznych*?
m/s 50Hz*' zehatej |Obr/mm 63 S 63 1L 718 71 L | Kotazghate Rolki Zebatki i kota zebate

1.17 2 6.75 25.1 86 140 227 360 539 700 950
0.99 2 8 21.2 110 167 267 427 630 700 950
0.79 2 10 17.0 147 220 360 527 666 700 950
0.66 2 12 14.1 177 260 427 627 630 700 950
0.57 4 6.75 25.1 126 217 327 460 602 700 950
0.53 2 15 11.3 227 360 499 762 648 700 950
0.48 4 8 21.2 163 263 360 560 703 700 950
0.4 2 20 8.5 302 435 662 666 700 950
0.38 4 10 17.0 210 360 460 693 743 700 950
0.32 2 25 6.8 362 518 612 700 950
0.32 4 12 14.1 247 393 560 703 700 950
0.27 2 30 5.7 436 622 648 700 950
0.25 4 15 11.3 327 493 693 723 700 950
0.2 2 40 4.2 547 775 648 700 950
0.19 4 20 8.5 427 660 743 700 950
0.16 2 50 3.4 674 703 700 950
0.15 4 25 6.8 493 760 683 700 950
0.13 4 30 5.7 593 723 700 950
0.1 4 40 4.2 727 723 700 950

Jak wybraé¢ odpowiedni wézek z napedem zebatkowym + skrzynie biegéw
Postepowanie w tym przypadku jest podobne do wyboru silnika AC z przektadniq.

Witasciwa sita liniowa, ktéra jest wytwarzana przez ten system bedzie zaleze¢ od momentu obrotowego wytwarzanego przez
silnik, sprawnosci skrzyni biegéw, sprawnosci ruchu zebatek i két zebatych, przetozenia przektadni redukeyjnej i tarcia wéz-
ka,. To mozna wyliczyé za pomocq nastepujgcego réwnania.

mer]gxr]err\ E
P, /I

W powyzszym réwnaniu Ty, jest momentem obrotowym wytwarzanym przez silnik w Nm, ng jest sprawnosciq skrzyni bie-

Sita liniowa (N) = (

gdéw (wartosé ta jest rézna w zaleznoéci od przetozen i predkosci, ale typowo wynosi 0.9-0.75. Prosimy o kontakt z Hepco
po petne dane), n, jest sprawnosciq zebatek i két zebatych (-0,9), R, jest przetozeniem przektadni redukeyjnej, P, jest $red-
nicq kota zebatego w metrach (= 0.021 m dla AURD... 34... i = 0.027 m dla AURD... 54...), a F_ jest tarciem wézka w jed-
nostkach Newtona (~25 N dla AURD... 34... i ~ 40N dla AURD... 54...)

Sita liniowa, ktéra moze byé wytwarzana przez wézek z napedem zebatkowym bedzie ograniczona przez najnizsze warto-
$ci obliczonych elementéw: przektadni, rolek, zebatek i két zebatych (tak, jok opisano to w powyzsze| tabeli i na str. 64).
Klienci powinni zadba¢, aby moment obrotowy silnika nie przecigzat elementéw mechanicznych.

F\ -
N

-
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System montazu i regulacji*

Narzedzie
Regulujqce
Wstepne
Obcigzenie

klucz do wkretéw
z gniazdkiem

‘_;:_1; sze$ciokgtnym

klucz gniazdowy

Rolki o otworach montazowych
przelotowych i rolki podporowe

Po luznym zmontowaniu elementéw (bez tadunku), rol-
ki koncentryczne powinny zostaé catkowicie ustalone,
a rolki mimo$rodowe powinny by¢ ustalone z mozliwo-
$cig ostatecznej regulacji.

Nastepnie powinien zostaé uzyty Klucz Regulacyjny
Hepco do szesciokgtnych zaciskéw rolek mimosrodo-
wych. Zaciski te powinny byé dociskane do momentu
kiedy prowadnica, lub bieznia zostanie unieruchomio-
na pomiedzy kazdg parq rolek w sposéb eliminujgcy
oczywiste luzy, ale réwniez z obcigzeniem wstepnym.
Nastepnie kazda para rolek powinna byé sprawdzona
pod wzgledem obcigzenia wstepnego poprzez pokrece-
nie jednego z nich pomiedzy palcem wskazujgcym,
a kciukiem przy jednoczesnym pozostawieniu prowad-
nicy, lub biezni w pozycji nieruchomej tak, aby rolka $li-
zgata sie na niej. Powinien wystqpié lekki opér, lecz rol-
ka powinna obracaé sie bez trudnosci.

Kiedy wszystkie rolki mimos$rodowe zostang ustalone
i przetestowane w ten sposdb, nakretki ustalajgce po-
winny zostaé catkowicie dokrecone do zalecanego mo-
mentu obrotowego tak, jak w tabeli na str. 67, a na-
stepnie sprawdzone ponownie na obcigzenie wstepne.

Nalezy zauwazyé, ze za duze obcigzenie wstepne skré-
ci zywotno$¢ systemu. Klienci nie znajqcy takiej proce-
dury mogq zakupié Narzedzie Regulujgce Wstepne Ob-
cigzenie (dostepne tylko w wersji dla standardowych ro-
lek) jako $rodek do praktycznej nauki i sposéb kontroli
jakosci.

Alternatywne sposoby regulacji

Rolki mimosrodowe mogq réwniez byé nastawione
przy pomocy standardowego klucza do wkretéw
z gniazdkiem szesciokgtnym i zestawu Hepco Socket To-
ol. Ta metoda zezwala na ponowne nastawianie bez
potrzeby zdejmowania naktadek uszczelniajgcych
i czyszczqceych; jednak nalezy bardzo uwazaé aby nie
wywrzeé¢ nadmiernego obcigzenia wstepnego, ktére
w tym sposobie moze byé tylko ocenione na podstawie
tarcia systemu. Z powodu ograniczonej kontroli zwigza-
nej z tq metodq zaleca sie, aby stosowana byta tylko
w przypadkach, gdy nie moze byé uzyta metoda z Klu-
czem Regulacyjnym.

Rolki o otworach montazowych
$lepych i rolki podporowe

Rolki koncentryczne ze $lepym otworem, lub rolki pod-
porowe sq po prostu przykrecane do gwintowanych
otwordw w powierzchni montazowe| i zacieénione
za pomocq Klucza Regulacyjnego Hepco. Kazda rolka
koncentryczna lub watek powinny byé ustalone za po-
mocq 2 wkretéw. Powinny by¢ one wkrecone, ale jed-
nocze$nie umozliwiaé regulacje poprzez mimosrodowq
tuleje szesciokgtng. W tym przypadku nalezy postepo-
waé analogicznie, jok w przypadku mocowania rolek
i rolek podporowych w celu zapewnienia odpowiednie-
go poziomu obcigzenia wstepnego przed ostatecznym
dokreceniem $rub ustalajgeych.



System montazu i regulacji*

Naktadki uszczelniajgce

Montaz przez otwér przelotowy Montaz naktadek uszczelniajgcych powinien byé przeprowa-
dzony po regulacji systemu rolek.

Aby zamontowaé naktadki uszczelniajgce nad rolkami nalezy
zdjqé wbzek z prowadnicy a nastepnie wykorzystujgc monta-
zowy otwér przelotowy przykrecié naktadki uszczelniajgce, lub
tez wykorzystaé do tego celu gwintowane otwory, ktére muszq
zostaé wykonane w ptycie wézka. Dostarcza sie dwa zestawy
plastikowych wktadéw do kazdej naktadki uszczelniajqgcej, aby
mozna byto skorzystaé z obu metod montazu.

/".
D
ol

Prowadnica powinna byé przytgczona ponownie do wézka,
a kazda naktadka uszczelniajgca wtozona do momentu, kie-
dy filcowe wycieraczki zetkng sie z powierzchnig V" prowad-
nicy i zaobserwowane zostanie smarowanie podczas pracy
systemu. Podczas montowania naktadek uszczelniajgeych me-
todq przez Otwér Przelotowy nalezy uwazaé, aby plastikowe
wktadki nie poruszaly sie w czasie przykrecania wkretéw.

Wiekszy efekt uszczelnienia za cene zwigkszenia tarcia mozna
uzyskaé poprzez gtebsze zamocowanie naktadek uszczelnia-
jacych do punktu w ktérym ich profil vV’ bedzie stykat sie P
z profilem V" prowadnicy. * =

Montaz za pomocq
nagwintowanych
otworéw

| = Sruby ustalajgce powinny by¢ catkowicie wkrecone, a kazda
z naktadek uszczelniajgeych powinna zostaé napetniona sma-
rem litowym nr2 do momentu jego wycieku.

tgcznik ,meski”, cze$¢ nr CSCHF 4034, lub kompletny pisto-
let mozna nabyé u Hepco.

nagwintowanych otworéw Montaz naktadek czyszczgcych powinien byé przeprowadzony
po ustaleniu systemu rolek.

Aby zamontowaé naktadki czyszczgce nad rolkami nalezy

zdjgé wézek z prowadnicy a nastepnie wykorzystujgc gwinto- -,
wane otwory przykreci¢ nasadki, lub tez wykorzystaé do tego

celu otwédr montazowy gwintowany, co wymaga szczelinowe-

go otworu przej$ciowego w ptycie wézka.

J Montaz za pomocqg Naktadki czyszczgce

Prowadnica powinna byé przytgczona ponownie do wdzka,
a kazda naktadka czyszczgca wtozona do momentu, kiedy fil-
cowe wycieraczki dotkng z powierzchniq V" prowadnicy i za-
obserwowane zostanie smarowanie podczas pracy systemu.

Sruby ustalajgce powinny byé catkowicie wkrecone, a kazda
z naktadek czyszczqeych powinna zosta¢ napetniona smarem
litowym nr2 do momentu jego wycieku.

tgcznik ,meski”, cze$¢ nr CSCHF 4034, lub kompletny pisto-
let mozna naby¢ u Hepco.

Narzedzia regulacyjne do rolek / rolek podporowych

Rolki/rolki podporowe, narzedzia regulujgce i wartoéci momentu obrotowego dociskania. Przy zamawianiu pojedynczych
komponentéw po raz pierwszy klucz regulujgcy i narzedzia gniazdowe powinny réwniez zostaé zamdwione — sq dostepne
tylko w Hepco.

Rolki / rolki podporowe
w13 | w195, [ .. 18.. | ..265.. | ..25.. | ..360.. | ..34.. | ..580.. | ..54..
Klucz regulacyiny AT13 AT18 AT18 AT25 AT25 AT34 AT34 AT54 AT54
Narzedzia gniazdowe - RT6 RT6 RT8 RT8 RT10 RT10 RT14 RT14
Narzedzia regulacji obcigienia wstepnego ST13 - ST18 - ST25 - ST34 - ST54
Moment obrotowy nakrgtki dociskowej 2Nm 7 Nm 7 Nm 18 Nm 18 Nm 33 Nm 33 Nm 90 Nm 90 Nm

* Stosowne informacje dotyczqgce instalacji i regulacji innych komponentéw Hepco znajdujq sie na stronach dotyczgcych tych komponentéw.
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Specyfikacje techniczne

'V’ Prowadnice
Materiaty i wykonczenia: stal tozyskowa wysokoweglowa AISI 52100, utwardzana na powierzchniach V"
do 58-62 w skali Rockwella ,C”. Miejsca, kitére stanowiq podstawe majq wykoricze-
- nia powierzchni N5. Inne miejsca majg chemicznie czarne wykonczenia.

Bieznie ptaskie
Materiaty i wykonczenia: stal weglowa, utwardzona na wszystkich powierzchniach do 58-62 w skali Rockwel-
la ,C”. Miejsca, ktére stanowiq podstawe majg wykonczenia powierzchni N5. Inne

% miejsca majg chemicznie czarne wykonczenia.

Rolki i rolki podporowe

Bieznie i kulki: stal tozyskowa weglowo-chromowa AISI 52100, utwardzona i harfowana.
Uszczelki: stal z wykonczeniem galwanicznym z jasnego cynku
Q Naoktadki uszczelniajgce: kauczuk nitrylowy
Koszyczek: plastik
Trzpienie: stal o duzej wytrzymatosci na rozcigganie = 695 N/mm?.Chemicznie czarne wykonczenie.
BH...,E” Ptyta Podstawowa: staliwo z chemicznym czarnym wykonczeniem
Temperatury: -20° Cdo + 120°C
o
2/ Plyty wozkow i zaciski mocujqgce
Materiaty: stop aluminium o duzej wytrzymatosci
Wykonczenie: anodyzowane do grubosci 15 um

Pltyty wozkow i zaslepki do otworéw pogtebionych na prowadnicach

.’: Materiat: plastik

Naktadki uszczelniajgce

Materiaty: korpus: elastomer termoplastyczny
wktadki: odporny na udary plastik
wycieraczki:  filc

/ Temperatury: -20° C do + 60° C
Nakladki czyszczqgce i smarownice
Materiaty: odporny na udary plastik z filcowqg wycieraczkq
Temperatury: -20°C to +60°C

' Opor tarcia dla systeméw prowadnic ,V”

Wspétczynnik tarcia (bez naktadek uszezelniajgeych, czyszczgeych i smarownic) = 0.02
Naktadki uszczelniajgce i smarownice przyczyniajq sie do zwiekszenia tarcia w nastepujqgcy sposdb:

4 naktadki uszczelniajgce lub czyszczgce na 1 wézek CS18 lub CW195 = 4 N,  CS25 lub CW265 = 7 N,
CS34 lub CW360 = 15 N, CS54 lub CW580 = 28 N

o 2 smarownice na 1 wézek LB12 = TN, LB20 & LB195 = 1.5 N

LB25 & LB265 = 2.5 N LB44 & LB360 = 3 N,
LB54 & LB580 = 4 N
Zewnetrzne smarowanie
Naktadki uszczelniajgce i czyszczgce powinny by¢ napetniane smarem NLGI o konsystencji nr2.
-, . . . . . . .-
gg W smarownicach powinno sie uzywaé oleju o lepkosci 68 cSt, lub podobnego.
Maksymalna predkosé liniowa dla prowadnic ,V” i rolek,
a takze biezni ptaskich i rolek podporowych.
Niesmarowane prowcdnice V"= 2 m/s wieksze predkosci sq mozliwe, predkosé zalezy od

Smarowane prowadnice "V” i wszystkie = 8 m/s skoku, pracy i $rodowiska

zastosowania ptaskich biezni

Specyfikacje materiatowe moggq sie zmienia¢ z powodéw dotyczqceych technologii lub dostepnoéci materiatéw.
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CAD i formularz zaméwienia katalogéw

Prosze o przystanie:

[ ] Zestaw biblioteki CAD Systemy Prowadnic Hepco obejmujgce GV3, DS., RTS, HPS, SL2,
DLS, MCS i produkty Dual Vee w formatach .DWG i DXF.

[] HDS
[]RTS
(] HPS

[]SL2

[ ] DLS

[] LoPro
[]FB

[ ] DTS

[ ] Dual Vee
[ ] MCS

[] SH

Imie i nazwisko

Firma

Katalog Systeméw Prowadnic Heavy Duty (zwiekszona no$nosd)
Katalog Prowadnic Ring i Systeméw Szyn (prowadnice kotowe)
Katalog Powerslide 2 Guided Rodless Cylinder (cylinder bezkolumnowy
prowadnicowy)

Katalog Systeméw Prowadnic Nierdzewnych

Katalog Transmisji Liniowej i Systemu Pozycjonowania

Katalog Systeméw Prowadnic Aluminiowych

Katalog Srub Tocznych Fastline

Katalog Systemu Driven Track (bieznie z napedem)

Katalog Prowadnic Single Edge (jednokrawedziowe)

Katalog Ram Aluminiowych Konstrukcji Maszynowych

Katalog Urzqgdzen Pochtaniajgcych Wstrzgsy

Adres

Kod pocztowy

Telefon

Faks

E-mail

Prosze zrobi¢ ksero tego formularza i wystaé go faksem do Albeco Sp. z o.0.

0048/61/6535317



